
Peter Kwasny GmbH เป็นผู้ผลิตสีสเปรย์จากเยอรมนี มีกำาลังการผลิต 30,000,000 กระป๋องต่อปี 
ลูกค้าส่วนใหญ่เป็นลูกค้าโรงงานอุตสาหกรรม ความต้องการผลิตภัณฑ์มีความแตกต่างและ 
หลากหลายรูปแบบ ทำาให้ความต้องการระบบอัตโนมัติอยู่ในระดับสูง เพื่อปรับปรุงสายการผลิต 
บริษัท Kwasny ลงทุนอย่างมากในอุปกรณ์และเทคโนโลยีอัตโนมัติใหม่ รวมถึงระบบตรวจสอบ 
น้ำาหนักบนสายพานขั้นสูงจาก METTLER TOLEDO

การปฏิบัติตามข้อกำาหนดของการผลิตกระป๋องอัดสเปรย์และข้อกำาหนดเกี่ยวกับการบรรจุภัณฑ ์
ในฐานะผู้ผลิตกระป๋องสเปรย ์Kwasny ต้องปฏิบัติตามกฎระเบียบสินค้าบรรจุหีบห่อของเยอรมน ี(FVPO) เพื่อ

ให้แน่ใจว่าค่าน้ำาหนักที่เบี่ยงเบนยังอยู่ภายใต้ข้อกำาหนดที่เกี่ยวข้อง ข้อกำาหนดของการผลิตกระป๋องอัดสเปรย ์

(ADD) กำาหนดให้ปริมาณบรรจุสูงสุดของสเปรย์อยู่ที ่90 เปอร์เซ็นต์ที ่50 องศาเซลเซียส

เนื่องจากกระป๋องสเปรย์อยู่ภายใต้แรงดันอย่างต่อเนื่อง จึงจำาเป็นต้องมีการทดสอบความสมบูรณ์ของรอยผนึก 

อีกทั้งยังต้องจุ่มกระป๋องทุกใบลงในอ่างน้ำาร้อน ซึ่งมีผลให้แรงดันภายในกระป๋องสีสเปรย์เพิ่มขึ้นเป็นหนึ่งร้อย

เปอร์เซ็นต์ของปริมาณบรรจุที่อนุญาต ในกรณีที่มีการบรรจุเกิน อาจเกิดการระเบิดในสายการผลิตถัดไป ใน 

ช่องทางจัดจำาหน่าย หรือที่เลวร้ายที่สุด ในมือผู้บริโภค

Peter Kwasny GmbH
เครื่องตรวจสอบน้ำ�หนักระบบส�ยพ�นแบบโซ่

ก�รปฏิบัติต�มหลักเกณฑ์ข้อกำ�หนด

ผ่านสองมาตรฐานด้วยโซลูช่ันเดียว 
ในก�รตรวจสอบน้ำ�หนักกระป๋องสเปรย์
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เครื่องตรวจสอบน้ำาหนักระบบสายพานแบบโซ่ให้ความเสถียร
สูงสุดเพื่อผลลัพธ์การชั่งน้ำาหนักที่ถูกต้องแม่นยำาสูง
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ดังนั้น หน้าที่รับผิดชอบสำาคัญนี้ต้องอาศัย

เครื่องตรวจสอบน้ำาหนัก ด้วยการกำาหนด

ค่าจำากัดสูงสุดและต่ำาสุดของปริมาณบรรจุ

อย่างละเอียด บริษัท Kwasny จึงสามารถ

ปฏิบัติตามข้อกำาหนดของทั้ง FVPO และ 

ADD ผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้มาตรฐานซึ่ง 

ค่าเบี่ยงเบนต่างจากค่าที่กำาหนดไว้จะถูก

คัดออก ค่าน้ำาหนักที่เบี่ยงเบนและสาเหตุ 

จะได้รับการตรวจสอบในทันทีเพื่อดำาเนิน

มาตรการแก้ไขได้ทัน 
 

ประโยชน์ที่ได้จากการเปลี่ยนจาก
ระบบสุ่มชั่งบนเครื่องชั่งแบบทั่วไป 
มาเป็นระบบตรวจสอบน้ำาหนักบน
สายพานเพื่อการควบคุมคุณภาพ 
100 เปอร์เซ็นต ์
นอกเหนือจากช่วยให้ปฏิบัติตามข้อกำาหนด

ทางกฎหมายแล้ว เครื่องตรวจสอบน้ำาหนัก

บนสายพานยังให้ข้อดีอื่นเมื่อเทียบกับการ

สุ่มตรวจสอบด้วยตนเองที่เคยใช้กับเครื่อง

ชั่งแบบสแตติก นั่นคือ เพิ่มประสิทธิภาพ

ของอุปกรณ์โดยรวม (Overall Equipment 

Effectiveness - OEE) ในสายการผลิต

อย่างมาก และที่สำาคัญสูงสุดคือ ระบบ

สามารถตรวจสอบผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้ทั้ง 

100 เปอร์เซ็นต์ ก่อนการใช้เทคโนโลยีการ

ระบบสายพานแบบโซ่ใช้แทนระบบสายพานลำาเลียงดั้งเดิม พร้อมมีสายพานลำาเลียงแบบยึดจับด้านข้าง เพื่อให้การขนถ่ายผลิตภัณฑ์
ทำาได้ลื่นไหล (ภาพซ้าย) พารามิเตอร์ผลิตภัณฑ์จากฐานข้อมูลจะถูกโหลดเข้าสู่เครื่องตรวจสอบน้ำาหนักโดยอาศัยการสแกนบาร์โค้ด  
(ภาพขวา)

ตรวจสอบน้ำาหนักบนสายพาน ค่า 

เบี่ยงเบนของน้ำาหนักจะตรวจพบได้ต่อเมื่อ

ใช้การสุ่มตรวจสอบเท่านั้น และหากตรวจ

พบ ผลิตภัณฑ์แต่ละชิ้นทุกชนิดต้องแกะ

บรรจุภัณฑ์ออกและชั่งน้ำาหนักทีละชิ้นบน

เครื่องชั่งแบบสแตติก 

“เครื่องตรวจสอบน้ำาหนักบนสายพานมี

บทบาทสำาคัญในการบริหารจัดการคุณภาพ

ของเรา” Michael Seidler วิศวกรโรงงานที ่

Peter Kwasny GmbH กล่าว “โดยการคัด

แยกผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้มาตรฐานออก เครื่อง

ตรวจสอบน้ำาหนักช่วยดูแลให้แน่ใจว่า

ผลิตภัณฑ์ทุกชิ้นที่ออกจากโรงงานผลิตของ

เราได้มาตรฐานตามที่ต้องการ ตอนนี้ เรา

จึงไม่ต้องมีการสุ่มตรวจสอบด้วย 

เจ้าหน้าที่อีกแล้ว ทั้งประหยัดเวลาได้มาก 

ลดการทำางานผลิตซ้ำาที่มีค่าใช้จ่ายสูง และ

ปรับเพิ่มคุณภาพโดยรวมของผลิตภัณฑ”์ 

เขาสรุป

โซลูชั่นมาตรฐานสำาหรับความ
ต้องการเฉพาะแบบพิเศษ 
รูปแบบผลิตภัณฑ์ท่ีหลากหลาย จำานวนการ

ผลิตท่ีไม่มากนักต่อแบทช์ ต้องการระบบ

ตรวจสอบน้ำาหนักบนสายพานเพ่ือจัดการ

สลับสับเปล่ียนผลิตภัณฑ์ได้อย่างรวดเร็ว 

ด้วยการทำางานร่วมกับแผนกไอทีของ 

Kwasny บริษัท METTLER TOLEDO นำา

เสนอโซลูชันท่ียืดหยุ่นซ่ึงเช่ือมต่อฐานข้อมูล

ผลิตภัณฑ์ของลูกค้ากับเคร่ืองตรวจสอบ 

น้ำาหนัก ดังน้ัน เพียงสแกนบาร์โค้ด 

ผลิตภัณฑ์พร้อมด้วยพารามิเตอร์ท้ังหมดจะ

ถูกโหลดเข้าไปท่ีหน่วยความจำาของระบบ

ตรวจสอบน้ำาหนัก และการผลิตจะดำาเนิน

การต่อได้ทันที

ความท้าทายอีกประการหน่ึงก็คือ การ

จัดการกับกระป๋องสเปรย์ โดยปกติแล้ว 

ผลิตภัณฑ์ชนิดน้ีมีลักษณะสูงแต่ผอม ซ่ึง

ทำาให้ล้มได้ง่าย แต่การให้ผลิตภัณฑ์อยู่น่ิง

ท่ีสุดขณะเคล่ือนท่ีผ่านแท่นช่ัง เป็นส่ิงสำาคัญ

มากเพ่ือให้ได้ผลลัพธ์การช่ังน้ำาหนักท่ีถูก

ต้อง ในสถานการณ์น้ี METTLER TOLEDO 

จึงนำาเสนอเคร่ืองตรวจสอบน้ำาหนักระบบ

สายพานแบบโซ่ โซลูชันพิเศษท่ีใช้โซ่มา

ช่วยขนส่ง อันแตกต่างจากระบบสายพาน

ลำาเลียงแบบด้ังเดิม

“โครงการน้ีเป็นความสำาเร็จท่ีแท้จริงสำาหรับ

เรา และเราติดต้ังสายการผลิตสายแรกด้วย

เคร่ืองตรวจสอบน้ำาหนักจาก METTLER 

TOLEDO และเรายังส่ังซ้ือเคร่ืองตรวจสอบ

น้ำาหนักเพ่ิมด้วย โดยหวังว่าจะเร่ิมสายการ

ผลิตอ่ืนได้ในเร็ววันน้ี” Michael Seidler 

กล่าว

ข้อมูลเพ่ิมเติม:

 www.mt.com/pi-kwasny

http://www.mt.com/pi-cinfa

