
Heinrichsthaler Milchwerke GmbH ผลิตผลิตภัณฑ์นมส�ำเร็จ 200 ตัน ต่อวัน ในสำยกำรผลิต  
12 สำย มำตรฐำน HACCP ที่รวมอยู่จะช่วยท�ำให้วิธีกำรผลิตอย่ำงมีควำมรับผิดชอบเป็นไปได้อย่ำง
สะดวกขึ้น ซึ่งจะช่วยยืนยันได้อย่ำงสม�่ำเสมอโดยมำตรฐำนด้ำนอำหำรระหว่ำงประเทศ (IFS) ด้วยกำร
ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ด้วยซอฟต์แวร์ระบบเครือข่ำย Heinrichsthaler ใช้ประโยชน์จำกข้อมูลกำรผลิต 
ที่ได้รับ ส�ำหรับกำรตรวจสอบย้อนกลับของผลิตภัณฑ์ทั้งหมด ด้วยเวลำและค่ำใช้จ่ำยเพียงเล็กน้อย

กำรตรวจสอบระหว่ำงสำยกำรผลิตทั้งหมด
เพื่อการรักษาการแข่งขันทางการตลาด Herinchcsthaler จึงมีการปรับเปลี่ยนการผลิตอย่างต่อเนื่องเพื่อ
ประสิทธิผลสูงสุดระบบร่วมระหว่างเครื่องชั่งน�้าหนักและการตรวจสอบโลหะ ได้น�าเอามาใช้ในการตรวจสอบ
จุดส�าคัญภายหลังเครื่องขึ้นรูประบบความร้อนและเครื่องบรรจุถุงผลิตภัณฑ์ประมาณ 7000 ชิ้นต่อชั่วโมง
จะถูกตรวจสอบโดยระบบการตรวจสอบแต่ละระบบ สามารถเปลี่ยนชนิดผลิตภัณฑ์ได้สูงสุดถึงหกชนิดได้ตาม
ความเหมาะสมในแต่ละสายการผลิต 

ด้วยแพคเกจซอฟต์แวร์การตรวจสอบ ProdX แม้กระทั่งการตั้งค่าสินค้าจากโรงงานระยะไกลยังสามารถท�า
การถ่ายโอนระหว่างสายการผลิตได้อย่างง่ายดายจากเครื่องตรวจสอบน�้าหนักเครื่องหนึ่งไปยังอีกเครื่องหนึ่ง  
ผู้อ�านวยการการผลิต Mr. Gründinger อธิบายว่าการรวมของซอฟต์แวร ์ProdX เป็นการตัดสินใจในเชิงกลยุทธ ์ 

Heinrichsthaler
ครบระบบด้วยการตรวจสอบ 
แบบเรียลไทม์

ของเสียจากการผลิตลดลงจาก 3%  
เป็น 0.9%

การตรวจสอบผลิตภัณฑ์ผ่านระบบเครือข่าย

เพื่อประสิทธิภาพสูงสุดของสายการผลิต 
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"โดยการใช ้ProdX เราจะอยู่ในต�าแหน่ง
ที่ต้องตรวจสอบและปรับค่าเฉลี่ยของ 
น�้าหนักของบรรจุภัณฑ ์ให้เหมาะสม  
การจัดเตรียมข้อมูลเชิงรุกแบบเรียลไทม ์
จะช่วยเราไม่บรรจุเกินซึ่งเป็นการสิ้นเปลือง 
เราสามารถลดการสูญเสียผลิตภัณฑ์จาก 
3% ให้เหลือเพียง 0.9% เท่านั้นเป็น 
การประหยัดไป 2 กรัมต่อหนึ่งบรรจุภัณฑ์
ทันที หมายความว่า การลงทุนของเราใน
อุปกรณ์การจัดการการตรวจสอบ ได้รับ 
ผลตอบแทนกลับมาแล้วภายในสามเดือน"

กำรตรวจสอบกำรผลิตอย่ำงต่อเนื่อง
ทั้งหมด
การผลิตชีสจะเกี่ยวข้องกับการด�าเนินงาน
แบบสามกะในเจ็ดวันต่อสัปดาห ์ 
Heinrichsthaler วางใจในการใช้งาน
อย่างต่อเนื่องของสายการผลิตทั้งหมด 
และตัดสินใจเลือก ProdX เพื่อใช้ส�าหรับ
การเตือนข้อบกพร่องที่อาจเกิดขึ้นได้แต่
เนิ่นๆ ซอฟต์แวร์จะตรวจสอบสถานะของ
ส่วนประกอบอุปกรณ์ตรวจสอบผลิตภัณฑ์
ทั้งหมด และจะแสดงข้อมูลหลักโดยการ
ใช้สัญลักษณ์รหัสสี อุปกรณ์ตรวจสอบ
ผลิตภัณฑ์แบบโปร่งใสจะช่วยให้การใช้งาน 
มาตรการควบคุมผังการผลิตเป็นไปได ้
อย่างตรงเวลา ผู้อ�านวยการฝ่ายผลิต  
Mr. Gründinger จะตรวจสอบรายงาน

เครื่องตรวจจับโลหะจะถูกทดสอบในทุกๆ 8 ชั่วโมงของกะการผลิต 

ของระยะเวลา 24 ชั่วโมงที่ผ่านมาล่าสุด
อย่างสม�่าเสมอ โดยใช้การวิเคราะห์
แนวโน้มในการตรวจสอบ ยกตัวอย่างเช่น 
มีความแตกต่างกันของน�้าหนักอย่างเห็น
ได้ชัดหรือไม ่ทั้งหมดที่ได้รับคือการมองดู
ที่หน้าจอแท็บเล็ตหรือพีซีของซอฟต์แวร์ 
เพื่อดูสถานะที่อัปเดตของกระบวนการผลิต
ในขณะนั้น

"ข้อบกพร่องทางเทคนิคที่เกิดขึ้นจาก 
เครื่องตัด อาจหมายถึงความไม่เสร็จ
สมบูรณ์ของการบรรจุหีบห่อขั้นตอนใน
สุดท้าย" ส�าหรับปัญหาเช่นนี ้วิธีการ
ในเชิงรุกจึงเป็นสิ่งส�าคัญ "เราตรวจสอบ
ข้อบกพร่องได้ง่ายขึ้น ความพร้อมของ 
สายการผลิตได้ดีกว่า" การตรวจสอบ 
ตามปกติของประสิทธิภาพของเครื่อง 
ตรวจจับคือชิ้นส่วนพื้นฐานของระบบ 
การจัดการคุณภาพภายในของบริษัท 
เครื่องตรวจจับโลหะทั้งหมดจะถูกทดสอบ
ในทุกๆ 90 วินาท ีและตอนเริ่มต้น 
และสิ้นสุดของแต่ละกะการผลิต และเมื่อม ี
การเปลี่ยนฟิล์ม และประจุไฟ บัตรทดสอบ
การเคลือบของสีต่างๆ ถูกใช้ในการบรรจุ
หีบห่อทดสอบ นอกจากนั้นยังทดสอบ
ลูกบอลขนาดต่างๆ ที่ท�ามาจากโลหะ
ชนิดต่างๆ ผลการทดสอบจะถูกจัดท�าเป็น
เอกสารอย่างต่อเนื่องใน ProdX เพื่อให้มี

ความชัดเจนตลอดเวลาว่าระบบการ 
ตรวจสอบก�าลังท�างานตามข้อก�าหนด
เฉพาะที่ก�าหนดไว ้

กำรผ่ำนกำรตรวจสอบด้วยควำมส�ำเร็จ
อย่ำงงดงำม
ด้วยระบบการตรวจสอบที่เชื่อมต่อ 
เครือข่ายกับอีกระบบหนึ่ง ข้อมูลคุณภาพ
การผลิตทั้งหมดจะถูกจัดเก็บไว้ที่ศูนย์กลาง 
และจะถูกจัดรูปแบบตามรายงานมาตรฐาน
ตามแบบร่างเฉพาะ ที ่Heinrichsthaler 
Mr. Gründinger ยังด�าเนินการวิเคราะห์
ข้อมูลตามระยะเวลาในช่วงเวลาแต่ละ
ชั่วโมง "ผมตรวจสอบเพื่อดูว่ามีบรรจุภัณฑ์
จ�านวนเท่าไรที่ถูกส่งผ่านไปในแต่ละชั่วโมง 
และมีน�้าหนักเฉลี่ยเท่าไร ซึ่งหมายความว่า
ผมสามารถดูสิ่งที่กะปัจจุบันก�าลังผลิต  
และดูได้ว่าพนักงานควบคุมการท�างาน
ทุกอย่างได้หรือไม ่ผมยังตรวจสอบข้อมูล
เมื่อมีการแจ้งเตือนระบบทั้งหมดอีกด้วย 
และผลิตภัณฑ์ที่ถูกคัดแยก รวมไปถึง 
ผลการทดสอบประสิทธิภาพของเครื่อง 
ตรวจจับโลหะตามปกติอีกด้วย เมื่อไม่นาน
มานี ้เราได้ตรวจสอบข้อมูลที่เป็นรายงาน 
และที่เสร็จสมบูรณ์แล้วทั้งหมด เพื่อให้
สามารถส่งไปยังหน่วยงานที่ก�ากับดูแลด้าน
น�้าหนักและการชั่งตวงวัด หรือส�านักงานที่
การรับรองของ IFS"

Heinrichsthaler สามารถที่จะแสดง 
ข้อมูลหลักทั้งหมดเมื่อใดก็ได้ในรูปแบบ
กราฟิกที่ท�าให้ข้อมูลลดลง เพื่อช่วยให้
การตรวจสอบประสบความส�าเร็จ 

ข้อมลูเพิม่เตมิ:

 www.mt.com/prodx

Mettler-Toledo GmbH
CH-8606 Greifensee, สวิตเซอร์แลนด์
โทรศัพท์: +41-44-944 22 11
อีเมล: product.inspection@mt.com
เว็ปไซต:์ www.mt.com/contact
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