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จอัแสดงค่่�นำ��หนัก IND360dynamic
รอบการทำำางาน้ำสููง ทำำางาน้ำได้ยืืดหยืุ�น้ำเหลิือเชั่ื�อ

IND360dynamic ชั่�วยืให้สูามิารถชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กขณะเคลิื�อน้ำทำ่�ด้วยื
ความิเร็วสููง แลิะเชั่ื�อมิต�อก่บ PLC สู�วน้ำใหญ่�ได้ภัายืใน้ำเวลิาไมิ�
ถึง 5 น้ำาทำ่

คุณสูมิบ่ติต�างๆ มิ่ด่งต�อไปน้ำ่�
• เว็บอิน้ำเทำอร์เฟซสูำาหร่บการกำาหน้ำดค�าแลิะการตรวจุสูอบ
• สู่�งการให้ชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กผ�าน้ำมิ�าน้ำลิำาแสูงแลิะ PLC
• ได้ร่บการร่บรองความิถูกต้องตามิกฎหมิายืการค้าตามิ

มิาตรฐาน้ำ OIML R51 สูำาหร่บการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กขณะอยืู�ก่บทำ่�
แลิะขณะเคลิื�อน้ำทำ่�

• หน้ำ�วยืความิจุำาเสูริมิสูำาหร่บรายืการข้อมิูลิ 8 ลิ้าน้ำรายืการ 
รวมิถึง Alibi-

• อิน้ำเทำอร์เฟซระบบอ่ตโน้ำมิ่ติมิาตรฐาน้ำ SAI™ สูำาหร่บการ
สูื�อสูารแบบเป็น้ำรอบแลิะไมิ�เป็น้ำรอบ

• การแจุ้งเตือน้ำตามิลิำาด่บความิสูำาค่ญ่ Smart5TM 
• PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP, EtherCAT, เครือ

ข�ายื CC-Link IE Field Basic ทำ่�เป็น้ำไปตามิมิาตรฐาน้ำ
• การเชั่ื�อมิต�อ Modbus RTU หรือ Modbus TCP

ระบบตรวจสอับนำ��หนักในตัว
โหมิดการตรวจุสูอบน้ำำ�าหน้ำ่กมิ่ข่ดจุำาก่ดระด่บ
ความิผิดพลิาดทำ่�ยือมิร่บได้สููง-ตำ�ากว�าเกณฑ์์
แบบกำาหน้ำดค�าได้ ติดต่วผลิ่กหรือจุ่ดเร่ยืง
สูำาหร่บระบบค่ดแยืกของคุณเข้าก่บเอาต์พุต
ดิจุิทำ่ลิโดยืตรง แลิะปร่บระยืะเวลิาใน้ำการสู่�ง
การบน้ำหน้ำ้าจุอหรือเว็บอิน้ำเทำอร์เฟซอยื�าง 
ลิะเอ่ยืด การควบคุมิสูามิารถทำำางาน้ำบน้ำ 
IND360 ภัาระงาน้ำของ PLC จุึงลิดลิง

ก�รที่ดลอังเดินเค่ร่�อังที่่�ค่ล่อังตัว 
เครื�องมืิอกราฟิกแบบทำำางาน้ำผ�าน้ำเวบ็ของ 
IND360 ชั่�วยืให้คณุเพิ�มิประสูทิำธิภิัาพจุดุสู่�ง
การด้วยืเซน็้ำเซอร์ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูง ปร่บ
เวลิาใน้ำการวด่ แลิะวเิคราะห์การสู่�น้ำสูะเทำอืน้ำได้
ง�ายืดายื อนิ้ำเทำอร์เฟซแบบทำำางาน้ำผ�าน้ำเวบ็ทำ่�ใช้ั่
น้ำวต่กรรมิใหมิ�ชั่�วยือำาน้ำวยืความิสูะดวกใน้ำการ
เข้าถงึการกำาหน้ำดค�า การสูน้ำบ่สูน้ำนุ้ำระยืะไกลิ 
การสูำารองข้อมิลูิ/การกูค้นื้ำข้อมิลูิ แลิะการสู�ง
ออกข้อมูิลิทำ่�เกบ็บน่้ำทำกึไว้ไปยืง่ Microsoft Excel 
ได้ใน้ำคลิกิเดย่ืว 

รอับก�รที่ำ�ง�นสูงน่�ประที่ับใจ
ความิเร็วใน้ำการประมิวลิผลิรวดเร็วเหลิือ
เชั่ื�อทำ่� 2 มิิลิลิิวิน้ำาทำ่ พร้อมิด้วยืการกรองน้ำำ�า
หน่้ำกขณะเคลิื�อน้ำทำ่�ทำ่�ชั่�วยืให้ได้ผลิลิ่พธิ์แมิ�น้ำยืำา
เหน้ำือชั่่�น้ำแลิะเพิ�มิรอบการทำำางาน้ำของเครื�อง
ไปพร้อมิก่น้ำ โหมิดการชั่่�งแบบหลิายืชั่ิ�น้ำทำ่�
เป็น้ำน้ำว่ตกรรมิใหมิ�ชั่�วยืให้สูามิารถชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่ก
สูิ�งของชั่ิ�น้ำเลิ็กๆ หลิายืชั่ิ�น้ำบน้ำสูายืพาน้ำลิำาเลิ่ยืง
ยืาวได้โดยือิสูระ

ก�รรวมัระบบที่่�ยื่ดหยื่่น
ต่วสู่�งการให้เก็บบ่น้ำทำึกน้ำำ�าหน้ำ่กอ่ตโน้ำมิ่ติผ�าน้ำ
เซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูงเด่�ยืว เซ็น้ำเซอร์
ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูงคู� หรืออิน้ำเทำอร์เฟซระบบ
อ่ตโน้ำมิ่ติตามิต้องการ สูามิารถตอบสูน้ำองทำุก
ความิต้องการใน้ำการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กแบบอยืู�ก่บ
ทำ่�แลิะแบบอ่ตโน้ำมิ่ติ ต่วเลิือกหน้ำ�วยืความิจุำา
เสูริมิชั่�วยืให้คุณควบคุมิดูแลิธิุรกรรมิได้ถึง 8 
ลิ้าน้ำรายืการสูำาหร่บการวิเคราะห์ข้อมิูลิแลิะ
การปฏิิบ่ติตามิข้อกำาหน้ำดทำางกฎหมิายื
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อัอักแบบมั�สำ�หรับก�รค่วบค่่มัแบบกระจ�ยื

ตัวอัยื่�งที่่� 1: ง�นชั่ั�งนำ��หนักที่่�สั�งก�รโดยืใชั่้เซ็็นเซ็อัร์ตรวจจับด้วยืลำ�แสง

IND360dynamic เหมิาะสูมิท่ำ�สุูดสูำาหรบ่ความิต้องการใน้ำการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำก่แบบอต่โน้ำมิต่ ิโดยืจุะสู�งผลิการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำก่แลิะข้อมิลูิสูถาน้ำะทำ่�
เชั่ื�อถอืได้ไปยืง่ PLC/DCS ของคณุ IND360 จุด่การฟังก์ชั่น่้ำการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำก่ทำ่�งหมิด รวมิถงึการจุด่การอิน้ำพตุแลิะเอาต์พตุเซน็้ำเซอร์
ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูงสูำาหรบ่ตว่ผลิก่ของระบบคด่แยืก ฟังก์ชั่น่้ำท่ำ�มิใ่ห้ใน้ำตว่เหลิ�าน้ำ่�ชั่�วยืลิดต้น้ำทำนุ้ำแลิะความิซบ่ซ้อน้ำ พร้อมิทำ่�งลิดภัาระ
ให้ก่บตว่ควบคุมิหรอื PLC ของคณุ หน้ำ�วยืความิจุำาใน้ำตว่จุะจุด่เกบ็การดำาเนิ้ำน้ำงาน้ำชั่่�งน้ำำ�าหน้ำก่ท่ำ�เสูร็จุสูิ�น้ำไปแล้ิวเอาไว้สูำาหรบ่ใช้ั่ใน้ำการ
วเิคราะห์แลิะการเกบ็บน่้ำทึำกทำางกฎหมิายื

เซ็นเซอร์ตรวจจับด้วยลำแสง

เร่ิม/หยุด
น้ำหนักปัจจุบัน
น้ำหนักท่ีบันทึกได้
สถานะน้ำหนัก
สัญญาณเตือนการใช้งาน
Smart5TM สีแดง
การอ่านค่าด้วยเซ็นเซอร์ตรวจจับด้วยลำแสง

ตัวแปรควบคุม

สัญญาณเตือน
การใช้งาน

ทำงาน

ค่าน้ำหนัก

ตัวอัยื่�งที่่� 2: PLC สั�งก�รให้ชั่ั�งนำ��หนัก

PLC จุะสู�งคำาสู่�งเพื�อสู่�งให้บ่น้ำทำึกค�าน้ำำ�าหน้ำ่กใน้ำลิ่กษณะทำ่�คลิ้ายืก่น้ำเหมิือน้ำก่บว�ามิ่การติดต่�งเซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูงไว้ โหมิดการ
ทำำางาน้ำน้ำ่�ทำำาให้ไมิ�ต้องใชั่้เซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูง ซึ�งชั่�วยืให้การออกแบบทำ่�ถูกสูุขลิ่กษณะมิ่ความิซ่บซ้อน้ำลิดลิง แต�มิ่เงื�อน้ำไข
ว�า PLC ต้องรู้ตำาแหน้ำ�งของสูิ�งของทำ่�จุะชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่ก น้ำำ�าหน้ำ่กปัจุจุุบ่น้ำจุะถูกสู�งไปยื่ง PLC อยื�างต�อเน้ำื�อง แลิะข้อมิูลิน้ำำ�าหน้ำ่กแลิะสูถาน้ำะทำ่�
บ่น้ำทำึกได้จุะถูกสู�งไปยื่ง PLC เมิื�อชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กเสูร็จุแลิ้ว

เริ่ม/หยุด
สั่งการให้ชั่งน้ำหนัก
น้ำหนักปัจจุบัน
น้ำหนักที่บันทึกได้
สถานะน้ำหนัก
สัญญาณเตือนการใช้งาน
Smart5TM สีแดง

ตัวแปรควบคุม

สัญญาณเตือน
การใช้งาน

ทำงาน

ค่าน้ำหนัก

ก�รชั่ั�งนำ��หนักแต่ละหน่วยืต�มันำ��หนักจริงขณะเค่ล่�อันที่่�
ต่วเลิือกการกำาหน้ำดค�าระบบ

วต่ถปุระสูงค์คือเพื�อวด่ค�าน้ำำ�าหน้ำก่ขณะเคลิื�อน้ำทำ่�แลิะโอน้ำผลิลิพ่ธ์ิไปยืง่ระบบระดบ่สูงูเพื�อดำาเน้ำนิ้ำการอื�น้ำๆ ต�อใน้ำทำน่้ำทำ่

เซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูง 2 ต่วทำ่�สู่�งการให้ดำาเน้ำิน้ำการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กจุะเชั่ื�อมิต�อก่บอิน้ำพุตของ IND360 โดยืตรง วิธิ่น้ำ่�มิ่เวลิาใน้ำการ
ตอบสูน้ำองทำ่�ด่ทำ่�สูุด ลิดความิก่งวลิให้เหลิือน้ำ้อยืทำ่�สูุด แลิะประหยื่ดพื�น้ำทำ่� I/O บน้ำ PLC น้ำำ�าหน้ำ่กแลิะสูถาน้ำะเซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูง
ตามิเวลิาปัจุจุุบ่น้ำจุะถูกสู�งไปยื่ง PLC อยื�างต�อเน้ำื�อง ข้อมิูลิน้ำำ�าหน้ำ่กแลิะสูถาน้ำะทำ่�บ่น้ำทำึกได้จุะถูกสู�งไปยื่ง PLC เมิื�อธิุรกรรมิการชั่่�งน้ำำ�า
หน้ำ่กเสูร็จุสูิ�น้ำแลิ้ว
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ก�รตรวจสอับนำ��หนักขณะเค่ล่�อันที่่�
ต่วเลิือกการกำาหน้ำดค�าระบบ

ตัวอัยื่�งที่่� 3: เซ็็นเซ็อัร์ตรวจจับด้วยืลำ�แสงและตัวผลักที่่�ค่วบค่่มัโดยื IND360

โหมิดการตรวจุสูอบน้ำำ�าหน้ำ่กจุะดำาเน้ำิน้ำการตรวจุสูอบระด่บความิผิดพลิาดทำ่�ยือมิร่บได้โดยืเทำ่ยืบก่บข่ดจุำาก่ดลิ�าง 2 จุุดแลิะข่ดจุำาก่ดบน้ำ 
2 จุุด ซึ�งไมิ�เหมิือน้ำก่บการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กแต�ลิะหน้ำ�วยืตามิน้ำำ�าหน้ำ่กจุริง

เซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูง 2 ต่วทำ่�สู่�งการให้ดำาเน้ำิน้ำการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กแลิะต่วผลิ่กสูำาหร่บค่ดแยืกจุะเชั่ื�อมิต�อก่บอิน้ำพุตของ IND360 
โดยืตรง วิธิ่น้ำ่�มิ่เวลิาใน้ำการตอบสูน้ำองทำ่�ด่ทำ่�สูุด ลิดความิก่งวลิให้เหลิือน้ำ้อยืทำ่�สูุด แลิะประหยื่ดพื�น้ำทำ่� I/O บน้ำ PLC น้ำำ�าหน้ำ่กแลิะสูถาน้ำะ
เซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูงตามิเวลิาปัจุจุุบ่น้ำจุะถูกสู�งไปยื่ง PLC อยื�างต�อเน้ำื�อง เมิื�อเก็บบ่น้ำทำึกค�าน้ำำ�าหน้ำ่กแลิ้ว PLC จุะได้ร่บข้อมิูลิ
น้ำำ�าหน้ำ่กทำ่�เก็บบ่น้ำทำึกได้ ระด่บความิผิดพลิาดทำ่�ยือมิร่บได้ แลิะสูถาน้ำะ

เซ็นเซอร์ตรวจจับด้วยลำแสง

เร่ิม/หยุด
น้ำหนักปัจจุบัน
น้ำหนักท่ีบันทึกได้
สถานะน้ำหนัก
ระดับความผิดพลาดท่ียอมรับได้ +/-
การอ่านค่าด้วยเซ็นเซอร์ตรวจจับด้วยลำแสง
สัญญาณเตือนการใช้งาน
Smart5TM สีแดง

ตัวแปรควบคุม

สัญญาณเตือน
การใช้งาน

ทำงาน

ค่าน้ำหนัก

ตัวผลัก

ตัวอัยื่�งที่่� 4: ตัวสั�งก�รนำ��หนักและตัวผลักสำ�หรับค่ัดแยืกที่่�ค่วบค่่มัโดยื PLC

PLC จุะสู�งคำาสู่�งทำ่�สู่�งการให้เก็บบ่น้ำทำึกค�าน้ำำ�าหน้ำ่ก IND360 จุะตรวจุสูอบระด่บความิผิดพลิาดทำ่�ยือมิร่บได้ของค�าน้ำำ�าหน้ำ่กแลิะสู�ง
สู่ญ่ญ่าณให้ PLC เมิื�อต้องค่ดแยืกสูิ�งของออกโดยืใชั่้สู่ญ่ญ่าณแบบไมิ�ต�อเน้ำื�องหรือค�าบูลิ่น้ำทำ่�สู�งไปยื่ง PLC ธิุรกรรมิการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่ก
แต�ลิะรายืการประกอบด้วยืค�าการตรวจุว่ด ระด่บความิผิดพลิาดทำ่�ยือมิร่บได้ แลิะข้อมิูลิการตรวจุสูอบน้ำำ�าหน้ำ่ก น้ำอกเหน้ำือจุากข้อมิูลิ
น้ำำ�าหน้ำ่กตามิเวลิาปัจุจุุบ่น้ำทำ่�สูามิารถอ�าน้ำได้ทำุกเมิื�อ
โหมิดการทำำางาน้ำน้ำ่�อำาน้ำวยืความิสูะดวกใน้ำการใชั่้งาน้ำโดยืไมิ�จุำาเป็น้ำต้องมิ่เซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูง เพื�อให้การออกแบบทำ่�ถูก
สูุขลิ่กษณะเป็น้ำเรื�องง�ายื แต� PLC ต้องสูามิารถระบุตำาแหน้ำ�งของสูิ�งของได้ เพื�อให้ทำ่�งต่วสู่�งการน้ำำ�าหน้ำ่กแลิะต่วผลิ่กสูำาหร่บค่ดแยืก
ทำำางาน้ำได้

เริ่ม/หยุด
สั่งการให้ชั่งน้ำหนัก
น้ำหนักปัจจุบัน
น้ำหนักที่บันทึกได้
ระดับความผิดพลาดที่ยอมรับได้ +/-
สถานะน้ำหนัก
สัญญาณเตือนการใช้งาน
Smart5TM สีแดง

ตัวแปรควบคุม

สัญญาณเตือน
การใช้งาน

ทำงาน

ค่าน้ำหนัก

ตัวผลัก
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ก�รชั่ั�งนำ��หนักขณะอัยืู่กับที่่� 
ต่วเลิือกการกำาหน้ำดค�าระบบ

ตัวอัยื่�งที่่� 5: ก�รชั่ั�งนำ��หนักแต่ละหน่วยืต�มันำ��หนักจริงที่่�สั�งก�รด้วยื PLC

ใน้ำการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กขณะอยืู�ก่บทำ่� ระบบจุะเก็บบ่น้ำทำึกค�าน้ำำ�าหน้ำ่กเมิื�อสู่ญ่ญ่าณค�าน้ำำ�าหน้ำ่กถึงจุุดทำ่�เสูถ่ยืร 

PLC จุะสู�งคำาสู่�งทำ่�สู่�งการให้เก็บบ่น้ำทำึกค�าน้ำำ�าหน้ำ่กทำ่น้ำทำ่ทำ่�น้ำำาสูิ�งของมิาวาง ข้อมิูลิน้ำำ�าหน้ำ่กแลิะสูถาน้ำะทำ่�บ่น้ำทำึกได้จุะถูกสู�งไปยื่งเครือข�ายื 
PLC เมิื�อชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กเสูร็จุเร่ยืบร้อยืแลิ้ว

เริ่ม/หยุด
สั่งการให้ชั่งน้ำหนัก
น้ำหนักปัจจุบัน
น้ำหนักที่บันทึกได้
สถานะน้ำหนัก
สัญญาณเตือนการใช้งาน
Smart5TM สีแดง

ตัวแปรควบคุม

สัญญาณเตือน
การใช้งาน

ทำงาน

ค่าน้ำหนัก

ตัวอัยื่�งที่่� 6: ก�รตรวจสอับนำ��หนักที่่�ที่ำ�ง�นได้สมับูรณ์ในตัวเอัง

ระบบแบบน้ำ่�แสูดงต่วอยื�างเครื�องค่ดแยืกตามิน้ำำ�าหน้ำ่กทำ่�ทำำางาน้ำได้สูมิบูรณ์ใน้ำต่วเอง ระบบระด่บสููง เชั่�น้ำ PLC หรือ PC จุะอ�าน้ำผลิลิ่พธิ์
จุาก IND360 
หุ�น้ำยืน้ำต์หรือระบบลิำาเลิ่ยืงทำ่�ใชั่้กลิไกอื�น้ำๆ จุะวางสูิ�งของไว้บน้ำเครื�องชั่่�งเพื�อสู่�งการให้ชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กโดยืผ�าน้ำเซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูง 
เมิื�อชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กเสูร็จุแลิ้ว ผลิลิ่พธิ์จุะถูกสู�งไปยื่งหุ�น้ำยืน้ำต์โดยืใชั่้เอาต์พุตดิจุิทำ่ลิของ IND360

เริ่ม/หยุด
น้ำหนักปัจจุบัน
น้ำหนักที่บันทึกได้
สถานะน้ำหนัก
ระดับความผิดพลาดที่ยอมรับได้ +/-
สัญญาณเตือนการใช้งาน
Smart5TM สีแดง

ตัวแปรควบคุม

ค่าน้ำหนัก

การชั่งน้ำหนักเสร็จสมบูรณ์

ระดับความผิดพลาดที่ยอมรับได้ +/-

สัญญาณเตือนการใช้งาน
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ก�รเชั่่�อัมัต่อัขอัง IND360dynamic 

IND360 มิ่ชัุ่ดต่วเลิือกการเชั่ื�อมิต�อให้เลิือกหลิากหลิายื เพื�อให้ผสูาน้ำรวมิระบบเข้าก่บ PLC หรือระบบทำ่�ใชั่้คอมิพิวเตอร์เป็น้ำหลิ่กได้
อยื�างราบรื�น้ำ

ระบบอ่ตโน้ำมิ่ติ
ข้อัมัูลและก�รค่วบค่่มั

ก�รเชั่่�อัมัต่อั PLC

เซ็น็เซ็อัร์และเค่ร่�อังชัั่�งแบบแอันะล็อัก

TCP/IP

ค�าน้ำำ�าหน้ำก่

TCP/IP

I/O ดจิุทิำล่ิ

ก�รค่วบค่ม่ั
หวัขบั

ก�รสำ�รอังข้อัมัูล,  
ก�รโค่ลน, ก�รบริก�ร

MES และฐ�น
ข้อัมัูล

I/O ดจิุทิำล่ิ

เชั่ื�อมิต�อ IND360 ก่บอิน้ำเทำอร์เฟซระบบอ่ตโน้ำมิ่ติของคุณเพื�ออ�าน้ำข้อมิูลิน้ำำ�าหน้ำ่กทำ่�บ่น้ำทำึกได้แลิะข้อมิูลิสูถาน้ำะทำ่�
เก่�ยืวข้องทำ่�งหมิด ใชั่้ประโยืชั่น้ำ์จุากชัุ่ดคำาสู่�ง PLC ทำ่�ครอบคลิุมิเพื�อกำาหน้ำดค�า IND360 ผ�าน้ำ PLC

ติดเซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูงเข้าก่บ IND360 โดยืตรงเพื�อปร่บเวลิาตอบสูน้ำองให้เหมิาะสูมิ ประหยื่ดพื�น้ำทำ่� IO 
ใน้ำ PLC แลิะลิดความิซ่บซ้อน้ำใน้ำการเดิน้ำสูายื

เลิือกโหลิดเซลิลิ์แลิะโมิดูลิการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กแบบแอน้ำะลิ็อก (สูเตรน้ำเกจุ) จุากสูายืผลิิตภั่ณฑ์์ทำ่�มิ่ต่วเลิือกหลิากหลิายื 
เพื�อให้ได้ผลิลิ่พธิ์จุากการผสูาน้ำรวมิระบบแลิะผลิการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กทำ่�เหมิาะสูมิทำ่�สูุด

สูำาหร่บการตรวจุสูอบน้ำำ�าหน้ำ่ก ให้เชั่ื�อมิต�ออุปกรณ์ค่ดแยืกเข้าก่บ IND360 โดยืตรงเพื�อให้ควบคุมิเวลิาได้แมิ�น้ำยืำา
ยืิ�งขึ�น้ำ

พอร์ตบรกิารม่ิการเชืั่�อมิต�ออ่เทำอร์เน้ำต็แบบ TCP/IP ก่บระบบสูารสูน้ำเทำศ แลิะทำำาให้สูามิารถเข้าถึงเว็บอนิ้ำเทำอร์เฟซ
สูำาหร่บการตรวจุสูอบ การกำาหน้ำดค�า การสูำารองข้อมูิลิ การกู้คนื้ำ แลิะฟังก์ชั่น่้ำเฉพาะตว่อื�น้ำๆ อก่หลิายือยื�าง

1

2

3

4

5

1 5

5

2 43
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หมัวดหมัู่ จ่ดข้อัมัูล
เค่ร่�อังสถ�นะ คำาสู่�งควบคุมิ เริ�มิ, หยืุด

การจุ่ดการข้อผิดพลิาด สู�วน้ำสู่ญ่ญ่าณเตือน้ำการใชั่้งาน้ำ (พารามิิเตอร์ไมิ�ถูกต้อง เซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูง
ข่ดข้อง การปร่บค�าศูน้ำยื์ซำ�าเกิน้ำกำาหน้ำด)
สู่ญ่ญ่าณเตือน้ำ Smart5™ (แดง, สู้มิ, เหลิือง, น้ำำ�าเงิน้ำ, เข่ยืว)

ค่่�นำ��หนักที่่�อั่�นได้ ผลิลิ่พธิ์ น้ำำ�าหน้ำ่กปัจุจุุบ่น้ำ, น้ำำ�าหน้ำ่กทำ่�บ่น้ำทำึกได้, ระด่บความิผิดพลิาดทำ่�ยือมิร่บได้ +/-

ข้อผิดพลิาด ระยืะห�างแคบเกิน้ำไป, สูิ�งของยืาวเกิน้ำไป, สูิ�งของน้ำำ�าหน้ำ่กเบาเกิน้ำไป, สูิ�งของน้ำำ�าหน้ำ่กมิากเกิน้ำ
ไป, ลิำาด่บสู่�งการของเซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูงไมิ�ถูกต้อง, ระยืะหมิดเวลิาของการปร่บ
เสูถ่ยืร (โหมิดอยืู�ก่บทำ่�)

อ�าน้ำบ่น้ำทำึก อ�าน้ำผลิการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กทำ่�ผ�าน้ำมิาจุากหน้ำ�วยืความิจุำาภัายืใน้ำ
ก�รกำ�หนดค่่�ก�รใชั่้ง�น การต่�งค�าระบบ โหมิดการทำำางาน้ำ (การชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กแต�ลิะหน้ำ�วยืตามิน้ำำ�าหน้ำ่กจุริง/การตรวจุสูอบน้ำำ�าหน้ำ่กขณะ

เคลิื�อน้ำทำ่�, การชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กแต�ลิะหน้ำ�วยืตามิน้ำำ�าหน้ำ่กจุริง/การตรวจุสูอบน้ำำ�าหน้ำ่กขณะอยืู�ก่บทำ่�)
โหมิดการทำำางาน้ำของเซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูง (เซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูงเด่�ยืว/คู� 
ซึ�งสู่�งการด้วยือิน้ำพุตดิจุิทำ่ลิหรืออิน้ำเทำอร์เฟซระบบอ่ตโน้ำมิ่ติ)
สูายืพาน้ำลิำาเลิ่ยืง (ความิเร็วของสูายืพาน้ำ, ความิยืาวสูายืพาน้ำ)

การต่�งค�าการตรวจุว่ด ขณะเคลิื�อน้ำทำ่�: ออฟเซตเซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูง การปร่บเสูถ่ยืร แลิะระยืะเวลิาใน้ำการ
ตรวจุว่ด 
ขณะอยืู�ก่บทำ่�: ออฟเซตการเก็บบ่น้ำทำึกค�าน้ำำ�าหน้ำ่ก, เกณฑ์์ความิเสูถ่ยืร

แฟกเตอร์แก้ไข แฟกเตอร์แก้ไขสููงสูุด 5 ต่ว สูำาหร่บปร่บเพื�อรองร่บผลิกระทำบจุากลิมิเมิื�อว่ตถุเคลิื�อน้ำทำ่�
การปร่บค�าศูน้ำยื์ซำ�า การปร่บค�าศูน้ำยื์ของเครื�องชั่่�งซำ�าโดยือ่ตโน้ำมิ่ติเป็น้ำระยืะๆ

เซ็น้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูงสูำาหร่บการปร่บค�าศูน้ำยื์ซำ�าโดยืเฉพาะ
ปร่บสู่ญ่ญ่าณให้เป็น้ำศูน้ำยื์อ่กคร่�งผ�าน้ำอิน้ำพุตดิจุิทำ่ลิหรืออิน้ำเทำอร์เฟซระบบอ่ตโน้ำมิ่ติ

I/O ดิจิที่ัล การกำาหน้ำดอิน้ำพุต กำาหน้ำดฟังก์ชั่่น้ำให้แต�ลิะอิน้ำพุตดิจุิทำ่ลิ
การกำาหน้ำดเอาต์พุต กำาหน้ำดฟังก์ชั่่น้ำให้แต�ลิะเอาต์พุตดิจุิทำ่ลิ

ตัวแปรค่วบค่่มัอัันที่รงพลังบน PLC

ข้อัมัูลเพิ�มัเติมั

IND360 มิ่ต่วแปรควบคุมิมิากกว�า 250 แบบสูำาหร่บเครือข�ายืระบบอ่ตโน้ำมิ่ติ ซึ�งให้คุณสูามิารถควบคุมิ ตรวจุสูอบ แลิะเพิ�มิ
ประสูิทำธิิภัาพสููงสูุดให้ก่บระบบชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กของคุณตามิต้องการ ด้าน้ำลิ�างน้ำ่�เป็น้ำชัุ่ดจุุดข้อมิูลิสู�วน้ำยื�อยืทำ่�สูามิารถน้ำำาไปใชั่้ได้ทำ่น้ำทำ่ หาก
ต้องการทำราบชัุ่ดจุุดข้อมิูลิทำ่�งหมิด โปรดดูคู�มิือการใชั่้งาน้ำ IND360dynamic แลิะคู�มิือการต่�งโปรแกรมิ PLC ของ IND360 

รายืลิะเอย่ืดเพิ�มิเตมิิเก่�ยืวกบ่ข้อดแ่ลิะความิสูามิารถเฉพาะตว่ของ IND360dynamic

วด่ิโอัแนะนำ� IND360dynamic:

  https://youtu.be/eYIs1dyESrE

เวบ็ไซ็ต์:

  www.mt.com/IND360-apps

ด�วน์โหลด IND360:

 www.mt.com/ind360-downloads
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IND360dynamic 
คุณสูมิบ่ติทำางเทำคน้ำิค 
หากต้องการทำราบข้อมูิลิจุำาเพาะทำ่�งหมิดของอปุกรณ์ การรบ่รอง แลิะแบบร�างเพิ�มิเตมิิ โปรดดเูอกสูารข้อมูิลิ IND360base

พ�ร�มัิเตอัร์ ร�ยืละเอั่ยืด
ก�รใชั่้ง�น โหมิดการทำำางาน้ำ การชั่่�งน้ำำ�าหน้ำก่แต�ลิะหน้ำ�วยืตามิน้ำำ�าหน้ำก่จุรงิ/การตรวจุสูอบน้ำำ�าหน้ำก่ขณะเคลิื�อน้ำทำ่�ต้องดำาเน้ำนิ้ำการก่บว่ตถุ

หลิายืชั่ิ�น้ำ (รองรบ่วต่ถบุน้ำสูายืพาน้ำลิำาเลิย่ืงได้สูงูสูดุ 3 ชั่ิ�น้ำพร้อมิกน่้ำ)
การชั่่�งน้ำำ�าหน้ำก่แต�ลิะหน้ำ�วยืตามิน้ำำ�าหน้ำก่จุรงิ/การตรวจุสูอบน้ำำ�าหน้ำก่ขณะอยืู�กบ่ทำ่�

ต่วสู่�งการน้ำำ�าหน้ำ่ก อนิ้ำพตุดจิุทิำล่ิ: เซน็้ำเซอร์ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูงด้าน้ำหน้้ำา, เซน็้ำเซอร์ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูงด้าน้ำหลิง่, เซน็้ำเซอร์
ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูงคู�, สูญ่่ญ่าณการเก็บบน่้ำทำกึค�าน้ำำ�าหน้ำก่ (โหมิดอยืู�ก่บทำ่�) 
เครอืข�ายืระบบอต่โน้ำมิติ่: ตว่สู่�งการเซน็้ำเซอร์ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูงแบบเสูมืิอน้ำ

เครื�องสูถาน้ำะ สูถาน้ำะ: ทำำางาน้ำ, หยืดุ
คำาสู่�งควบคมุิ: ทำำางาน้ำ, หยืดุ (ควบคมุิด้วยืเครอืข�ายืระบบอ่ตโน้ำมิต่,ิ I/O หรอื HMI)

การตรวจุว่ด
(ขณะเคลิื�อน้ำทำ่�)

เวลิาใน้ำการวด่: เวลิาใน้ำการตรวจุวด่ทำ่�กำาหน้ำดค�าได้ เวลิาใน้ำการวด่ค�าทำ่�ยืดืหยืุ�น้ำโดยืใช้ั่โหมิดเซน็้ำเซอร์
ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูงด้าน้ำหน้้ำาหรอืแบบคู� 
ระยืะเวลิาทำำางาน้ำของเซน็้ำเซอร์ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูง: ออฟเซตเซน็้ำเซอร์ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูงแลิะระยืะ
เวลิาทำ่�น้ำำ�าหน้ำก่น้ำิ�ง (เซน็้ำเซอร์ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูงด้าน้ำหน้้ำา) ทำ่�กำาหน้ำดค�าได้ เพื�อให้ไมิ�ต้องอ�าน้ำค�าน้ำำ�าหน่้ำก
ต่�งต้น้ำ แลิะไมิ�รวมิเวลิาก�อน้ำสู่�งการ (เซน็้ำเซอร์ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูงด้าน้ำหลิง่) เพื�อให้ไมิ�ต้องอ�าน้ำค�าน้ำำ�า
หน้ำก่เมิื�อน้ำำาออก ทำำาให้มิค่วามิถกูต้องแมิ�น้ำยืำามิากขึ�น้ำ 
ชั่�องว�างระหว�างวต่ถสุูงูสูดุ: ฟังก์ชั่น่้ำทำ่�กำาหน้ำดค�าได้สูำาหรบ่วต่ถทุำ่�ทำำาให้เซน็้ำเซอร์ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูง
ทำำางาน้ำชั่่�วขณะ เน้ำื�องจุากรปูแบบโครงสูร้างของวต่ถมุิพ่ื�น้ำทำ่�ว�างอยืู�
แฟกเตอร์การชั่ดเชั่ยื: ปรบ่ความิเบ่�ยืงเบน้ำของค�าน้ำำ�าหน้ำก่ทำ่�ชั่่�งขณะอยูื�กบ่ทำ่�ชั่่�งขณะเคลิื�อน้ำท่ำ�
โหมิดอยืู�ก่บทำ่�: ออฟเซตการเกบ็บน่้ำทำกึค�าน้ำำ�าหน้ำก่ทำ่�กำาหน้ำดค�าได้, เวลิาสู่�งการข่�น้ำตำ�า, เวลิาใน้ำการชั่ะลิอ
สูญ่่ญ่าณสู่�งการ, ระยืะหมิดเวลิาของการปรบ่เสูถย่ืร 

การตรวจุว่ด 
(ขณะอยืู�ก่บทำ่�)

ออฟเซตการเกบ็บน่้ำทำกึค�าน้ำำ�าหน้ำก่ทำ่�กำาหน้ำดค�าได้, เวลิาสู่�งการข่�น้ำตำ�า, เวลิาใน้ำการชั่ะลิอสู่ญ่ญ่าณสู่�งการ, 
ระยืะหมิดเวลิาของการปรบ่เสูถย่ืร

การปร่บค�าศูน้ำยื์ซำ�า การปรบ่ค�าศนู้ำย์ืของเครื�องชั่่�งซำ�าโดยือต่โน้ำมิต่เิป็น้ำระยืะๆ 
เซน็้ำเซอร์ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูงสูำาหร่บการปรบ่ค�าศนู้ำย์ืซำ�าโดยืเฉพาะ
ปรบ่สูญ่่ญ่าณให้เป็น้ำศนู้ำย์ือก่คร่�งผ�าน้ำอนิ้ำพตุดจิุทิำล่ิหรอือนิ้ำเทำอร์เฟซระบบอต่โน้ำมิต่ิ

การจุ่ดประเภัทำ ขด่จุำากด่ระดบ่ความิผดิพลิาดทำ่�ยือมิรบ่ได้ ขด่จุำากด่บน้ำ 2 จุดุ แลิะขด่จุำากด่ลิ�าง 2 จุดุ
การร่บรองความิถูกต้องตามิ
กฎหมิายืการค้า

เครื�องชั่่�งน้ำำ�าหน้ำก่อต่โน้ำมิต่ ิ(AWI) ตามิมิาตรฐาน้ำ OIML R51 (MID, 2014/32/EU) สูำาหรบ่เครื�องชั่่�งน้ำำ�า
หน้ำก่แต�ลิะหน้ำ�วยืตามิน้ำำ�าหน้ำก่จุรงิแบบอต่โน้ำม่ิติ
เครื�องมิอืชั่่�งน้ำำ�าหน้ำก่แบบไมิ�ใชั่�ระบบอ่ตโน้ำมิต่ ิ(NAWI) ตามิมิาตรฐาน้ำ OIML R76 (2006), 
EN45501:2015, WELMEC 2.1 Issue 4

Alibi Memory (บ่น้ำทำึกข้อมิูลิ) สูงูสูดุ 100,000 รายืการ (การกำาหน้ำดค�ามิาตรฐาน้ำ), สูงูสูดุ 8,000,000 รายืการ (ต่วเลิอืกหน้ำ�วยื
ความิจุำาเสูรมิิ)
เข้าถงึได้ผ�าน้ำอิน้ำเทำอร์เฟซทำ่�ทำำางาน้ำผ�าน้ำเว็บ (.csv), อนิ้ำเทำอร์เฟซระบบอต่โน้ำมิต่ ิหรือจุอแสูดงผลิ IND360

ก�รวัดค่่� ประเภัทำเครื�องชั่่�งทำ่�รองร่บ แอน้ำะลิอ็ก (A/D 960 Hz, 480 Hz ไปยืง่เครือข�ายืระบบอ่ตโน้ำมิต่)ิ
การกรองสู่ญ่ญ่าณดิจุิทำ่ลิ โหมิดเคลิื�อน้ำทำ่�: อล่ิกอรทิำมึิทำ่�สูร้างขึ�น้ำตามิวต่ถปุระสูงค์เฉพาะ

โหมิดอยืู�ก่บทำ่�: สูภัาพแวดล้ิอมิทำ่�กำาหน้ำดค�าได้แลิะการจุำากด่ความิถ่�เพื�อขจุด่สูญ่่ญ่าณรบกวน้ำจุากกลิไก
แลิะสูภัาพแวดล้ิอมิ พร้อมิทำ่�งปรบ่ได้ผ�าน้ำอนิ้ำเทำอร์เฟซระบบอต่โน้ำมิต่ิ

ก�รเชั่่�อัมัต่อั PLC อิน้ำเทำอร์เฟซระบบอ่ตโน้ำมิ่ติ PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP, EtherCAT, CCLink IE Field Basic, Modbus RTU, Modbus TCP
การร่บรอง: PNO (Siemens), ODVA (Rockwell แลิะอื�น้ำๆ), ETG (EtherCAT), CLPA (CC-Link IE Field Basic)
การแลิกเปลิ่�ยืน้ำข้อมิูลิ แบบเป็น้ำรอบ: การแลิกเปลิ่�ยืน้ำข้อมิลูิการอ�าน้ำ/เขย่ืน้ำสูองทำศิทำาง 480 Hz ผ�าน้ำทำางการประมิวลิผลิ

รปูภัาพ 16 ไบต์ (SAI แบบ 2 บลิอ็ก) หรอื 64 ไบต์ (SAI แบบ 8 บลิอ็ก)
แบบไมิ�เป็น้ำรอบ: ขน้ำาดข้อมิลูิแบบไดน้ำามิกิ

ระบบตรวจุสูอบสูภัาพการ
ทำำางาน้ำ

Heartbeat 1 Hz, ระบบแจุ้งเตอืน้ำ Smart5™ (NAMUR NE107)

ข้อมิูลิทำ่�สูามิารถเลิือกได้ ค�าน้ำำ�าหน้ำก่ความิเรว็สูงูมิากถงึ 7 ค�า (จุดุลิอยืตว่ 32 บติ) มิร่ะบบตรวจุสูอบสูภัาพการทำำางาน้ำ   
การกำาหน้ำดค�าอปุกรณ์แลิะการใช้ั่งาน้ำ (การอ�าน้ำ/เขย่ืน้ำ)
ข้อมิลูิสูถาน้ำะอปุกรณ์แลิะการใช้ั่งาน้ำ (การอ�าน้ำ)

ไฟลิ์คำาอธิิบายือุปกรณ์ GSD แลิะ GSDML (สูำาหรบ่ Profibus DP แลิะ PROFINET)
EDS (สูำาหรบ่ EtherNet/IP)
Rockwell AOP ทำ่�ผสูาน้ำรวมิระบบเข้ากบ่ Studio 5000
ESI (สูำาหรบ่ EtherCAT)
CSP+ (สูำาหรบ่ CC-Link IE Field Basic)

ชัุ่ดคำาสู่�ง อนิ้ำเทำอร์เฟซระบบอต่โน้ำมิต่มิิาตรฐาน้ำ (SAI) ของ METTLER TOLEDO สูำาหรบ่การใช้ั่งาน้ำขณะเคลิื�อน้ำท่ำ�
โค้ดต่วอยื�าง โครงการตว่อยื�างทำ่�ใช้ั่งาน้ำได้เตม็ิรปูแบบสูำาหร่บ Siemens TIA Portal (≥ V14 SP1), Rockwell Studio 

5000 (≥ V24)
I/O ดิจิที่ัล สู่ญ่ญ่าณอิน้ำพุต อนิ้ำพตุทำ่�สูามิารถกำาหน้ำดค�าได้สูงูสูดุ 5 รายืการ

ฟังก์ชั่น่้ำการทำำางาน้ำ: ทำำางาน้ำ/หยืดุ, เซน็้ำเซอร์ตรวจุจุบ่ด้วยืลิำาแสูงด้าน้ำหน้้ำา, เซน็้ำเซอร์ตรวจุจุ่บด้วยืลิำาแสูง
ด้าน้ำหลิง่, ปรบ่ค�าศนู้ำย์ืซำ�า, ย้ือน้ำกลิบ่, เกบ็บน่้ำทำกึค�าน้ำำ�าหน้ำก่

สู่ญ่ญ่าณเอาต์พุต ฟังก์ชั่น่้ำการทำำางาน้ำ: ทำำางาน้ำ, พร้อมิใช้ั่งาน้ำ, Smart5 สูแ่ดง, Smart5 สูสู้่มิ, สูญ่่ญ่าณเตอืน้ำการใช้ั่งาน้ำ, 
โหลิดเครื�องชั่่�งแล้ิว, ระยืะหมิดเวลิาการต่�งค�าศนู้ำย์ืซำ�า, การชั่่�งน้ำำ�าหน้ำก่เสูรจ็ุสูมิบรูณ์, การชั่่�งน้ำำ�าหน่้ำกไมิ�
สูำาเรจ็ุ, อยืู�ใน้ำระด่บความิผดิพลิาดทำ่�ยือมิรบ่ได้, ระดบ่ความิผดิพลิาดทำ่�ยือมิรบ่ได้ -2, ระด่บความิผดิ
พลิาดทำ่�ยือมิรบ่ได้ -1, ระดบ่ความิผดิพลิาดทำ่�ยือมิรบ่ได้ +1, ระดบ่ความิผดิพลิาดทำ่�ยือมิรบ่ได้ +2, ข่ด
จุำากด่บน้ำ, ระยืะไกลิ
การหน้ำ�วงสู่ญ่ญ่าณทำ่�ปรบ่ได้แลิะความิยืาวอมิิพล่ิส์ู (ถ้ามิ)่

แรงด่น้ำไฟฟ้า แรงดน่้ำไฟฟ้าระดบ่ลิอจุกิสูงู: 10 … 30 VDC
แรงดน่้ำไฟฟ้าระดบ่ลิอจุกิตำ�า: 0 … 5 VDC
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แผน้ำกทำางอุตสูาหกรรมิ
ผู้ประสูาน้ำงาน้ำใน้ำพื�น้ำทำ่�: www.mt.com/contacts
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เครือข�ายืบริการทำ่�ครอบคลิุมิของเราเป็น้ำหน้ำึ�งใน้ำเครือข�ายืทำ่�ด่ทำ่�สูุดใน้ำโลิก  
ทำ่�งยื่งร่บรองถึงความิพร้อมิใชั่้งาน้ำสููงสูุดแลิะอายืุการใชั่้งาน้ำผลิิตภั่ณฑ์์ของ
คุณอ่กด้วยื

บริการของ METTLER TOLEDO พร้อมิมิอบทำร่พยืากรเพื�อยืกระด่บประสูิทำธิิภัาพ ความิสูามิารถใน้ำการทำำางาน้ำ แลิะความิสูามิารถใน้ำ
การผลิิตให้แก�คุณ โดยืเรามิ่แพ็กเกจุบริการทำ่�ตรงตามิความิต้องการใชั่้งาน้ำของคุณ ยืืดอายืุการใชั่้งาน้ำของอุปกรณ์ให้น้ำาน้ำทำ่�สูุด แลิะ
ปกป้องการลิงทำุน้ำของคุณให้คุ้มิค�า

 ` www.mt.com/IND-Service

สำ�รวจโซ็ลูชั่ันบริก�รขอังเร�
ออกแบบมิาเพื�อให้เหมิาะก่บความิต้องการของอุปกรณ์ของคุณ

บริการติดต่�งมิาพร้อมิการสูน้ำ่บสูน้ำุน้ำสูภัาพการผลิิตทำ่�มิ่ลิ่กษณะเฉพาะ
ต่วของคุณด่งน้ำ่�
• การจุ่ดทำำาเอกสูาร IQ/OQ/PQ/MQ อยื�างมิืออาชั่่พ
• การสูอบเทำ่ยืบเบื�องต้น้ำแลิะการยืืน้ำยื่น้ำความิเหมิาะสูมิตามิ

ว่ตถุประสูงค์การใชั่้งาน้ำ
• การติดต่�งใน้ำพื�น้ำทำ่�อ่น้ำตรายื

รบ่คำาแน้ำะน้ำำาจุากมิอือาชั่พ่ (GWP® VerificationTM) รวมิถงึแผน้ำการ
ทำดสูอบเป็น้ำประจุำาท่ำ�ระบปัุจุจุย่ืทำ่�สูำาคญ่่ใน้ำการเพิ�มิประสิูทำธิิภัาพแลิะ
รบ่รองคณุภัาพทำ่�สูำาคญ่่ 4 ประการดง่ต�อไปน้ำ่�
• การทำดสูอบทำ่�จุะดำาเน้ำิน้ำการ
• ตุ้มิน้ำำ�าหน้ำ่กทำ่�จุะใชั่้
• ความิถ่�ใน้ำการทำดสูอบ
• ระด่บความิผิดพลิาดทำ่�ยือมิร่บได้ทำ่�จุะใชั่้

Accuracy Calibration Certificate (ใบร่บรองการสูอบเทำ่ยืบด้าน้ำความิ
แมิ�น้ำยืำา หรือ ACC) ระด่บมิืออาชั่่พจุะประเมิิน้ำความิไมิ�แน้ำ�น้ำอน้ำของการ
ตรวจุว่ดทำ่�ใชั่้ใน้ำทำุกพิก่ดน้ำำ�าหน้ำ่ก ภัาคผน้ำวกทำ่�เก่�ยืวข้องจุะแสูดงรายื
ลิะเอ่ยืดสูถาน้ำะผ�าน้ำ/ไมิ�ผ�าน้ำอยื�างชั่่ดเจุน้ำสูำาหร่บระด่บความิผิดพลิาดทำ่�
ยือมิร่บได้เฉพาะทำ่�มิ่การใชั่้งาน้ำ เชั่�น้ำ ความิเหมิาะสูมิตามิว่ตถุประสูงค์
การใชั่้งาน้ำ (GWP®), OIML R76, NTEP HB44 หรือระเบ่ยืบข้อ
บ่งค่บเพิ�มิเติมิ

เพิ�มิการคุ้มิครองด้วยืการบำารุงร่กษาเชั่ิงป้องก่น้ำแลิะการซ�อมิบำารุง
น้ำาน้ำ 2 ปีเพื�อปกป้องอุปกรณ์ทำ่�คุณซื�อ แลิะเพิ�มิความิสูามิารถใน้ำการ
ผลิิตแลิะการควบคุมิงบประมิาณใน้ำระด่บสููงสูุด

แผน้ำการบำารุงร่กษาเชั่ิงป้องก่น้ำทำ่�สูมิบูรณ์มิาพร้อมิการตรวจุสูอบ การ
ทำดสูอบการทำำางาน้ำ แลิะการเปลิ่�ยืน้ำชั่ิ�น้ำสู�วน้ำทำ่�สูึกหรอแบบเชั่ิงรุก

การตรวจุสูอบสูภัาพอุปกรณ์มิ่การประเมิิน้ำสูภัาพอุปกรณ์ใน้ำปัจุจุุบ่น้ำ
อยื�างครบถ้วน้ำ พร้อมิให้คำาแน้ำะน้ำำาใน้ำการบำารุงร่กษาแบบมิืออาชั่่พ

เริ�มัต้นด้วยืก�รติดตั�งระดับมั่อัอั�ชั่่พ

ค่งค่ว�มัแมั่นยืำ�แมั้เวล�ผ่�นไป

สอับเที่่ยืบเพ่�อัค่่ณภ�พและก�รปฏิบัติ
ต�มักฎข้อับังค่ับ

ขยื�ยืค่ว�มัค่่้มัค่รอังก�รรับประกันขอัง
ค่่ณ 

กำ�หนดเวล�ในก�รบำ�ร่งรักษ�

บร
ิกา

รทำ
่�น้ำำา

เสู
น้ำอ


