
ระบบอััตโนมััติขอังการชั่ั�งนำ�าหนักถััง
การจััดการสิินค้้าค้งค้ลัังที่่�มี่ประสิิที่ธิิภาพ

กา
รชั่

ั�งน
ำ�าห

นัก
ถััง

เพิ่ิ�มัประสิิทธิิภาพิ่ขอังเคร่�อังจัักร
จัอแสิดงค้่านำ�าหนักระบบอัตโนมีัติ IND360 
ชั่่วยเพิ�มีค้วามีสิามีารถัในการผลิัตรวมีที่ั�ง
เวลัาที่ำางานของเค้ร่�องในการปฏิิบัติงานผ่าน
การประมีวลัผลัค้วามีเร็วสิูงพิเศษที่่�เช่ั่�อมีต่อ
กับ PLC แลัะ DCS ที่่�ใชั่้งานอย่างแพร่หลัาย
ที่่�สิุดในโลัก จุัดศูนย์ถั่วง ระบบตรวจัสิอบ
สิภาพ แลัะระบบแจั้งเต่อน Smart5TM ชั่่วย
รับรองว่าระบบของคุ้ณจัะที่ำางานได้ตามีที่่�
ค้าดไว้แลัะสิามีารถัตอบสินองอย่างรวดเร็ว
หากเกิดปัญหาข้�น

การแสิดงผลกระบวนการท่�ชั่ัดเจัน
IND360 ชั่่วยให้มีองเห็นสิถัานะกระบวนการ
แลัะระดับสิินค้้าค้งค้ลัังได้ที่ันที่่ จัอแสิดงผลั
ที่่�สิว่างชั่ัดเจันชั่่วยให้มีองเห็นข้อมีูลัสิถัานะ
ได้ที่ันที่่ที่่�เดินผ่าน ที่ั�งยังชั่่วยให้สิอบเที่่ยบได้
ง่ายดาย LoadAdvisorTM จัะให้ค้ำาแนะการตั�ง
ค้่าถัังแก่คุ้ณอย่างรวดเร็วตลัอดทีุ่กขั�นตอน

การควบคุมัสิินค้าคงคลังท่�มั่ความั
ถัูกต้อังแมั่นยำำา
การชัั่�งนำ�าหนกัเป็นวธ่ิิการที่่�มีค่้วามีถักูต้อง
แม่ีนยำาอย่างมีากในการตรวจัสิอบปรมิีาตรใน
ถังั เน่�องจัากการชั่ั�งนำ�าหนักเป็นวิธ่ิการแบบไร้
การสิมัีผสัิ ประเภที่ของวสัิดแุลัะรปูร่างของ
ภาชั่นะจัง้ไม่ีมีผ่ลัต่อการที่ำางาน IND360 ให้
บรกิารแอปพลิัเค้ชั่นัการค้วบค้มุีสิินค้้าค้งค้ลังั
ที่่�ม่ีค้วามีน่าเชั่่�อถัอ่แลัะตั�งโปรแกรมีไว้ล่ัวง
หน้าเพ่�อเร่งการตดิตั�งแลัะลัดต้นทุี่นในการตั�ง
โปรแกรมี

ลดความัยำุ่งยำากในการผนวกรวมั
IND360 ใชั่้งานอินเที่อร์เฟซระบบอัตโนมีัติที่่�
ผ่านการรับรองแลัะประกอบด้วยโปรแกรมี
ค้วบคุ้มี เชั่่น EDS, GSD แลัะ GSDML สิำาหรับ
การเริ�มีต้นระบบที่่�รวดเร็วแลัะไร้ข้อผิดพลัาด  
นอกจัากน่� จัอแสิดงค้่านำ�าหนักยังมีาพร้อมีกับ 
Rockwell AOP, AOI, โค้้ดตัวอย่าง แลัะบลั็อก
ฟังก์ชั่ันของ Siemens

จัอัแสิดงค่านำ�าหนักถััง/ภาชั่นะรุ่น IND360
การชั่ั�งนำ�าหนักถัังแลัะภาชั่นะอย่างราบร่�น

ถััง/ภาชั่นะ IND360 มีอบการค้วบคุ้มีสิินค้้าค้งค้ลัังที่่�ผนวก
รวมีอย่างสิมีบูรณ์เข้ากับการเชั่่�อมีต่อแผง PLC/DCS แลัะการ
แสิดงผลักระบวนการ

ฟีเจัอร์ต่างๆ ได้แก่
• LoadAdvisorTM สิำาหรับการตั�งค้่าแบบมี่ค้ำาแนะนำาแลัะการ

ชั่ั�งนำ�าหนักถัังอัจัฉริยะ
• การค้วบคุ้มีการเต่อนระดับสิูงแลัะตำ�าพร้อมีการเติมีอัตโนมีัติ
• PROFINET, Profibus DP, อ่เที่อร์เน็ต/IP, Modbus RTU 

แลัะ 4-20mA
• รองรับแอนะลั็อก POWERCELL® แลัะเค้ร่�องชั่ั�งที่่�มี่ค้วามี

เที่่�ยงตรงสิูง
• การสิอบเที่่ยบที่่�ที่ำางานด้วย PLC แบบอัตโนมีัติของเค้ร่�อง

ชั่ั�งที่่�มี่ค้วามีเที่่�ยงตรงสิูง
• RapidCalTM สิำาหรบัการสิอบเที่ย่บเค้ร่�องชั่ั�งถังัที่่�รวดเรว็แลัะ

มีป่ระสิทิี่ธิภิาพ
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การเชั่่�อัมัต่อัระบบอััตโนมััติ 

IND360 มัอับความัเข้ากันขั�นสิุดให้กับสิภาพิ่แวดล้อัมัขอังระบบอััตโนมััติขอังคุณและตอับสินอังความัต้อังการขอังกระบวนการ
ขอังคุณได้โดยำเอั่�อัให้ PLC/DCS ควบคุมัฟัังก์ชั่ันทั�งหมัดผ่านทางเคร่อัข่ายำระบบอััตโนมััติ

ตัวอัยำ่างท่� 1: เคร่อัข่ายำระบบอััตโนมััติท่�มั่การควบคุมัการเติมัโดยำตรง

ตัวแปรการค้วบคุ้มี
สิัญญาณอินพุต/
เอาต์พุตดิจัิที่ัลัของ 
IND360

ตัวแปรการค้วบคุ้มี
สิัญญาณอินพุต/
เอาต์พุตดิจัิที่ัลัของ
IND360

ตัวอัยำ่างท่� 2: เคร่อัข่ายำระบบอััตโนมััติท่�มั่การควบคุมัการเติมัแบบทางอั้อัมั

IND360 ค้วบคุ้มีวาลั์วการเติมีพร้อมีที่ั�งมีอบการแสิดงผลับน HMI การเข้าถั้งข้อมีูลัสิถัานะของแอปพลัิเค้ชั่ันแบบเป็นรอบแลัะแบบ
ไมี่เป็นรอบแลัะการเข่ยน/อ่านการกำาหนดค้่าโดยใชั่้อินเที่อร์เฟซ PLC, จัอแสิดงผลั หร่ออินเที่อร์เฟซบนเว็บ รองรับโที่โพโลัย่แบบ
วงแหวนที่่�ซำ�าซ้อนสิำาหรับ PROFINET แลัะอ่เที่อร์เน็ต/IP

PLC ค้วบค้มุีวาล์ัวการเติมีโดยอิงตามีสัิญญาณการเติมีแลัะข้อมีลูัการค้วบคุ้มีของ IND360 โดยที่่� IND360 จัะตรวจัสิอบระดบัการ
บรรจัแุลัะมีอบการแสิดงผลับน HMI การเข้าถัง้ข้อมูีลัสิถัานะของแอปพลัเิค้ชั่นัแบบเป็นรอบแลัะแบบไม่ีเป็นรอบแลัะการเขย่น/อ่านการ
กำาหนดค่้าโดยใช้ั่อินเที่อร์เฟซ PLC, จัอแสิดงผลั หรอ่อนิเที่อร์เฟซบนเวบ็ รองรบัโที่โพโลัยแ่บบวงแหวนที่่�ซำ�าซ้อนสิำาหรบั PROFINET 
แลัะอ่เที่อร์เน็ต/IP

ระดับการบรรจัุ

ระดับการบรรจัุ

ข่ดจัำากัดด้านล่าง/บน

ข่ดจัำากัดด้านล่าง/บน

การเต่อันว่าตำ�ากว่า/เกินข่ดจัำากัด

การเต่อันว่าตำ�ากว่า/เกินข่ดจัำากัด

ตัวกระตุ้นการเติมั

ตัวกระตุ้นการเติมั

การกำาหนดค่า

การกำาหนดค่า

TCP/IP

TCP/IP

ถัังจััดเก็บ

ถัังจััดเก็บ

PC (บริการแลัะการกำาหนดค้่า)

PC (บริการแลัะการกำาหนดค้่า)

PLC/DCS

PLC/DCS

เค้ร่อข่าย

เค้ร่อข่าย

ตัวแปรการค้วบคุ้มี

ตัวแปรการค้วบคุ้มี

นำ�าหนัก

นำ�าหนัก

การเติมั

การเติมั
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การเชั่่�อัมัต่อัระบบอััตโนมััติ 

อัินพิุ่ต/เอัาต์พิุ่ตดิจัิทัลและเอัาต์พิุ่ตแอันะล็อักท่�รวดเร็วอัยำ่างมัากและสิามัารถักำาหนดค่าได้สิำาหรับการเชั่่�อัมัต่อัเบ่�อังต้นหร่อัการปฏิิบัติการ
แบบสิแตนด์อัะโลนซึ่่�งอันุญาตให้คุณรักษาความัสิามัารถัในการประมัวลผลท่�มั่ประโยำชั่น์ใน PLC/DCS ขอังคุณไว้สิำาหรับกิจักรรมัท่�สิำาคัญ
มัากกว่า

ตัวแปรการค้วบคุ้มี
สิัญญาณอินพุต/
เอาต์พุตดิจัิที่ัลัของ 
IND360

ตัวแปรการค้วบคุ้มี
สิัญญาณอินพุต/
เอาต์พุตดิจัิที่ัลัของ
IND360

ตัวอัยำ่างท่� 3: การเชั่่�อัมัต่อัอัินพิุ่ต/เอัาต์พิุ่ตดิจัิทัลเข้ากับ PLC/DCS

ตัวอัยำ่างท่� 4: ทำางานแบบสิแตนด์อัะโลนโดยำไมั่ใชั่้ PLC/DCS

IND360 ค้วบคุ้มีวาลั์วการเติมีแลัะมีอบการแสิดงผลับน HMI การเข้าถั้งข้อมีูลัสิถัานะแลัะฟังก์ชั่ันการค้วบคุ้มีของ PLC โดยใชั่้ I/O 
ดิจัิที่ัลั มี่เอาต์พุตนำ�าหนักเสิริมี 4-20 mA ให้สิำาหรับเชั่่�อมีต่อ PLC/DCS การกำาหนดค้่าผ่านที่างอินเที่อร์เฟซบนเว็บหร่อจัอแสิดงผลั

การติดตั�งสิแตนด์อะโลันโดยไมี่เชั่่�อมีต่อ PLC IND360 ค้วบคุ้มีวาลั์วการเติมีแลัะมีอบการแสิดงผลับน HMI เริ�มีการที่ำางานของ
แอปพลัิเค้ชั่ันด้วยสิวิตชั่์ฮาร์ดแวร์ที่่�ติดอยู่กับอินพุตดิจัิที่ัลัของ IND360 สิัญญาณ “การเต่อนเกินข่ดจัำากัด” ติดอยู่กับสิวิตชั่์ค้วามี
ปลัอดภัยซ้�งที่ำาหน้าที่่�เป็นกลัไกหยุดฉุกเฉินสิำาหรับการเติมี การกำาหนดค้่าผ่านที่างอินเที่อร์เฟซบนเว็บหร่อจัอแสิดงผลั

TCP/IP

TCP/IP

ข่ดจัำากัดด้านล่าง

ข่ดจัำากัดด้านล่าง

ทำางาน/หยำุด

ปรับให้เป็นศููนยำ์

เกินข่ดจัำากัด

สิัญญาณเต่อันสิ่แดง

การเต่อัน Smart5

สิัญญาณเต่อันสิ่สิ้มั

การเต่อัน Smart5

ถัังจััดเก็บ

ถัังจััดเก็บ

การลั้อมีรอบ

หยุด เร่ยกใชั่้

PC (บริการแลัะการกำาหนดค้่า)

PC (บริการแลัะการกำาหนดค้่า)

PLC/DCS

การเติมั

เกินข่ดจัำากัด

นำ�าหนัก

การเติมั

นำ�าหนัก
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LoadAdvisor™ สิำาหรับระบบ POWERCELL®

LoadAdvisor™ ชั่่วยำลดความัยำุ่งยำากในการตั�งค่าเคร่�อังชั่ั�งถััง ไซึ่โล หร่อัภาชั่นะจััดเก็บขอังคุณ โดยำให้คำาแนะนำาแบบท่ละขั�นตอัน 
พิ่ร้อัมัทั�งมั่ฟัังก์ชั่ันการตรวจัสิอับสิภาพิ่ขั�นสิูง 

การตั�งค่าแบบมั่คำาแนะนำา
การตั�งค่้าแบบม่ีค้ำาแนะนำาช่ั่วยประหยัดเวลัาแลัะต้นทุี่น ขจัดัข้อผดิพลัาด แลัะเพิ�มีค้วามีแม่ีนยำาในการตรวจัวดัให้ดย่ิ�งข้�น โดยช่ั่วยให้
สิามีารถัปรบัการเสิริมีค้วามีหน่วงแลัะภาวะเชิั่งเส้ินได้อย่างเหมีาะสิมี การตั�งค่้าเริ�มีต้นจัะมีค่้ำาแนะนำาในการปฏิบิตัติามีขั�นตอนต่อไปน่�

การชั่ั�งนำ�าหนักถัังอััจัฉริยำะ

ขณะท่ี่�ที่ำางาน LoadAdvisor™ จัะแสิดงข้อมีลูัการตรวจัสิอบสิภาพอย่างลัะเอย่ดสิำาหรบัโมีดลูัการชัั่�งนำ�าหนกัแต่ลัะโมีดลูั รวมีถัง้สิำาหรับ
เค้ร่�องชั่ั�งถังัที่ั�งเค้ร่�อง

ขั�นตอัน รายำละเอั่ยำด

การตั�งค้่าพ่�นฐาน จััดการโมีดูลัการชั่ั�งนำ�าหนักเพ่�อตั�งค้่าเค้ร่อข่ายเซ็นเซอร์
เลั่อกรูปแบบภาชั่นะลัักษณะต่างๆ แลัะกำาหนดค้่าจัำานวนเซ็นเซอร์

การเที่่ยบผัง เที่่ยบผังตำาแหน่งโมีดูลัการชั่ั�งนำ�าหนักบนหน้าจัอให้ตรงกับการติดตั�งในพ่�นที่่�จัริง
-  การเที่่ยบผังตามีหมีายเลัขลัำาดับผลัิตภัณฑ์์: เลั่อกหมีายเลัขลัำาดับผลัิตภัณฑ์์จัากรายการแบบดรอปดาวน์เพ่�อกำาหนดตำาแหน่ง

ให้โมีดูลัการชั่ั�งนำ�าหนักแต่ลัะโมีดูลั
-  การเที่่ยบผังตามีนำ�าหนัก: โหลัดโมีดูลัการชั่ั�งนำ�าหนักแต่ลัะโมีดูลัแยกกันเพ่�อกำาหนดตำาแหน่งบนหน้าจัอ

การเสิริมีค้วามีหน่วง ปรับระดับระบบ โหมีดการเสิริมีค้วามีหน่วงแบบมี่ค้ำาแนะนำาจัะระบุตำาแหน่งที่่�จัะวางแผ่นเสิริมีค้วามีหน่วง

การปรับค้่าเบ่�ยงเบน ปรับโหลัดนอกศูนย์กลัางเพ่�อเพิ�มีค้วามีแมี่นยำาให้กับโหลัดเซลัลั์ C6 แลัะ C10
ปฏิิบัติตามีขั�นตอนที่่�แนะนำาโดยการโหลัดโมีดูลัการชั่ั�งนำ�าหนักที่่ลัะโมีดูลั

การปรับค้่า นำ�าหนักที่ดสิอบที่่�มี่หร่อไมี่มี่การแที่นที่่�
ดำาเนินการโดยใชั่ ้RapidCalTM (mt.com/ind-rapidcal)

โโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโ
โโโโโโโโโ

โโโโโโโโโโโโ โ โโโโโโโ
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โหลัดแลัะสิถัานะแต่ลัะรายการ
ค้ำาแนะนำา

จัดุศนูย์ถ่ัวง ณ ขณะนั�น

ข้อมีลูัการวินจิัฉยัการที่ดลัองเดนิเค้ร่�องพร้อมีค้ำาแนะนำา จัดุศนูย์ถ่ัวงเริ�มีต้น



คุณสิมับัติ รายำละเอั่ยำด ประโยำชั่น์

การตรวจัสิอับ
จัุดศููนยำ์ถั่วง

ตรวจัสิอบจัุดศูนย์ถั่วงแลัะแสิดงผลัแบบ
กราฟิก

ตรวจัสิอบการเปลั่�ยนแปลังของจัุดศูนย์ถั่วง แก้ไขปัญหาค้วามีผิดปกติต่างๆ ได้อย่าง
ง่ายดาย เชั่่น วัสิดุสิะสิมีที่่�ด้านใดด้านหน้�ง หร่อการรบกวนในกลัไกของที่่อเมี่�อโหลัดมี่
การเปลั่�ยนแปลัง

การอั่านค่านำ�าหนักแบบ
แยำกโมัดูล

อ่านค้่านำ�าหนักที่่�ชั่ั�งได้จัากโมีดูลัการชั่ั�งนำ�าหนัก
แต่ลัะโมีดูลั มี่ให้ใชั่้งานบนหน้าจัอ  
เว็บอินเที่อร์เฟซ แลัะระบบอัตโนมีัติ

ตรวจัจัับค้วามีผิดปกติ เชั่่น โมีดูลัการชั่ั�งนำ�าหนักที่่�ไมี่แสิดงค้่านำ�าหนัก เพิ�มีเวลัาที่ำางาน
ของเค้ร่�องด้วยการระบุโมีดูลัการชั่ั�งนำ�าหนักที่่�ได้รับผลักระที่บอย่างรวดเร็วตามีตำาแหน่ง
บนหน้าจัอ

การอั่านค่าอัุณหภูมัิ ตรวจัสิอบอุณหภูมีิของโมีดูลัการชั่ั�งนำ�าหนัก
แต่ลัะโมีดูลั ข้อมีูลัมี่อยู่ใน PLC แลัะบนหน้าจัอ 

ตรวจัจัับการเปลั่�ยนแปลังของนำ�าหนักที่่�เกิดจัากอุณหภูมีิผิดปกติในระหว่างกระบวนการ
ผลัิต ค้อยระวังการเปลั่�ยนแปลังของอุณหภูมีิที่่�อาจัสิ่งผลัให้เค้ร่�องชั่ั�งถัังขยายตัว แรง
ของที่่อมี่การเปลั่�ยนแปลัง สิร้างผลักระที่บต่อโค้รงสิร้างรับนำ�าหนัก เป็นต้น

RunFlat แสิดงค้่านำ�าหนักโดยประมีาณตามีข้อมีูลัที่่�ผ่าน
มีา (ค้วามีไมี่แน่นอนของการตรวจัวัดสิูงข้�น) 
ในกรณ่ที่่�โมีดูลัการชั่ั�งนำ�าหนักโมีดูลัหน้�งขัดข้อง

แจั้งเต่อนที่ันที่่เมี่�อโมีดูลัการชั่ั�งนำ�าหนักหน้�งขัดข้อง แลัะจัะสิ่งสิัญญาณใกลั้เค้่ยงกับ
สิัญญาณของโมีดูลัการชั่ั�งนำ�าหนักที่่�ไมี่ที่ำางานโดยอ้างอิงจัากข้อมีูลัการกระจัายโหลัด
ที่่�ผ่านมีา จั้งชั่่วยให้การผลัิตมี่ค้วามีต่อเน่�องแลัะลัดการสิูญเสิ่ยวัตถัุดิบในการผลัิตจัาก
การหยุดที่ำางานที่่�ไมี่ค้าดค้ิด 

CalFree+™ ปรับระบบการชั่ั�งนำ�าหนักเบ่�องต้นตามีค้่าที่่�ปรับ
มีาจัากโรงงานซ้�งจััดเก็บไว้ในโหลัดเซลัลั์ 

CalFree+ มี่ค้วามีแมี่นยำาแลัะใชั่้งานได้ง่ายกว่ามีาก เมี่�อเที่่ยบกับ CalFree ที่่�ใชั่้ร่วมีกับ
โหลัดเซลัลั์แบบแอนะลั็อก 
หมีายเหต:ุ CalFree+ ไมี่สิามีารถัแที่นที่่�การปรับเค้ร่�องชั่ั�งที่ั�งเค้ร่�องได้ เน่�องจัากไมี่
สิามีารถัปรับตามีผลักระที่บจัากสิภาพแวดลั้อมี เชั่่น แรงของที่่อ ได้ 

ไมั่จัำาเป็นต้อังมั่กล่อัง
รวมัสิัญญาณ

เซ็นเซอร์หลัายตัวเชั่่�อมีต่อโค้รงข่ายสิายแบบ
ลัูกโซ่ (Daisy-Chain) โดยไมี่ต้องใชั่้ฮาร์ดแวร์
กลั่องรวมีสิัญญาณเพิ�มีอ่ก

ลัดการดำาเนินการเพ่�อติดตั�ง พ่�นที่่�ติดตั�งระบบ แลัะต้นเหตุที่่�อาจัที่ำาให้เกิดข้อผิดพลัาด

การสิ่งสิัญญาณดิจัิทัล ระบบจัะสิ่งค้่านำ�าหนักที่่�อ่านได้ในรูปแบบดิจัิที่ัลั สิัญญาณดิจัิที่ัลัจัะมี่ประสิิที่ธิิภาพมีากกว่าการสิ่งสิัญญาณแบบแอนะลั็อกซ้�งโดยที่ั�วไป
จัะอยู่ในชั่่วง mV โหลัดเซลัลั์ POWERCELL® สิร้างข้�นแลัะผ่านการที่ดสิอบให้สิามีารถัที่น
ต่อค้วามีเข้มีของสินามีแมี่เหลั็กที่่� 10 V/m แลัะไมี่ได้รับอิที่ธิิพลัจัากการรบกวนที่างแมี่
เหลั็กไฟฟ้า  
ในกรณ่ที่่�สิายเค้เบิลัเสิ่ยหาย สิามีารถัเปลั่�ยนสิายเค้เบิลัที่่ลัะเสิ้นได้แลัะไมี่จัำาเป็นต้องสิอบ
เที่่ยบเค้ร่�องชั่ั�งซำ�า เน่�องจัากสิายเค้เบิลัไมี่ได้เป็นองค้์ประกอบในกระบวนการตรวจัวัด

การแปลง A/D ภายำใน
โหลดเซึ่ลล์

การแปลัง A/D แลัะการประมีวลัผลัสิัญญาณจัะ
รวมีอยู่ในโหลัดเซลัลั์แต่ลัะเซลัลั์แยกกัน ปัจัจััย
ในการปรับค้่าแต่ลัะค้่าต่อโหลัดเซลัลั์หน้�งจัะถัูก
วัดในโรงงาน แลัะมี่การจััดเก็บพารามีิเตอร์
ต่างๆ ไว้ในโหลัดเซลัลั์

ค้่าที่่�วัดซ้�งปรับแยกกันจัะมี่ค้วามีถัูกต้องแมี่นยำาสิูง สิามีารถัเปลั่�ยนโหลัดเซลัลั์ที่่�
บกพร่องได้โดยไมี่จัำาเป็นต้องปรับระบบใหมี่ 
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พารามีิเตอร์ ค้ำาอธิิบาย

แอปพลัิเค้ชั่ัน การแสิดงระดับการบรรจัุ นำ�าหนักรวมีที่่�เป็นเปอร์เซ็นต์ รวมีถั้งการแสิดงผลัด้วยรูปภาพ

การเติมีแบบอัตโนมีัติ ค้่าเกณฑ์์สิูงแลัะตำ�าที่่�สิามีารถักำาหนดค้่าได้ 
สิัญญาณการเติมี I/O แลัะ PLC/DCS

การตรวจัสิอบการเติมี การตรวจัสิอบระดับตำ�า, การป้องกันการบรรจัุเกิน

การเต่อนที่่�สิำาค้ัญ Smart5TM ที่่�อิงจัาก NAMUR NE107
การแจั้งเต่อนบนจัอแสิดงผลั 
พร้อมีใชั่้งานบนเค้ร่อข่าย PLC/DCS

การกำาหนดค้่า อินเที่อร์เฟซบนเว็บ (ผนวกเข้ากับเซิร์ฟเวอร์เว็บ) 
อินเที่อร์เฟซระบบอัตโนมีัติ PLC 
อินเที่อร์เฟซสิำาหรับเชั่่�อมีต่อกับผู้ใชั่้ IND360 (HMI)

สิถัิติ ตัวนับสิำาหรับข่ดจัำากัดด้านลั่าง ข่ดจัำากัดด้านบน การปฏิิบัติการเติมี

LoadAdvisorTM 
(POWERCELL® เที่่านั�น)

การตั�งค้่าถัังแบบมี่ค้ำาแนะนำาประกอบด้วยการระบุตำาแหน่ง การกำาหนดรูปแบบ การเสิริมี
ค้วามีหน่วงแบบมี่ค้ำาแนะนำา แลัะการปรับค้่าเบ่�ยงเบน คุ้ณสิมีบัติการชั่ั�งนำ�าหนักถัังอัจัฉริยะ เชั่่น 
การตรวจัสิอบจัุดศูนย์ถั่วง การตรวจัสิอบอุณหภูมีิ การอ่านค้่าโหลัดเซลัลั์แต่ลัะตัว ฯลัฯ

การตรวจัวัด ประเภที่เค้ร่�องชั่ั�งที่่�รองรับ แอนะลั็อก (480 Hz), POWERCELL® (100 Hz สิำาหรับโหลัดเซลัลั์ 1 - 4 เซลัลั์, 50 Hz สิำาหรับ
โหลัดเซลัลั์ 5 - 8 เซลัลั์), ค้วามีเที่่�ยงตรงสิูงแบบชั่่วงเด่ยว (สิูงสิุด 92 Hz)

การกรองดิจัิที่ัลั ข้�นอยู่กับประเภที่เค้ร่�องชั่ั�ง, ลับเสิ่ยงรบกวนของเค้ร่�องจัักรแลัะแวดลั้อมี, ปรับได้ผ่าน PLC/DCS

การสิอบเที่่ยบถััง RapidCalTM (mt.com/ind-rapidcal) 
CalFreeTM, CalFree PlusTM

นำ�าหนักที่ดสิอบที่่�มี่หร่อไมี่มี่การแที่นที่่�

การเชั่่�อัมัต่อั PLC อ่เที่อร์เน็ตในอุตสิาหกรรมี PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP, EtherCAT, CC-Link IE Field Basic, Modbus TCP,  
Modbus RTU

การรับรอง PNO (Siemens), ODVA (Rockwell แลัะอ่�นๆ)

การแลักเปลั่�ยนข้อมีูลั แบบเป็นรอบ: การแลักเปลั่�ยนข้อมีูลัการอ่าน/เข่ยนสิองที่ิศที่าง 480 Hz ผ่านที่างการประมีวลั
ผลัรูปภาพ 16 ไบต์หร่อ 64 ไบต์
แบบไมี่เป็นรอบ: ขนาดข้อมีูลัแบบไดนามีิก

การตรวจัสิอบสิภาพ Heartbeat 1Hz, การเต่อน Smart5™ (NAMUR NE107),
การแจั้งเต่อน POWERCELL® แบบเด่�ยว, การโหลัดเกิน, การโหลัดน้อยเกินไป, อุณหภูมี,ิ เค้ร่อ
ข่ายเซ็นเซอร์ลั้มีเหลัว แลัะอ่�นๆ

ข้อมีูลัที่่�สิามีารถัเลั่อกได้ ค้่านำ�าหนักค้วามีเร็วสิูงมีากถั้ง 7 ค้่า (32-bit float), สิถัานะเลัขฐานสิองสิำาหรับการตรวจัสิอบ
สิภาพ
การกำาหนดค้่าอุปกรณ์แลัะแอปพลัิเค้ชั่ัน รวมีถั้งการกำาหนดจัุด (การอ่าน/เข่ยน)
ข้อมีูลัสิถัานะอุปกรณ์แลัะแอปพลัิเค้ชั่ัน (การอ่าน)

ไฟลั์ค้ำาอธิิบายอุปกรณ์ GSD แลัะ GSDML (สิำาหรับ Profibus DP แลัะ PROFINET)
EDS (สิำาหรับอ่เที่อร์เน็ต/IP แลัะอ่�นๆ)
Rockwell AOP ที่่�ผนวกเข้ากับ Studio 5000

ชัุ่ดค้ำาสิั�ง อินเที่อร์เฟซระบบอัตโนมีัติมีาตรฐานของ METTLER TOLEDO สิำาหรับการใชั่้งานกับถัังแลัะ
ภาชั่นะ

รหัสิตัวอย่าง โค้รงการตัวอย่างที่่�นำาไปใชั่้งานได้อย่างสิมีบูรณ์สิำาหรับ:
Siemens TIA Portal (≥ V14 SP1)
Rockwell Studio 5000 (≥ V24)

เอาต์พุตนำ�าหนัก 4 – 20mA สิำาหรับค้่ารวมี ค้่าสิุที่ธิิ หร่อค้่าสิัมีบูรณ์
ค้วามีลัะเอ่ยด 16 บิต

I/O ดิจัิทัล สิัญญาณอินพุต อินพุตที่่�สิามีารถักำาหนดค้่าได้สิูงสิุด 5 รายการ
ฟังก์ชั่ันการใชั่้งาน: ที่ำางาน/หยุด, ลั้างสิถัิติ, ปิดเสิ่ยงการเต่อน, พิมีพ์, นำ�าหนักภาชั่นะ, ลั้างนำ�า
หนักภาชั่นะ, ที่ำาให้เป็นศูนย์

สิัญญาณเอาต์พุต เอาต์พุตที่่�สิามีารถักำาหนดค้่าได้สิูงสิุด 8 รายการ
ฟังก์ชั่ันการที่ำางาน: ข่ดจัำากัดด้านบน, ข่ดจัำากัดด้านลั่าง, การเติมี, สิัญญาณเต่อนสิ่สิ้มีของ 
Smart5TM, สิัญญาณเต่อนสิ่แดงของ Smart5TM, สิัญญาณเต่อนแอปพลัิเค้ชั่ัน, ก้�งกลัางของ
ศูนย,์ เกินพิกัดการชั่ั�ง, ตำ�ากว่าศูนย์, การเค้ลั่�อนไหว, สิุที่ธิิ, การเต่อนว่าเกินข่ดจัำากัด, การเต่อน
ว่าตำ�ากว่าข่ดจัำากัด

แรงดันไฟฟ้า แรงดันไฟฟ้าระดับลัอจัิกสิูง: 10 … 30 VDC
แรงดันไฟฟ้าตำ�าที่่�เหมีาะสิมี: 0 … 5 VDC

หากต้องการดูข้อกำาหนดเฉพาะฉบับเต็มีแลัะรูปวาดเพิ�มีเติมี โปรดอ้างอิงดาต้าชั่่ที่ IND360base

ถััง/ภาชั่นะ IND360
จัอแสิดงค้่านำ�าหนักระบบอัตโนมีัติ
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สิำาหรับข้อมีูลัเพิ�มีเติมี
www.mt.com/IND360-apps

กลุ่มั METTLER TOLEDO
แผนกที่างอุตสิาหกรรมี
ผู้ประสิานงานในพ่�นท่ี่�: www.mt.com/contacts

ข้อมีูลัที่างเที่ค้นิค้อาจัเปลั่�ยนแปลัง
©08/2023 METTLER TOLEDO สิิงวนลััิขสิิิที่ี�ธิิิ� 
เอกสิิารหมีีายเลััข 30372210 C
MarCom Industrial

เค้ร่อข่ายบริการที่่�ค้รอบค้ลัุมีของเราเป็นหน้�งในเค้ร่อข่ายที่่�ด่ที่่�สิุดในโลัก  
ที่ั�งยังรับรองถั้งค้วามีพร้อมีใช้ั่งานสูิงสุิดแลัะอายุการใชั่้งานผลัิตภัณฑ์์ของ
คุ้ณอ่กด้วย

บริการของ METTLER TOLEDO พร้อมีมีอบที่รัพยากรเพ่�อเพิ�มีประสิิที่ธิิภาพ ค้วามีสิามีารถัในการที่ำางาน แลัะค้วามีสิามีารถัในการ
ผลัิตของคุ้ณ โดยเราม่ีแพ็กเกจับริการที่่�ตรงตามีค้วามีต้องการใชั่้งานของคุ้ณ ย่ดอายุการใชั่้งานของอุปกรณ์ให้มีากที่่�สิุด แลัะรักษา

การลังทีุ่นของคุ้ณให้คุ้้มีค่้า
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สิำารวจัโซึ่ลูชั่ันบริการขอังเรา
ออกแบบมีาเพ่�อให้เหมีาะกับการใชั่้งาน

บริการติดตั�งมีาพร้อมีการสินับสินุนสิภาพการผลัิตที่่�มี่ลัักษณะเฉพาะ
ตัวของคุ้ณดังน่�
• การจััดที่ำาเอกสิาร IQ/OQ/PQ/MQ อย่างมีอ่อาชั่่พ
• การสิอบเที่ย่บแลัะการย่นยันเบ่�องต้นตามีวัตถัุประสิงค้์การใชั่้งาน
• การติดตั�งในพ่�นที่่�อันตราย

รับค้ำาแนะนำาจัากมี่ออาชั่่พ (การตรวจัสิอบตามีแนวที่างTM GWP®) 

รวมีถั้งแผนการที่ดสิอบเป็นประจัำาที่่�ระบุปัจัจััยที่่�สิำาค้ัญในการเพิ�มี
ประสิิที่ธิิภาพแลัะรับรองคุ้ณภาพที่่�สิำาคั้ญ 4 ประการดังต่อไปน่�
• การที่ดสิอบที่่�จัะดำาเนินการ
• นำ�าหนักที่่�จัะใชั่้
• ค้วามีถั่�ในการที่ดสิอบ
• ระดับค้วามีผิดพลัาดที่่�ยอมีรับได้ที่่�จัะใชั่้

Accuracy Calibration Certificate (ใบรับรองการสิอบเที่่ยบด้าน
ค้วามีแมี่นยำา หร่อ ACC) ระดับม่ีออาช่ั่พจัะประเมิีนค้วามีไมี่แน่นอน
ของการตรวจัวัดท่ี่�ใชั่้ในทีุ่กพิกัดนำ�าหนัก ภาค้ผนวกที่่�เก่�ยวข้องจัะ
แสิดงรายลัะเอ่ยดสิถัานะผ่าน/ไมี่ผ่านอย่างชั่ัดเจันสิำาหรับระดับค้วามี
ผิดพลัาดท่ี่�ยอมีรับได้เฉพาะที่่�ม่ีการใชั่้งาน เชั่่น ตรงตามีวัตถัุประสิงค้์ 
(GWP®), OIML R76, NTEP HB44 หร่อระเบ่ยบข้อบังค้ับเพิ�มีเติมี

เพิ�มีการคุ้้มีค้รองด้วยการบำารุงรักษาเชิั่งป้องกันแลัะการซ่อมีบำารุง
นาน 2 ปีเพ่�อปกป้องอุปกรณ์ที่่�คุ้ณซ่�อ แลัะเพิ�มีค้วามีสิามีารถัในการ
ผลัิตแลัะการค้วบคุ้มีงบประมีาณในระดับสิูงสิุด

แผนการบำารุงรกัษาเชั่งิป้องกนัที่่�สิมีบรูณ์มีาพร้อมีการตรวจัสิอบ  
การที่ดสิอบการที่ำางาน แลัะการเปลั่�ยนชั่ิ�นส่ิวนที่่�ส้ิกกร่อนแบบเชั่งิรกุ

การตรวจัสิอบสิภาพอปุกรณ์มีก่ารประเมีนิสิภาพอปุกรณ์ในปัจัจับุนั
อย่างค้รบถ้ัวน พร้อมีให้ค้ำาแนะนำาในการบำารงุรกัษาแบบมีอ่อาชั่พ่

เริ�มัต้นด้วยำการติดตั�งระดับมั่อัอัาชั่่พิ่

คงความัแมั่นยำำาแมั้เวลาผ่านไป

สิอับเท่ยำบเพิ่่�อัคุณภาพิ่และการปฏิิบัติ
ตามัระเบ่ยำบข้อับังคับ

ขยำายำความัคุ้มัครอังการรับประกันขอังคุณ

กำาหนดเวลาในการบำารุงรักษา
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