
การบรรจุุแบบฉัับไวไร้ที่่�ติิ
ลดภาระงานด้านวิิศวิกรรม
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จุอแสดงค่่าน้ำำ�าหน้ำัก IND360fill/dose
การบรรจุุที่่�เร็วิขั้้�นสุดยอดและที่ำาซ้ำำ�าได้

IND360fill/dose จุะเชื่่�อมต่่อก้บ PLC ขั้องคุุณในเวิลาไม่ถึึง 
5 นาที่่ และเพิ่ิ�มประสิที่ธิิภาพิ่กระบวินการบรรจุุขั้องคุุณโดยให้้
ผลล้พิ่ธิ์ที่่�ถึูกต่้องแม่นยำาและที่ำาซ้ำำ�าได้

คุุณสมบ้ต่ิต่่างๆ ม่ด้งต่่อไปน่�
• ฟัังก์ชื่้นการที่ดนำ�าห้น้กภาชื่นะอ้ต่โนม้ต่ิ การต่รวิจุสอบระด้บ

คุวิามผิดพิ่ลาดที่่�ยอมร้บได้ และการบรรจุุอ้ต่โนม้ต่ิเม่�อนำ�า
ห้น้กขั้าด

• การปร้บจุุดต่้ดและจุุดปล่อยไห้ลให้้เห้มาะสมโดยอ้ต่โนม้ต่ิ
• การลดแรงส้�นสะเที่่อนระด้บแนวิห้น้าขั้องอุต่สาห้กรรม
• ได้ร้บการร้บรอง OIML R61 วิ่าม่คุวิามถึูกต่้องต่าม

กฎห้มายการคุ้า 
• PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP, Modbus RTU/TCP, 

EtherCAT และ I/O ดจิุท้ิี่ล, เอาต์่พุิ่ต่แอนะลอ็ก (4-20mA/0-
10VDC)

• รองร้บเคุร่�องชื่้�งแอนะล็อก, เคุร่�องชื่้�ง POWERCELL® และ
เคุร่�องชื่้�งคุวิามเที่่�ยงต่รงสูง (EMFR)

ค่วามถููกติ้องแม่น้ำยำำาแบบติ่อเน้ำ่�อง
คุวิามเรว็ิในการประมวิลผลข้ั้�นสดุยอดและ
การคุวิบคุมุ I/O ช่ื่วิยให้้ได้ผลลพ้ิ่ธ์ิที่่�รวิดเรว็ิ
และถึกูต้่องแม่นยำา อล้กอรทิี่มึในต่ว้ิจุะเพิ่ิ�ม
ประสิที่ธิภิาพิ่จุดุต่ด้อย่างต่่อเน่�อง และปรบ้
ต่ามคุวิามเปล่�ยนแปลงขั้องห้้วิข้ั้บ ลก้ษณะ
เฉพิ่าะขั้องวิส้ด ุและสภาพิ่แวิดล้อมอย่าง
รวิดเรว็ิ การกรองด้วิยระบบอเิลก็ที่รอนิกส์ข้ั้�น
สงูจุะขั้จุด้คุวิามไม่แม่นยำาจุากการส้�นสะเที่อ่นที่่�
เกดิจุากระบบการจุ้ดการว้ิสดขุั้องคุณุ  

การกำาหน้ำดค่่าที่่�ยำ่ดหยำุ่น้ำ
ไม่วิ่าคุุณจุะต่้องการระบบการบรรจุุแบบ
สแต่นด์อะโลนที่่�ม่การคุวิบคุุม I/O ห้ร่อการ
ผสานรวิม PLC เต่็มรูปแบบ IND360 ก็
มอบผลล้พิ่ธิ์ที่่�เร็วิขั้้�นสุดยอดแม้วิ่า PLC จุะ
ที่ำางานอ่�นอยู่ก็ต่าม การต่รวิจุสอบสภาพิ่
และระบบแจุ้งเต่่อน Smart5TM จุะร้บประก้น
ประสิที่ธิิภาพิ่การที่ำางานระด้บสูงอย่างต่่อ
เน่�อง ส้บเปล่�ยนผลิต่ภ้ณฑ์์ได้อย่างง่ายดาย
โดยใชื่้ต่ารางเป้าห้มายที่่�ม่ให้้ในต่้วิ

พร้อมใน้ำไม่ก่�น้ำาที่่
รูปแบบการใชื่้งานในงานบรรจุุและจุ่ายสารที่่�
ม่การผสานรวิมระบบจุะชื่่วิยให้้สามารถึบรรจุุ
สารลงในภาชื่นะห้ลากห้ลายประเภที่และห้ลาก
ห้ลายขั้นาดได้ด้วิยคุวิามถึูกต่้องสูง และต่อบ
สนองคุวิามต่้องการเฉพิ่าะขั้องคุุณด้วิยเวิลา
ในการต่้�งคุ่าอ้นส้�น ใชื่้เวิ็บอินเที่อร์เฟัซ้ำกำาห้นด
คุ่าระบบการบรรจุุอย่างง่ายดาย เพิ่่�อให้้คุุณ
พิ่ร้อมดำาเนินการได้ในไม่ก่�นาที่่

การผสาน้ำรวมที่่�ไม่ยำุ่งยำาก
IND360 ใชื่้อินเที่อร์เฟัซ้ำระบบอ้ต่โนม้ต่ิที่่�ผ่าน
การร้บรอง ซ้ำึ�งรวิมถึึงไฟัล์ไดรเวิอร์ บล็อก
ฟัังก์ชื่้น และ AOP เพิ่่�อลดเวิลาอ้นม่คุ่าที่่�ใชื่้
ไปก้บงานด้านวิิศวิกรรม เคุร่�องสถึานะขั้อง 
IND360 ได้ร้บการกำาห้นดมาอย่างชื่้ดเจุน 
คุุณจุึงสามารถึคุวิบคุุมด้วิยระบบเชื่ิงต่รรกะ
อย่างเต่็มรูปแบบ และจุะได้ร้บขั้้อมูลผ่านเคุร่อ
ขั้่ายระบบอ้ต่โนม้ต่ิและ HMI อยู่เสมอ
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การบรรจุุโดยำใช้้อิน้ำพุติ/เอาติ์พุติดิจุิที่ัลของ IND360
ต่้วิเล่อกการกำาห้นดคุ่าระบบ

ติัวอยำ่างที่่� 1: การบรรจุุแบบเริ�มติ้น้ำโดยำเจุ้าหน้ำ้าที่่�ปฏิิบัติิงาน้ำ (I/O ดิจุิที่ัล)

ติัวอยำ่างที่่� 2: การบรรจุุแบบเริ�มติ้น้ำโดยำ PLC (I/O ดิจุิที่ัล)

ใช้ื่ประโยชื่น์จุากเว็ิบอินเที่อร์เฟัซ้ำห้รอ่ HMI ในการต่้�งคุ่าและคุวิบคุมุงานบรรจุ ุ(การชื่้�งนำ�าห้นก้) ผ่านอนิพิ่ตุ่และเอาต์่พิ่ตุ่ดจิุทิี่ล้ขั้อง 
IND360 การกำาห้นดคุ่าเห้ล่าน่�เห้มาะสำาห้รบ้การใช้ื่งานแบบกึ�งอต้่โนมต้่ทิี่่�มเ่จุ้าห้น้าที่่�ปฏิบิต้่งิานคุอยส้�งการในขั้้�นต่อนการบรรจุ ุห้รอ่
สำาห้ร้บการเชื่่�อมต่่อ PLC/DCS ขั้้�นพ่ิ่�นฐาน

เจุ้าห้น้าที่่�ปฏิิบ้ต่ิงานจุะกดปุ�มเริ�มต่้นเพิ่่�อส้�งดำาเนินการบรรจุุ จุากน้�น IND360 ก็จุะคุวิบคุุมกระบวินการบรรจุุให้้โดยอ้ต่โนม้ต่ิ  
ซ้ำึ�งเห้มาะอย่างยิ�งสำาห้ร้บระบบระด้บเริ�มต่้นที่่�บรรจุุวิ้สดุปริมาณเด่ยวิก้นซ้ำำ�าๆ ซ้ำึ�งเห้มาะอย่างยิ�งสำาห้รบ้ระบบระดบ้เริ�มต้่นที่่�ไม่ต้่องใช้ื่ต่ว้ิ
เลอ่กผลติ่ภณ้ฑ์์เกินกว่ิา 10 รายการ โดยจุะใช้ื่ต่ารางเป้าห้มายท่ี่�มใ่ห้้ในต่ว้ิ

กระบวินการบรรจุุจุะเริ�มต่้นโดย PLC ผ่านอินพิุ่ต่ขั้อง IND360 IND360 จุะจุ้ดการกระบวินการบรรจุุที่่�ม่เง่�อนไขั้ด้านเวิลาและ
รายงานสถึานะผ่านส้ญญาณเอาต่์พิุ่ต่ ในขั้ณะที่่� PLC จุะจุ้ดการฟัังก์ชื่้นระด้บสูงกวิ่า เชื่่น การวิางภาชื่นะชื่ิ�นถึ้ดไป การใชื่้วิิธิ่
คุวิบคุุมเสริมน่�จุะชื่่วิยให้้คุุณสามารถึเล่อก PLC ที่่�ราคุาถึูกลงมาเพิ่่�อลดต่้นทีุ่นด้านเคุร่�องจุ้กรขั้องคุุณได้

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

เริ่มต้น

การเตือนการใช้งาน

เสร็จสิ้น

อยู่ในระดับความ
ผิดพลาดที่ยอมรับได้

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

PLC

ภาชนะบรรจุพร้อมใช้งาน

สายพานลำเลียงเคลื่อนที่

การเตือนการใช้งาน

เสร็จสิ้น

อยู่ในระดับความ
ผิดพลาดที่ยอมรับได้

SMART5TM สีแดง

เอาต์พุตดิจิทัล

รีเซ็ต

เริ่มต้น

หยุด/ยกเลิก

อินพุตดิจิทัล

พัก
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การบรรจุุโดยำใช้้เค่ร่อข่ายำระบบอัติโน้ำมัติิของ IND360 
ต่้วิเล่อกการกำาห้นดคุ่าระบบ

ติัวอยำ่างที่่� 3: การบรรจุุแบบกระจุายำศููน้ำยำ์ (เค่ร่อข่ายำระบบอัติโน้ำมัติ)ิ

ติัวอยำ่างที่่� 4: การบรรจุุ/เที่แบบกระจุายำศููน้ำยำ์ที่่�ม่จุำาน้ำวน้ำงาน้ำสูง (เค่ร่อข่ายำระบบอัติโน้ำมัติ)ิ

IND360 เห้มาะสำาห้รบ้การใช้ื่งานกบ้สภาพิ่แวิดล้อมระบบอต้่โนมติ้่ขั้องคุณุเป็นอย่างด ่เพิ่ราะเอ่�อให้้ PLC/DCS สามารถึคุวิบคุมุ
ฟัังก์ชื่น้ท้ี่�งห้มดผ่านที่างเคุรอ่ข่ั้ายระบบอต้่โนมติ้่ IND360 จุะช่ื่วิยจุด้การกระบวินการบรรจุทุี่่�มเ่ง่�อนไขั้ด้านเวิลา โดยสามารถึลดต้่นที่นุ 
คุวิามซ้ำบ้ซ้้ำอน และข้ั้อกำาห้นดด้านประสิที่ธิภิาพิ่ขั้อง PLC/DCS ขั้องคุณุได้ด้วิย

ระบบคุวิบคุุมจุะเริ�มกระบวินการบรรจุุและจุ้ดการงานอ่�นๆ ที่่�เก่�ยวิขั้้อง เชื่่น การขั้ย้บภาชื่นะชื่ิ�นถึ้ดไปให้้เขั้้าที่่� เอาต่์พิุ่ต่ดิจุิที่้ลขั้อง 
IND360 จุะคุวิบคุุมห้้วิขั้้บโดยต่รงและจุ้ดการการดำาเนินการที่่�ม่เง่�อนไขั้ด้านเวิลาในงานบรรจุุที่้�วิไป ซ้ำึ�งจุะชื่่วิยให้้ PLC/DCS สามารถึ
ต่รวิจุสอบทีุ่กพิ่ารามิเต่อร์ที่่�เก่�ยวิขั้้องและจุ้ดการขั้้อกำาห้นดในการบรรจุุขั้องผลิต่ภ้ณฑ์์ต่่างๆ โดยส่งคุ่าเป้าห้มายให้ม่ไปย้ง IND360

กระบวินการขั้องระบบจุะที่ำางานล้กษณะเด่ยวิก้นก้บต่้วิอย่างที่่� 3 ยกเวิ้นต่รงที่่�ระบบจุะบรรจุุวิ้สดุลงในภาชื่นะบ้ฟัเฟัอร์ต่ามปริมาณ
ที่่�ต่้องการ และส้�งดำาเนินการเที่แบบต่่อเน่�องเพิ่่�อจุ่ายวิ้สดุที่้�งห้มดลงในภาชื่นะเป้าห้มาย ขั้้อด่เม่�อเปร่ยบเที่่ยบก้บต่้วิอย่างที่่� 3 คุ่อ
คุวิามเร็วิที่่�เพิ่ิ�มขั้ึ�น เน่�องจุากคุุณสามารถึบรรจุุภาชื่นะบ้ฟัเฟัอร์ได้ในขั้ณะจุ้ดต่ำาแห้น่งภาชื่นะเป้าห้มาย

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

PLC

ภาชนะบรรจุพร้อมใช้งาน

สายพานลำเลียงเคลื่อนที่

ระดับความผิดพลาดที่ยอมรับได้
น้อยกว่า/มากกว่า

เริ่มต้น, รีเซ็ต, หยุด/ยกเลิก, พัก

ป้อนแบบรวดเร็ว, ป้อน, ปล่อยไหล

เสร็จสิ้น

ตัวแปรการควบคุม

การเตือนการใช้งาน, SMART5TM สีแดง

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

PLC

ภาชนะบรรจุพร้อมใช้งาน

สายพานลำเลียงเคลื่อนที่

ระดับความผิดพลาดที่ยอมรับได้
น้อยกว่า/มากกว่า

เริ่มต้น, รีเซ็ต, หยุด/ยกเลิก, พัก

เสร็จสิ้น

ตัวแปรการควบคุม

การเตือนการใช้งาน, SMART5TM สีแดง

เท

เท
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ขั�น้ำติอน้ำการบรรจุุขั�น้ำสูงพร้อมการค่วบคุ่มแบบกระจุายำศููน้ำยำ์ 
ต่้วิเล่อกการกำาห้นดคุ่าระบบ

ติัวอยำ่างที่่� 5: บรรจุุ/เที่ใน้ำกระบวน้ำการขั�น้ำกลาง 

การส่งขั้้อมูลสถึานะการบรรจุุที่่�พิ่ร้อมใชื่้งานได้ที่้นที่่ผ่าน PLC ที่ำาให้้คุุณสามารถึรวิมจุุดแขั้็งขั้องที่้�ง PLC และ IND360 ไวิ้ด้วิย
ก้นได้ PLC จุะผสานการที่ำางานขั้องเซ้ำ็นเซ้ำอร์รวิมถึึงห้้วิขั้้บอ่�นๆ และ IND360 จุะส้�งดำาเนินการบรรจุุด้วิยคุวิามถึูกต่้องแม่นยำาสูง 
เน่�องจุากเคุร่�องสถึานะได้ร้บการกำาห้นดมาอย่างชื่้ดเจุน 

IND360 จุะบรรจุุวิ้สดุลงในภาชื่นะบ้ฟัเฟัอร์ต่ามปริมาณที่่�ต่้องการและส่งส้ญญาณไปย้ง PLC วิ่าขั้้�นต่อนน่�เสร็จุสมบูรณ์แล้วิ PLC 
จุะส้�งดำาเนินการกระบวินการขั้้�นกลางและเริ�มกระบวินการเที่ เม่�อนำ�าห้น้กต่ำ�ากวิ่าขั้่ดจุำาก้ดที่่�ต่้�งไวิ้ IND360 จุะส่งส้ญญาณไปย้ง PLC 
วิ่าภาชื่นะบ้ฟัเฟัอร์วิ่างเปล่า ต่้วิอย่างการกำาห้นดคุ่าน่�แสดงให้้เห้็นการที่ำางานร่วิมก้นอย่างใกล้ชื่ิดระห้วิ่าง IND360 ก้บ PLC ในขั้้�น
ต่อนการที่ำางานขั้้�นสูงน่�

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

PLC

กระบวนการขั้นกลาง

ระดับความผิดพลาดที่ยอมรับ
ได้น้อยกว่า/มากกว่า

เร่ิมต้น, รีเซ็ต, หยุด/ยกเลิก, พัก

เท
เสร็จสิ้น

ตัวแปรการควบคุม

SMART5TM สีแดง
การเตือนการใช้งาน

เท
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การจุ่ายำสารโดยำใช้้เค่ร่อข่ายำระบบอัติโน้ำมัติิและ I/O ของ IND360 
ต่้วิเล่อกการกำาห้นดคุ่าระบบ

ติัวอยำ่างที่่� 6: การจุ่ายำสารแบบเริ�มติ้น้ำโดยำเจุ้าหน้ำ้าที่่�ปฏิิบัติิงาน้ำ (I/O ดิจุิที่ัล)

ติัวอยำ่างที่่� 7: การจุ่ายำสารแบบกระจุายำศููน้ำยำ์ (เค่ร่อข่ายำระบบอัติโน้ำมัติ)ิ

การคุวิบคุุมกระบวินการจุ่ายสาร (การนำานำ�าห้น้กออก) ผ่าน IND360 น้�นง่ายดายและม่ประสิที่ธิิภาพิ่เห้ม่อนก้บการบรรจุุที่่�ได้อธิิบาย
ไปก่อนห้น้า เน่�องจุากม่ต่้วิเล่อกการกำาห้นดคุ่าที่่�คุล้ายคุลึงก้นอย่างยิ�ง และย้งสามารถึเชื่่�อมต่่อผ่านที่้�ง I/O ดิจุิที่้ลและเคุร่อขั้่ายระบบ
อ้ต่โนม้ต่ิได้

เจุ้าห้น้าที่่�ปฏิิบ้ต่ิงานจุะกดปุ�มเริ�มต่้นที่่�ต่ิดอยู่ก้บอินพิุ่ต่ดิจุิที่้ลเพิ่่�อส้�งดำาเนินการจุ่ายสาร และ IND360 จุะคุวิบคุุมกระบวินการจุ่ายสาร
ให้้โดยอ้ต่โนม้ต่ิ ซ้ำึ�งเห้มาะสำาห้ร้บระบบระด้บเริ�มต่้นที่่�จุ่ายวิ้สดุปริมาณเด่ยวิก้นซ้ำำ�าๆ โดยที่่�เจุ้าห้น้าที่่�ปฏิิบ้ต่ิงานไม่จุำาเป็นต่้องคุอยส้�ง
การมากน้ก ซ้ำึ�งเห้มาะอย่างยิ�งสำาห้ร้บระบบระด้บเริ�มต่้นที่่�ไม่ต่้องใชื่้ต่้วิเล่อกผลิต่ภ้ณฑ์์เกินกวิ่า 10 รายการ โดยจุะใชื่้ต่ารางเป้าห้มาย
ที่่�ม่ให้้ในต่้วิ

ระบบคุวิบคุุมจุะเริ�มต่้นกระบวินการจุ่ายสารและจุ้ดการงานอ่�นๆ ที่่�เก่�ยวิขั้้อง เอาต่์พิุ่ต่ดิจุิที่้ลขั้อง IND360 จุะคุวิบคุุมห้้วิขั้้บโดยต่รง
และจุ้ดการกระบวินการจุ่ายสารที่่�ม่เง่�อนไขั้ด้านเวิลา

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

ทำงาน

การเตือนการใช้งาน

เสร็จสิ้น

อยู่ในระดับความผิด
พลาดที่ยอมรับได้

เติมใหม่

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

เติมใหม่

PLC

ภาชนะบรรจุพร้อมใช้งาน

สายพานลำเลียงเคลื่อนที่

การเตือนการใช้งาน

เสร็จสิ้น
อยู่ในระดับความผิด
พลาดที่ยอมรับได้

SMART5TM สีแดง

เอาต์พุตดิจิทัล

รีเซ็ต

เริ่มต้น

หยุด/ยกเลิก

อินพุตดิจิทัล

พัก
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การเช้่�อมติ่อ IND360fill/dose 

IND360 ม่ชืุ่ดต่้วิเล่อกการเชื่่�อมต่่ออ้นห้ลากห้ลาย เพิ่่�อให้้ผสานรวิมระบบเขั้้าก้บ PLC ห้ร่อระบบที่่�ใชื่้คุอมพิ่ิวิเต่อร์เป็นห้ล้กได้อย่าง
ราบร่�น

ระบบอต้่โนมติ้่
ข้อมูล 
และการค่วบค่มุ

4-20 mA
0-10 V

การเช้่�อมต่ิอ 
PLC

เค่ร่�องชั้�งแบบดั�งเดิมและแบบอัจุฉัริยำะ

เอาต์่พิ่ตุ่แอนะล็อก

TCP/IP

นำ�าห้นก้

TCP/IP

I/O ดจิุทิี่ล้

การค่วบค่มุ 
หวัขบั

การสำารองข้อมลู,  
การโค่ลน้ำ, การบรกิาร

MES 
และฐาน้ำข้อมลู

I/O ดจิุทิี่ล้

ใชื่้ประโยชื่น์จุากเคุร่อขั้่ายระบบอ้ต่โนม้ต่ิเพิ่่�อขั้้บเคุล่�อนกระบวินการบรรจุุ ดึงขั้้อมูลสถึานะ และอ่านคุ่านำ�าห้น้กแบบ
เร่ยลไที่ม์ ขั้้อมูลนำ�าห้น้กม่เป็นแบบ 4-20 mA ห้ร่อ 0-10 V 

ขั้้บเคุล่�อนกระบวินการบรรจุุผ่านอินพิุ่ต่และเอาต่์พิุ่ต่ดิจุิที่้ลขั้อง IND360 นอกเห้น่อจุากเคุร่อขั้่ายระบบอ้ต่โนม้ต่ิ

IND360 เชื่่�อมต่่อก้บเซ้ำ็นเซ้ำอร์รวิมถึึงเคุร่�องชื่้�งที่้�งแบบอ้จุฉริยะและแอนะล็อก เพิ่่�อรองร้บพิ่ิก้ดนำ�าห้น้กต่้�งแต่่  
11 กร้ม ถึึง 1,000 ต่้น

I/O ดิจุิที่้ลเชื่่�อมต่่อก้บห้้วิขั้้บโดยต่รง เชื่่น วิาล์วิห้ร่อปั�ม เพิ่่�อให้้เวิลาแฝงต่ำ�าและคุวิบคุุมจุุดต่้ดได้แม่นยำา

พิ่อร์ต่บริการม่การเชื่่�อมต่่ออ่เที่อร์เน็ต่แบบ TCP/IP ก้บระบบสารสนเที่ศ และที่ำาห้น้าที่่�เป็นเวิ็บอินเที่อร์เฟัซ้ำสำาห้ร้บ
การต่รวิจุสอบ การกำาห้นดคุ่า การสำารองขั้้อมูล การกู้คุ่น และฟัังก์ชื่้นเฉพิ่าะต่้วิอ่�นๆ อ่กห้ลายอย่าง

1

2

3

4

5

1 5

1 5

2 43
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หมวดหมู่ จุุดข้อมูล
เค่ร่�องสถูาน้ำะ คุำาส้�งคุวิบคุุม เริ�มต่้น, พิ่้ก, ร่เซ้ำ็ต่, ห้ยุด, ยกเลิก

สถึานะขั้องเคุร่�อง กำาล้งที่ำางาน, เสร็จุสิ�น
การจุ้ดการขั้้อผิดพิ่ลาด ส่วินส้ญญาณเต่่อนการใชื่้งาน (น้ำาห้น้กเริ�มต่้นไม่ถึูกต่้อง, การที่ดน้ำาห้น้กภาชื่นะอ้ต่โนม้ต่ิ

ขั้้ดขั้้อง, การห้มดเวิลาต่่างๆ, พิ่ารามิเต่อร์ไม่ถึูกต่้อง), ม่วิ้สดุไม่พิ่อ, ถึึงรอบการบรรจุุเม่�อ
น้ำาห้น้กขั้าดสูงสุด

ข้อมูลสถูาน้ำะการบรรจุุ สถึานะการป้อน ป้อนแบบรวิดเร็วิ, ป้อน, ปล่อยไห้ล
ผลล้พิ่ธิ์การบรรจุุ อยู่ในระด้บคุวิามผิดพิ่ลาดที่่�ยอมร้บได, สูงกวิ่าระด้บคุวิามผิดพิ่ลาดที่่�ยอมร้บได, ต่ำ�ากวิ่า

ระด้บคุวิามผิดพิ่ลาดที่่�ยอมร้บได้
ขั้้�นสูง บรรจุุอ้ต่โนม้ต่ิเม่�อนำ�าห้น้กขั้าด, เต่ิมให้ม่, เที่

ค่่าน้ำำ�าหน้ำักที่่�อ่าน้ำได้ นำ�าห้น้กแบบเร่ยลไที่ม์ ปริมาณสุที่ธิิที่่�ได้ (ปริมาณที่่�บรรจุุ), นำ�าห้น้กปัจุจุุบ้น (รวิม, สุที่ธิิ, นำ�าห้น้กภาชื่นะ),  
อ้ต่ราการไห้ล

การกำาหน้ำดค่่าการใช้้งาน้ำ การต่้�งคุ่าพิ่่�นฐาน โห้มดการที่ำางาน (บรรจุุ, จุ่าย, บรรจุุ/เที่, เต่ิมให้ม่/จุ่าย)
คุวิามเร็วิในการป้อน (คุวิามเร็วิระด้บ 1, คุวิามเร็วิระด้บ 2)
ประเภที่เอาต่์พิุ่ต่ (แบบร่วิม, แบบเด่�ยวิ) 

เป้าห้มาย เป้าห้มายการบรรจุุ, นำ�าห้น้กภาชื่นะที่่�ต่้�งไวิ้ล่วิงห้น้า 
ระด้บคุวิามผิดพิ่ลาดที่่�ยอมร้บ
ได้

ระด้บคุวิามผิดพิ่ลาดต่ำ�าสุดที่่�ยอมร้บได้, ระด้บคุวิามผิดพิ่ลาดสูงสุดที่่�ยอมร้บได้ 

จุุดต่้ด ป้อน, ปล่อยไห้ล 
นำ�าห้น้กภาชื่นะอ้ต่โนม้ต่ิ โห้มดการที่ำางาน, ขั้่ดจุำาก้ดคุวิามปลอดภ้ย
การบรรจุุอ้ต่โนม้ต่ิเม่�อนำ�า
ห้น้กขั้าด

โห้มดการที่ำางาน, ระยะเวิลาพิ่้ลส์, ระยะเวิลาพิ่้ก, สูงสุด พิ่้ลส์

การปร้บให้้เห้มาะสมโดย
อ้ต่โนม้ต่ิ

การปร้บการปล่อยไห้ลให้้เห้มาะสม (โห้มดการที่ำางานและการต่้�งคุ่า)
การปร้บจุุดต่้ดให้้เห้มาะสม (โห้มดการที่ำางานและการต่้�งคุ่า)

ขั้้�นสูง เวิลาในการย้บย้�ง
การห้มดเวิลาขั้องกระบวินการและการห้มดเวิลาเพิ่่�อคุวิามปลอดภ้ยต่่างๆ 

I/O ดิจุิที่ัล การกำาห้นดอินพิุ่ต่ กำาห้นดฟัังก์ชื่้นให้้แต่่ละอินพิุ่ต่ดิจุิที่้ล
การกำาห้นดเอาต่์พิุ่ต่ กำาห้นดฟัังก์ชื่้นให้้แต่่ละเอาต่์พิุ่ต่ดิจุิที่้ล

ติัวแปรการค่วบคุ่มอัน้ำที่รงพลังบน้ำ PLC

ข้อมูลเพิ�มเติิม

IND360 มต่่ว้ิแปรการคุวิบคุมุมากกว่ิา 250 แบบผ่านอนิเที่อร์เฟัซ้ำระบบอต้่โนมต้่ ิซ้ำึ�งให้้คุณุสามารถึคุวิบคุมุ ต่รวิจุสอบ และเพิ่ิ�ม
ประสทิี่ธิภิาพิ่สงูสดุให้้กบ้ระบบบรรจุหุ้รอ่จุ่ายสารขั้องคุณุต่ามต้่องการ ด้านล่างน่�เป็นชื่ดุจุดุข้ั้อมลูส่วินย่อยที่่�สามารถึนำาไปใช้ื่ได้ที่น้ที่ ่
ห้ากต้่องการที่ราบชุื่ดจุดุข้ั้อมลูที่้�งห้มด โปรดดูคุูม่อ่การใช้ื่งาน IND360fill/dose และคุูม่อ่การต่้�งโปรแกรม PLC ขั้อง IND360 

สำาห้ร้บรายละเอ่ยดเพิ่ิ�มเต่ิมเก่�ยวิก้บขั้้อด่และคุวิามสามารถึเฉพิ่าะต่้วิขั้อง IND360 รวิมถึึงการใชื่้งานสำาห้ร้บการบรรจุ/ุการจุ่าย 
ต่ลอดจุนคุู่ม่อ, แบบร่าง, โคุ้ดต่้วิอย่าง PLC และอ่�นๆ โปรดดูในแห้ล่งขั้้อมูลด้งต่่อไปน่�

วด่ิโอแน้ำะน้ำำา IND360fill/dose:

 http://y2u.be/IpglvKErDmA

คู่ม่อ่การใช้้งาน้ำ IND360fill/dose:

 www.mt.com/ind-ind360-downloads

เอกสารข้อมลู IND360base:

 www.mt.com/ind-ind360-downloads

วด่ิโอแน้ำะน้ำำาการเช้่�อมต่ิอ PLC:

 http://y2u.be/KkjLIZHIpSM
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IND360fill/dose 
คุุณสมบ้ต่ิที่างเที่คุนิคุ 
ห้ากต่้องการที่ราบขั้้อมูลจุำาเพิ่าะที่้�งห้มดขั้องอุปกรณ์ การร้บรอง และแบบร่างเพิ่ิ�มเต่ิม โปรดดูเอกสารขั้้อมูล IND360base

พารามิเติอร์ รายำละเอ่ยำด
การใช้้งาน้ำ โห้มดการที่ำางาน การชื่้�งนำ�าห้น้ก (บรรจุุ, บรรจุุ/เที่), การนำานำ�าห้น้กออก (จุ่าย, เต่ิมให้ม่/จุ่าย)

กึ�งอ้ต่โนม้ต่ิด้วิย I/O ห้ร่อผสานรวิมระบบเต่็มรูปแบบเขั้้าก้บ PLC/DCS
คุวิามเร็วิในการป้อน คุวิบคุุมจุุดต่้ดอย่างแม่นยำาเพิ่่�อให้้ได้ปริมาณงานสูงสุด และการป้อนแบบ 

คุวิามเร็วิระด้บ 1 และคุวิามเร็วิระด้บ 2 ที่่�แม่นยำา, แบบร่วิมห้ร่อแบบเด่�ยวิ
เคุร่�องสถึานะ นำามาจุากมาต่รฐานอุต่สาห้กรรม ISA-88 และ PackML 

สถึานะ: ไม่ที่ำางาน, ที่ำางาน, เสร็จุสิ�น, พิ่้ก, ห้ยุด, เกิดขั้้อผิดพิ่ลาด
คุำาส้�งคุวิบคุุม: เริ�มต่้น, ห้ยุด, พิ่้ก, ร่เซ้ำ็ต่, ยกเลิก (คุวิบคุุมด้วิยเคุร่อขั้่ายระบบอ้ต่โนม้ต่ิห้ร่อ I/O)

ฟัังก์ชื่้นการบรรจุุพิ่่�นฐาน การที่ดนำ�าห้น้กภาชื่นะอ้ต่โนม้ต่ิ, การต่รวิจุสอบระด้บคุวิามผิดพิ่ลาดที่่�ยอมร้บได้พิ่ร้อมการห้มดเวิลา, 
การคุวิบคุุมไม่ให้้เลยจุุดต่้ด (เวิลาในการย้บย้�ง), การคุวิบคุุมการเที่ (เวิลาห้ร่อนำ�าห้น้กคุงคุ้าง),  
การเต่ิมให้ม่แบบอ้ต่โนม้ต่ิสำาห้ร้บการจุ่ายสาร (ขั้่ดจุำาก้ดล่างสุดและขั้่ดจุำาก้ดบนสุด)

การบรรจุุอ้ต่โนม้ต่ิเม่�อนำ�า
ห้น้กขั้าด

อ้ต่โนม้ต่ิ, พิ่้ลส์เด่�ยวิ, แมนนวิล 

ฟัังก์ชื่้นเพิ่่�อคุวิามปลอดภ้ย ขั้่ดจุำาก้ดนำ�าห้น้กภาชื่นะอ้ต่โนม้ต่ิ, การห้มดเวิลาการป้อนเริ�มต่้น, การห้มดเวิลาขั้องกระบวินการ,  
การห้มดเวิลาการเต่ิมให้ม่, การห้มดเวิลาการเที่

การปร้บให้้เห้มาะสมโดย
อ้ต่โนม้ต่ิ

การปร้บการปล่อยไห้ลให้้เห้มาะสมอย่างต่่อเน่�องพิ่ร้อมการกำาห้นดล้กษณะเฉพิ่าะขั้องสภาพิ่แวิดล้อม
แบบอ้จุฉริยะ การปร้บจุุดต่้ดให้้เห้มาะสมอย่างต่่อเน่�อง

การร้บรองคุวิามถึูกต่้องต่าม
กฎห้มายการคุ้า

OIML R 61 (MID, 2014/32/EU), T12250
OIML R 76 (2006), EN45501:2015, WELMEC 2.1 Issue 4

ต่ารางเป้าห้มาย จุ้ดเก็บเป้าห้มายการบรรจุุได้สูงสุด 10 รายการ (ผลิต่ภ้ณฑ์)์
เล่อกเป้าห้มายการบรรจุุผ่านจุอแสดงผลในต่้วิ อินเที่อร์เฟัซ้ำบนเวิ็บ ห้ร่อ PLC

Alibi Memory สูงสุด 27,000 รายการ โดยเขั้้าถึึงได้จุากเวิ็บอินเที่อร์เฟัซ้ำ (.csv) อินเที่อร์เฟัซ้ำระบบอ้ต่โนม้ต่ิ ห้ร่อ
แผงคุวิบคุุม IND360

การวัดค่่า ประเภที่เคุร่�องชื่้�งที่่�รองร้บ แอนะลอ็ก (480 Hz), POWERCELL® (4 เซ้ำลล์ที่่� 100 Hz), คุวิามเที่่�ยงต่รงสงูแบบช่ื่วิงเดย่วิ (สงูสดุ 92 Hz)

การกรองส้ญญาณดิจุิที่้ล ขั้ึ�นอยู่ก้บประเภที่เคุร่�องชื่้�ง, ลบเส่ยงรบกวินขั้องเคุร่�องจุ้กรและแวิดล้อม, ปร้บได้ผ่าน PLC/DCS

การเช้่�อมติ่อ PLC อ่เที่อร์เน็ต่ในอุต่สาห้กรรม PROFINET, EtherNet/IP, Profibus DP, EtherCAT, CCLink IE Field Basic, Modbus RTU, Modbus TCP

การร้บรอง PNO (Siemens), ODVA (Rockwell และอ่�นๆ), ETG (EtherCAT), CLPA (CC-Link IE Field Basic)

การแลกเปล่�ยนขั้้อมูล แบบเป็นรอบ: การแลกเปล่�ยนขั้้อมูลการอ่าน/เขั้่ยนสองที่ิศที่าง 480 Hz ผ่านที่างการประมวิลผล
รูปภาพิ่ 16 ไบต่์ห้ร่อ 64 ไบต่์แบบไม่เป็นรอบ: ขั้นาดขั้้อมูลแบบไดนามิก

การต่รวิจุสอบสภาพิ่ Heartbeat 1 Hz, ระบบแจุ้งเต่่อน Smart5™ (NAMUR NE107), ระบบแจุ้งเต่่อน POWERCELL® 
แบบเด่�ยวิ, การโห้ลดเกิน, การโห้ลดน้อยเกินไป, อุณห้ภูมิ, เคุร่อขั้่ายเซ้ำ็นเซ้ำอร์ล้มเห้ลวิ และอ่�นๆ

ขั้้อมูลที่่�สามารถึเล่อกได้ คุ่านำ�าห้น้กคุวิามเร็วิสูงสุด 7 คุ่า (จุุดลอยต่้วิ 32 บิต่), สถึานะเลขั้ฐานสองสำาห้ร้บการต่รวิจุสอบ
สภาพิ่อุปกรณ์และการกำาห้นดคุ่าการใชื่้งาน รวิมถึึงจุุดต่้�งคุ่า (การอ่าน/การเขั้่ยน)
ขั้้อมูลสถึานะอุปกรณ์และการใชื่้งาน (การอ่าน)

ไฟัล์คุำาอธิิบายอุปกรณ์ GSD และ GSDML (สำาห้ร้บ Profibus DP และ PROFINET) 
EDS (สำาห้ร้บ EtherNet/IP), Rockwell AOP ที่่�ผสานรวิมระบบเขั้้าก้บ Studio 5000 
ESI (สำาห้ร้บ EtherCAT) 
CSP+ (สำาห้ร้บ CC-Link IE Field Basic)

ชืุ่ดคุำาส้�ง อินเที่อร์เฟัซ้ำระบบอ้ต่โนม้ต่ิมาต่รฐานขั้อง METTLER TOLEDO สำาห้ร้บการบรรจุุและการจุ่ายสาร
โคุ้ดต่้วิอย่าง โคุรงการต่้วิอย่างที่่�นำาไปใชื่้งานได้อย่างสมบูรณ์สำาห้ร้บ:  

Siemens TIA Portal (≥ V14 SP1) 
Rockwell Studio 5000 (≥ V24)

4 – 20 mA ห้ร่อ 0 – 10 VDC 
เอาต่์พิุ่ต่นำ�าห้น้ก

สำาห้ร้บคุ่ารวิม คุ่าสุที่ธิิ ห้ร่อคุ่าส้มบูรณ์
คุวิามละเอ่ยดแบบ 16 บิต่

I/O ดิจุิที่ัล ส้ญญาณอินพิุ่ต่ อินพิุ่ต่ที่่�สามารถึกำาห้นดคุ่าได้สูงสุด 5 รายการ ฟัังก์ชื่้นการที่ำางาน: เริ�มต่้น, ห้ยุด, ยกเลิก, ร่เซ้ำ็ต่, ล้าง
สถึิต่,ิ ที่ดนำ�าห้น้ก, กล้บจุุดศูนย์, ล้างนำ�าห้น้กภาชื่นะ, ห้ยุด, ห้ยุด/ร่เซ้ำ็ต่, ยกเลิก/ร่เซ้ำ็ต่, อินเต่อร์ล็อก, 
บรรจุุเม่�อนำ�าห้น้กขั้าด, บรรจุุเม่�อนำ�าห้น้กขั้าดเสร็จุสิ�น (การบรรจุุเม่�อนำ�าห้น้กขั้าดแบบแมนนวิล)

ส้ญญาณเอาต่์พิุ่ต่ เอาต่์พิุ่ต่ที่่�สามารถึกำาห้นดคุ่าได้สูงสุด 8 รายการ ฟัังก์ชื่้นการที่ำางาน:
ป้อนแบบรวิดเร็วิ, ป้อน, ปล่อยไห้ล, เที่, เต่ิมให้ม่
อยู่ในระด้บคุวิามผิดพิ่ลาดที่่�ยอมร้บได,้ เกินระด้บคุวิามผิดพิ่ลาดที่่�ยอมร้บได้, ต่ำ�ากวิ่าระด้บคุวิามผิด
พิ่ลาดที่่�ยอมร้บได้ 
กำาล้งที่ำางาน, พิ่้ก, เสร็จุสิ�น, บรรจุุอ้ต่โนม้ต่ิเม่�อนำ�าห้น้กขั้าด, แจุ้งเต่่อนการใชื่้งาน, Smart5™ ส่แดง,  
Smart5™ ส่ส้ม 
เกินพิ่ิก้ดการชื่้�ง, กึ�งกลางศูนย์, ต่ำ�ากวิ่าศูนย์, การเคุล่�อนไห้วิ, คุ่าสุที่ธิิ, ห้ยุด, ระยะไกล

แรงด้นไฟัฟั้า แรงด้นไฟัฟั้าระด้บลอจุิกสูง:  5… 30 VDC 
แรงด้นไฟัฟั้าระด้บลอจุิกต่ำ�า: 0 … 3 VDC



สำาห้ร้บขั้้อมูลเพิ่ิ�มเต่ิม
www.mt.com/IND360-apps

กลุ่มบริษััที่ METTLER TOLEDO
แผนกที่างอุต่สาห้กรรม
ผู้ประสานงานในพิ่่�นที่่�: www.mt.com/contacts

อาจุม่การเปล่�ยนแปลงขั้้อมูลที่างเที่คุนิคุ
© 10/2023 METTLER TOLEDO สงวินลิขั้สิที่ธิิ�ทีุ่กประการ
ห้มายเลขั้เอกสาร 30577734 B
MarCom Industrial

เคุร่อขั้่ายบริการที่่�คุรอบคุลุมขั้องเราเป็นห้นึ�งในเคุร่อขั้่ายที่่�ด่ที่่�สุดในโลก  
ที่้�งย้งร้บรองถึึงคุวิามพิ่ร้อมใชื่้งานสูงสุดและอายุการใชื่้งานผลิต่ภ้ณฑ์์ขั้อง
คุุณอ่กด้วิย

บริการขั้อง METTLER TOLEDO พิ่ร้อมมอบที่ร้พิ่ยากรเพิ่่�อยกระด้บประสิที่ธิิภาพิ่ คุวิามสามารถึในการที่ำางาน และคุวิามสามารถึใน
การผลิต่ให้้แก่คุุณ โดยเราม่แพิ่็กเกจุบริการที่่�ต่รงต่ามคุวิามต่้องการใชื่้งานขั้องคุุณ ย่ดอายุการใชื่้งานขั้องอุปกรณ์ให้้นานที่่�สุด และ
ปกป้องการลงทีุ่นขั้องคุุณให้้คุุ้มคุ่า

 ` www.mt.com/IND-Service

สำารวจุโซลูช้ัน้ำบริการของเรา
ออกแบบมาเพิ่่�อให้้เห้มาะก้บคุวิามต่้องการขั้องอุปกรณ์ขั้องคุุณ

บริการต่ิดต่้�งมาพิ่ร้อมการสน้บสนุนสภาพิ่การผลิต่ที่่�ม่ล้กษณะเฉพิ่าะ
ต่้วิขั้องคุุณด้งน่�
• การจุ้ดที่ำาเอกสาร IQ/OQ/PQ/MQ อย่างม่ออาชื่่พิ่
• การสอบเที่่ยบเบ่�องต่้นและการย่นย้นคุวิามเห้มาะสมต่าม

วิ้ต่ถึุประสงคุ์การใชื่้งาน
• การต่ิดต่้�งในพิ่่�นที่่�อ้นต่ราย

ร้บคุำาแนะนำาจุากม่ออาชื่่พิ่ (GWP® VerificationTM) รวิมถึึงแผนการ
ที่ดสอบเป็นประจุำาที่่�ระบุปัจุจุ้ยที่่�สำาคุ้ญในการเพิ่ิ�มประสิที่ธิิภาพิ่และ
ร้บรองคุุณภาพิ่ที่่�สำาคุ้ญ 4 ประการด้งต่่อไปน่�
• การที่ดสอบที่่�จุะดำาเนินการ
• ตุ่้มนำ�าห้น้กที่่�จุะใชื่้
• คุวิามถึ่�ในการที่ดสอบ
• ระด้บคุวิามผิดพิ่ลาดที่่�ยอมร้บได้ที่่�จุะใชื่้

Accuracy Calibration Certificate (ใบร้บรองการสอบเที่่ยบด้านคุวิาม
แม่นยำา ห้ร่อ ACC) ระด้บม่ออาชื่่พิ่จุะประเมินคุวิามไม่แน่นอนขั้องการ
ต่รวิจุวิ้ดที่่�ใชื่้ในทีุ่กพิ่ิก้ดนำ�าห้น้ก ภาคุผนวิกที่่�เก่�ยวิขั้้องจุะแสดงราย
ละเอ่ยดสถึานะผ่าน/ไม่ผ่านอย่างชื่้ดเจุนสำาห้ร้บระด้บคุวิามผิดพิ่ลาดที่่�
ยอมร้บได้เฉพิ่าะที่่�ม่การใชื่้งาน เชื่่น คุวิามเห้มาะสมต่ามวิ้ต่ถึุประสงคุ์
การใชื่้งาน (GWP®), OIML R76, NTEP HB44 ห้ร่อระเบ่ยบขั้้อบ้งคุ้บ
เพิ่ิ�มเต่ิม

เพิ่ิ�มการคุุ้มคุรองด้วิยการบำารุงร้กษาเชื่ิงป้องก้นและการซ้ำ่อมบำารุง
นาน 2 ปีเพิ่่�อปกป้องอุปกรณ์ที่่�คุุณซ้ำ่�อ และเพิ่ิ�มคุวิามสามารถึในการ
ผลิต่และการคุวิบคุุมงบประมาณในระด้บสูงสุด

แผนการบำารุงร้กษาเชื่ิงป้องก้นที่่�สมบูรณ์มาพิ่ร้อมการต่รวิจุสอบ การ
ที่ดสอบการที่ำางาน และการเปล่�ยนชื่ิ�นส่วินที่่�สึกกร่อนแบบเชื่ิงรุก

การต่รวิจุสอบสภาพิ่อุปกรณ์ม่การประเมินสภาพิ่อุปกรณ์ในปัจุจุุบ้น
อย่างคุรบถึ้วิน พิ่ร้อมให้้คุำาแนะนำาในการบำารุงร้กษาแบบม่ออาชื่่พิ่

เริ�มติ้น้ำด้วยำการติิดติั�งระดับม่ออาช้่พ

ค่งค่วามแม่น้ำยำำาแม้เวลาผ่าน้ำไป

สอบเที่่ยำบเพ่�อคุ่ณภาพและการปฏิิบัติิ
ติามกฎข้อบังค่ับ

ขยำายำค่วามคุ่้มค่รองการรับประกัน้ำ 
ของคุ่ณ

กำาหน้ำดเวลาใน้ำการบำารุงรักษัา
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