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Szybkie, bezproblemowe napetnianie

Minimum prac inzynierskich

Gotowos$¢ do pracy w Kilka
minut

Zintegrowana aplikacja do napetniania/
dozowania umozliwia doktadne napet-
nianie pojemnikéw réznych typow i roz-
miaréw zgodnie z wymaganiami uzyt-
kownika. Jej konfiguracja przez interfejs
internefowy jest wyjgtkowo prosta — T

L) (]
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| dozowan

wystarczy kilka minut, aby przygotowaé
system napetniania do pracy.

Elastyczna konfiguracja

IND360 mozna zastosowa¢ do samo-
dzielnych stanowisk napetniania, jak

i w systemach zintegrowanych ze ste-
rownikiem PLC. Wyniki mozna uzyskac
nawef wtedy, gdy sterownik wykonuje
inne zadania. Funkcje monitorowania
stanu i alarméw Smartb™ gwarantujq
najwyzszg wydajnos¢. Tabela wartosci
docelowych zepewnia tatwe przetqgcza-
nie migdzy produktami.

Uproszczona integracja Terminme |ND360
Terminal IND360 wykorzystuje certyfiko-

wane inferfejsy automatyki, obejmuigce - POWtArzalne napetnianie i dozowanie
pliki sterownikéw, bloki funkcyjne

i funkcje AOP, kidre pozwalajq znacznie . ; L
zdefiniowane stany urzqdzenia IND360 | dozowania, kiéry mozna podtqczyé do sterownika

umozliwiajg skonfigurowanie systemu . L .
2 pelnym sterowaniem logicznym | prze- PLC w niecate pig¢ minut, zapewnia doktadne

kazywaniem informacji do uzytkownika. i powtfarzalne wyniki, usprawniajgc w fen sposéb
procesy napetniania.

lanie

mn

Niezmienna doktadno$é
Bardzo wysoka szybko$¢ przetwarzania )
i sferowanie we/wy gwarantujq btyska-  Wybrane funkcje:

wiczne, doktadne dziatanie. Wbudowane e Aufomatyczne tarowanie, sprawdzanie tolerancii
algorytmy nieustannie optymalizujq i wst .

punkty odcigcia i szybko dostosowujq I wsirzqsanie

sie do zmian elementow wykonawczych, e Aufomatyczna optymalizacja

whaSciwosci materiafu | warunkow * Najlepszy w branzy system redukcji drgan
otoczenia. Zaawansowane filtrowanie o
elektroniczne eliminuje niedoktadnosci * Legalizacja OIML R6T

spowodowane drganiami generowanymi e PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP, Modbus
przez system obstugl materiatu. RTU/TCP, EtherCAT oraz we/wy cyfrowe, wyjscie
analogowe (4-20 mA / 0-10 V DC)
e \Wspotpraca z wagami analogowymi, POWERCELL®
i wagami o wysokiej precyzji (EFMR)

/ £00




Napetnianie z wykorzystaniem wejsé/wyjsé cyfrowych terminala IND360
Opcje konfiguracji systemu

Uzytkownik moze wykorzystac inferfejs internefowy lub HMI do skonfigurowania operacji napetniania (nawazania)

i sterowania nig za posrednictwem wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych ferminala IND360. Konfiguracje te doskonale spraw-
dzajq sie w przypadku procesow potautomatycznych, w kidrych procedure napetniania inicjuje operator, a takze

w systemach z podstawowq komunikacjg ze sterownikiem PLC bgdz w ramach rozproszonego systemu sterowania
(DCS).

Przyktad 1. Napetnianie inicjowane przez operatora (we/wy cyfrowe)

\ A Sterowanie
A podajnikiem

Alarm aplikacji ‘@

W granicach
Dane masy folerancji _ @

= Zakonczono =®
A

A

Operator naciska przycisk uruchamiania, aby wykona¢ operacje napetniania; nastepnie terminal IND360
samodzielnie steruje procesem napetniania. Rozwigzanie to znakomicie sprawdza sie w podstawowych systemach,
w kidrych mozliwosé wyboru przy uzyciu wbudowanej fabeli wartosci docelowych moze by¢ ograniczona do
maksymalnie 10 produkiow.

Przyktad 2. Napetnianie inicjowane przez sterownik PLC (we/wy cyfrowe)

EZokohczono
'W granicach

'folerancji

1 Alarm aplikacji
v Sterowanie E SMART5™
A podajnikiem ' c_z_er_vv_%ny ______
Sterow- -~ _—,—} ——————— :
nik Wejscia cyfrowe !
Dane masy PLC ESTorT !
Pojemnik na miejscuT ' Wstrzymaj :
. 1 Zatrzymaj/Przerwij
Uruchom przenosnik i
1 Resef !

Operacja napetniania uruchamiana przez sterownik PLC za posrednictwem wejscia terminala IND360. Terminal
IND360 obstuguje operacje napetniania — krytyczng pod wzgledem czasu — oraz przekazuje informacie o stanie

za pomocq sygnatow wyjsciowych, a sterownik PLC zarzgdza funkcjami wyzszego poziomu, takimi jak umieszcza-
nie kolejnego pojemnika na wadze. Ta uzupetniajgca mefoda sterowania umozliwia zastosowanie tanszego
sterownika PLC, a fym samym obnizenie catkowitego koszfu maszyny.



Napetnianie z wykorzystaniem sieci automatyki IND360
Opcje konfiguracji systemu

Terminal IND360 optymalnie infegruje sig ze srodowiskiem aufomatyki w zaktadzie, umozliwiajgc sterowanie
wszystkimi funkcjami przez sterownik PLC lub system DCS za poSrednictwem sieci aufomatyki. Krytyczng
pod wzgledem czasu operacje napetniania obstuguje terminal IND360, dzigki czemu mozna ograniczy¢ koszt,
ztozono$¢ i wymagania dotyczgce wydajnosci sterownika PLC lub systemu DCS.

Przyktad 3. Napetnianie zdecentralizowane (sieé automatyki)

Sterowanie
podajnikiem

| Zmienne sterujgce

 Start, resetuj, zatrzymaj/przerwij,
1 wstrzymaj

1 Szybkie podawanie, podawanie,
I naddatek

! Tolerancja plus/minus

_ 1 Lakoriczono

rownik: Alarm aplikacji, SMART5™

, czerwony

‘ _____________________ a

System sterowania inicjuje operacje napetniania i zarzgdza innymi zadaniami, jak umieszczenie na wadze kolejne-
go pojemnika. WyjScia cyfrowe terminala IND360 bezposrednio sterujqg elementami wykonawczymi oraz obstugujq
czynnosci krytyczne pod wzgledem czasu w ramach typowych zadari napetniania. Z kolei za monitorowanie
istotnych parametrow i zarzgdzanie wymaganiami dotyczgeymi dozowania rdznych produkiow przez przesytanie
nowych wartosci docelowych do ferminala IND360 odpowiada sterownik PLC lub system DCS.

® Dane masy

Pojemnik na miejscuT

Uruchom przeno$nik

Przyktad 4. Zdecentralizowane napetnianie/zrzucanie w systemach o duzej wydajno$ci produkcyjnej

Sterowanie
podajnikiem ‘

Dane

' z masy

' Zmienne sterujgce

g | Start, reset, zatrzymaj/przerwij, E

IX<¢ - 1 wstrzymaj :

‘v 10 ...... : Tolerancja plus/minus :

l l ste- égzklgﬁczono :

B F I rownik :
I PLC +Alarm aplikacji, SMARTS™ czerwony

Pojemnik na miejscuT

Uruchom przenosnik

Zasada dziatania jest podobna jak w przyktadzie 3, z tym ze w tym przypadku system napetnia pojemnik
buforowy materiatem w zgdanej ilosci, a nastgpnie wykonuje operacje zrzutu catego fego materiatu do pojemnika
docelowego. W poréwnaniu z rozwigzaniem przedstawionym w przyktadzie 3 zaletq tego systemu jest wigksza
szybko$¢, gdyz czynnosSci napetniania pojemnika buforowego i ustawiania pojemnika docelowego mozna
wykonywac jednocze$nie.



Zaawansowane procesy napetniania ze sterowaniem zdecentralizowanym
Opcje konfiguracji systemu

Przekazywanie tatwo dostgpnych informaciji o stanie napetnienia za posrednictwem sferownika PLC umozliwia
optymalne wykorzystanie atutéw sterownika PLC i terminala IND360. Sterownik PLC pozwala na integracje innych
czujnikow i elementdéw wykonawczych, natomiast terminal IND360 z duzg doktadnoscig wykonuje operacje
napetniania na podstawie precyzyjnie zdefiniowanych stanéw urzqgdzenia.

Przyktad 5. Napetnianie/zrzucanie z procesem pos$rednim

+Zmienne sterujgce
1 Start, reset, zatrzymaj/
 Przerwij, wstrzymaj

o :Toleroncjo plus/minus

|1 —seoune 2
podajnikiem 1 Zakonczono
ﬁ@)ﬁ “ ' Alarm aplikacji
ry ' SMARTE™ czerwony

A Danemasy | [ 0

[y —=

> il

Sterownik PLC
Zrzut

R !
_a
—I

Proces posredni

Terminal IND360 wykonuje operacje napetniania zbiornika buforowego odpowiednig iloscig materiatu, a nastepnie
przesyta informacje o jej zakonczeniu do sterownika PLC. Sterownik PLC realizuje proces posredni, po czym
inicjuje operacje zrzutu. Gdy masa zbiornika spadnie ponizej skonfigurowanej wartosci progowej, tferminal

IND360 przekazuje do sterownika PLC informacje o oproznieniu zbiornika buforowego. Przyktad ten ilustruje
Scistqg wspotprace terminala IND360 ze sterownikiem PLC w realizacji tego ztozonego procesu.



Dozowanie z wykorzystaniem we/wy terminala IND360 oraz sieci automatyki
Opcje konfiguracji systemu

Sterowanie operacjg dozowania (odwazania) poprzez terminal IND360 jest réwnie tatwe i efektywne jak
w przypadku procesow napetniania opisanych powyzej, z bardzo podobnymi opcjami konfiguracji. Komunikacja
moze sig¢ odbywac zaréwno przez wejscia/wyjscia cyfrowe, jak i przez sie¢ automatyki.

Przyktad 6. Dozowanie inicjowane przez operatora (we/wy cyfrowe)

Ponowne napetnienie

pY

)

e

A__ Dane masy
'

I‘ Sterowanie
A podajnikiem

. Uruchom C

Alarm aplikacji e

Zakonczono
_

W granicach @
folerancji
—,8

Operator naciska przycisk uruchamiania, aby wykona¢ operacje dozowania; nastepnie IND360 samodzielnie steruje
dozowaniem. Rozwigzanie fo sprawdzi si¢ w systemach, w ktérych mozliwo$¢ wyboru przy uzyciu wbudowanej
tabeli wartosci docelowych moze by¢ ograniczona do 10 produkiow.

Przyktad 7. Dozowanie zdecentralizowane (sie¢ automatyki)

Ponowne napetnienie

pre

R

e

—— 1
A Dane masy | Wyj$cia cyfrowe !
+ Zakoriczono :
1 W granicach toleroncjii

IV Sterowanie . . Alarm aplikacji
A podajnikiem .

Ste- oSt '

rownik ! Wejscia cyfrowe .

pLc  Start '

Pojemnik na miejscu T ' WsTrzyng o
. | Zatrzymaj/Przerwij

Uruchom przenosnik | .
1 Reset !

System sterowania inicjuje operacje dozowania i zarzqdza innymi powigzanymi zadaniami. Wyjscia cyfrowe
terminala IND360 bezposrednio sferujg elementami wykonawczymi i obstugujq krytyczng pod wzgledem czasu
operacje dozowania.



Opcje komunikacji terminala IND360 do systeméw napetniania i dozowania

Terminal IND360 oferuje wiele réznych opcji komunikacji umozliwiajgcych bezproblemowq infegracje z systemem
komputerowym lub opartym na sterowniku PLC.

—
Dane i sterowanie System MES
System aufomatyki TCP/IP i baza danych
METTLER TOLEDO
2L22) \wyjscie analogowe mj' Mar 0001g -0 TCP/IP —=
o i 360.00 .. [ e WAV
-= @ 600.00 kg 0
4-20 mA b Kopia zapasowa,
0-10V i klonowanie, serwis
\We/wy cyfrowe i We/wy cyfrowe
I Dane masy
ojoj|o %
S

Komunikacja Sterowanie elementami
ze sterownikiem PLC wykonawczymi

Wagi tradycyjne i inteligentne

Do obstugi operacji napetniania, pozyskiwania informacji o stanie i odczytu wskazan masy
W czasie rzeczywistym mozna wykorzystac sie¢ automatyki. Dane masy sq tez dostepne przez
wyjscie analogowe 4-20 mA lub 0-10 V.

Alternatywnym rozwigzaniem jest obstuga procesu napetniania za posrednictwem wejsc i wyjs¢
cyfrowych terminala IND360.

Terminal IND360 mozna potgczy¢ z czujnikami i wagami inteligentnymi lub analogowymi,
z mozliwoscig wazenia w zakresie od 11 g do 1000 t.

Wejscia/wyjscia cyfrowe umozliwiajg bezposrednie potgczenie z elementami wykonawczymi,
takimi jak zawory lub pompy. Zaletq fego rozwigzania jest niewielkie opdznienie i precyzyjne
sferowanie punktami odciecia.

Port serwisowy umozliwia potqczenie w standardzie Ethernet TCP/IP z systemami informatycznymi
i petni role interfejsu internefowego na potrzeby monitorowania, konfiguraciji, tworzenia kopii
zapasowej, odtwarzania i wielu innych funkcji.




Bogaty zestaw zmiennych sterujgcych w systemach ze sterownikiem PLC

Terminal IND360 oferuje ponad 250 zmiennych sterujgcych dostepnych poprzez interfejs automatyki, zapewniajg-
cych wszechstronne mozliwosci monitorowania i optymalizacji dziatania systemu napetniania lub dozowania
oraz sterowania nim. Ponizej podano niekfore z tatwo dostepnych punkiéw danych. Peten zestaw punkéw danych
mozna znalez¢ w podreczniku aplikacji IND360 do napetniania i dozowania oraz w podreczniku programowania

IND360 PLC.

Kategoria

Punkt danych

Automat stanéw

Polecenia sterujgce

Start, wsirzymaj, resetuj, zatrzymaj, przerwij

Stan urzqdzenia

Uruchom, zakonczono

Obstuga btedow

Bity alarméw aplikacji (nieprawidtowa masa poczgtkowa, btgd automatycznego
tarowania, rézne limity czasu, nieprawidtowy parametr), niewystarczajqca ilo$¢ materiatu,
osiggnieto maksymaing liczbe cykli wsirzgsania

SMART5™ czerwony, SMART5™ pomaranczowy

Informacje o stanie

Stan podawania

Szybkie podawanie, podawanie, naddatek

napetnienia Wynik napetniania | W granicach tolerancji, powyzej gérnej granicy tolerancji, ponizej dolnej granicy tolerancji
Zaawansowane \Wstrzgsanie, ponowne napetnienie, zrzut
Odczyty masy Biezqce dane masy | Masa netfo dostarczona (ilo$¢ napetnienia), masa biezqca (brutto, netto, tara),

predkosc przeptywu
Wszystkie dane dostgpne jednoczesnie przez cykliczne obrazowanie we/wy

Konfiguracja aplikacji

Ustawienia
podstawowe

Tryb pracy (napetnianie, dozowanie, napetnianie/zrzut, ponowne napetnianie/dozowanie)
Predko$¢ podawania (jedna predko$¢, dwie predkosci)
Typ wyjscia (wspotbiezne, niezalezne)

Wartosci docelowe

Docelowa ilo$¢ napetnienia, wstepnie ustawiona tara

Tolerancje Dolna granica tolerancji, gérna granica tolerancji

Punkty odcigcia Podawanie, naddatek

Aufomatyczne Tryb pracy, limity bezpieczenstwa

tarowanie

Wstrzqsanie Tryb pracy, czas trwania impulsu, czas wstrzymania, maks. liczba impulséw
Automatyczna Optymalizacja naddatku (fryb pracy i ustawienia)

optymalizacja Optymalizacja odcigcia (iryb pracy i ustawienia)

Zaawansowane Czas wsirzymania

R6Zne limity czasowe zwigzane z procesem i bezpieczenstwem

We/wy cyfrowe

Przypisanie wejs¢

Przypisanie funkcji do kazdego wejscia cyfrowego

Przypisanie wyj$¢

Przypisanie funkcji do kazdego wyjscia cyfrowego

Wiecej informacji

Szczegobtowe informacje na temat zalet i wyjgtkowych mozliwosci terminala IND360 oraz aplikacji do napetniania/
dozowania, jok réwniez podreczniki, rysunki, przyktadowy kod sterownika PLC i inne dane mozna znalez¢
w nastepujgcych zasobach:

Of=40

Podstawowe informacje o terminalu
IND360 do system6w napetniania

[m]k22

i dozowania — film:

) http://y2u.be/IpgivKErDmA

Podrecznik uzytkownika aplikacji IND360
do systemow napetniania i dozowania:

) www.mt.com/ind-ind360-downloads

IND360base — broszura:

) www.mt.com/ind-ind360-downloads =

Podstawowe informacje o komunikacji
YAREER  ze sterownikiem PLC — film:

) http://y2u.be/KKkjLIZHIpSM


http://y2u.be/IpglvKErDmA
http://www.mt.com/ind-ind360-downloads
http://www.mt.com/ind-ind360-downloads
http://y2u.be/KkjLIZHIpSM

Terminal IND360 do systeméw napetniania/dozowania
Dane techniczne

Petne dane fechniczne wraz z atestami i dodatkowymi schematami mozna znalez¢ w arkuszu danych fechnicznych
terminala IND360base.

Parametr Opis
Aplikacja Tryby pracy Nawazanie (napetnianie, napetnianie/zrzut), odwazanie (dozowanie, ponowne napetnianie/dozowanie)

Pétautomatyczne z wykorzystaniem we/wy lub w petni zintegrowane ze sterownikiem PLC/systemem
DCS

Predkosci Precyzyjne sterowanie odcinaniem dla maksymalnej doktadnos$ci i wydajnosci produkcyjnej

podawania Napetnianie z jednq predkosciq i dwiema predkosciami; wsp6tbiezne lub niezalezne

Automat stanéw | Oparta o standardy branzowe ISA-88 i PackML
Stany: stan bezczynno$ci, uruchomiono, zakoriczono, wsirzymano, zatrzymano, btqd
Polecenia sterujqce: start, zatrzymaj, wstrzymaj, reset, przerwij (sterowanie przez sie¢ automatyki lub we/wy)

Podstawowe Automatyczne tarowanie, sprawdzenie tolerancji z limitem czasowym, sterowanie przekroczeniem

funkcje punktu odcigcia (czas wstrzymania), sterowanie zrzutem (czas lub masa pozostatosci), automatyczne

napetniania ponowne napetnienie do dozowania (dolne i gorne limity)

Wstrzgsanie Automatycznie, jednoimpulsowe, reczne

Funkcje Automatyczne limity masy tary, wstepny limit czasu podawania, limit czasu procesu, limit czasu

bezpieczenstwa | ponownego napetnienia, limit czasu zrzutu

Aufomatyczna Ciggta optymalizacja naddatku z inteligentnym charakteryzowaniem Srodowiska

optymalizacja Ciggta optymalizacja punkiu odcigcia

Legalizacja OIML R 61(MID, 2014/32/UE); T12250
OIML R 76 (2006), EN45501:2015, WELMEC 2.1 wyd. 4

Tabela wartosSci | Przechowywanie do 10 docelowych ilosci napetniania (produkfow)

docelowych Wybér docelowych ilosci napetniania za pomocg lokalnego wys$wietlacza, interfejsu internefowego lub
sterownika PLC

Pamigc¢ alibi Maks. 27 000 wpisow, dostep przez interfejs infernefowy (.csv), interfejs automatyki lub panel terminala
IND360

Pomiar Typy wag Analogowe (480 Hz), z POWERCELL® (4 czujniki 100 Hz), jednozakresowe wagi (do 92 Hz)

Filtrowanie cyfrowe

Zalezne od typu wagi; pozwala filirowa¢ zaktocenia mechaniczne i Srodowiskowe, regulacja przez
PLC/DCS

Komunikacja ze
sterownikiem
PLC

Przemystowe
sieci Ethernet

PROFINET, EtherNet/IP, Profibus DP, EtherCAT, CCLink IE Field Basic, Modbus RTU, Modbus TCP

Certyfikacja PNO (Siemens), ODVA (Rockwell i inne firmy), ETG (EtherCAT), CLPA (CC-Link IE Field Basic)
Wymiana Cykliczna: dwukierunkowe z czestotliwoscig 480 Hz z 16- lub 64-bajtowego obrazu procesowego
danych Acykliczna: dynamiczny rozmiar danych

Monitorowanie
stanu

Sygnat heartbeat 1 Hz, alarmy Smart5™ (NAMUR NE107)
Indywidualne alarmy POWERCELL®, przecigzenie, niedocigzenie, femperatura, awaria sieci czujnikow itp.

Dane do wyboru

Maks. 7 szybkich odczytéw masy (zmiennoprzecinkowa liczba 32-bitowa), binarna warto$é
z monitorowania stanu Konfiguracja urzqdzenia i aplikacji, w tym punkty nastaw (odczyt/zapis)
Informacje o stanie urzqdzenia i aplikacji (odczyt)

Pliki opisu
urzqdzenia

GSD i GSDML (na potrzeby sieci Profibus DP i PROFINET)

EDS (na potrzeby sieci EtherNet/IP), funkcja Rockwell AOP zintegrowana ze srodowiskiem Studio 5000
ESI (na potrzeby sieci EtherCAT)

CSP+ (na potrzeby sieci CC-Link IE Field Basic)

Zestaw polecen

Standardowy interfejs automatyzacji METTLER TOLEDO do aplikacji napetniania i dozowania

Kod przyktadowy

W petni funkcjonalny projekt przyktadowy dla Srodowisk:
Siemens TIA Portal (= V14 SP1)
Rockwell Studio 5000 (= V24)

4-20 mA lub Brutto, netto lub wartos¢ bezwzgledna masy
0-10V DC - Rozdzielczo$¢ 16-bitowa
sygnat masy
We/wy Sygnaty Maks. 5 konfigurowalnych wejs¢. Funkcje:
cyfrowe wejsciowe start, wstrzymanie, przerwanie, resetfowanie, czyszczenie statystyk, tarowanie, zerowanie, kasowanie
tary, zatrzymanie, zatrzymanie/resetowanie, przerwanie/resetowanie, blokada, wstrzgsanie, wstrzgsanie
zakonczone (wstrzgsanie reczne)
Sygnaty Maks. 8 konfigurowalnych wyjs¢. Funkcie:
wyjsciowe szybkie podawanie, podawanie, naddatek, zrzut, ponowne napetnianie
W granicach tolerancji, powyzej +tol, ponizej —tol
Uruchom, wstrzymaj, zakoriczono, wsirzgsanie, alarm aplikacji, Smarts™ czerwony, SMART5™
pomaranczowy
Przecigzenie, punkt zerowy, ponizej punkfu zerowego, poruszenie, netto, zatrzymano, zdalnie
Napiecie Poziom logiczny wysoki: 5-30 V DC

Poziom logiczny niski: 0-3 V DC




~® o

Poznaj naszg oferte serwisu

Scisle dostosowane do wymagan konkretnych urzqdzen

Serwis METTLER TOLEDO dostarcza ustugi, kitore zwigkszajq efektywnosé, wydajnosc i produktywnos$é, oferujge
pakiety serwisowe dostosowane do potrzeb operacyjnych, maksymalizujgc okres eksploatacji urzqdzen i chronige

inwestycje.

o)

(AN Profesjonalna instalacja

=—c

Ustugi instalacji obejmujg wsparcie w wyjgtkowych sytuacjach
produkeyjnych:
* Profesjonalna dokumentacja 1Q/0Q/PQ/MQ
¢ wstgpne wzorcowanie i potwierdzenie przydatnosci
do okre$lonego celu
e instalacje w strefach Ex.

r _I Jakosé i zgodno$é z przepisami

dzieki wzorcowaniu
L

Profesjonalny certyfikat Accuracy Calibration Certificate (ACC)
okresla niepewno$¢ pomiaru w catym zakresie wazenia.
Odpowiednie zatgczniki zawierajq oSwiadczenie o zgodnosci/
niezgodno$ci ze stosowanymi folerancjami, takimi jak
przydatnos$¢ do okreslonego celu (GWP®), OIML R76,

NTEP HB44 i inne regulacje.

@/ Utrzymanie statej doktadnosci

Uzyskaj profesjonalne wytyczne (GWP® Verification™), w tym
plan rutynowych testow obejmujqcy cztery gtdwne czynniki
pozwalajgce osiggng¢é maksymalng wydajnos¢ i zapewnic¢
jakosc¢:

e Testy do przeprowadzenia

* \Wzorce masy do uzycia

o Czestotliwosé testow

e Tolerancje do zastosowania

Grupa METTLER TOLEDO
Dziat Przemystowy
Kontakt lokalny: www.mt.com/contacts

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych
©10/2023 METTLER TOLEDO. Wszelkie prawa zastrzezone
Dokument nr 30577730 B

Marcom Industrial

www.mt.com/IND360-apps

» www.mt.com/IND-Service

Rozszerzenie zakresu gwarancji

Dodaj dwa lafa konserwacji zapobiegawczej i napraw,
aby chroni¢ zakupiony sprzet oraz osiggngé maksymaling
produktywnos¢ i kontrole nad budzetem.

Plan konserwaciji

Petne plany konserwacji zapobiegawczej obejmujq kontrolg,
testy funkcjonalne i proaktywng wymiang zuzytych czesci.

Kontrole kondycji obejmujq petng oceng aktualnego stanu
urzqdzen wraz z profesjonalnymi zaleceniami konserwacyjnymi.

METTLER TOLEDO Service

Nasza rozlegta sie¢ serwisowa nalezy do najlepszych na $wiecie
i zapewnia maksymalng dostepno$¢ oraz najdtuzszy okres
eksploatacji produkiow.

Wiecej informacji


http://www.mt.com/IND360-apps
http://www.mt.com/contacts

