Installationshandbuch

Lastzellen und Zubehor

| —
@)
2Ca
D
O
=
N
O
=
=)
=
22
D
N
S
9P,
O
e

-



© Mettler-Toledo AG | 2



Inhaltsverzeichnis

1

2

3

3.1
3.1.1
3.1.2
3.1.3

4.1
4.1.1
4.1.2
413
4.2
421
4211
4212
4213
4214
422
4221
4222
4223
423
4231
4232
4233
4234
4.3

4.4

4.5

5.1
5.2

HOUNGSAUSSCNIUSS ... 4
BINTURTUNG oo e e 4
AlIGEMEBINGE REBGBIN. ...ttt e e e e e e e e e 4
WAIMUNGEIN Lottt ettt e et e et e et e et e e 4
SCAWBISSAMDBIIEN ... 4
FUNAaMENTDEAINGUNGEN ... 4
NIVEITIBIEIN ... 4
WAGEZEIEN ... e b
Allgemeine INformationen Zu WEGEZEIEN ... .viviiieiie e e 5
KIQFQUINGRMIE ...t 5
ErklGrung des WAGEZEIENEHKEIS ... . .eie e 5
Werkzeug Und MOTETIAHIEN ........vvii i 6
0743, 0745A, MTB, SLB215, SLB415, SLB515 (Biegestab-Wagezelle) .............ccoocvvviiiiiiiiiinnn, 7
Wdgezellenzubehdr flir O745A UNA SLBATS ..o 8
Grundplattenkit fur 0745A und SLBA15, ZUDENOI ..., 8
Expansionskit (EK) flir 0745A und SLB415, ZUDENOT.............cooiiiiiiiiiiii e, 9
Expansions- und Vibrationskit (EVK) fir 0745A und SLB415, ZUbehOr...........oooooviiiiiiiiiiiiiiiiiicieinn 9
Fusskit (FTK) fir 0745A und SLBAT5, ZUDENOT .........ooiiiiiiiieice e 10
SLB215 und SLB5T5 WAGEZEIENZUDENOT ........vvveeeiiiceceieeee e 10
Grundplattenkit fir SLB215 und SLB5T5, ZUDENOT ..........ccoiiiviiiiiiiiiiiiiie e 10
Expansions- und Vibrafionskit (EVKT) flr SLB215 und SLB515, Zubehor............ccccoeeevviiiiiiiinenn, 10
Fusskit (FTKT) fUr SLB215, ZUDBNOT.........coiviiiiiiii et 11
MTB WAGEZEIENZUDENOT ... . .eii it 12
Grundplattenkit fr MTB, ZUDENOT ...........vviiiiiiiiii e 12
Expansionskit (EK) flr MTB, ZUDENOT ..........ovviiiiieiiec e 12
Expansions- und Vibrationskit (EVK) fir MTB, ZUDENOI ............ccoiiiiiiiiiiiiiic e, 13
Fusskit (FTK) fr MTB, ZUDEROT..........c.iiiiiiiiiiiicec e 13
0782, SLC610, SLC611, RLC (Pendelbolzen-Wdgezelle / Kanister- (Pendeldruck-) Wdgezelle)....... 13
MT, SSH, IL, SLP845 (PIatform-WAGEZEIIE) .........cceiiiiiieiiiiiieei e 15
SLS410, SLS510 (ZUGIASt-WEGEZEIIE) .......eeeeeiiieis st 17
ANNANG e 18
Ubersicht der Waigezellen-KabelfarbeN ................cvoviiieeieeeeeeeeeeeeee e 18
Ubersicht der Lastzellen-Schrauben — Drehmomenttabelle.................ccovovvviiioioiiiiieieiiieeeee, 19

© Metitler-Toledo AG



1 Haftungsausschluss

Diese Publikation dient ausschliesslich als Leitfaden fir Personen, die technisch geschult und mit den technischen
Handbuchern fur METTLER TOLEDO-Produkte vertraut sind.

Dieser Leitfaden dient nicht als Ersatz fur die technischen Handbuicher der unterschiedlichen Produkte. Bitte machen
Sie sich mit den ausfuhrlichen Informationen und Sicherheitsvorkehrungen vertrauf, die in den jeweiligen
technischen Handblchern beschrieben sind, bevor Sie die unterschiedlichen Produkte von METTLER TOLEDO in
Befrieb nehmen oder warten.

METTLER TOLEDO behdlt sich das Recht vor, Verbesserungen oder Anderungen ohne vorherige Ankiindigung
vorzunehmen. Technische Anderungen vorbehalten.

2 Einflhrung

In diesem Dokument wird die elekirische und mechanische Installation in ungefdhrlichen Umgebungen erldutert.
Weitere Informationen zur Installation in gef@hrlichen Umgebungen sind der Dokumentation Gber Wd&gezellen zu
entfnehmen.

Hinfergrundinformationen zu Wdgen, Wdgetechnologie und zur Installation von Wé&gemodulen finden Sie im
Handbuch flr Wagesysteme.

Ein Kkorrekt Kkonstruiertes und konzipierfes Wdgesystem unter Berlicksichtigung aller sicherheitsrelevanten
konstruktiven Vorkehrungen wie Widerstandsfahigkeit gegen Windlast, Wérmeausdehnung efc. wird vorausgeseizi.
Flr die Installation von Wagezellen sind mechanische und elekirische Kenntnisse erforderlich. Sie darf deshalb nur
von geschulten und autorisierten Technikern vorgenommen werden.

3 Allgemeine Regeln

3.1 Warnungen

Das Kabel der Wdgezelle darf unfer keinen Umstdnden gekurzt oder abgeschnitten werden. Es ist ein proprietdrer
integraler Bestandfeil der gesamten Wdgezelle. Jede Verdnderung am Kabel beeinfrichtigt das Wadgeergebnis.
Kabel von analogen Wdgezellen kénnen nicht einzeln ausgetauscht werden. Im Gegensatz dazu ist dies bei
digitalen Wagezellen moglich (POWERCELL® PDX®).

3.1.1 Schweissarbeiten

Streustrom kann die Wagezelle zerstoren; daher darf kein Schweissstrom durch die Wagezellen geleitet werden! Bei
Schweissarbeiten an einer Waage muss das Schweissgerdt so nah wie moglich an der Schweissstelle geerdet
werden. Schweissen Sie niemals in einem Absfand von weniger als 1,2 Mefern zu einer Wagezelle, ohne die
Wdgezelle zu entfernen.

3.1.2 Fundamentbedingungen

Beim Fundament muss darauf geachfet werden, dass die Fldche so widerstandsfdhig ist, dass sie sich nicht
durchbiegt. Sich durchbiegende Bdden kdnnen kurzwellige Schwingungen verursachen, die zu Ungenauigkeiten
fuhren kénnen. Im Fall von schwachem Fundament oder Durchbiegen verstdrken Sie bitte das Fundament mit
Unferstifzung Ihres Tiefbauamts. Die Steifigkeit der Strukiur, beispielsweise des Wdgesystems, kann durch eine
grossere Mefallplatte erhdht werden.

3.1.3 Nivellieren

Unebene Wdgezellen oder Wdgemodule kdnnen zu ungenauen Ergebnissen fiihren. Damit die Produkte eine hohe
Genauigkeit erreichen, kann folgende Faustregel angewendet werden: die Nivellierung muss innerhalb von 0,5° in
jede Richtung liegen.Dies entspricht einem Aufwdrts- oder Abwdrtsgefdlle von 1 mm (1/32 Zoll) pro 100 mm
(4 Zoll).
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100mm mm

Weitere Nivellierungsempfehlungen sind im Handbuch fur Wagesysteme zu finden (Bestelinr.: 44098237).
4 \Wdgezellen

4.1 Aligemeine Informationen zu Wagezellen

Eine Wdgezelle dient zum Messen der Grosse einer Masse, ist jedoch eigentlich ein Kraftsensor, der Kraft in ein
elekirisches Signal umwandelt. Die Wégezelle bendtigt zum Funktionieren Erdanziehungskraft. Jede Masse wird
vom Schwerefeld der Erde angezogen. Diese Kraft wird ,Last” genannt. Da die Gravitationsstdrke variiert, ist auch
die Wdgezellenempfindlichkeit je nach Standort verschieden. Aus diesem Grund ist eine Kalibrierung vor Ort
erforderlich.

Eine Wdgezelle ist in das Wdgesystem integrierf, sie ist also ein Teil davon. Sie muss in den Lasffluss integriert
sein, sodass der Fluss vollstindig durch sie hindurchgeht. Das macht die Wdgezelle zu einem
sicherheitsrelevanten Teil der Konstruktion.

4.1.1 Kraftaufnahme

Die Last sollte immer vertikal in Richtung der Messung einwirken, um Fehler und Ungenauigkeiten aufgrund von
Fehlausrichtung, Drehmomenten, Quer- und Lateralkréften zu vermeiden.

4.1.2 Erkldrung des Wdgezellenetiketts
Wdgezellenetiketten weisen einige Unterschiede auf. Wenn ein Austausch oder weitere Informationen erforderlich
sind, mussen insbesondere folgende Angaben beachtet werden:

o Modellfyp gibt Aufschluss Uber
e Bestellnr. / Elementnr. / SAP-NI.)
o Serien-Nr. fir zusdtzlichen Download eines Kalibrierungszertifikats.

Hier ist ein typisches Wdgezellenetikett abgebildet, z. B. 0745A. Dies ist eine zugelassene Wdgezelle, somit
werden bestimmte Daten von den genehmigenden Behdrden gefordert.

SeSOIT / o o et PPRPPP
o
Elementnr. / SAP-NT. (L2 T Serien-Nr.
emenint ' MOD. mmmmm  S/N SSSSSSSSSS @ toncanon i
Modelltyp e— CERT. kkkkkkkk OIMUNTEP Dowlooades
Emax/CAP wwwww  Emin/MDL zzzz
CLASS i Vmin = vwvw

SEN. SEN@CAP(Ib) / SEN@CAP(Kg)
SAFE LOADyyyyyEmax/CAP

||II||| S/N Bar Code I| I| |II| Made in China
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Es ist wichfig zu wissen, dass jede Wdgezelle einzigartig ist und daher Uber eine einmalige Serien-Nr. verfugt.
Hierflr gibt es eine Reihe von Grinden:

1. In der Herstellung kommt es zu technisch bedingten Abweichungen. Daher muss die Wdgezelle einzeln
ausgeglichen werden.

2. Ruckverfolgbarkeit: Die Wdgezelle ist eines der entscheidenden Elemente fur die \Waagengenauigkeit.

3. Um einzelne Daten zu Ubermitteln und die Installation zu vereinfachen.

4.  Fur eine Kalibrierung ohne Testgewichte (CalFree™). Fir die Kalibrierungsberechnung sind Empfindlichkeitswerte
der Wdgezellen erforderlich, die auf jedem Kalibrierungszertifikat zu finden sind. Im Fall eines Verlusts des
Kalibrierungszertifikats kann es durch Eingabe der Seriennummer der Wdgezelle auf folgender
Internefseite herunfergeladen werden: http://calfree-cert.mt.com

4.1.3 Werkzeug und Materialien

[]| Wasserwaage

(] | Hebezeug

[J| Drehmomentschliissel bis 300 Nm

[]| Bohrmaschine

0 Kleiner, flacher Schraubenzieher zum Anbringen der Wégezellenkabel
am Anschlusskasten

Kreuzschlitzschraubendreher zum Anbringen der Wagezellenkabel
am Anschlusskasten

[1 | Schraubenschliisselsatz fir Schrauben

[]1 Schmiermittel (Loctite Anti Seize, Food Grade)
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4.2 0743, 0745A, MTB, SLB215, SLB415, SLB515 (Biegestab-Wagezelle)

Erforderliches

[ Wasserwaage

Werkzeug 0] Hydraulikheber
[ Drehmomentschlissel
[J Safz kleiner Schraubenzieher (flach und Kreuzschlitz) zur Anschlusskastenmontage
[ Schraubenschllsselsaiz fir Schrauben
1 Schmiermittel (Loctite Anti Seize, Food Grade)
Anwendung | e Eine bei Spannungsanwendung oder
¢ Mindestens drei bei Kompressionsanwendungen (Tank-, Trichfer- und Silowdgen)
o Keine Beschréinkung der Plattformgrosse
Fir die Gestaltung einer kosteneffizienfen Waage ist verschiedenes Zubehdr erhdltlich (ausfuhrlichere
Informationen entnehmen Sie bitte den folgenden Kapiteln). 4.2.1Wdagezellenzubehor fur 0745A und
SLB415, 4.2.2SLB215 und SLB515 Wagezellenzubehér und 4.2.3
MTB Wdgezellenzubehor).
Installation 1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich
2.Stabile Grundplatte: Einheitliche Durchbiegung der LAST
\Wdgemodulabstiitzung (oben und unten), weniger als 0,5°
3.Ldéngsachse der Wdgezelle ist horizontal positioniert
4 Tofes Ende der Wdgezelle ist an der horizonfalen Grundplatte
festgeschraubt
5 Vertikale Kraffeinleitung: Es werden Kugel- oder Pendelbolzen-
Anordnungen zur Erzeugung von Riickstellkrdften verwendet, damit die
Waage zentriert bleibf
6.Die Wagezelle kann umgekehrt installiert werden '
7.Die Waage muss im Fall von horizontalen Kréften Gberprift werden
Hinweis: Es kommt zu einer Seiten- und Endbelastung, wenn horizontale
Krdfte auf die Seite oder das Ende einer Wdgezelle einwirken. Diese
konnen durch Wdrmeausdehnung und -schrumpfung, Fehlausrichfung LAST
oder Gefdssbewegungen aufgrund dynamischer Belastung entstehen.
Seiten- und Endkrdfte kdnnen die Linearitdt und Hysterese der Waage beeintrdchtigen
8.Keine schweren Schwingungen oder Windstdsse an oder in der Ndhe der Waage
Schmierplan | Wo geschmiert werden muss Mit
MTB Oben Loctite
und = Oberen und p Anti Seize,
nten unteren Empfanger F r
e % schmieren P { 00d Grade
0743 Blindloch
0745A Blindlocg |
schmieren
SLB415
SLB215 |Gewinde- ﬁ' S ———
bohrung - () 1
SLB515 Gewindebohrung *-._~
sc‘hmieren |
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Kabelfarbe + Speisung | - Speisung | + Signal Abschirmung
0743 GRUN SCHWARZ
0745A GRUN SCHWARZ GELB
SLB215 GRUN SCHWARZ GELB
SLB415 GRUN SCHWARZ GELB
SLB515 GRUN SCHWARZ GELB
Schrauben- . . . Drehm
und Kapazitat Klasse Grésse / Gewinde oment
Drehmoment Rest
information kg b. d. Welt USA mm Zoll Nm ft. Ib.
5-300 11-661 8,8 Klasse 5 M8x1,25 5/16-18UNC 15 1
MTB
500 1102 8,8 Klasse 5 M10x1,5 3/8-16UNC 20 14,5
110-2200 | 250-5000 10,9 Klasse 8 M12 1/2-13UNC 98 70
0745A
4400 10000 10,9 Klasse 8 M18x1,5 3/4-10UNC 270 200
e foseey 88 Kiasse 5 M24 1-8UNC 600 475
0743
20400 45000 8,8 Klasse 5 M30 81-1/4-TUNC 1200 1000
220-2200 | 500-5000 10,9 Klasse 8 M12 1/2-13UNC 120 100
SLB215
4400 10000 10,9 Klasse 8 M20 3/4-10UNC 380 220
110-2200 | 250-5000 10,9 Klasse 8 M12 1/2-13UNC 120 100
SLB415
4400 10000 10,9 Klasse 8 M18 3/4-10UNC 275 220
110-2200 | 250-5000 10,9 Klasse 8 M12 1/2-13UNC 98 70
SLB515
4400 10000 10,9 Klasse 8 M18x1,5 3/4-10UNC 270 200
4.2.1 Wagezellenzubehor fur 0745A und SLB415
4.2.1.1 Grundplattenkit flir 0745A und SLB415, Zubehér
Erforderliches| [J Wasserwaage i
Werkzeug [0 Drehmomentschlussel o
[1 Saiz kleiner Schraubenzieher (flach und Kreuzschlitz) zur Anschlusskastenmontage &
[J Schraubenschlisselsafz flr Schrauben T
Material o Edelstahl oder lackierter Stahl
Anwendung | e Stabilen Untergrund flr die Wégezelle bereitstellen
o Standfldche kompatibel mit SWB505 MultiMount™
Installation 1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich

2.Stabile Grundplatte: Einheitliche Durchbiegung der Wagemodulabstiitzung (oben und unten),

weniger als 0,5°
3.4 Lécher in das Fundament bohren
4.Grundplatte festschrauben
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5.Anbringen der Wdgezelle am Distanzstiick: Die Schrauben des Disfanzstlcks l6sen, die Wdgezelle am
Distanzstlick anbringen und die Schrauben mit dem richtigen Drenmoment anziehen (siehe Tabelle)
6.Ldngsachse der Wdgezelle ist horizontal positioniert
7.Totes Ende der Wdigezelle ist an der horizontalen Grundplatte -
festgeschraubt P
8.Vertikale Krafteinleitung: Es werden Kugel- oder Pendelbolzen-
Anordnungen zur Erzeugung von Ruckstellkrdffen verwendet, damit die
\Waage zentriert bleibt
9.Die Wagezelle kann umgekehrt installiert werden
10.Die Waage muss im Fall von horizontalen Kraften Gberpriff werden

4.2.1.2 Expansionskit (EK) fir 0745A und SLB415, Zubehér
Erforderliches | [ Schraubenschlisselsatz flr Schrauben ~ T
Werkzeug [ Schmiermittel (Loctite Anfi Seize, Food Grade)
Material e Edelstanl
e Schaumstoffdichtung aus Polyethylen
Anwendung | e Krafteinleitung fir die Wdgezelle bereitstellen
o Maschineninfegration, Tanks, Trichfer, Forderanlagen, Plaftformen
o Statische und dynamische Belastung, Haltevorrichtung erforderlich
Installation 1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich
2.Stabile Platte: Einheitliche Durchbiegung des Unfergrunds (oben und unfen), weniger als 0,5°
3.EK mithilfe von M8 bis M10 Schrauben an Platte befestigen
4 Beide Enden des Pendelbolzens und des Blindlochs der Wdgezelle schmieren
5.Wagezelle am EK anbringen, Krafteinleitung muss vertikal erfolgen
6.Kann auch umgekehrt installiert werden
7 Horizontale Uberpriifung und Haltevorrichtung muss extern bereitgestellt werden
4.2.1.3 Expansions- und Vibrationskit (EVK) fir 0745A und SLB415, Zubehdor
Erforderliches | [J Wasserwaage
Werkzeug 01 Bohrmaschine - =
[ Schraubenschlisselsatz fiir Schrauben ﬁ -
[ Schmiermittel (Loctite Anti Seize, Food Grade) - w i
Y
)
Material e Edelstahl
o NITRIL NBR-Kautschuk
o Schaumstoffdichtung aus Polyethylen
Anwendung | e Krafteinleitung und Ddmpfung bereitstellen
o Maschineninfegration, Mixer, Mischer, Férderanlagen, Plaftformen
Installation 1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich

2.Stabile Platte: Einheitliche Durchbiegung des Unfergrunds (oben und unfen), weniger als 0,5°
3.Quadratische Plattenschnittstelle mithilfe von 4 Schrauben

an der Platte befestigen g f
4.Pendelbolzen in unfere Platte geschraubt RNy | Pondoloolzen
5.Unteren Pendelbolzen schmieren J % ********** 7
6.Wdgezelle an EVK anbringen, Kraffeinleitung muss ~ Obere Platte i |

vertikal erfolgen Gummi 1
7.Kann umgekehrt installiet werden, EVK am Boden

festgeschraubt

NS NNNY K N

# Dichtung
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4.2,1.4 Fusskit (FTK) fur 0745A und SLB415, Zubehor

Erforderliches

(] Wasserwaage

Werkzeug [J Schraubenschliisselsafz fir Schrauben Y
[J Schmiermittel (Loctite Anti Seize, Food Grade) =
-
Material e Edelstahl (420)
o NITRIL NBR-Kautschuk
Anwendung | e Krafteinleitung bereitstellen
o Mehrere Wdgezellenanwendungen
o Plattfformwaagen, Bodenwaagen, One-Frame-Waagen
Installation 1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich

2 Stabile Platte: Einheitliche Durchbiegung des Unfergrunds (oben und unten), weniger als 0,5°

3.Fuss steht auf dem Boden, wdhrend die Wagezelle oben an ey A
der Unterseite des \Waagenfusses angebracht wird = Pl

4 Pendelbolzen an Fuss geschraubt R

SRRy SN SRS S I |

5.0beren Pendelbolzen schmieren Hier montierts
6.Wdgezelle am FTK anbringen, Krafteinleitung muss vertikal Gumm Paform
erfolgen
7.Hbhe mit einer Sicherungsmutter anpassen
4.2.2 SLB215 und SLB515 Wdgezellenzubehdr
4.2.2.1 Grundplattenkit flr SLB215 und SLB515, Zubehér
Erforderliches | I Wasserwaage i T
Werkzeug [ Drehmomentschlissel —
[J Satz kleiner Schraubenzieher (flach und Kreuzschlitz) zur Anschlusskastenmontage E *
[ Schraubenschliisselsaiz flr Schrauben T
Material o Edelstahl oder lackierter Stahl
Anwendung | e Stabilen Untergrund fir die Wé&gezelle bereitstellen
o Standfldche kompatibel mit SWB505 MultiMount™
Installation 1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich

2.Stabile Grundplatte: Einheifliche Durchbiegung der Wdgemodulabstiitzung (oben und unten), weniger
als 0,6°

3.4 Locher in das Fundament bohren

4.Grundplatte festschrauben

5.Anbringen der Wdgezelle am Distanzstlick: Die Schrauben des DistanzstUlicks |6sen, die Wagezelle am
Distanzstiick anbringen und die Schrauben mit dem richtigen

Drehmoment anziehen (siehe Tabelle) o
6.Ldéngsachse der Wdgezelle ist horizontal positioniert — L
7.Totes Ende der Wdgezelle ist an der horizontalen Grundplatte . ’ﬂ

festgeschraubt

8.Vertikale Krafteinleitung durch Gewindeanschlussanordnung
9.Die Wagezelle kann umgekehrt installiert werden
10.Die Waage muss im Fall von horizontalen Kréften Gberprift werden

4.2.2.2 Expansions- und Vibrationskit (EVKT) fiir SLB215 und SLB515, Zubehfr

Erforderliches
Werkzeug

1

1 Wasserwaage

[J Bohrmaschine

[J Schraubenschlisselsatz fur Schrauben

[ Schmiermittel (Loctite Anti Seize, Food Grade)

© Mettler-Toledo AG
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Material

e Edelstanl
o NITRIL NBR-Kautschuk
o Schaumstoffdichtung aus Polyethylen

Anwendung | e Krafteinleitung und Ddmpfung bereitstellen
o Maschineninfegration, Mixer, Mischer, Férderanlagen, Plaftformen
Installation 1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich

2.Stabile Platte: Einheitliche Durchbiegung des Unfergrunds (oben und unten), weniger als 0,5°
3.Quadratische Plattenschnitistelle mithilfe von 4 Schrauben an 5
der Platte befestigen )
4 Unteren Gewindeanschluss schmieren
5.Wagezelle an EVKT anbringen, Krafteinleitung muss vertikal =~ ®*®% 1% { !
erfo|gen GUMMI L e — e |
6.Kann umgekehrt installiert werden, EVKT am Boden festgeschraubt

4.2.2.3 Fusskit (FTKT) fir SLB215, Zubehor

Erforderliches

[0 Wasserwaage

Werkzeug [J Schraubenschliisselsaiz fir Schrauben

[J Schmiermittel (Loctite Anti Seize, Food Grade)

\

Material e Edelstahl (420)

o NITRIL NBR-Kautschuk
Anwendung | e Krafteinleitung bereitstellen

o Mehrere Wdgezellenanwendungen

e Platfformwaagen, Bodenwaagen, One-Frame-Waagen
Installation 1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich

2.Stabile Platte: Einheitliche Durchbiegung des Unfergrunds (oben und unten), weniger als 0,5°
3.Fuss steht auf dem Boden, wdhrend die Wdgezelle oben an der Unterseite des Waagenfusses

angebrachf wird R e e R s
4. Lubricate threaded hole 1 I
5.Wdgezelle am FTKT anbringen, Krafteinleitung muss vertikal I ot

erfolgen = )i
6.H0he mit einer Sicherungsmutter anpassen ® cunmi Flateomen
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4.2.3 MTB Wagezellenzubehor

4.23.1

Grundplattenkit fir MTB, Zubehor

Erforderliches
Werkzeug

[ Wasserwaage &
] Bohrmaschine

O Drehmomentschlissel y - -
[ Schraubenschlisselsatz fur Schrauben - :
[ Schmiermittel (Loctite Anti Seize, Food Grade)

Material

e Edelstahl

Anwendung

o Sfabilen Untergrund fur die Wdgezelle bereitstellen
o Mehrere Wdgezellenanwendungen

Installation

1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich

2.Stabile Grundplatte: Einheitliche Durchbiegung der Wégemodulabstifzung (oben und unten), weniger
als 0,6°

3.4 Locher flr die Grundplatte bohren

4.Grundplatte festschrauben

5.Anbringen der Wagezelle am Distanzstiick: Die Schrauben des Distanzstiicks l6sen, die Wdgezelle am
Distanzstlck anbringen und die Schrauben mit dem richtigen Drehmoment anziehen (siehe Tabelle)

6.Langsachse der Wdgezelle ist horizontal positioniert

7.Das Ende der Wdgezelle ist an der horizontalen Grundplatte festgeschraubt

8.Vertikale Krafteinleitung

9.Die Wagezelle kann umgekehrt installiert werden

10.Die Waage muss im Fall von horizonfalen Kréften Uberprift werden

4232

Expansionskit (EK) flir MTB, Zubehér

Erforderliches
Werkzeug

] Wasserwaage
1 Schmiermittel (Loctite Anti Seize, Food Grade)

« &

Material

e Edelstahl

Anwendung

o Kraffeinleitung fur die Wdgezelle bereitstellen
o Maschinenintegration, Tanks, Trichfer, Forderanlagen, Plafiformen
e Statische und dynamische Belastung, Haltevorrichtung erforderlich

Installation

1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich

2.Stabile Platte:  Einheitliche Durchbiegung des Untergrunds
(oberer und unterer Empféinger), weniger als 0,5°

3.Kompakte und einfache Steckverschraubung °

4 .Empfanger oben und unfen schmieren

5.EK an der Wdgezelle anbringen, Krafteinleitung muss vertikal
erfolgen

6.Kann auch umgekehrt installiert werden

7 Horizontale Uberprifung und Haltevorrichtung muss extern
bereitgestellt werden

—=o Obere Schale

Kugel

R ]
i

| prmmammsimmeremaen

LFLFLFLFLFLFLFLFLFLWLFU

# Untere Schale

© Mettler-Toledo AG
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4.2.3.3 Expansions- und Vibrationskit (EVK) fir MTB, Zubehdr
Erforderliches| [J Wasserwaage
Werkzeug [ Schraubenschllsselsaiz fir Schrauben
Tf
Material e Edelstanl
o NITRIL NBR-Kaufschuk
Anwendung | e Krafteinleitung und Dd@mpfung bereitstellen
o Maschineninfegration, Mixer, Mischer, Férderanlagen, Plaftformen
Installation 1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich
2.Stabile Platte: Einheitliche Durchbiegung des Unfergrunds (oben und unten), weniger als 0,5°
3.EVK wird mit einer M12 Schraube an der Platte festgeschraubt
4.Das EVK ist durch einen Gewindebolzen, der aus der unferen Platte hervorragt, mit der Wdagezelle
verbunden
5.Kann auch umgekehrt installiert werden
6.Bei schwachen Seifenkrdften ist keine zusdtzliche Haltevorrichtung erforderlich
4.2.3.4 Fusskit (FTK) fir MTB, Zubehor
Erforderliches| [J Wasserwaage
Werkzeug [ Schraubenschliisselsaiz fir Schrauben
Material o Edelstanl
o NITRIL NBR-Kaufschuk
Anwendung | e Krafteinleitung bereitstellen
e Platiformwaagen, Bodenwaagen, One-Frame-Waagen
Installation 1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich

2.Stabile Platte: Einheitliche Durchbiegung des Unfergrunds (oben und unten), weniger als 0,5°

3.Fuss steht auf dem Boden, wéhrend die Wdgezelle oben an der
Unterseite des \Waagenfusses angebracht wird

4 .Pendelbolzen in den unferen Teil des Fusses geschraubt

5.Das FTK ist durch einen Gewindebolzen, der aus der unteren
Platte hervorragt, mit der Wagezelle verbunden

6.Hohe mit einer Sicherungsmutter anpassen B

®
Montierte
Plattform hier
—e Gummi

4.3 0782, SLC610, SLC611, RLC (Pendelbolzen-Wdgezelle / Kanister-
(Pendeldruck-) Wagezelle)

Erforderliches | 1 Wasserwaage wst
Werkzeug [ Hydraulikheber g:‘L,_.,
[ Satz Schraubenzieher (flach und Kreuzschlitz)
[ Schraubenschliisselsaiz flr Schrauben I
[J Schmiermittel (Loctite Anti Seize, Food Grade)
==
Anwendung | e Mindestens drei bei Druckanwendungen

e Wdgen schwerer Lasten, z. B. Lkw- und Gleiswaagen, Tank-, Trichter- und Silowdgen

© Metitler-Toledo AG




Installation 1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich

0782, 2.Stabile Grundplatte: Einheitliche Durchbiegung der Wdgezellenabsttifzung (oben und unfen), weniger als 0,5°

SLC610, 3.Die Langsachse der Stiitze (primdre Belastungsachse) wird vertikal montiert, ihre Enden verfligen Uber

SLCE11 Kugelradien, die die ausgehdrteten Empfanger berlhren; diese halten die Wdgezelle fest und fihren die

Kraff am Mittelpunkt der Bertihrung ein (vertikal)

4 Plaftform mit einem Hydraulikheber 5-10 cm anheben

5.Wdgezelle zuerst in den unferen Empfcinger einfiihren, der im Anfirotationsgerdt befestigt wird; dann in
den oberen Empftinger

6.Hydraulikheber 16sen

7.Wenn kein Wagemodul verwendet wird, muss die Waage im Fall von vertikalen Krdften und
Schiefstellung extern Uberprift werden

Hinweis: Torsionsbelasiung enfsteht, wenn Seifenkréfte eine Wagezelle verdrehen. Diese konnen durch

strukturelle Durchbiegung, Systemdynamik, Wdrmebewegung oder durch eine Fehlausrichtung der

Befestigungsteile entstehen

Installation 1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund, Nivellierung bis < 3 mm (1/8 Zoll) erforderlich

RLC 2.Stabile Grundplatte: Einheitliche Durchbiegung der Wdgemodulabstitzung (oben und unten), weniger
als 0,6°

3.Fest auf einer flachen Plaite verschraubt

4 Die vertikale Krafteinleitung erfolgt durch einen Kugel- oder Pendelbolzen

5.Plattform mit einem Hydraulikheber 5-10 cm anheben

6.Die Wdgezellen-Grundplatten-Baugruppe in die richtige Position bringen

7.Hydraulikheber I6sen

8.Kann auch umgekehrt installiert werden

Schmierplan | Wo geschmiert werden muss Mit
0782 Oben Loctite
und Anti Seize,
unten Oberen und unferen Food Grade
Empféinger schmieren g
SLC610 :
SLC611 -ﬁT—o
Oberen und unteren
Empfénger schmieren
Kabelfarbe + Speisung | - Speisung | + Signal - Signal + Empf. - Empf. | Abschirmung
0782 GRUN A WEISS GELB
SLC610 GRUN A WEISS GELB
SLC611 GRUN A WEISS GELB
OHNE
RLC RosA GRAU WEISS KABELMANTEL

© Mettler-Toledo AG | 14
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4.4 MT, SSH, IL, SLP845 (Plattform-Wagezelle)

Erforderliches
Werkzeug

[ Wasserwaage
(1 Safz Schraubenzieher (flach und Kreuzschlitz) zur Anschlusskastenmontage
[J Schraubenschliisselsaifz flr Schrauben

Anwendung

o Bei Komprimierung ist nur eine Wégezelle erforderlich, um Tischwaagen zu erstellen und kleine
Forderanlagen, Tanks und Trichter zu wiegen

¢ Diese sind momentunabhdngig und wiegen innerhalb der Toleranzen, egal wo sich die Last auf der
Platte befindet

Installation

1.Erfordern geeigneten stabilen Unfergrund innerhalb
von < 3 mm (1/8 Zoll)
2.Stabile  Grundplatte  und  Plafte:  Einheitliche
Durchbiegung des Untergrunds (oben und unten),
weniger als 0,5°
3.Geeignefe Plattengrésse wdhlen
4.Wdgezelle so montieren, dass sich die Ldngsachse
horizontal und in der Regel zwischen zwei Platten
oder Rahmen befindet
5.Die obere Platte ist der Lastaufnehmer. Die vertikale
Mittellinie der Wdgezelle befindet sich idealerweise
an der Mitte des Lastaufnehmers
6.Die oberen und unteren Rahmen werden in der Regel an den horizontalen FiGchen der Wdgezelle
montiert
7.Distanzplatten anbringen, damit ausreichend Spiel fir die Durchbiegung der Wégezelle unter der Last
vorhanden ist. Einige Modelle erfordern die Monfage an den Stirnflchen, z. B. Modell IL
8.Hinweis: Zusdizliches Distanzstiick erforderlich, ausser bei MT1041, SSH (50-500 kg) und
IL (1000 kg), die Uber ein eingebautes Distanzstick verfligen. Das eingebaute Distanzstiick von
MT1041 ist nur 1 mm breit, fur Waagen mit flexiblem Design.
9.Uberlastschutz wird benétigt : __ |
10.Waagenkapazitdt auf der Mitte der = stz o« 1 -
Waage anbringen Lo |0 &8 o ]:[’me_
11.Schufzschraube anziehen, bis das o= soniz"[]
Terminal  eine  Gewichtsverdnderung [ Suundplate
anzeigt
12.Schraube etwas zurtickdrehen und mit einer Sicherungsmutter feststellen
13.Fihren Sie eine Leistungsprifung durch

?. Bewegungsachse

L |
Distanzstick &——— e

Kabelfarbe

+ Speisung | - Speisung | + Signal Abschirmung

SLP845 GRUN SCHWARZ

SSH GRUN SCHWARZ

IL GRUN SCHWARZ

MT1022 GRUN SCHWARZ

MT1014 GRUN SCHWARZ

MT1241 GRUN SCHWARZ

MT1260 GRUN SCHWARZ

© Metitler-Toledo AG




Schrauben-

Grosse /

Tragende

Kapazitdt Kl | N Drehmoment Max. Plattengrd
e apazitd 0888 | Coyiio Lange ehmome ax. Plattengrosse
Drehmomen Rest
finformation kg b. d. Welt mm mm Zoll Nm ft. Ib. mm Zoll
15 32 A4-70 M6/1 10 0,4 10 7,4 300 x 300 111188"
11,8 x
22 48 A4-70 M6/1 10 0,4 10 7,4 300 x 300 e
SLP845 50 110 A4-70 M6/1 10 04 10 7,4 400 X 500 ]]5576"
15,7 x
100 220 A4-70 M6/1 10 0,4 10 7,4 400 x 500 A
15,7 x
200 440 A4-70 M6/1 10 0,4 10 7,4 400 x 500 o
19,7 x
50-100 | 110220 | 12,9 M8 20 038 20 14,7 | 500x500 NG
19,7 x
200 a4 12,9 M8 20 08 30 22 500 x 500 N
SSH 23 ;3
500 1102 12,9 M8 20 038 30 22 600 x 800 s
31,6 x
1000 2205 12,9 M14 20 038 98 72 800 x 1200 s
150- 331- 31,6 x
1o o 12,9 M14 25 ! 98 72 800 x 800 AN
It 39,3
2000 4408 12,9 M16 25 ! 196 143 | 1000x1000 | X
MT1022 330 | 66661 | 129 M6x1 12 0,5 10 7,4 350x350 | 14x14
MT1041  10-100 | 22-220 | 129 | M6x] 12 | 05 10 74 | a00xa00 | X
MT1241 30250 | 66-551 12,9 M6x1 12 0,5 10 7,4 400 x 400 1%77"
110- 23,6
MT1260 50750 | [oox 129 | M8x1,25 | 20 0,78 25 185 | 600x600 A

© Mettler-Toledo AG
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4.5 SLS410, SLS510 (Zuglast-Wagezelle)

Erforderliches

O Bohrmaschine

Werkzeug (1 Safz Schraubenzieher (flach und Kreuzschlitz) zur Anschlusskastenmontage
[ Schraubenschllsselsatz fir Schrauben
1 Sicherungsstangen oder -ketten
Anwendung | e Angewendet bei Zuglast einzeln oder mehrfach in beliebigem Winkel
e Zum Wiegen hdngend gelagerfer Tanks und Trichter
Installation 1.Erfordern einen geeigneten stabilen Untergrund
2.Mit einer Bohrmaschine ein Loch bohren, z. B. fiir die Gewindestange
3.In diese Locher kdnnen Gewindestangen oder verschiedene Beschlagteile geschraubt werden
4.Gewindestange montieren und Wdagezelle daran befestigen
5.Die Last wird entlang der Mittellinie, die durch die Gewindebohrungen (primdre Belastungsachse) in
die oberen und unferen Oberflichen verlduft, an die Wdgezelle geleitet
6.Mit Pendelstangen ausreichender Ldnge (je ldnger desto besser, um mehr Flexibilitdt zu erreichen)
Hinweis: Die Kraft muss vorsichtig eingeleitet werden; die Bewegungsachse muss vertikal sein.
Hangendes Objekt dreht sich, bis sich sein Schwerpunkt unfer dem Aufhdngepunki und an der
Bewegungsachse der Wdgezelle befindet
Ausrichtung | 7.Es ist wichtig, dass das Kabel aus der stromlosen Seite der Bodensirukiur |
Wagezelle austrift (siehe Abbildung rechts); andernfalls kann srorces s
es zu ungenauen Ergebnissen kommen —"—ﬁ] s *ﬁ—‘
8.Falls notwendig muss die Ausrichtung der S-Biegestab- S
Wdgezelle durch eine Drehung um 180 Grad um die A [
horizontale Achse gedndert werden n
Falsche Installation: - wuri[?ﬂ%sﬂly?ms}g’lmgq
Sicherheit 9.Installieren Sie eine sekunddre Absturzsicherung (Keften, Stangen usw.), um zu verhindern, dass
der Tank/Trichter bei Versagen der - = T 5T -
Zuglastaufhdngung  oder  des @ "‘ ----@f & ’
Wdgemoduls herunferfdllt A E |
10.Vermeiden Sie ein Drehen und Pt =
Abschrauben von den Gewinde- ; ‘ ‘
stangen ‘ ‘ R —
11.Lassen Sie ausreichend Spiel - —
zwischen dem unteren Halfewinkel und der Unferlegscheibe der Sicherungsstange
12.Vergewissern Sie sich, ob die Wdgezelle vertikal hdngt (lofrecht)
13. Justieren Sie die Ldnge der Stangen, bis eine gufe Lastverteilung erreicht ist (je Idnger desto flexibler)
14.Der aufgehdngte Behdlter sollte nicht gedreht werden .
Z%;Wﬁezele "“// Umkippsicherung
] e Tank- oder
(LI Trichterhalterung
= T ¢ Spalt
Stiizplatte A u»—'»\
/L S\, s
Kabelfarbe + Speisung | - Speisung | + Signal - Signal + Empf. ’ - Empf.  |Abschirmung
. OHNE
SLS410 GRUN WEISS KABELMANTEL
. OHNE
SLS510 GRUN WEISS KABELMANTEL

© Metitler-Toledo AG



5 Anhang
5.1 Ubersicht der Wagezellen-Kabelfarben

+ Erregung - Erregung + Signal - Signal

MTB Griin Schwarz Weiss

0745A Griin Schwarz \Weiss

0743 Griin Schwarz Weiss

SLB215 Grin Schwarz Weiss

SLB415 Griin Schwarz \Weiss

0782 Griin Schwarz Weiss

SLC610 Grin Schwarz Weiss
SLP845 Grin Schwarz Weiss
SSH Griin Schwarz Weiss
IL Grin Schwarz Weiss
MT1022 Grin Schwarz

MT1041 Grin Schwarz
MT1241 Griin Schwarz
MT1260 Griin Schwarz

SLS410 Schwarz Grin Weiss

+ Empf.

Gelb

- Empf.

Schirm

I AYZY | WA FaTaVa R
— oo Canay)
—

Gelb

Gelb

SLS510 Schwarz Griin Weiss

— ol ana
—OotiDCanRgH)
Y

Gelb

Gelb

Gelb

Gelb

Ohne
Kabelmantel

Ohne
Kabelmantel

© Mettler-Toledo AG
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5.2 Ubersicht der Lastzellen-Schrauben — Drehmomenttabelle

Model ‘ Kapazitit Klasse Grosse/Gewinde Tragend;e Linge Drehmoment Max Plan’engn‘isse
kg b Rest der Welt USA mm in mm i in Nm ft Ib mm ¢ in
5-300 11-661 8.8 Klasse 5 M8x1.25 5/16-18 UNC 156 11
e 500 1102 8.8 Klasse 5 MI10x1.5 3/8-16 UNC 20 14.5
110 - 2200 250 - 5000 10.9 Klasse 8 M12 1/2-13 UNC 98 70
0745A
4400 10000 10.9 Klasse 8 Mi8x1.5 3/4-10 UNC 270 200
9070-13600 ; 20000-30000 8.8 Klasse 5 M24 1-8 UNC 600 475
[ 20400 45000 8.8 Klasse 5 M30 81-1/4-7 UNC 1200 1000
220-2200 500-5000 10.9 Klasse 8 M12 1/2-13 UNC 120 100
SLB215
4400 10000 10.9 Klasse 8 M20 3/4-10 UNC 380 220
SLB415 110-2200 250-5000 10.9 Klasse 8 M12 1/2-13 UNC 120 100
4400 10000 10.9 Klasse 8 M18 3/4-10 UNC 275 220
SLB515 110 - 2200 250 - 5000 10.9 Klasse 8 M12 1/2-13 UNC 98 70
4400 10000 10.9 Klasse 8 M18x1.5 3/4-10 UNC 270 200
15 32 A4-70 Me/1 10 0.4 10 7.4 300x300 11.8x11.8
22 48 A4-70 Me/1 10 0.4 10 7.4 300x300 11.8x11.8
SLP845 50 110 A4-70 Me/1 10 0.4 10 7.4 400x500 15.7x19.6
100 220 A4-70 Me/1 10 0.4 10 7.4 400x500 15.7x19.6
200 440 A-70 Me/1 10 0.4 10 7.4 400x500 15.7x19.6
50-100 110-220 12.9 M8 20 0.8 20 14.7 500x500 19.7x19.7
200 441 12.9 M8 20 0.8 30 22 500x500 19.7x19.7
SsH 500 1102 12.9 M8 20 0.8 30 22 600x800 23.6x31.56
1000 2205 12.9 M4 20 0.8 98 72 800x1200 31.5x47.3
150-1000 331-2204 12.9 M4 25 98 72 800x800 31.6x31.56
" 2000 4408 12.9 M6 25 196 143 1000x1000 39.3x39.3
MT1022 7 3-30 6.6-66.1 12.9 Méx1 12 0.5 10 7.4 350x350 14x14
MT1041 10-100 22-220 12.9 Mex1 12 0.5 10 7.4 400x400 16.7x16.7
MT1241 30-250 66-551 12.9 Mex1 12 0.5 10 7.4 400x400 156.7x16.7
MT1260 50-750 110-1654 12.9 M8x1.25 20 0.78 25 18.5 600x600 23.6x23.6
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