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Overblik over din excellence XS analyse veegt

1 Terminal (vedr. detaljer se kapitel 4)
2 Display (Bergrelsesfglsom “Touch Screen”)
3 Funkiionstaster
4 Handtag for variabel brug af vindbeskyttelsens sidedgrer
5 Hdndtag for brug af vindbeskyttelsens topdcekse!
6 Vindbeskyftelsesglas
7 Styreskinne for topdceksel og beerehdndtag
8 Typebetegnelse
9 Gitter vejeplade
10 Bundplade
11 Libelle
12 Fastgerelsessted for tyverisikrings anordning
13 Fodskrue
14 RS232C serielf inferface
16 Port til ekstra interface (ekstraudstyr)
16 Stik til AC adapter
17 Aux 1 (filslutning af hdnd- eller fod- betjening)
18 Aux 2 (tilslutning af hdnd- eller fod- betjening)
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1 Leer din veegt at kende

| dette kapitel far du de grundlceggende oplysninger om din veegt. Laes venligst hele dette kapitel omhyggeligt igennem, ogsé selv
om du har erfaringer med METTLER TOLEDO vaeegte; Iceg venligst scerligh maerke fil sikkerhedsadvarslerne!

1.1 Introduktion
Tak fordi du valgte en METTLER TOLEDO veegt.

XS liniens analytiske veegte, kombinerer et stort anfal veje- og justeringsmuligheder med en scerdeles brugervenlig betjening. Med
disse nygenerationsveegte kan ekstra programmer og softwareopdaferinger downloades fra Internettet og indlaeses i vaegten.

Gennemices venligst betjeningsvejledningen helt, sa du fuldt ud kan udnytte de muligheder, som veegten tilbyder.

Disse betjeningsvejledninger gcelder for alle analyseveegtene i XS linien. De forskellige modeller har imidlertid forskellige karakieristika
med hensyn til udstyr og ydelse. Scerlige noter i teksten indikerer, hvor dette giver betjeningsforskelle.

1.2 Introduktion af XS analyse veegtene
XS veegtfamilien omfatter en raekke analytiske, der adskiller sig fra hinanden ved deres vejeomrdde, oplgsning og udstyr.

Fglgende egenskaber er feelles for alle veegtene XS analyse serien:
Fuldautomatisk justering “FACT” (kalibrering og linearisering) med brug af internt lod.

— Indbyggede programmer til normalvejninger, statikker, formulavejning og massefyldebestemmelse.
— Komplet med RS232C interface.
— Bergringsfglsom grafisk terminal (*TouchScreen”) til nem, praktisk betjening.

Nu fglger nogle f& bemcerkninger til standarder, direktiver og kvalitetssikringsmetoder: XS analyse vceegtene modsvarer de gaengse
standarder og direkfiver. De understgiter standardprocedurer, specifikationer, arbejdsmetoder og registrering i henhold fil GLP
(Good Laboratory Practice) og SOP (Standard Operating Procedure). | denne forbindelse er registrering af arbejdsprocedurer
og justeringer meget vigtige; il dette formdl anbefaler vi dig at benytte en af METTLER TOLEDO's printere, idet disse er optimalt
tilpasset fil din veegt. XS analyse veegtene har en CE overensstemmelseserklcering, og METTLER TOLEDO er certificeret som
fabrikant i henhold til ISO 9001 og ISO 14001.

1.3  Betegnelser og symboler der er brugt i denne betjeningsvejledning
De fglgende betegnelser gcelder overalt i denne betjeningsvejledning:

— lllustrationerne i denne betjeningsvejledning er baseret pd XS analyse veegtene

— Tastebencevnelser er indikeret ved dobbelte kantede paranteser (f. eks. «On/Off» og «Zi»).

Disse symboler indikerer sikkerhedsnofer og advarsler om risici, hvilket hvis de
ignoreres, kan medfgre personlig fare for brugeren, beskadigelse af vaegten eller andet
udstyr, eller fejifunkfion hos veegten

Defte symbol indikerer yderligere information og bemaerkninger, der ggr brug af vaegten
leftere og hjcelper dig at bruge den effektivt og korrekt.

[—1O




Leer din veegt at kende

1.4  Sikkerhed fgrst

9

For af sikre en problem- og risikofri betjening af din vaegt, bedes du leegge maerke til fglgende instruktioner:

Instruktionerne for opstilling af din nye veegt skal ngje overholdes.

Lees hele denne betjeningsvejledning omhyggeligt, ogsa selv om du allerede har erfaringer med METTLER TOLEDO veegte.
Du bgr altid kun anvende din veegt i ngje overensstemmelse med instruktionerne i denne manual.

&

Veegten md kun benyttes indendgrs og i lukkede rum. Det er ikke tilladf at anvende
vaegten i risikofyldte omgivelser.

Benyt kun den AC adapter, der fglger med vaegten, og kontroller af spcendingen der
er anfgrt pd adapteren er identisk med den lokale netspcending. Scet kun adapteren
i en stikkontakt med jordforbindelse.

Anvend aldrig spidse objekter til at betjene tasterne pa din vaegts tastatur!

Selv om din veegt er meget solidt konstrueret, er den ikke desto mindre et preecisions-
instrument. Behandl den med passende forsigtighed, og den vil belgnne dig med
mange @rs problemfri ydelse.

Abn ikke veegten: den indeholder ingen dele, der kan vedligeholdes, repareres eller
udskiftes af brugeren. Hvis du nogensinde fdr problemer med veegten, kontakt da din
METTLER TOLEDO forhandler.

Brug kun filbehgr og periferienheder fra METTLER TOLEDO; disse er optimalt tilpasset
til din veegt.
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2 Opstilling af veegten

Dette kapitel forklarer, hvordan du pakker din nye vaegt ud, og hvordan du stiller den op og ger den klar fil brug. Nar du har
udfgrt de trin, der stér beskrevet i i detfte kapitel, er din veegt klar fil brug.

2.1 Udpakning og kontrol af de leverede dele

Kontroller venligst, ndr du udpakker veegten, at alle dele er medieverst.

2.1.1 Udpakning af veegten

Brug lgftestropperne til at Igfte vaegten ud af kassen.

Oversigt:

a Lgftestrop

b @verste beskyttelses pude

¢ Betjeningsvejledning og andre vigtige dokumenter

d Veegt

e Pakning med vindbeskyttelsesdgrer og terminal stgtte

f Pakning med AC adapter, Strgmforsynings kabel, drgpskdl, gitter
vejeplade, gitter vejeplade hcette, og “single-use” plader

g Terminal
NB: Terminalen er tilslutfet vaegten via et kabell

h Nederste beskyttelses pude

— Lgsn lgftestrop (a)
— Fjerne gverste beskyttelses pude (b)

— Treek befjeningsvejledningen ud (c)
— Fjern pakningen med AC adapter m.m. (f)
— Fjern pakningen med vindbeskyttelsesdgrerne m.m. (e)
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Terminalen er ftilsluftet voegfen via et kabel, s@ traek kun
terminalen langt nok ud af beskyttelsespuden fil at man kan
kunne fjerne den beskyftende hcefte.

— Forsigtigt treek terminalen ud af den nederste beskyttelses pude og fiern den
beskyftende haeette.

— Placere terminalen pd forsiden af veegten.

— Hold veegten i handtaget, hold godt om ferminalen med den anden hdnd og troek
vcegten og terminalen ud samfidigt af den nederste beskyttelses pude.

— Placer vaegten sammen med terminalen pd den plads, hvor den skal anvendes for
vejning.
Fjern heetten fra voegten.

Treek fransportbeskyttelsen (i) fra vejepladen stgiten mod fronfen og helf ud.

Venligst opbevar alle dele fra pakken. Denne pakke garanterer

bedst mulige beskyftelse af Deres veegt ved transport (kapitel
z j 5 2.7).
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2.1.2 Kontrol af de leverede dele

Standard levering indeholder fglgende dele:

— XS analyse vaegt med ferminal

— Pakke med vindbeskyttelsesdgrer og terminal holder

— Gitter vejeplade

— Gitter vejeplade heette i chrome-nickel stl (tilbehgr til gitter vejeplade)
— Pakke med engangs aluminium vejeskdle (10 stk.) til af scette pd gitter vejepladen
— Drypskadl

— AC adapter med landbestemt strgmkabel

— Beskyftelsesheefte for terminalen

— Renggringsbgrste

— Produktionscertifikat

— CE deklaration

— Befjeningsvejledning (defte dokument)

— Instruktioner om udpakning, genindpakning og opscetning

2.2 Samling af veegten

— Fjern transport sikringen.

— Indscet drypskdlen.
Skub skdlen in fra fronten henover bundpladen, og skub den helt ind.

— Indscet gitter vejepladen fra fronten.
Kontroller at gitter vejepladen er korrekt hcegtet pd i begge sider.
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— Indscet den gverste plade af vindbeskyttelsen i en vinkel af ca. 30 °C, ind i den
bagerste holdere, og fryk pladen ned pd plads.

Ansicht von vorne

Front view

Vue de face
Vista delantera
Di fronfe

— Indscet sidedgrene til vindbeskyttelsen ifglge ovenstdende skitse (Fig. 4):

e |ndscet sidedgren i en vinkel af ca. 30 °C ind i de to huller (se skitse for detaljer).
A Kontrollere at dgren er korrekt isat som vist pd billedet

* Vip dgren op mod veegfen indfil det giver et Klik.

e Dgren skal kunne Igbe let, ellers er den ikke monteret korrekt.

— Indscet den anden dgr pd samme made.
— Skub dgrene helt filbage.
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— Indscet frontglasset til vindbeskyttelsen:
e Indscet glasset med en haeldning opad i vasgtens bunden pd forsiden via de to tappe, som skal scettes ind pd veegtens to
tilhgrende holdere.
¢ Vip frontglasset op indfil det giver et klik.

— Indscet terminal holderen:
 Fgrst skal kablet lcegges i skinnen pd selve holderen.
¢ [ndscet terminal holderen ind i bunden af frontglasset.

A Skub den helt ind, indtil der hgres et klik.
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— Montere terminalen:
¢ Placer terminalen i midten p& holderen og skub den ind
mod veegten indfil det vipper lidt nedad foran pd holde-
ren.

NB: Kablet kan skubbes ind i vaegten.

Veegten og terminalen sidder ikke sammen via
A holderen! Ved flytning af vaegten skal man altid
holde fast i terminalen (se kapitel 2.7).

NB: Terminalen kan ogsa placeres frit uafhcengig af
holder rundf om vcegten, alt efter hvad kablets
Icengde fillader.

2.3 Valg af placering og nivellering af veegten

Din veegt er et preecisions infrument. Defs ngjagtighed afhcenger af en optimal placering:

Underlaget skal kunne bcere vaegten med dens maksimale vaegtenhed.

I Veelg et sted der er stabilt, fri fra vibrationer, og s& horizontalt som muligt.

$_ Veer opmaerksom pd lokalets omgivelser og detfs indflydelse (se feknsik data).

]

Undgd:

— Direkte sollys
— Kraftig fraek (f.eks. fra ventilator eller air conditionering)
— Hgje femperatur svingninger.

Nivellering af veegten: Drej pd de fo nivelleringsskrue bagpd veegten indtil luftboblen
i nivellerings indikatoren er i centrum.
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2.4  Strgmforsyning

Din veegt er leveret med en komplet AC adapter og et landbestemt sirgmkabel. AC
adapteren passer til alle strgmudtag indenfor fglgende omréder:

100 -240VAC, -10/+15%, 50/60 Hz.

Kontroller med den lokale EL leverandgr. Hvis det ikke ligger indenfor ovenncevnte
omréder, filslut IKKE veegten eller AC adapteren strgmmen, og kontakt din METTLER
TOLEDO leverandgr.

Scet AC adapteren ind i stikket bagpd vaegten (se illustration) og over i strgm udtaget.

Vigtigt: Placere kablet sdledes at det ikke kan tage skade
og ikke vil veere til gene ved daglig brug af veegten!

/ﬁﬁﬁﬁﬁiﬁﬁﬁ

/\

Sgrg for at AC adapteren ikke kommer i kontakt med veeske!

Efter at vaegten er blevet tilsluttet strgm, pdbegynder den en selvtest, hvorefter den er
Klar il brug.

NB: Hvis displayef forbliver mgrkt, selvom strgmforsyningen virker
korrekt, afbryd da farst veegten fra strgmmenl. Abn terminalen ved
at trykke pd de fo tappe (A), Vip herefter den g@verste del af
terminalen helt op og konfrollere at kablet (B) er korrekt isat.

[—1O

2.5 Venstre/Hgjre betjening af vindbeskyttelsesglasset

Vindbeskyttelsesglasset p& din veegt kan filpasses til omgivelserne og til den mdde
du vejer pa.

Positionen pd handfaget afggr hvilken dgr af vindbeskyttelsesglasset (ventre, hgjre,
eller begge) som er dben.

Prgv forskellige kombinationer ved at flytte hdndtaget op eller ned. Vi anbeafaler at
du scetter den sdledes at den kun dbner i den side hvorfra de arbejder med veegten.
Det ggr at din vaegt arbejder hurtigere, da der er mindre trcek der passerer igennem
hvad der ellers ville vaere med begge dgre dbne samtfidigt.
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2.6 Justering af aflesningsvinkel og placering af terminalen

2.6.1 Justere afleesningsvinkel

For at justere laesevinklen, trykkes der opad pG begge tappe (A). Hereffer kan der
Y \ trcekkes op eller ned i den gverste del af terminalen indtil den gnskede position.
Der er tre forskellige positioner.

2.6.2 Aftage terminal og placere ved siden af veegten

Terminalen er filsuttet vaegten via et kabel, s@ledes du kan optimere din arbejdsplads. Terminalen kan tages af vaegten og placeres
ved siden af veegten.

De kan ogsd tage terminalen af og placere den ved siden af veegten (se
illustration).

Sluk for veegten.

Forsigtigt Igft terminalen af dens holder.
Holderen kan blive siddene eller den kan fjernes helt.

— Treek forsigtigt kablet ud fra vaegten sé langt som muligt.

Placer terminalen efter behov.

Kablet kan ogsa treekkes ud fra bagsiden af veegten. Hvis dette
O kan optimere din arbejdsgang, konfakt din METTLER TOLEDO
H leverandgr, der vil tilpasse veegten for dig.
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2.7 Transport af veegten

Sluk for vaegten og tag stikket ud til AC adapteren, inferface kabler der er filsluttet vaegten afmonteres.

2.7.1 Transport af veegten ved korte streekninger

Hvis du gnsker at flytte vcegten ved en kortere streekning fil f.eks ny placering, ggr
som fglgende:

Med den ene hdnd, holdes veegten i dens hdndtag. Hold terminalen med den anden
hand. Lgft forsigtigt vaegten og beer den til dens nye placering. (Vcer opmeerksom pd
det skrevne i kapitel 2.3 vedrgrende optimal placering af veegfen).

Terminalen er ikke fastgjort til veegten, derfor skal termina-
len altid stgttes ved flytning.

Lgft aldrig veegten i vindbeskyttelsesglasset, da dette kan
fordrsage skade.!

2.7.2 Transportved lange straekninger

Hvis du gnsker at transporfere din vaegt over lcengere straekninger, brug da den originale indpakning fil dette formdl.

Afmonter fglgende dele:

— Fjern terminalen (1) fra dens holder og placer den ved siden af holderen.
— Traek holderen (2) ud fra veegten.

— Vip frontglasset (3) fra vindbeskyttelsen voek fra vaegten.

— Forsigtigt vip sidedgrene (4+5) mod deres respektive héndtag og freek dgrene ud
fra deres holdere.

— Vip topglasset op (6) og treek den ud fra holderen.
— Forsigtigt 1gft fronten aof gitter vejepladen (7) op og freek den ud af dens holdere.
— Treek drypskdlen (8) frem mod fronten og helt ud.

Pak vindbeskyttelsesglasset og terminal holderen (step 2-6)

O Placer disse dele i de tilhgrende huller i den originale indpak-
ning.

H NB: Vi anbefaler at lcegge et stykke papir mellem glassene for
at undgd skade.
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Pak AC adapteren, strgmkablet og de Igse dele (step 7+8)

— Placer AC adapferen og stremkablet i pakningen.

— Placer drypskdlen (8) med bunden i vejret i pakningen.

— Placer gitter vejepladen (7) med bunden i vejret p& drypskdlen.

— Skub transport sikringen hen over vejeplade holderen.
— Skub skinnen fil topglasset helt hen imod fronten.
— Vip hdndtagene til sidedgrene op, og skub dgrene helt hen imod fronten.

Disse instruktioner skal fglges ngje, ellers kan vcegten beska-
diges ved inscetning i pakke puderne.

NB: For indpakning af bade veegt og terminal, medfglger der
beskyttelses heetter. Disse er med vilje ikke vist her, for at bedre
kunne illustrere indpakningen af de enkelte dele. Men vi
anbefaler af du benytter beskyttelses hcetterne.

— Placer terminalen pd& veegten (se illustration) og forsigtigt scet vaegten pd den
nederste beskyttelses pude.

— Tag terminalen og placer den foran beskyttelses puden.

— Placer pakken med vindbeskyttelsesglasset i beskyttelses puden (se illustration).




Opstilling af veegten

20

— Placer pakken med AC adapferen foran pakken med vindbeskyttelsesglasset.

— Placer ferminalen i beskyttelses puden som vist pd illustrationen.

— Scet nu den g@verste beskyttelses pude pa plads. Veer sikker pd at den sidder
korrekt.

— Speend Igftestroppen rundf om begge beskyttelses puder (se illustration) og
stram den indfil den sidder ordentlig fast.

— Du kan nu lgfte den indpakkede veegt med Igftestroppen og scette den ned i kassen.
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2.8 Vejning under veegten

Vaegten er udstyret med en saerlig haengebgijle (krog), sd vejninger kan udfgres under bordoverfladen (vejning under veegten).

— Sluk for veegten og tag AC adapterens kabel ud af bgsningen pd vaegtens bagside.

Fiern ogsd eventuelle interface kabler.

n — Skub dgrene fil vindbeskyttelsen helt tilbage.

— Fjern gitter vejepladen.

— Lgft terminalen op fra holderen. Abn terminalen (se kapitel 2.4) og forsigtigt freek

@) © kablet ud. Sfil ferminalen ved siden af vcegten.
— Vip forsigtigt veegten bagud, s& den kommer til at hvile p& bagkanten.
A — Lgsn skruen indtil doekselpladen kan skubbes fil siden sdledes at haengebgilen let

kan monteres. Daekselpladen skal nu skrues fast i den nye position.
(se Fig. 2)

Stil nu vaegten op og montfer delene igen (se kapitel 2.2).

2.9 Montering af engangs aluminiums vejeplade

For af montere en engangs aluminium vejeplade, skal man fjerne gitter vejepladen (se kapitel 2.2).

- -
— )

— Placer engangs aluminium vejepla- — Fold de 4 flapper ned under gitter
den pd gitter vejepladen. vejepladen.

2.10 Montering af rustfri vejeplade pd gitte risten

— Fjern gitter risten fra vejehuset.

— Forsigtigt tryk pladen ned over gitfer risten.
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3

Din fgrste vejning

| detfte kapitel vil du lcere din veegts betjenings- og displayelementer at kende, hvilket er ngdvendigt for at udfgre simple vejninger.
Defte kapitel giver en fgrste introduktion til betjening af vcegten.

At tende for veegten: Bergr kortvarigt «On/Off» fasten. Nar vaegten er teendt, udfarer
den en Kkort test og er herefter klar til brug.

Fgr du pdbegynder vejningen, skal du konfrollere, at voegten har veceret sluttet
tilstrgmforsyningen i mindst 120 minutter (se kapitel 13.1).

Nar veegten teendes for farste gang, ses indikatoren, der er vist her pd siden.

At slukke for veegten: Bergr «On/Off» tasten og tryk indtil “OFF” ses pd displayet.
Hereffer slukkes displayet, og vcegten er slukket.

3.1 At tende og slukke for veegten
On
Off
&7 | Weighing 2. Sep 2003
0.00000 g
2 e i
On
Off
3.2

Udfgrelse af en simpel vejning

For af udfgre en simpel vejning har du kun brug for tasterne pd den nederste del af terminalen. Din veegt har separate taster for
nulstilling («>04») og for tarering («>Té»).

>0¢

>T¢

Weighing

2. Sep 2003

" 24.37135¢

2

Adjust

it

=

Dizplay

[rrmrer]
++
it

110d

Nulstilling: «<>04» tasten nulstiller vaegten, og alt materiale (inkl. beegeret) bliver
vejet med reference til denne. Efter at have nulstillet vasgten, vil bdde baegeren og netto
(gross) veegten veere lig med nul. brug nulstillings tasten «>04» hver gang du
gnsker at foretage en ny vejning, og farst gnsker at mdle beegerets ngjagtige veegt.

Taring: Hvis du arbejder med en tarabeholder, placer det pd vejepladen. Luk
vindbeskyttelsesglasset, tryk herefter p& «T>» tastenfor at tarere veegten. Tarerings
procesen indstiller veerdien som er blevet placeret pa veegten siden den sidste nulstilling
som vaerende den nye “Tare” vaegt. Den forrige “tare” (hvis der var en) er bleven
overskrevet. Efter tarering kommer “Net” frem i displayet, som indikerer at alle
veerdierne er netfo veerdier.

NB!: Hvis der efter at have trykket pa «>T4» fremkommer en instruktion om at trykke
pd «>04», betyder det at du har forsggt at scette en negative tara veerdi. Dette er ikke
tilladt. Nulsfill veegten og udfgr farerings processen igen.

Vejning: Abn vindbeskyttelses dgren(e) og indscet den genstand der gnskes vejet
og luk dgren(e) igen. SG snart at stabilisafor ikonet (den lille cirkel til ventre for veegt
resultatet i displayet) forsvinder, er vaegten stabil og du kan herefter udlcese resultate.
Stabilisator ikonet er stadig synligt pa dette billede, hvilket betyder at den endu ikke
er stabiliseret.
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4 Grundleggende betjeningskoncept for terminal og software

Dette kapitel beskriver betjenings- og displayelementerne pd din terminal og forklarer konceptet for betjening af vaegtens software.
Gennemlaes venligst hele dette kapitel omhyggeligt: det er grundlaget for alle trin i betjeningen, der er beskrevet i de fglgende

kapitel.

4.1 Oversigt over terminalen

| dette kapitel vil vi fgrst beskrive terminalens betjeningselementer, (med undtagelse af «On/Off», «>0€» og «>Té» fasterne,
hvilket er omtalt i de forgGende kapitler). | det nceste kapitel finder du defaljerede oplysninger om displayet.

METTLER TOLEDO

A ‘ Weighing 2. Sep 2003 i

9783969 |

—r @ " =3

2 e =
oooo S T 4
Adjustint Display 1110 —
On
>0¢ off >T¢ >0¢
k N —— L —

1 «(» tasten
Denne tast bringer dig fra en hvilken som helst Menu, direkte tilbage til detn aktive applikation. Z£ndringer der

er lavet og bekrasftet, vil automatisk blive gemt.

2 «..» tasten
Fra fabrikken er din veegt programmeret med standardprogrammer (fx til normal vejning, stykfcelling og
massefyldebestemmelse). Brug denne tast til valg af det program, som du gnsker at arbejde med.

3 «=i» tasten
Hvert program har et sfort antal indstillinger, der kan benyttes til at tilpasse det opfimalt fil den specifikke
opgave. Benyt denne tast til af fremkalde menuerne til konfigurering af det aktuelle aktive program.

4 «5» tasten
Ved betjening af denne fast transmitteres vejeresultatet via interface til fx en printer. Der kan imidlertid ogsd
tilsluttes andre enheder, sd som en PC. Der er ingen begreensninger i de data, der kan transmitferes.
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4.2 Displayet

Det belyste grafiske display pd din terminal er en “Touch Screen” skaerm, eller med andre ord, en skaerm der er fglsom for bergring.
Du kan ikke blot benytte det til at afleese data og indstillinger, men ogsé indtaste indstillinger og udfgre funktioner ved bergring af

displayets overflade.

A7 | Weighing 2. Sep 2003
O
67.2348 ¢
Met
| rrran |
& e G
L |
Adjustint Dizplay 1010d
A7 | Weighing 2. Sep 2003

we 07.2355 g
Tare 14.3851 g
Gross 81.6206 g Trat

l o =
Adjustint Dizplay 1H0d
27 | Weighing 2. Sep 2003

67.2350 g -

Mek . -

z o =
Adjustint Dizplay 1410d
57 | Weighing 1 2 sepzo03 2
30, 67.2355 [s 3b
Tare 4 143851 g
Grogs B1.6206 o

 rowrran §

el 6 |9 =
L |

Adjustint Dizplay 1010d

e, H

Hel

6572212

Displayets fabriksindstillinger viser veje resultatet med en stgrrelse sa det nemt kan
afleeses. | denne display indstilling vil hverken informations feltet eller den grafiske
indvejningshjcelp “SmartTrac” veere synlig.

“Display” tasten tillader at man kan veelge yderligere to display indstillinger. Den
neeste display indstilling fremkommer ved tryk pd tasten. | de to andre display
indstillinger, vises der mere information end ved standard indsfillingen, men veje
resultafat vil veere med mindre skrift:

Display med informations felt og “SmartTrac”. Veje resultafet vises i mindre
stgrrelse da der skal vcere plads til de andre informationer.

Display uden informations felt men med “SmartTrac”. Veje resultataf vises her i
stgrre skrift da pladsen tillader det.

Displayer er opdelti et antal zoner (illustrationen viser displayet med informations feltet
og med “SmariTrac”):

1 | det gverste venstrendndshjgrne vises det aktive program. Ved bergring af denne
zone kan du kalde en menu frem, fra hvilken du kan veelge det gnskede program (du
kan ogsd kalde denne menu frem med «....» fasten).

2 | det gverste hgjrendndsafsnit vises dato eller tid. Ved bergring af disse zoner kan
du cendre pd dafo og tid.

3 Det pageeldende Veje resultat vises i denne zone. Ved tryk pd veje enheden (3b)
fremkommer der et vindue, hvor du kan skifte til den gnskede enhed.

Hvis du trykker pd veje resultatet (3a) sd fremkommer det i en stgrre skrift. Dette kan
veere til hjcelp hvis veje resultatat skal kunne lceses fra Icengere afstand. Def lukkes
ved at trykke p& “OK” knappen pd displayet.
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77, |Weighing ] 2 Sep2003 2 4 Denne zone viser yderligere informationer (informations felter), der letter dit
arbejde.
30 672355 g 3b| o o o
: 5 Denne zone viser “SmartTrac’, hvilket er den grafiske indvejningshjcelp, der med
are 4 umstog|hf ef enkelt blik viser dig hvor meget vejekapacitet der er brugt, og hvor meget der
ross 51.6206 g S stadig er til rddighed.
@ 6 a E 6 Denne zone er reserveret fil funktionstasterne, der giver dig direkte adgang fil
adustint Display 0 hyppigt anvendte funktioner og indstillinger. Hvis flere end 5 taster er akfiveret, kan

du benytte piltasterne til at skifte mellem dem. (ikke vist pd billedet her).

| de to andre display indstillinger (hvor veje resultatat er stgrre men hvor mindre
informationer er vist) der er det ogsd muligt at at aendre indstillinger ved at trykke pd
de viste zoner pa displayet.

4.3 Din veegts software

Softwaren styrer alle din veegts funktioner. Den ggr det ogsé muligt at filpasse veegten fil dine scerlige arbejdsbetingelser. Loes
venligst de fglgende afsnit omhyggeligt; de udggr grundlaget for betjening af din veegt.

Softwaren indeholder fglgende niveauer:
— Programmer

— Programmer-Indstillinger

— Systemindstillinger

Programmer

Programmer er soffwaremoduler til udfgrelse af scerlige opgaver. Et antal programmer er lagt ind i veegten
fra fabrikkens side (f.eks. fil normalvejning, procentvejning, styktcelling, massefyldebestemmelse). Nér
EEEN vaegten teendes, begynder den med normalvejningsprogrammet. De andre programmer fGr man adgang til
med «...» tasten. Instruktioner for arbejdet med standardprogrammerne finder du i kapitel 6-9.

Programmer - Indstillinger

Programafhceengige indstillinger: Antallet af mulige indstilinger er forskelligt og afhcenger af det valgte
—m program. Multisidemenuen til programafhcengige indstillinger ses ved bergring af «=#» fasten. Oplysninger
—n om de individuelle mulige indstillinger finder du i de kapitler, der handler om det pdgceldende program.

Systemindstillinger

Systemindstillinger der ikke er programafhcengige (f. eks. dialog sprogindstillingen). For at kalde
sysfemindstillingerne frem bergres «...» fasten og hereffer *System” knappen. Du finder oplysninger om de
EEEE individuelle mulige indstillinger i kapitel 5.

|

System |
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Diagrammet nedenfor vise de indbyrdes forbindelser mellem de individuelle softwareniveauer og giver et fgrste overblik over den

typiske betjeningsprocedure.

Arbejdstrin

1. Veelg program

2. Arbejd

3. Hvis det gnskes:
Det valgte programs indstillinger
kan cendres (programafhcengige
indstillinger)

4. Hvis det gnskes:
Systemindstillingerne kan cendres

Eksempel
EEEN 0g EEEN og EEEE 0g EEEE
YA 2. L ¢
Wgighing Statistics Farmulation Density
L Bekreeft
e Weighing Set
—a 54 " indstillingeme med
: [ ] Function Keys. ... “OK” knoppen eller
Infa Field. ..o _Define ga direkte Tilboge fil
_ - programmet med
AutoPrint. ... «Q» tasten.
/Andringerne vil
blive gemt i begge
filfcelde.
Bekreeft indstillin-
V3 |System gerne med “OK”
EEEN og “Exit” knap-
% =] 3 E&| | peme, eller gd
l AdjustiTest ‘Wighpararm Language Peripherals direkte nlboge nl
programmet med
System «» tasten.

Zndringerne vil
blive gemt i begge
ilfaelde.
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Nedenunder fglger en kort beskrivelse af den typiske arbejdsprocedure, idet detaljer, der afhcenger af det specifikke program, er

udeladt.
O N A7 | Weighing 2. Sep 2003
0.00004 g
= S =
Adjustint Display 1410d
==un | Applications
EEEN
I & (@
Weighing Statistics Formulation Density
- A7 | Weighing Setup
— !
— Function Keys....................
ot
AutaPrint.
-7 | Svstem
EEER
] T W2 &
AdjustiTest ‘Wighpararm Language Peripherals
System

On
Off

Teend for veegten: Veegten tcendes ved et kort tryk pa «On/Off»
tasten. Umiddelbart efter vaegfen teendes, vil den starte op i det
program den sidst var blevet brugt i.

NB: Displayet pd din veegt kan fremstd forskelligt fra det viste her,
afhaengig af hvilket program der sidstvar brugt samtindstillingene.

Valg af program: Hvis du ikke gnsker at arbejde med det
pdgeeldende program, skal du bruge «...» tasten til at veelge
programmenuen. (Alfernativt kan du bergre den tilsvarende zone
i displayets gverste venstrehéndshjgrne). Rgr ved symbolet for
det gnskede program, og softwaren vil indlcese programmet.

Andre program-specifikke indstillinger: Hvis du vil cendre
indstillingerne for den aktive applikation, trykkes der pd «=i»
tasten. Informationer om de applikations bestemte indstillinger,
kan findes i forklaringen til de individuelle applikationer
(kapitel 6).

Andring af systemindstillinger: Hvis du gnsker af cendre
indstillingerne for hele veje systemet, skal du trykke pa ..
tasten efferfulgt af “System” knappen. Der er en detaljeret
beskrivelse af Systemindstillingerne i kapitel 5.

Vejning: Udfgrelse of de gnskede vejeprocedurer. Du finder
oplysninger om arbejdet med de individuelle programmer i
kapitel 6 og efterfglgende kapitler.

Slukning af veegten: Nér du har gjort dit arbejde feerdigt,
slukker du veegten ved bergring af «On/Off» fasfen i et par
sekunder.
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4.5 Sikkerhedssystemet i din veegt

Din veegts systemindstillinger eller dele af det,kan beskyttes mod uauforiseret cendringer mhj. af et password (detfaljeret
information kan findes i kapitel 5.9). Passwordet er forud programmeret fra fabrikken(se kapitel 5.9), men menu indstillingerne
er lavet s@ du har adgang il alle systemindstillingerne.

Hvis du gnsker at fremkalde en del af en menu som er beskyttet med password, vil
der fremkomme et alfanumerisk tastatur i displayet.

Skriv passwordet. Vaer opmaerksom pé store og smd bogstaver, brug “a...z" eller
“A...Z" knappen for at skiffe mellem dem; tal kan indtastes ved at trykke pé *0...9”
knappen. Brug pil tasten til at slette indtastning. Af sikkerheds drsager vil man ikke kunne
se det der indtastes men vil blive vist som stjerner.

NB: Du kan annullere password dialog boksen fil en hver tid ved af trykker pd “C”.

Ndr du har indtastet passwordet, tryk pd “0K”. Hvis passwordet er korrekt, vil den
valgte menu vises. Ellers vil der fremkomme en fejlmeddelelse og du bedes at
genindtaste passwordet.

ADVARSEL: Noter dit password omhyggeligt! Hvis du glemmer passwordet vil det
ikke veere muligt at fd adgang til de omrader der er beskyttet med password! Vi
anbefaler at du skriver passwordet ned og gemmer det pa et sikkert sted!
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| defte kapitel Icerer du hvodan du kan tilpasse vejesystemet fil dine krav. Systemindstillingerne cendre indstillingerne i hele veje
systemet, og dermed il alle programmerne. Bemeerk: Oplysninger om indstillinger for de forskellige programmer far du, ndr
programmerne beskrives.

5.1 Hvordan systemindstillingerne kaldes frem

5.2 Overblik over systemindstillingerne

System

Abn proram menuen med «....» tasten, og tryk herefter pa “System” knappen.

Systemindstillingerne repraesenteres af symboler. Ved klik pd symbolerne kan du kalde de individuelle indstillinger frem og cendre
dem. De forskellige indstillingsmuligheder beskrives i nedenstdende rubrikker.

7 |System

"1

¥ &

AdjustiTest

‘Whparam

Language Peripherals

o7 | Svstem

&

& O

Terminal

DateTime

Rights Standby

=7 | Svstem

i

==

Switch

Factory

Balance Infao

Fglgende indstillingsmuligheder er til rddighed i menuens fgrste side:

“Adjust/Test”:
“Weighing”:

“Language”:
“Peripherals”:

Indstilling til justering (kalibrering), og fil testfunktionen for
kontrol af justeringen (kapitel 5.3).

Indstillinger for filpasning af vecegten til scerlige vejeopgaver
(kapitel 5.4).

Valg af sprog (kapitel 5.5).

Konfigurerer et inferface fil forskellige periferienheder (kapitel
5.6).

Fglgende indstillingsmuligheder er til rddighed i menuens anden side:

“Terminal”:

“Date/Time":

“Rights”:

“Standby”:

Indstillinger for displayet (lysstyrke, etc.) og for terminalens
virkemade (kapitel 5.7)

Til indtastning af dafo og tid, og valg af det gnskede display-
format (kapitel 5.8).

Tildeling aof reftigheder og beskytftelse med password fil veje
funktioner og menuer (kapitel 5.9).

Indstillinger il standby modus (kapitel 5.10).

Fglgende indstillingsmuligheder er fil rddighed i menuens tredje side:

“Switch”:
“Factory”:
“Balance Info”:

Indstillinger for eksterne filsluininger (kapitel 5.11).
Genetablering af fabriksindstillinger (kapitel 5.12).

Veegtidentifikation og til forespgrgsler om vcegten (kapitel
5.13).

Ndr du har udfgrt alle ngdvendige indstillinger bergrer du “Exit" knappen eller «GQ»
tasten for at vende tilbage til programmet. | de fglgende kapitel forklares de forskellige
systemindstillinger og brugen af programmet.
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5.3

Indstillinger til justering og test

Disse menuer kan anvendes fil alle de indstillinger, der vedrgrer justering (kalibrering) af din voegt.

5.3.1

T

AdjustiTest

Setup

FACT

&

Setup

Temp.Criterion

Pratacal Trigger......................

Adjust/Test Setup Adjust/Test

k&

Pratacal...........

Adjustweight

Testweight.

| afsnittene nedenfor findes oplysninger om alle de mulige indsfillinger til justering
ogfestprocedurer og om muligheden for registrering.

Fuldautomatisk justerings funktion “FACT”

Du kan lave indstillingerne for den fuldautomatiske justerings funkfion ved af bruge
den interne justerings lod i denne menu (FACT). FACT (Fully Automatic Calibration
Technology) kalibrerer veegten under fuldautomatisk kontrol pd baggrund aof
forvalgte temperatur Kriterier.

Fglgende indstillinger er filgeengelige:

\\Offll
Fuldautomatisk justering, FACT, er sldet fra.

\\onll
Fuldautomatisk jusfering, FACT, er sldet til.

“Define” knappen fillader dig at specificere hvordan FACT justerings funktionen skal

opfgre sig:

— “Temperaturkriterium” Her kan du definere hvilke cendringer i omgivelsestempe-
raturen, der skal udlgse automatisk justering. Hvis du veelger “Off’, vil automatisk
justering ikke finde sted p& grundlag aof et temperaturkriterium.

— “Protokoludligser” Her kan du specificere hvilke justeringsprocedurer, der aufoma-
tisk skal udprintes pa rapporten. Du kan veelge tids- og/eller temperaturstyrede
justeringsprocedurer til automatisk registrering. Hvis du veelger “Off”, vil automa-
tisk rapportering ikke finde sted.

“Calinfo”

Selvom at FACT temperatur kriterierne er akfive, vil en automatisk justering ikke ske,
hvis kriterierne er overholdt. | stedet vil ikonet “CAL” vises i den gverste hgjre zone pd
displayet, der henstiller brugeren fil af udfgre en manuel justering, enfen med et internt
eller et eksternt justerings lod.

“FACT":
“Temp.Criterion”:
“Profocol Trigger”:

Menu fabriksindstillinger: active ("On")
model-dependent

*On”.
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5.3.2 Definering af eksternt justeringsiod

4| | Adjustweight Setup
T

Certificate Mo..

Admstusinh |2DD.DDDDD

|EC::W—ZDDI1 | |22 |}

O
;mmaman

4| mr-a12sa | |2z |}

I [ [ [ I [ KT

Hvis du arbejder med et eksternt justeringslod, kan du definere defs vaegt og enhed
her. (Bemeerk: Afhcengigt af landespecificerede bestemmelser er denne funktion
muligvis ikke tilgeengelig for certificerede voegte).

Fglgende indstillinger er filgcengelige:

“Weight”

Du kan specificere veegten pé& det eksterne justeringslod her. Et indtastningsvindue,
der ligner en lommeregner, kommer til syne og kan anvendes som en sddan. Indtast
det eksterne justeringslods veegtf. (i gram).

Indstillings omrdde: Afhcenger af model.

“ldentifikation”

Her kan du tilknyfte en betegnelse fil det anvendte justeringslod (max. 20 karakferer).
Defte lefter identifikationen af justeringsloddet. Loddets identifikation udprintes s@ i
justeringsrapporfen. Det samme indfastningsvindue som ved certifikatbetegnelsen
kommer til syne.

Fabriksindstilling: Ingen.

“Certifikatbetegnelse.”

Justeringslodder leveres normalt med et certifikat. Du kan indtaste befegnelsen/eller
certifikatnummeret der fglger med vaegten her (max. 20 karakterer). Defte gor det
muligt at skabe en utvetydig sammenhaeng mellem justeringsloddet og et specifikt
certifikat. Certifikatbetegnelsen udprintes sé i justeringsrapporten. Indtastningsvin-
duet tillader indtastning af alfanumeriske karakterer.

Fabriksindstilling: Ingen.
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5.3.3 Definering af eksternt testlod

4| | Testweight

Setup

Certificate Mo..

......... 200.00000 g

Hvis du arbejder med et eksternt lod til kontrol af justeringen, kan du definere dets
vaegt og enhed her. Def samme vindue som ses ved eksternt justeringslod kommer
til syne.

Fabriksindstllling: Afhaenger af model.

5.3.4 Definering af justering og testrapporter

¥ Balance Type. .

SMR. .

Weight 1D

Certificate Mo,

Temperatura.... D
1 Norminal Weight
Actual Weight..

| denne menu, der har to sider, kan du udspecificere de oplysninger, der skal
udprintes i justerings- og festrapporterne.

Ved bergring af de pagceldende knapper kan du aktivere den gnskede information.
De afkrydsede informationsemner vil vaere omfattet af rapporten. Ved bergring af
“STD” kan du vende filbage fil fabriksindstillingen. For af gemme cendringer skal du
bergre “OK’, (eller bergre “C” for at forlade indtasiningsvinduet uden at gemme
cendringerne).

Fglgende informationsemner kan omfattes af rapporten:

“Dato/Tid”
Udprinter justerings datoen/tiden i det definerede dataformat (kapitel 5.8).

“Veegttype”
Denne oplysning er gemt i veegten og kan ikke cendres af brugeren.

“Serienummer”
Denne oplysning er gemt i vaegten og kan ikke cendres af brugeren.

“SW Version”

Udprinter voegtens software version (et nummer for ferminalen og et nummer for
vejeplatformen).

“Veegt ID”
Udprinter den specifikke veegfidentifikation (kapitel 5.3.2).

“Certifikat nr.”

Udprinter den specifikke betegnelse for et eksternt justeringslods certifikat (kapitel
5.3.2).

“Temperatur”
Udprinter temperaturen pd justeringstidspunkfet.
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Test udskrift af en test, hvor der bruges et
eksternt justerings lod (med alle ud-
skrifts mulighederne valgte)

— External test —-
02.09.2003 15:15:27

METTLER TOLEDO

Balance Type XS205DU
WeighBridge SNR:
1234567890
Terminal SNR: 1234567890
SW WeighBridge 0.50
SW Terminal 0.33
Weight ID ITW-820/200
Certificate No. MT-412
Temperature 22.6 °cC

Nominal Weight
200.00000 g

Actual 199.99930 g

Diff -0.00070 g

Test done

Signature
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“Nominal Veegt”

Den fastsafte vaegt for justering/fest printes ud (kun i tilfcelde af justering/test med et
eksternt lod, kapitel 5.3.2).

“Aktuelle Veegt”

Vejningen (aktuelle vaegt) fra testen printes ud (kun i filfcelde af test med et eksternt
lod, kapitel 5.3.3).

“Difference”

Differencen mellem “the target” og den aktuelle vcegt printes ud (kun i tilfcelde af test
med et eksternt lod).

“Signatur”
Der udskrives en ekstra linie, hvor rapporten kan underskrives.

Fabriksindstillinger: “Dato/Tid", “Veegttype”, “Serienummer”, *Nominal

VRN VRN

Veegt”, “Faktisk Veegtt’, *Diff.” og “Signatur”,

5.4  Specifikation af vejeparametre

| disse menuer kan du tilpasse veegten til dine specifikke behov. Bemeerk: Adgang til vejeparametrene kan veere beskyttet med
et password (kapitel 5.9); i dette tilfeelde vil du blive bedt om at indtaste passwordet ndr du veelger vejeparametrene.

Wighparatn

.= | Wohparam Setup Wahparam Setup

Weighing Maode...... AUBZEID.
Ervironrment.............

“alue Release.

]

| de fglgende kapitel vil du finde informationer om de individuelle vejeparametre og
om de filgeengelige indstillinger.
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5.4.1 Vejemodus

Denne indstilling kan bruges til af tilpasse veegten fil vejetypen. Velg vejemodus
“Universal” il alle normale vejeprocesser, eller *Dosing” ved filfgrsel af vaeske eller
pulveragtige vejepraver. Med denne indsfilling reagerer voegfen meget hurtigt ved selv
de mindste veoegtaendringer. “Sensor mode” indstillingen leverer et rdt, ufilireret
vejesignal og er kun egnet fil specielle anvendelser. Nar “Control weighing”
indstillingen benyttes, reagerer vaegten kun ved stgrre aendringer i belastningen, og
vejeresultatet er meget stabilt.

2] Fabriksindstilling: “Universal”.

Hahn

5.4.2 Arbejdsmiljg

Denne indstilling kan du bruge til af tilpasse veegten til de omgivende arbejdsbetin-
gelser. Hvis du arbejder i omgivelser, der er ncesten fri for femperaturcendringer, traek
og rystelser, s veelg “Very stable”. P& den anden side, hvis du arbejder i omgivelser,
hvor betingelserne konstant cendres, s& vecelg “Very unstable”. | mellem disse
yderpunkter er der tre andre indstillinger til rddighed.

Fabriksindstilling: “Standard”.

Hehparam

5.4.3 Frigivelse af mdleresultat

Du kan bruge denne indstilling til at fastieegge hvor hurfigh vaegten betragter
maleveerdien som stabil og frigiver den. “Very fast” indstillingen anbefales, hvis du
krcever hurtige resultater, og deres ngjagtighed er af mindre betydning. “Very reliable”
indstillingen giver meget god ngjagtighed vedrgrende mdleresultaterne, men forleen-
ger stabiliseringstiden. Tre andre indstillinger kan veelges.

Fabriksindstilling: “Fast” (Hurtig).

5.4.4 Automatisk Nulstilling “Autonul”

Denne teender og slukker for aufomatisk nulstilling (*AutoZero”). Hvis autonul er
teendt, korrigerer veegten automatisk for enhver afvigelse fra nulpunktet, der mdtte
opstd.

Fabriksindstilling: *On” (= akfiveret).
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5.5 Valg af sprog

Her kan du veelge det sprog, som du gnsker at kommunikere med vaegten pd.

}@ 1D/ Language Setup
Languane. ... English

Language

Fabriksindstiling: Afhcenger af hvilken sprogpakke der er installeret.
Fabriksindstillingen er scedvanligvis bestemmelses-
landets sprog.

5.6 Valg af periferi udstyr

Forskellige periferienheder kan filsluttes din veegt. | denne menu kan du specificere, hvilken enhed, der skal filsluttes.

l@ 72 | Peripherals sewp| | EZ& Peripherals Setup
Bar Code....................

Peripherals

Fglgende indstillinger kan veelges:

— “Printer”: Printer

— “Host”: Ekstern computer (fovejs kommunikation: Veegten kan
sende data til en PC og modfage kommandoer eller dafa
fra denne)

— “Secondary display”:  Sekundcert (hjcelpe) display
— “Bar code”: Stregkodelaeser

De samme indstillinger er mulige for hver af disse enheder. “Off” betyder, af ingen
enhed af denne type bgr filsluttes til RS232C inferfacet. “RS232 fixed” akfiverer
interfacet til den valgte enhed. Vigtigt: Du kan kun aktivere en enkelt enhed (*"RS232
@ RS9 buittin fixed”), alle andre enheder skal deaktiveres (*Off*). Hvis du aktiverer en anden enhed,

deaktiveres den enhed automatisk, der fidligere var vaigt.

Setup
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Y% | RS232 buitt-in Setup
Baudrate..............
Bit /Parity...........
Stop Bits... .

%% | Rs232 built-in Setup
Handshake ...
End of Line...................
Char Set....

Z

R8232 built-in

Continuous made......................

%%

Confinuous mode

Define

(:} off

V4

Continuous mode

Setup

Output format..........

Updatesdses..........

Hvis du har aktfiveret en enhed, kan du anvende “Define” knappen fil at indstille
interfaceparametrene for kommunikation med denne enhed (baud rate, paritet,
handtryk, linieslut karakterer og font). Parametrene er forudindstillet til den tilsvarende
optimale METTLER TOLEDO enhed.
Bemeerk: Der kan ikke defineres nogle interface parametre til “Secondary display”
indstilling: de er forudindstillet til faste veerdier.
Fabriksindstilling: “Host”
(9600 baud, 8 data bits/ingen paritet, XON/XOFF
protokol, linieslut karakterer <CR><LF> ANSI/
WINDOWS-font).

Vigtigt: For at sikre korrekt udprintning af scerlige tegn (fx “°C”) pG@ METTLER TOLEDO
printere, skal bade vaegt og printer scettes til 8 data bits.

Bemeerk: For at arbejde med en printer, under “Char Set’ skal
indstillingen IBM/DOS vcere valgt.

Hvis der i “Host” er valgt den indbyggede RS232C interface, kan du ogs@ aktiver
Continuous mode.

| “Continuous mode” kan du specificere forskellige data formater (MT-SICS, PM, AT,
MT) afhcengig af hvilket periferi udstyr der er filsluttet. Du kan ogsd specificere
opdaterings hasigheden per sekund (2, 5, 6, 10).

Fabriksindstilling: “Output format” MT-SICS, “Updates/sec” 5.
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Her kan du tilpasse terminalen til dine behov ogjustere displayet.

Terminal

COH Torming

HE=

=

Terminal Setup Terminal Setup

Brightness.............. Touch Function...........................
Caontrast.........o Touchadjust...........

Sound

Fglgende parametre er tilgaengelige:

“Lysstyrke”
Her kan du indstille displayets lysstyrke. Bergr piletasterne fil justering af lysstyrken

i omradet fra 20 % til 100 % efter gnske. Hver gang en af piltasterne bergres, justeres
lysstyrken gjeblikkeligt, sdledes at cendringen straks kan ses.

Fabriksindstilling: 80 %

Bemeerk: Hvis veegten ikke benyttes i 15 minutfer, nedscettes displayets lysstyrke
automatisk til 20 %. Dette @ger baggrundsbelysningens levetid. Naeste gang en tast
bergres, eller der er en cendring i vejningen, aendres lysstyrken filbage til den her viste
veerdi.

“Kontrast”

Indstiller displayets kontrast i omradet 0 % til 100 %. Justeringer udfgres p& samme
mdde som ved lysstyrke.

Fabriksindstilling: 50 %

\\Lydll
Indstiller biplydens styrke i omradet fra O % fil 100 %. Indstillingen O % slukker for

biplyden. Til udfgrelse af indsfillingen er der en skydekontrol magen fil de fo fil
indstilling af lysstyrke og kontrast.

Fabriksindstilling: 70 %

“Bergringsfunktion”

Hvis du slukker for bergringsfunkfionen “Touch Screen”’, reagerer displayet ikke
lcengere pa bergring i vejemodus, og du kan sdledes ikke leengere udfgre indstillinger
ved bergring af displayet (undtagelse: funktionstasterne). Vigtigt: | indstillingsmo-
dus er bergringsfunktionen altid aktiv, idet du ellers ikke vil kunne gennemfgre nogle
indstillinger.

Fabriksindstilling: *On”.

“Bergringsjustering”

Hvis du har indfryk aof af voegten ikke lcengere fungerer korrekt, kan du justere
"Bergringsskeermen" ved at bergre et bestemt punkt pd displayet. Nar du bergrer
“Activate” fasten, ses et vindue og du bliver bedt om at bergre den blinkende
overflade. Denne operation kan gentages adskillige gange, (Den kan afsluttes til en
hver tid med “C” tasten.)
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5.8

Dato og Tid

Her kan du indstille datoen og tiden, samt vcelge dets format. Du kan ogsd vaslge om datoen eller tiden skal vises i displayet.

Fglgende kan indstilles:

A

DatesTime

MMM D YYYY

MAM/DDAY Y

(ataitime

02 09 2003 ’T'

o

futsiTims

e

(5 |Date/Time Setup () |Date/Time Setup
Date Format.......... THTIE.
Date. o Date/Time Display...................
Time Farmat...

“Dato Format” (for displayet)
Fglgende datoformater er il radighed:

"D.MMM.YYYY” Eksempel: 29. May 2005
MMM D YYYY” Eksempel: May 29 2005
“DD.MM.YYYY” Eksempel: 29.05.2005
“MM/DD/YYYY” Eksempel: 29/05/2005

Fabriksindstilling: *D.MMM.YYYY”

“Dato”

Indstiller den aktuelle dato. Et indfastningsvindue, der ligner en lommeregner, ses nu
og kan benyttes som en sddan. Indtast den aktuelle dato i formatet dag-mdned—ar
(DD.MM.YYYY), uden hensyn til hvilket datoformat du har valgt il displayet.

Bemcerk: Du kan ogsé udfgre justeringen direkte i vejemodus ved bergring af datoen.
Et vindue ses nu, i hvilket du kan indtaste datoen direkfe.

“Tidsformat” (for displayet)

Her kan du specificere det formatf, der skal bruges til visning af tid. Fglgende
tidsformater er fil rédighed:

“24:MM” Example: 15:04
*12:MM” Example: 3:04 PM
24 MM Example: 15.04
“12.MM” Example: 3.04PM
Fabriksindstilling: “24:MM”

“Tid”

Indstiller den akfuelle tid. Indtast den akiuelle tid i 24-timers format (hh.mm.ss),
uden hensyn fil det tidsformat som du har valgt fil displayet. Indtastningsvinduet er
det samme som for datoen, bortset fra at der er to ekstra knapper “+1H” og "-1H”,
der kan anvendes til at scette tiden henholdsvis en time frem eller tilbage. Dette
muligger hurtigt skift fra sommertid il vintertid (standard). Bemeerk: Du kan ogsé
indstille fiden direkte i vejemodus ved bergring af tidssymbolet pd displayet.
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“Dato/Tid Display”

Du kan spcificere om datoen eller tiden skal vises i det gverste hgjre hjgrne aof
displayet:

A BatefTine

*Dato” Datoen bliver vist i displayet
Tid” Tiden bliver vist i displayet
Fabriksindstilling: “Dato”.

5.9 Definering af rettigheder og specificering af password

Her kan du definere og specificere et password til brug for at beskytte menu omraderne.

@ @ Access Rights Setup @ Access Rights Setup

Password................. Access Rights.............
nghtﬂ System..

Mo Protection

Fglgende indstillinger er filgeengelige:

- “Password”
E [Ka[E[g

"""" --|  Efter at du har trykket pd “Define” knappen, fremkommer der et alfanumerisk tastatur

El El El El El El El i displayet Fabriksindstillingen er “0”. Indfast det gnskede password (max. 20
: m El m m El E' El | | karakfer) og bekresft indtastningen med “OK”. Passordet kan indeholde bogstaver og
tal. Hvis du bruger store eller smé bogstaver, skal dette 0ogs@ benyttes ndr du indtaster
El@mmm:l Bemcerk: Hvis du sletter et eksisterende password med pil fasterne og ikke definerer

et nyt, vil der fremkommer en fejimeddelelse.
Fabriksindstilling: *0” (Nul).

“System”

Her angiver du om hele systemindstillings omradet skal beskyttes med passwordet.
Hvis du veelger *No Protection” vil alle systemindstillingerne vcere frit tilgaengelige. For
at beskytte systemindstillingerne, vcelg “Password”. Passwordet vil herefter skulle
angives hver gang man fremkalder systemindstillingerne.

Fabriksindstilling: Ingen beskyttelse.

#unass Mol

“Wghparam”

Disse indstillinger fillader dig at beskytte vejeparametrene (en del af systemindstillingerne, se kapitel 5.4) mod uautoriseret
adgang (“Password”) eller mod at annullere eksisterende password beskyttelse (*No profection”). De andre systemindstillinger
er frit tilgcengelige, med mindre de ogsd er individuelt beskyttet (se ovenstdende).

Fabriksindstilling: Ingen beskyftelse.

“Adgangs rettigheder”

Disse indstillinger fillader dig at beskytte adgangs reftighederne (den del af systemindstillingerne som du lige nu arbejder i) mod
uautoriseret adgang. Defte forhindrer uautoriseret modificering at passwordet og adgangs rettighederne.

Fabriksindstilling: Ingen beskyftelse.
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ADVARSEL!: Hvis du glemmer passwordet, er der ingen made at genskabe adgang til de beskyttede
menu omrdder! Hvis du har beskyttet enten systemindstillingerne i sin helhed eller kun adgangs
rettighederne med et password, s er det ikke Icengere muligt at definere et andet password eller at
fierne beskyttelsen, uden fgrst at indtaste det pdgeeldende password! Vi anbefaler derfor at du notere

dit password ned og gemmer det forsvarligt! Hvis du har glemt dit password, sG kontakt din METTLER
TOLEDO forhandler.

5.10 Energisparefunktion (standby)

®

Standbey

(1) | standby

Standby

Her kan du specificere, hvor lcenge veegten kan sté ubenyttet, fgr den skifter til “Standby” modus. “Standby”

modus giver samme status som hvis veegten slukkes med «On/Off» fasten. For af fcende vaegten igen, skal
«0n/Off» tasten akiveres.

Fabriksindstilling: “Off” ("Standby” modus deakfiveret).

Bemaerk: Uathcengigt af “Standby” indstillingen nedscettes displayets lysstyrke aufomatisk, hvis vaegten ikke
benyttes i 15 minutter.(kapitel 5.7).

5.11 Indstillinger for eksterne tilslutninger (Aux tilslutninger)

Eksterne kontakter kan ftilsluttes til *Aux 1” og “Aux2” tilslutningerne pd din veegt, og disse kan bruges il at udfgre bestemte veje
funktioner. En funkfion er fildelt til hver deres kontakt i denne menu.

—itch

iy Switch Setup

N

Veelg den gnskede funktion for hver kontakt: “Print”, nul-stilling («>04») eller tarering («<>T€»). Hvis der

ikke er filsluttet nogen kontakt fil den tilsvarende Aux filslutning, eller hvis du gnsker at deaktivere den,
veelges “Off”.

Fabriksindstilling: *Off”,
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5.12 Indiesning af fabriksindstillinger
Her kan du tilbagefgre alle indsfilinger fil fabriksindstilingen.
Vigtigt: Nulstilling pdvirker alle indstillinger (programafheengige indstillinger
I% og systemindstillinger)!

Factory

Hvis du veelger “Set”, vil du af sikkerhedsmcessige grunde blive spurgt, om du virkelig
gnsker at nulstille til fabriksindstillingen. Veelg enfen “OK” for at nulstille fil fabriksinds-
fillingen eller “C” for af bevare de eksisterende indstillinger.

. Systam

Activate factory settings?

Vieegten vil genstarte efter du har bekrceftet en nulstilling. Alle systemindstillinger og
program-specifikke indstillinger, er ngd fil at blive lagt ind igen.

5.13 Veegtoplysninger

Her kan du fildele veegten en identifikation samt hente oplysninger om veegten.

ﬁ (=] |Balance Info Setup
Cm -

: e ]
L

Elalar‘lce ||"If|:I Balance Info..............

Fglgende muligheder er tilgeengelige:

:55:|E:L b1 | & |[nz2]} Vgt ID*
------- =Ll Du kan tildele veegten en identifikation (op fil maksimalt 20 karakterer). Dette kan fx.

EBEEE anvendes fil at identificere vaegten i ef netveerk.
110 {160 | |9 | | [ Y
C]2)E]]E]E]=]e ]| | rFabriksindstining: Ingen veegt identifikation.,
Ao L ]
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. Balance Type

_______ 320501
| Balance ID E-Lab 1

1 WeighBridge SNR: 1234567890
| WWeighBridge SW: 0.50

1 WWeighBridge TDMR:  9.6.2.395.144
Terminal SMR: 12345675830

&El

"Veegtoplysninger"

Nar du trykker pd “Display” knappen, dbner der et vindue indeholdende informationer
om veegten og de indbyggede optioner. Disse informationer har specielt stor
betydning for service teknikeren. Hvis du har behov for at ringe til METTLER TOLEDO's
service afdeling, bedes du have disse oplysninger ved hdanden.

Ved at trykke pd «=» tasten kan du udprinte veegtoplysningerne (under forudscetning
af, at en printer er filsluttet og akfiveret i periferiindstillingerne som udskriftenhed).

5.14 Udprintning af systemindstillinger

System
Adjust/Test
FACT On
FACT
FACT
Temp.Criterion 1 Kelvin
Protocol Trigger On
Adjustweight

200.00000 g
Weight 200.00000 g
ID ECW-200/1
Certificate No. MT-414/A
Testweight

200.00000 g
Weight 200.00000 g
ID ITW-820/200
Certificate No. MT-412
Protocol
Date/Time x
Balance Type x
SNR X
SW-Version -
Weight ID -
Certificate No. -
Temp. Adjust. -
Nominal Weight
Actual Weight
Diff
Signature
Wghparam
Weighing Mode
Environment Standard
Value Release Fast
AutoZero On
Language
Language

XX X X

Universal

English

NGr du arbejder i systemindstilingerne, kan du til enhver tid udprinte disse ved
bergring af «=k» tasten (under forudscetning af, at en printer er tilsluttet og aktiveret
i periferiindstillingerne som udskriftenhed).

Udskriften her viser et afsnit systemindstillingerne.

Systemindstillingerne for det dbne vindue indstillingerne for de relaterede underme-
nuer printes ud.
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6 “Veje” programmet

| defte kapitel vil vi praesentere dig for “Veje” programmet. Du finder oplysninger om det praktiske arbejde med dette program,
og om de programspecifikke indstillinger, som er til rddighed (oplysninger om ikke-programspecifikke systemindstillinger findes
i kapitel ).

6.1 Valg af program

Hvis “Veje” programmet ikke allerede er akfivt, skal du bergre «...» tasten. | vinduet
m med valgmuligheder skal du aktivere symbolet for “Veje” programmet. Vcegten
EEEE indlceser programmet og er herefter klar fil brug.

Weighing

6.2 Indstillinger for “Veje” programmet

Du har allerede lcert atf udfgre en simpel vejning i kapitel 3. Ud over de arbejdstrin der er beskrevet der (betjening af
traekbeskyttelsesglasset, tarering, simpel vejning og manuel udprintning af vejeresultatet), tilbyder din vaegt et stort antal muligheder
for tilpasning af “Veje” programmet til dine scerlige behov.

6.2.1 Oversigt

Du fér adgang til de programafhcengige indstillinger med «=i» tasten. Nér denne tast
_= akfiveres, ses den fgrste af i alt 4 menusider.
—n
Fglgende indstillinger er til rddighed for “Veje” programmet:
7 | Weighing ot “Funktionstaster”: Her bestemmer du, hvilke funkfionstaster der skal vcere synlige
P i displayets nederste linie. Disse faster giver direkte adgang fil

Function Keys.............. bestemte funktioner (kapitel 6.2.2).
Info Field. oo “Info felt”: Her kan du bestemme, hvilke informationsfelfer, der skal vises

(kapitel 6.2.3).

..... - “AutoPrint": Her kan du veelge om veje resultatet aufomatisk skal udskrives
(kapitel 6.2.4).

AutoPrint....

Du fér adgang til den nceste menuside ved at trykker pd kanppen med pil symbolen.

&7 | Weighing Setup “Displayenhed”:  Specificerer enheden fil visning af resultaterne (kapitel 6.2.5).
“Info”: Specificerer en ekstra vejeenhed, der vises som et infofelt pd

Display Unit............. III displayeT (kopitel 625)

Info Unit oo III “Custom Unit": Definerer kundespecificeret enhed (kapitel 6.2.6).

Custarmn Unit

Ved bergring af en af knapperne med pilsymbolet kan du enten vende filbage til den
..... | farste menuside eller skifte fil den fredie menuside.
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P& den tredie menuside er der fglgende indstillingsmuligheder:
L “Protokol”: Specificerer de oplysninger, der skal komme frem pd vejerap-
Weigh etu
KL | Weigrng S porterne (kapitel 6.2.7).

Protacol “Print tast”: Specificerer «&» tasfens virkemdde ved udprintning af vejere-

Print Key. sultaterne (kapitel 6.2.8).
“Identifikation”:  Brugt til definering af identifikationer (kapitel 6.2.9).

|dentification. .

P& den fierde menuside er der fglgende indstillingsmuligheder

A7 | weighin . “Stregkode”: Disse indstillinger gaelder kun hvis der er filsluttet en stregkode-
gning e lceser. Du kan bestemme, hvordan dens data skal behandles

Bar Code . (kapifel 6.2.10).

Ndr du har udfgrt alle ngdvendige indstillinger, vender du tilbage fil programmet ved
bergring af “0K” knappen.

| de efterfglgende afsnit giver vi en detaljeret introduktion fil “Veje” programmets
forskellige indstillinger.

Udskrivning af programspecifikke indstillinger

Weighing Nar du arbejder i menuen for programspecifikke indstillinger, kan du til enhver fid
Function Keys regis’rrgre indstillingerne ved ber;ziring af «'» Fo'sten (forudsat at en prinfer er tilsluttet
D 0g aktiveret som udgangsenhed i systemindstillingerne).

lllustrationen fil venstre viser en del af en udskrift af programafhcengige indstillinger.

N

Display
Lotcounter -
Adjust.int
Adjust.ext
Test int
Test ext
1/10d
Header -
Footer -
Info Field

ID1 -
ID2 -
ID3 -
Info Unit -
Tare 1
Gross 2
AutoPrint Off
Display Unit g
Info Unit g

[}

W
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6.2.2 Valgaffunktionstaster

Funktionstasterne giver dig direkte adgang til bestemfe funktioner og indstillinger i programmet. Funktionstasferne ses indenfor
programmet i displayefs nederste linie (se kapitel 4.2). Bergring af en tast udlgser den tilsvarende funktion.

| denne menu specificerer du, hvilke funktionstaster der skal veere tilgeengelige i programmet

fl Display

“ Lotcounter..

Funktionstasterne vises pd displayet med et nummer. Nummeret bestemmer rcekkefglgen for funktionstasterne pd displayet. Hvis
du aktiverer eller deakfiverer en funkfionstast ved bergring af den, opdaferes raekkefglgen for fasterne automatisk. For at bestemme
en helt ny reekkefglge, skal du fgrst deaktivere alle funktionstaster og s@ aktivere dem i den gnskede rcekkefglge. Du kan benytte
“STD” for at tilbagefgre fil fabriksindstillingerne. Bergr “OK” for af gemme cendringerne (eller bergr *C” for atf forlade
indfastningsvinduet uden af gemme cendringerne).

Fglgende funktionstaster er til rddighed:

“ID": Indfastning af identifikationer (beskrivende fekster) for individuelle vejeprocedurer.
Disse vil veere at se pd udskriften. Efter at have trykket p& fukntionstasten, fremkommer
der et vindue, hvor du kan veelge ID, hvorefter du kan indskrive en valgfri tekst (kapitel
6.2.9.) Oplysninger om arbejdet med identifikationer findes i kapitel 6.3.3.

“Display”: Denne funktionstast tillader dig af skiffe mellem fre forskellige type display (kapitel
4.2).

“Lotcounter”: Denne funkfionstast fillader dig at angive en vecerdi for enhedstcelleren (kapitel 6.3.2).

“Adjust.int” og “Adjust.ext”: Justerer vaegfen ved brug af et internt eller eksternt justeringslod. Instruktioner

vedrgrende udfgrelse og regisirering findes i kapitel 6.4. Bemeerk: | henhold fil
specifikke bestemmelser i de enkelte lande, kan denne funkfion veere utilgeengelig.

“Test int” og “Test ex™: Kontrollerer veegtjusteringen ved brug aof internt eller eksternt testlod. Instruktioner
vedrgrende udfgrelse af kontrollen findes i kapitel 6.4.

*1/10d": Denne funktionstastkan du benytte il at cendre vejeresulfatets leesbarhed (kapitel 6.3.1).
“Header” og “Footer”: Disse funktionstaster udskriver rapporfens hoved og fod -note (kapitel 6.2.7).

Fabriksindstilling: “Adjust.int.”, *Display” og “1/10d” er akfiveret (i given rcekkefglge).
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6.2.3 Valgafinformationsomrdder

Informationsfelterne holder dig konstant informeret om indstillingsvcerdier, opnéede resultater etc. Informationsfelterne ses i
programmet neden under vejeresultatet. Bemeerk: Informationsomrdderne vises kun i display visning i hvilket veegten selv er
reprcesenteret i en lillle skala. | de fo andre display visninger, et stgrre display for visning af vaegfen bruges til informations felterne

(kapitel 4.2).

Fglgende oplysningsfelter er til radighed:

“ID]”, “ID2” Og “ID3”:

“Info Unit”:

| denne menu bestemmer du, hvilke informationsfelter, der skal vises i programmet.

Det nummererede informationsfelt vises i programmet. Numrene bestemmer informa-
tionsfelternes roekkefglge pd displayet. Vigtigt: Af pladsmaessige grunde kan hgjst
4 aof de tilgeengelige informationsfelter vises. Hvis du aktiverer flere end 4 informati-
onsfelter, vises kun de fgrste 4 pd displayet. Nér du bergrer et informationsfelt for at
aktivere eller deakfivere det, cendres felternes raekkefglge automatisk. For at bestem-
me en helt ny reekkefglge skal du fgrst deaktivere alle informationsfelter og derefter
aktivere dem i den @nskede raskkefglge. Du kan benytte “STD” for af tilbagefgre fil
fabriksindstillingen, eller bergre *C” for at afslufte indtastningsvinduet uden at gemme
eendringerne. Aktiver *0K”, hvis du @nsker at gemme cendringerne.

Disse informationsfelter viser de identifikationer, der var grundlaget ved brug af
funkfionstasterne af samme navn. Bemeerk: | stedet for “ID1“, “ID2”, og “ID3”, vises
de specifikke betegnelser (kapitel 6.2.9).

Defte informationsfelt viser vejeresultafet i den anden enhed, som du har valgt
(kapitel 6.2.5).

“Tare”: Dette informationsfelt viser den aktuelle tare veerdi (i samme enhed for vaegt som veje
resulfatet i hoved displayet).

“Gross”: Defte informationsfelt viser den akiuelle gross veegt (i samme enhed for vaegt som
veje resulfatet i hoved displayet).

Fabriksindstilling: Ingen informationsfelter er aktiveret.

6.2.4 Valgaf automatisk udskrift

| denne meu indstilling kan du bestemme om veje resultatet automatisk skal printes ud.

“Off”: Veje resultatet udskrives ikke automatisk, tryk p& «=» tatsen for
at f& udkrevet resultatet.

*on”: Veje resultatet udskrives ikke automatisk, forudsat at netfo
vaegten er af en minimums veerdi. Informationerne der udskri-
ves er alt efter hvad du har specificeret den fil (kapitel 6.2.7).

Fabriksindstilling: “Off”.
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| “Display Unit” og “Info Unit” menuerne kan du bestemme, hvilke vejeenheder du gnsker at arbejde med. Ved valg af forskellige
enheder kan du f& resultaterne vist samtidigt i to forskellige vejeenheder.

Samme valg af enheder er til rddighed i béde “Display Unit” og i “Info Unit”.

Hvis “Display Unit” cendres, vil bdde den aktuelle vaegt og veerdien vises i “Tare” og
“Gross” informationsfelfet (kapitel 6.2.3) i den nye veegtenhed.

“Info Unit” bruges fil informationsfeltet af samme navn (kapitel 6.2.3).

Fabriksindstilling: Afhcenger af model (for begge enheder).

6.2.6 Definering af personlige vejeenheder

Du kan anvende en personlig vejeenhed til af udfgre beregninger baseret direkte pa vejeresultater, sG snart disse er tilgasngelige
(fx overfladearealer eller rumfang). De personlige vejeenheder er tilgeengelige i alle menuer og indtastningsfelter, i hvilke du

veelger vejeenheder.

A7 | Custom Unit Setup| | /A'Z | Custom Unit Setup
Farmula.......oooooii, Result Output Form.................. 0.00001
Factorn.....oooooi 1.00000
Mame cu

Fglgende felfer er fil rdighed ved difinering af personlige vejeenheder:

“Formula”:

“Factor (F)":

“Name”:

“Result Output.Form”:

Fabriksindstilling:

Her definerer du hvordan veerdien for “Factor” (som du specificerer senere) skal
beregnes. To beregningsformler er til rdighed i hvilke “F” repreesenterer fakforen og
“Net” neftovejeveerdien. Den fgrste formel ganger netfovaegten med faktoren, hvorimod
den anden formel dividerer faktoren med netfovcegten. Denne formel kan fx benyttes fil
at tage gjeblikkeligt hensyn til en kendt fejlifakfor ved vejebestemmelsen.

Her kan du specificere den faktor, (>0...max.10 000 000) der skal medfages i
vejeresultatet (nettovaegt), med brug af den allerede valgte formel.

Indfast et navn til din personlige vejeenhed (max. 4 karakferer). Bemeerk: Det er ikke
filladt af indfaste veje enheder ("g”, “kg“, m.m.). Dette vil blive afvist og der
fremkommer en fejl meddelelse.

Her kan du definere displaytilvceksten til vejeresultafet. Vejeresultatet oprundes med
displaytilveeksten (ved en displaytilveekst pd 0.05 vil fx 123.4777 blive vist som
123.50). Bemeerk: Denne funktion kan kun benyttes til at nedscette vejeresultatets
oplgsning; du kan sdledes ikke indtaste en vcerdi, der overskrider din vecegts
maksimumoplgsning!

Der er ikke defineret nogle personlige vejeenheder ("Off").
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6.2.7 Definering af udskrift

| denne menu kan du bestemme omfanget af oplysninger, der medtages i vejerapporterne.

A7 | Protocol

Header...........
Single Walue..........

Setup

Footer..

——————— Weighing -------
2.Sep 2003 19:40
Balance Type XS205DU
WeighBridge SNR:

1234567890
Terminal SNR: 1234567890
Customer Smith Inc.
Order RP_ 222
Lot 09-34
Signature

For at ggre det mere overskueligt er denne omfatfende menu opdelt i 3 undermenuer,
i hvilke du kan specificere mulighederne for registreringstitel, registrering af individuelle
veerdier og vejeresulfaterne.

Muligheder for registreringstitierne

| denne undermenu, kan du bestemme de oplysninger, der skal udskrives i
vejeregistreringens titelnoved (fgr selve resulfatet). Titelnovedet vil automatisk udskrives
hvis det er difineret som et eliment pd udskriften (se “Valgmuligheder for udskrivning
af individuelle veerdier” pd nceste side). Det kan ogsd udskrives separat ved at trykke
pd “Header” funktionstasten. Se test udskrifien der er illustreret her.

Du akfiverer den @gnskede information ved bergring af den tilsvarende boks. Den
afkrydsede information vil blive trykt pd& registreringen. Du kan benytte “STD” il
tilbagefgring til fabriksindstillingen, eller bergre “C” for at forlade indfastningsvinduet
uden af gemme cendringerne. Bergr *0K”, hvis du gnsker af gemme cendringerne.

Fglgende muligheder er til rddighed for titelhoved:

“Blank Line”: En blank linie bliver indsat.

“Appl. Name”: Navnet pd programmet udskrives (*Veje”).

“Date/Time": Den aktuelle dafo/tid udskrives.

“Balance Type”:  Vaegtens model type lceses fra vaegtens elekironiske system og

kan ikke cendres af brugeren.

“SNR": Disse oplysninger Ieses fra voegtens elekironiske system og

kan ikke cendres af brugeren.

“ID1”,*ID2" 0g™ID3": Identifikationerne indtastet ved brug af funkfionstasterne med

samme navn udprintes (kapitel 6.3.3).

“Signature”: Indscetter en linie hvor udskriften kan underskrives.

Fabriksindstilling: “Appl. Name” (programmefs identifikation) er

aktiveret.
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* Info Urit....

Za=z4

24.37612 g
14.39708 g
38.77320 g
14397.08 mg
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Valgmuligheder for udskrivning af individuelle veerdier

| denne undermenu kan du bestemme oplysningerne der skal udprinfes for hvert
individuelle veje resultat (efter at have trykket pa «=» tasten).

Fglgende muligheder kan vcelges:

“Header": Den specificerede hovedinformation udskrives.
“Blank Line": En blank linie indscettes.

*ID1”,“ID2” 0g*ID3": Identifikationerne der blevet indfastet via funkfionstasterne
(kapitel 6.3.3).

“Tare”: Tare veerdien der bruges i den akfuelle vejning udskrives.
“Net”: Vicerdien for netfovcegten i den aktuelle vejning udskrives.
“Gross”: Vieerdien for bruftoveegten i den akiuelle vejning udskrives.

“Information unit”: Resultatet af vejningen (netto veerdien) udskrives ogsa (kapitel
6.2.5).

Fabriksindstilling: “Blank line” og “Net” er akfive.

Eksemplet der vises her illustrerer en udskrift der indeholder alle mulighederne vor de

VAR

individuelle veerdier, med undfagelse af *Header”, “Blank Line” og “IDs”, da disse
allerede er illustreret i udskriften for hovedinformationer.

“T" = Tare veerdi
“N” Veerdien af nettovaegten
“G” = Vcerdien af brutfovaegten

Mulighederne for udskriftens fodnote

| denne undermenu kan du bestemme oplysningerne der skal udprintes i bunden af
udskriften (effer selve resultatet). Fodnoten udskrives, hvis der trykkes pd& “Footer”
funktionstasten.

Der er fglgende muligheder for fodnote:

“Blank Line”: En blank linie indscettes.

“Appl. Name”: Navnet p& programmet udskrives (*Veje”)

“Date/Time”: Den aktuelle dato/tid udskrives
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Signature. ...

“Balance Type”:

\\SNRII_

\\IDII n/ \\ID2n Og “ID3":

“Signature”:

“Dash Line™:

"3 Blank Lines”:

Fabriksindstilling:

6.2.8 Parametre for manuelle rapportudskrifter

Vieegtens model type lceses fra veegtens elekironiske system og
kan ikke cendres af brugeren.

Disse oplysninger leeses fra voegtens elekironiske system og
kan ikke cendres af brugeren.

Identifikationerne indtastet ved brug af funkfionstasterne med
samme navn udprintes (kapitel 6.3.3).

Indscetter en linie hvor udskriffen kan underskrives.

Indscetter en separations linie.

Udskriver tre blanke linier for at afslutte udskriften (paper
advance).

“Signature” og “3 Blank Lines” er akfive.

Du kan benytte indstillingerne i “Printtaste” menuen til bestemmelse af «=» tastens funktion (printrapport).

“Stable”:

“Dynamic”:

“off":

Fabriksindstilling:

Nar «=» tasten aktiveres, udprintes registreringen fgrst, ndr
vejeresulfatet er stabilf.

Nar «=» tasten aktiveres, udprintes registreringen omgdende,
uden hensyn til om resultatet er stabilt.

NGr «=» tasten aktiveres, sker udprintning ikke; tasten er
inaktiv.

“Stable”.
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6.2.9 Definering af identifikationer

| denne menu er det muligt at aktivere de tre identifikationer der er til rddighed under “ID” tasten (kapitel 6.2.2) og at cendre navnet

pd dem.

A7 | [dentification

D3 Mame...

107 Mame......oo

D2 Mame.........ooo

27| 101 Hame

Veelg det ID som du @nsker atkfivere eller deaktivere, eller at omdgbe. Bemeerk:
Deakfiverede ID'er (*Off”) er ikke lcengere tilgcengelige under “ID” funktionstasten.

Et vindue fremkommer, hvor du kan akfivere ID'et og omdgbe det.

Fra fabrikken, er ID'erne navngivet med “ID17, *ID2” og “ID3”. Du kan erstaite disse
med dine egne navne, sG som “Kunde” for *ID1”, *Ordre” for “ID2” og “Parti” for *ID
3.

Tryk pd den pdgceldende knap for at cendre det nuvcerende navn for et ID. Et
alfanumerisk fastatur fremkommer pé skcermen, hvor du kan skrive det nye navn (max.
20 karakter). ID'et er herefter tilgeengeligt med det nye navn, under “ID” funktionsta-
sten.

Det angivne navn vil ogsd fremgd som titel p& det relevante informationsfelt (kapitel
6.2.3), og vises ogsd pd udskriften (kapitel 6.2.7).

Bemaerkninger om arbejde med identifikationer kan findes i kapitel 6.3.3.

Fabriksindstilling: *ID1” aktiv (navngivet “ID17).

6.2.10 Specifikationer for handtering af stregkodedata

Hvis en stregkodelceser er filsluttet din vaegt, kan du i *Bar code input” menuen specificere, hvordan disse data skal behandles.

Fglgende indstilinger kan veelges:

"ID1”,"ID2" 0g"ID3": De opsamlede data behandles som identifikationstekst og
tilknyttes den pdgceldende identifikation (kapitel 6.3.3). Be-
meerk: | stedet for *ID1”, *ID2”, og “ID3”, vises de specificerede
befegnelser (kapitel 6.2.9).

“off": Ingen stregkodedata behandles. Denne indstilling benyttes,
hvis der ikke er tilsluttet en stregkodelceser.

Fabriksindstilling: “Off".

Bemcerk: Ndr du tilslutter en stregkodelaeser til din veegt, skal interfacet i systemindstil-
lingerne filpasses stregkodelaeseren (kapitel 5.6).



*Veje” programmet

52

6.3 Arbejdet med “Veje” programmet

Du har allerede Icert at udfgre en simpel vejning i kapitel 3. | detfte afsnit vil vi vise dig brugen af de forskellige funkfioner i “Veje”

programmet i praksis.

6.3.1 /Zndring af vejeresultatets ngjagtighed

Inden veegten forlader fabrikken indstilles den sdledes, at vejeresultatet vises med den hgjeste oplgsning afhcengigt af model
(svarende til 1d). Du kan til enhver tid cendre vejeresulfatets oplgsning, medens du arbejder.

|

++
T

1110d

For at give dig mulighed for at cendre vejeresultatets oplgsning, skal den dertil
svarende funktionstast akfiveres (kapitel 6.2.2). Du kan benytte disse funktionstaster
til at vise vejeresultatet i en lavere oplgsning.

6.3.2 Arbejdet med enhedsteelleren

Enhedstaslleren indscetter et nummer foran alle vaegt veerdier pd en udskrift, og dette nummer forgges automatisk med 1 for hver

udskrift.
Lotcounter
1N 35.87115 g
2 N 60.24646 g
3N 80.4896 g

Det er ngdvendigt at akfivere den tilhgrende funkfionstast for af arbejde med
enhedsteelleren (kapitel 6.2.2).

Nar du trykker pa funktionstasten, fremkommer der et numerisk fastatur, hvor du kan
specificere startveerdien for enhedstcelleren. Veerdien er saf til O fra fabrikken, hvilket
betyder at enhedstcelleren er inaktiv. Hvis du vil akfivere enhedstfcelleren, indtast en
startveerdi i omrédet 1 til 999.

Hver gang «&» tasfen bruges fil at udskrive resultafet af en vejning, vil enhedstcel-
leren blive indsat foran veje vaerdien, og denne tceller forgges med 1 for hver ny
udskrift. NGr teelleren ndr sin max greense (999), starter den forfra fra 1.

Bemeerk: Enhedstelleren virker ogsd sammen med automatisk udskrift (kapi-
tel 6.2.4).

6.3.3 Arbejdet med identifikationer

Identifikationer er beskrivende fekster for individuelle vejeprocedurer, der muligger en entydig krydsreference af vejepraver fil
specifikke job eller klientfer. Identifikationerne udprintes ogs@ pd vejeregistreringerne, eller overfgres til en computer, hvis en sddan

er filsluttet.

For af du kan arbejde med identifikationerne, skal ID funktionstasterne vcere aktiveret
(kapitel 6.2.2). Denne funktionstast fillader dig af fremkalde de filgcengelige
identifikationer, hvilket der er op til tre af. Bemaerk: Hvis ID'erne er inaktive, vises
funktionstasten nedtonet, og det vil derfor ikke have nogen indvirkning ndr der trykkes
pd den. | dette tilfcelde er det ngdvendigt at fgrst akfivere ID'erne (kapitel 6.2.9), fgr
du kan bruge disse.

Fra fabrikken er ID tasterne tildelt betegnelserne “ID17, "ID2”, og *ID3”. Du kan erstatte
disse betegnelser med mere meningsfyldte titler svarende fil dit program (kapitel
6.2.9). De valgte betegnelser (dvs. *Kunde” for ID1, “Ordre” for ID2 og *Parti” for ID3)
ses under den filsvarende ID funkfionstast.
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&7 | Weighing 2. Sep 2003
o -
0.00140 g
Custorner . . <
Order
Lot e
Cicu
el 9] =
Adjustint Dizplay 1010d 1]

A7 | Weighing 2. Sep 2003
[+] -
0.00140 g
Customer Mettler-Toledo GmbH » . 1
Qrder RF 41441
Lot o7 e
e| | =
Adjust.int Dizplay 1410d I
Customer
Mettler-Toledo GmbH
Order RF 414/01
Lot 07
N 14.40006 g

53

Vi anbefaler at de tilhgrende informationsfelter ogsa er aktiveret nar der arbejdes med
identifikationer (kapitel 6.2.3). Informationsfelterne er navngivet efter dine ftre
identifikationer.

Eksemplet til venstre viser vaegtdisplayet efter at 1D funktfionstasterne og ID informati-
onsfelferne er aktiveret.

Det praktiske eksempel beskrevet nedenfor er baseret pd betegnelserne vist i illustratio-
nen ovenfor.

Hvis du vil udfgre en opgave for en kunde, frykkes pd “ID” funktionstasten. Du kan
herefter veelge en identifikation i hvilken du gnsker at indskrive en tekst (f. eks.
“Kunde”).

Etfelttil indtastning af klientnavnet kommer til syne (se illustrationen til venstre). Indtast
navnet, og bekreeft indtastningen med “OK”

Hvis du sd bergrer “ID2” (*Ordre”) tasten, ses et tilsvarende felt til indtastning af
jobbetegnelsen, og ndr du bergrer *ID3” (*Parti”) tasten, kan du indtaste en produkti-
onsseriebefegnelse. Hver befegnelse kan veere op til 20 karakterer lang

Ndr du har fuldfgrt alle indtastninger, kan du atter kontrollere de valgte identifikationer
ved hjcelp af informationsfelterne pd displayet.

Alle identifikationerne forbliver gemt, indtil de erstaftes af nye betegnelser.

Hvis du har defineret vejeregistreringen sdledes, at identifikationerne ogs@ skal
udprintes (kapitel 6.2.7),udprinfes bdde ID betegnelserne (fx “Client”) og den tekst
som du har indfastet (fx “Meftler-Toledo GmbH”). lllustrationen fil venstre viser en
vejeregistrering med identifikationer svarende til det ovenfor viste eksempel.
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6.4  Justering af veegten og kontrol af justeringen

Fra fabrikken er veegten indstillet fil fuldautomatisk justering, “FACT”. FACT justerer og lineariserer vcegten automatisk s snart
en cendring i omgivelsesbetingelserne ggr det ngdvendigt. Du kan imidlertid ogsa til enhver tid udfgre en manuel justering og/
eller kontrol med brug af det interne lod eller et eksternt lod.

| den fglgende beskrivelse antages det af de respekfive funktionstaster fil justering og fest (kapitel 6.2.2) er aktiveret.

6.4.1 Fuldautomatiskjustering "FACT”

FACT justerer din veegt fuldautomatisk baseret pa forudspecificerede kriterier (kapitel 5.3.1).

&,

gy

& @& Flease wait .

- INTERMAL ADJUSTMENT

Cancel
§ i

S& snart det forudspecificerede kriterium er opfyldt, fremkommer der et lille FACT ikon
i det gverste hgjre hjgrne af displayet. Vaegten indikerer pd denne mdde af den vil
udfgre en FACT justering. Bemeerk: | de fgrste 24 timer efter at vaegten er filsluttet
strgmforsyningen, udfgres FACT afskillige gange uden hensyn fil de valgte kriterier.

S& snart der fiernes en vejeenhed fra vaegten, og der ikke trykkes p& nogen tast
indenfor 2 minutter, starter der en automatisk justering. Medens justeringen finder
sted, Gbnes et vindue, der giver dig oplysninger om justeringsprocessen. Hvis du
nefop arbejder med veegten pd dette tidspunkt, kan du afslufte FACT med “Cancel”
tasten. Vaegten vil begynde justeringen igen ved fgrst givne lejlighed.

Ndr justeringen er gennemfgrt, gar veegten automatisk tilbage til programmet. Hver
FACT justering registreres automatisk i henhold fil dine indstillinger (kapitel 5.3.1).
Hvilke oplysninger der registreres ud over justeringsdata, afhcenger af dine indstil-
linger til justering og testregistrering (kapitel 5.3.4). Et eksempel pé en registrering
findes i kapitel 6.4.6.

6.4.2 Justering ved bruf af det interne lod

g

adjust.int

gt

Please wait ...

“) INTERMAL ADJUSTMENT

Cancel

Ved bergring af denne funktionstast starter du en justering (kalibrering) af vaegten
med brug af det indbyggede kalibreringslod. Dette kan du ggre fil en hver tid; du kan
0gsd i systemindstillingerne indstille den fil at den skal ggre det nar omgivelsestem-
peraturen cendres ("Call info” indstillingerne, kapitel 5.3.1).

Du kan hgre motoren der flytter det interne lod ind pd plads og ndr den igen fierner
det. lllustrationen her vises under selve justeringen. Ikonerne er animerede, sdledes
at du altid kan fglge justerings processen. Du kan stoppe justerings processen fil en
hver tid ved at trykke p& “Cancel” fasten.



*Veje” programmet

e

“| INTERMAL ADJUSTMENT

Temp. Adjust. 215 °C

Adjustrnent done
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NGr justeringen er gennemfgrt, ses en en af fglgende meddelelser:
“Justeringen er udfgrt med succes”. Bergr “OK" for at vende tilbage til programmet.

Hvis en printer er tilsluttet vaegten, registreres justeringen automatisk i henhold til de
systemindstillinger, som du har valgt fil justering og test (kapitel 5.3.4). Et eksempel
pd en registrering findes i kapitel 6.4.6.

En fejl er opstdet under justeringen, og justeringen er afbrudt. Denne besked
kommer ogsd, hvis du selv afbryder justeringen. Du kan gentage justeringsprocessen
eller vende tilbage til programmet ved bergring af "0K".

Ved bergring af denne funktionstast kan du starte en justering (kalibrering) af veegfen
med brug af et eksternt kalibreringslod. Dette kan du ggre til en hver tid; du kan ogsd
i systemindstillingerne indstille den til at den skal ggre det ndr omgivelsestemperaturen
eendres (“Call info” indstfillingerne , kapitel 5.3.1). Bemeerk: Afhcengigt af landespe-
cifikke regler er denne funktion ikke filgeengelig ved certificerede vaegte.

Hvis der pd justerings tidspunkiet er et lod p& vejepladen, vil displayet blinke

6.4.3 Justering ved brug af eksternt lod
Adjust ext
4 &EX:TER\NA'L ADJUSTMENT

Please load weight.
s g

—_

200.00000
_______ EXTERMAL ADJUSTRMEMNT
g Flease wait ...

- Cancel
i Toolint Yero]

*0.00000g" der fortesller dig at du skal fjerne det. Du vil s& blive bedt om at placere
justerings loddet p& vejepladen. Det ngdvendige justerings lod indikeres i den nedre
del af vinduet.

Vigtigt: Kontroller at du har placeret det korrekte justeringslod pd vejepladen; ellers
vil justeringsprocessen blive afbrudf med en fejimeddelelse. Justeringsloddet kan
specificeres i systemindstillingerne (kapitel 5.3.2).

Bemeerk: Du kan stoppe justerings processen til en hver tid ved at frykke pd “Cancel”
tasten.

Justerings processen fortscetter automatisk ndr det forngdne lod er placeret pé
pladen. Vinduet her vises under justeringen.
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PSS P

EXTERNAL ADJUSTMENMT

Please unload weight.

P I

_______ EXTERMNAL ADJUSTMENT
Temp. Adjust. 216 °C
Maminal 200.00000 g
Adjustment done

Ndr justeringsprocessen er fuldfgrt, vil du blive opfordret til at tgmme vcegten. Fjern
loddet fra vejepladen.

Vieegten bekreefter succesfuld gennemfgrelse af justeringen. Bergr “OK” for at vende
tilbage til programmet.

Hvis en prinfer er filsluttet veegten udprinfes automatisk en registrering af justeringen
i henhold fil de systemindstillinger, somdu har specificeret il justering og test (kapitel
5.3.4). Et eksempel pd en justeringsregistrering findes i kapitel 6.4.6.

Hvis en fejl opstar under justeringen, ses en meddelelse magen til den, der vises ved
justering med det inferne lod (se forrige kapitel).

6.4.4 Kontrol af justeringen ved brug af det interne lod

Ul

Testint.

| INTERMAL TEST
Temp. Adjust. 216 °C
Naminal 100000000 %
Actual 59999563 %
Dif 0000431 %

Ved bergring af denne funktionstast kan du benyfte det interne lod fil kontrol af korrekt
justering (kalibrering) af din vaegt.

Kontrolproceduren svarer til proceduren for justering med brug af internt lod (kapitel
6.4.2).

Den succesfulde gennemfgrelse af kontrolproceduren bekreeffes med vinduet, som
ses fil venstre. Hvis en printer er filsluttet vaegten, udprintes aufomatisk en registrering
af kontrollen i henhold fil de systemindstillinger, som du har specificeret til justering
og test (kapitel 5.3.4). Et eksempel pd en registrering findes i kapitel 6.4.6.

Hvis der opstdr en fejl under justeringen, ses en tilsvarende meddelelse.

6.4.5 Kontrol af justeringen ved brug af eksternt lod

b

Test ext.

Ved bergring aof denne funkfionstast kan du anvende det eksterne lod fil korrekt
justering (kalibrering) af din vcegt.

Kontrolproceduren svarer til proceduren ved justering med brug af eksternt lod
(kapitel 6.4.3). Nar konfrollen er gennemfgrt, ses en meddelelse, der svarer fil den
der vises ved kontrol af justeringen med internt lod. Hvis en printer er filsluttet,
udprintes automatisk en registrering af konfrollen i henhold fil de systemindstillinger,
som du har specificeret fil justering og test (kapitel 5.3.4). Et eksempel pd& en
registrering findes i kapitel 6.4.6.
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6.4.6 Justering og testudskrifter (eksempler)

Udskrift af en intern eller en FACT justering

- Internal adjustment --
03.09.2003 11:59:42

METTLER TOLEDO

Balance Type XS205DU
WeighBridge SNR:
1234567890
Terminal SNR: 1234567890
SW WeighBridge 0.50
SW Terminal 0.33
Temperature 21.5 °c¢C

Adjustment done

Signature

Bemcerk: En linie for underskrift udprintes
ikke ved en FACT justering.

Udskrift af en intern test

————— Internal test ----
03.09.2003 12:19:44

METTLER TOLEDO

Balance Type XS205DU
WeighBridge SNR:
1234567890
Terminal SNR: 1234567890
SW WeighBridge 0.50
SW Terminal 0.33

o
(@]

Temperature 21.6
Nominal 100.000000
Actual 99.999570
Diff -0.000430

o° o° o°

Test done

Signature

Udskrift af en ekstern justering

- External adjustment --
03.09.2003 12:09:56

METTLER TOLEDO

Balance Type XS205DU
WeighBridge SNR:
1234567890
Terminal SNR: 1234567890
SW WeighBridge 0.50
SW Terminal 0.33
Weight ID ECW-200/1

Certificate No. MT-414/A

Temperature 21.6 °cC
Nominal 200.00000 g

Adjustment done

Signature

Udskrift af en ekstern test

---- External test -----
03.09.2003 12:37:57

METTLER TOLEDO

Balance Type XS205DU
WeighBridge SNR:
1234567890
Terminal SNR: 1234567890
SW WeighBridge 0.50
SW Terminal 0.33
Weight ID ITW-820/200
Certificate No. MT-412
Temperature 21.7 °cC

Nominal Weight
200.00000 g

Actual 200.00027 g

Diff 0.00027 g

Test done

Signature

57
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7 “Statistikvejnings” programmet

| defte kapitel preesenterer vi “Statistikvejnings” programmet. Her far du oplysninger om det praktiske arbejde med dette program
og om de programspecifikke indstillinger, der er fil rddighed (oplysninger om ikke-programspecifikke systemindstillinger findes
i kapitel 5).

7.1 Introduktion til “Statistikvejnings” programmet
“Statistikvejnings” programmet tilbyder hovedsageligt de samme facilitefer som *“Veje” programmet, men indeholder filleegs
indstillinger og funktioner il statfistikvejning og analyseringer af en serie af vejninger.

Mange af de program afhcengige indstillinger er identiske med dem fra “Veje” programmetf. Ekstra funkfionstaster og
informationsfelter er dog filgcengelige for stafistikvejning. Kun de indstillinger der er forskellige fra “Veje” programmet vil i de
fglgende kapitel blive forklaret i detaljer.

7.2  Select the application

Med mindre at “Statistikvejnings” programmet allerede er aktivt, tryk pd «...» tasten.
””HE Tryk pd ikonet for programmet i vinduet hvor der veelges program.
0 o

EEEN
Statistics
H Statistics - Defte display fremkommer nér programmet er blevet valgt. De specielle funktionstaster
ollle o og informations felter for statistikvejning er aktiveret under fabriksindstilling. Du kan
0.00002 g R tilpasse indstillingerne til dine egne behov som beksrevet i de fglgende afsnit.
: D.DDDDDDDQ N ‘ Bemcerk: Hvis informations felterne ikke vises pa din vaegt, tryk da pd funktionstasten
e — e “Display” for at redusere stgrrelsen pd vejeresultatet, og derved give plads fil at
P informations felterne kan vises.
D_"l‘ De to funktfionstaster for *Result” og “CL Result” fremiraeder nedtonet da der pd defte
isplay

tidspunkt i statistikvejnings funkfionen ikke indeholder nogle vcerdier.

7.3 Indstillinger til “Statistikvejnings” programmet

Et antal forskellige spcifikke indstillinger er filgeengelige for statistikvejning, og disse kan bruges fil at tilpasse programmet til
dine behov.

7.3.1 Oversigt

Du far adgang til de program-specifikke indstillinger via «=» fasten. Det fgrste ud af
—n totalt fire menu sider fremkommer efter tryk p& denne tast.
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Bortset fra nogle f& undtagelser , er indstillingerne for “Statistikvejnings” programmet identiske med dem fra “Veje” programmet
(kapitel 6.2). Den eneste forskel i indstillingerne er beskrevet her under. Defte gcelder fglgende menuer:

“Funktionstaster”:
Ekstra funkfionstaster er filgcengelige for

Function Keys..........cocooennn. Info LRI III statistikvejning.
Info Field................. Custam Unit.....

. | tatistics Setup| | .| Statistics Setup

“Info Felt”:
Ekstra informations felter er tilgaengelige
for statistikvejning.

Protocol

Display Unit.

“Protokol”:
|:||]|]|]Eu Statistics Setup DDHHEu Statistics sewp| EKStra udskrifts informationer er

tilgeengelige for statistikvejning.
Prirt Key. .. Additive Mode....
Identification...................... “Additive Mode":

| denne menu, som kun er tilgeengelig i
: “Statistics” menuen, kan du akfivere

“additive mode” (en serie af vejninger
med automatisk tarering).

Bar Code...

| det fglgende kapitel vil vi i detfaljer praesentere de specifikke indstillinger for “Stafistikvejnings” programmet.

7.3.2 Special function keys for statistical purposes

Fglgende indstillinger er filgeengelige i menuen for funktionstasterne til brug ved statistikvejnings systemet:

“M+": Denne funktionstast overfgrer den aktuelle stabile vecegt fil
statistikvejnings systemet (kapitel7.4.1).

“Result”: Denne funktionstast dbner statistikvejnings vinduet (kapitel
7.4.7).

“CL Result”: Denne funktionstast sletfer stafistikvejningen fra en serie af
vejninger (kapitel 7.4.1).

“CL last™: Denne funktfionstast fierner den seneste gemte méining (kapitel
7.4.7).

“Nominal”: Denne funktionstast specificerer den gnskede filstraebte vaegt

(kapitel 7.4.2). Den filstreebte vaerdi bruges ogsa som reference
for tolerencen (beskrevet her under).

“+Tol” og "-Tol”: Med disse funkfionstaster kan du specificere praesitionen (fole-
rencen) med hvilken du gnsker at udfgre den vejning med
(kapitel 7.4.2).

“Max n": Med disse funktionstaster specificerer du antallet af maximum
prgver i en serie (kapitel 7.4.1).

Alle de andre funkfionstaster svarer overens med dem fra “Veje” programmet (kapitel
6.2.2).

#1104

Faabriksindstilling: “M+”, “Result”, “CL Result” og *Display” er aktive (i
den ncevnfe raekkefalge.




“Statistikvejnings” programmet

60

7.3.3 Scerlige informationsfelter til statistikvejning

De fglgende indstillinger er tilgeengelige pd de to farste sider i menuen for informationsfelterne for display for statistisk veerdi:

“n": Antal of vejede praver.

X" Middelvcegt for alle praver.

“s” og “s.rel”: Standardafvigelse som en absolut eller som en falmaessig
procentdel.

“Sum”: Samlet vaegt for alle individuelle vejninger.

“Min” og “Max”:  Mindste og stgrste vaegt fundet i den akiuelle serie af vejninger.

“Diff”: Forskellen mellen den mindste og den stgrste vejede veegt.

“Nominal”: Indikerer den filstreebede veerdi der er blevet indfastet med

funkfionstasten af samme navn.

“+Tol” og “-Tol”: Disse informationsfelter viser folerancerne der er blevet indfa-
stetmed funkfionstasten af samme navn.

Alle informationsfelterne svarer overens med dem beskrevet i “Veje” programmet
(kapitel 6.2.3).

Fabriksindstilling: *n”, “x” og “s” er aktive (i ncevnte raekkefglge).

7.3.4 Scerlige udskriftsinformationer til statistikvejning

uI]HI]au Protocol Setup
Header.............
Single Walue............

Ekstra indstillinger for stafistikvejning, beskrevet forneden, er tilgeengelige i de tre
undermenuer, hvor du kan specificere mulighederne for hovedtitlen, de individuelle
veerdier og for resultatet i selve udskriften.

Bemeerk: De gvrige udskriffsinformationer er som beskrevet i “Veje” programmet
(kapitel 6.2.7), og er ikke beskrevet her.

Udskrivning af hovedtitien

Ekstra indstillinger for statistikvejning er tilgeengelige pd den nceste side af denne
undermenu:

“Max n”; Udskriver det specificerede maximum antal af prgver i en serie.
“Nominal”: Udskriver den specificerede filstraebte veegt.
“+Tol” og "-Tol”: Udskriver den specificerede tolerance.

Fabriksindstilling: “Appl. name” (“Statistics” star der pa udskriften);
safremt der ikke er aktiveret nogen specific informa-
tion.

Titlen udkskrives automatisk nar man frykker pd “M+" tasten under en serie af
vejninger, for at overfgre den fgrste mdlte veegt til statistiksystemet. Titlen kan ogsé
udskrives separat ved at trykke pd funktionstasten “Header”.
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Udskrivning af individuelle veerdier

De samme ekstra indstillinger er filgeengelige i denne undermenu som der er for

hovedtitlen: (*Max n”, “*Nominal value”, “+Tol” og *-Tol").

Fabriksindstilling: "Net" (neftovaegten af den pdgceldende vejning).
Der er ikke er akfiveret nogen specific information.

2N

En individuel veerdi udkskrives automatisk ndr man trykker pd “*M+" tasten under en
serie af vejninger. En individuel voerdi kan ogsé udskrives ved at trykke pd
funktionstasten «&b».

Udskrivning af resultatet

Du kan specificere de ekstra statistik informationer der skal vaere med pd udskriften af
resultatet i denne undermenu:

“Max n": Udskriver det specificerede maximum antal af prgver i en serie.
“Nominal”: Udskriver den specificerede filstreebte veegt.

“+Tol” og “-Tol”: Udskriver den specificerede folerence.

“n": Antal af vejede praver.
X" Middelvcegt for alle praver.
“s” og “s.rel”: Standardafvigelse som en absolut eller som en falmaessig

procentdel. Bemceerk: Disse fo veerdier udskrives kun, hvis det
statiske system indeholder mindst tre vcerdier; eller vil der blive
udskrevet horizontale linier i stedet for.

“Min” og “Max”:  Mindste og st@rste vaegt fundet i den akfuelle serie af vejninger.

“Diff”: orskellen mellen den mindste og den stgrste vejede veegt.
“Sum”: Samlet veegt for alle gemte individuelle vejninger.
Fabriksindstilling: *n”, “x’, 's”, “s.rel”, *Min”, *Max”, *Diff” og “Sum”.

“Signature” og “3 Blank Lines” indstillingerne er
0gsa aktive (kapitel 6.2.7).

Resultatet udskrives ndr der trykkes pd funktionstasten «&=», mens statistik vinduet
er Gben. Hvis der er defineret et specifict antal af prgver for en serie af vejninger ("Max
n") udskrives resultatet automatisk s snart veerdien af veegten for den sidste prgve
er overfgrt til statistk systemet, ved at bruge “M+" tasten.

V2R VAR

Bemeerk: “Max n”, *Nominal value”, *+Tol” og “-Tol” er inkluderet i udskriften af
resultatet, men vises ikke i statistik vinduet.

Du kan finde et Eksempel pa en udskrift med statistiske veerdier i kapitel 7.4.3.
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7.3.5 Aktivere “Additive mode”

| denne menu, som kun er tilgaengelig i “Statistikvejnings” programmet, kan du si& “Additive mode” til og fra. Ved en serie vejning
foretaget med “Additive mode” aktiv, behgver du ikke at fierne prgven fra vejepladen.

“Off": “Additive mode” er sl@et fra.

*on”: “Additive mode” er sldet fil. Resultatet af en prgve vejning
overfgres il statistil systemet ved at trykke pa funkfionstasten
“M+”, hvorefter vaegten autmatisk er tareret. Den nceste prave
kan vejes unden at den fgrste prgve behgves atf fiernes fra
vejepladen.

Fabriksindstilling: “Off”,

7.4  Arbejdet med “Statistikvejnings” programmet

| defte afsnit vil du lcere at arbejde med “Statistikvejnings” programmet. def er selviglgelig muligt at specificere en tara, modificere
leesbarheden af den mdilfe veegt, bruge indentifikationer, osv. Disse faciliteter kender du allrede fra “Veje” programmet (kapitel
6.3), og de vil derfor ikke blive forklaret igen i defte afsnit.

7.4.1 Statistikse optagelser af en serie af vejninger

123
+456
:E> 5TE4 4

M+ Fesult

2

L Fesult

ooogE

L Last

Mlax n

hax 1

Standardindstillinger

Som minimum skal disse tre funkfionstaster veere aktive, fgr at du kan benytte dig af
Statistikvejningen (kapitel 7.3.2).

Det anbefales ogsG aft de to modsatte funktionstaster er aktiveret. De fillader at
ukorrekte veerdier kan slettes ("CL Last”) og antallet af prgver der skal inkluderes i en
serie af madlinger kan specificeres (*Max n”).

For at f@ den bedtse mulig udnyttelse at programmet bgr der tilsluftes en printer. Hvis
dette ikke er filfceldet, anbefaler vi at du aktiverer de tre informationsfelter der vil vcere

N7 N U

mest vigtig for dit program (f. eks. *n”, “x” og “Sum”, se kapitel 7.3.3).

Bemcerk: Nar fgrst en statistisk serie er pAbegyndt, vil cendringer til vejeenheden veere
begreenset. Hvis den stafistiske serie benytter sig af “Free Unit’, kan enheden ikke
eendres. Hvis den statistiske serie benyfter sig af “Weight Unit”, kan en cendring
indenfor vejeenhederne foretages.

Fremgangsmdde

Hvis der allerede er specificeret et antal af prgvninger, kan du trykke pd funktions-
fasten *Max n” og indtaste antallet af prgver (max. 99). Serien er automatisk udfgrt
efter at den sidste prgve er blevet vejet, statistik vinduet dbnes og resultatet udskrives.
Bemeerk: Denne funktionstast er kun aktiv sd leenge at statistiksystemet ikke
indeholder nogle mdlinger. Serien er ubegreenset, hvis du indfaster veerdien O (nul)
for *Max n“, og du kan veje op fil 99 prgver.

Hvis du arbejder med en vejebeholder, placer denne p& veegten og tryk pd «>Té»
for at tarere vaegten.
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Placer den fgrste prave pd voegten og tryk pd funktionstasten “M+ for at overfgre
vaegten til statistiksystemet. S& snart at veerdien af veegten er stabil (horizontale linier
forsvinder i displayet) overfgres vcerdien fil stafistiksystemet. Hovedtitlen udskrives
sammen med resulfatet (enkel vcerdien) af den akfuelle vejning (kapitel 7.3.4).

Fjern den fgrste prgve. Bemeerk: Hvis du har aktiveret “Additive Mode” (kapitel 7.3.5)
kan du eferlade prgven pd vejepladen, da veegten automatisk vil blive tareret efter det
at man har trykket pd funktionstasten “M+".

Placer den nceste prgve pd veegten. Bekreeft hver vejning med funktionstasten “M+”,
fiern prgven og tarere veegten (ikke ngdvendigt hvis “*Additive mode” er aktiv). Hver
gang at der trykkes pd “M+" vil den individuelle vcerdi aufomatisk blive undskrevet.

Bemcerkninger
— En fejlmeddelelse fremkommer, hvis du trykker pd “M+" fasten at veegten er skiftet.
Defte forheindre at den samme prgve bliver vejet to gange.

— Hvis du af fejltagelse har placeret en ukorrekt vaegt pd vasgten og gemt resultatet af
vejningen, kan du slette den seneste vaerdi med funktionstasten “CL Last” (kun
tilgeengelig hvis veerdien er blevet gemt, ellers er tasten nedfonet og kan derfor ikke
aktiveres). Ndr en vcerdie er blevet sleftet vil tasten blive inaktiv, og vil fgrst voere aktiv
igen efter at den nceste veerdi er overfgrt til statistiksystemet.

Nar alle praver er blevet vejet, tryk da pd funktionstasten “Result” (kun tilgcengelig
hvis veerdierne er blevet gemt, ellers er den nedtonet og derfor inaktiv). Dette stopper
midlertidigt veje processen og &bner statistik vinduet. (Du kan dog fortscette serien ndr
som helst). Bemeerk: Hvis funktionstasten *Max n” var blevet brugt fgr vejningen
startede, for at specificere antallet af praver, sd vil statistik vinduet automatisk dbne, efter
at den sidste prgve er feerdig, med kommentar om at antallet af maximum prgver er
ndet.

Statistik vinduet indeholder resultafet for serien af vejninger. (Informationerne du valgte
for udskrift vises, se kapitel 7.3.4). Venligst bemaerk informationerne i kapitel 7.4.3
vedrgrende enheder, laesbarheden og preecisionen af den viste veerdi.

Piltasterne tillader dig at skifte mellem individuelle skeermbilleder. Du kan udskrive
resutatet ved at trykke pa «=» tasten.

Du finder en komplet udskrift p& et eksempel med statistikse veerdier i kapitel 7.4.3.

Hvis du er sikker pd at du vil afslutte mdlingen og rense hukommelsen for flere veerdier,
tryk da pd funktionstasten “CL Result’. (Af sikkerheds drsager vil du blive bedt om
at bekreefte sletningen) Bemeerk: Hvis knappen er nedfonet, skyldes det at statistik-
systemet ikke indeholder nogle datfa.
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74.2

“Additive” vejningtil entilstreebt veerdi

“Statistikvejnings” programmet giver dig ekstra funktioner der ggr det lettere at udfgre “additive” vejning op imod en tilstreebet
veerdi. Nér du bruger statistikken, kan du filfgje disse funktioner bdde ved individuelle og serie vejninger.

>

Marmninal

{T}

{T}

+Tolerance -Tolerance

Stutisiing |12_04000

o

4.9344

@

& &
R

uI]HI]an Statistics 3. Sep 2003 &
12.17808 g ! HH“

n 1

Maminal 12.04000 g

Sum 1217793 g

T+

Résultat  CLrésultat <

Standardindstillinger

De viste funkfionstaster skal vaere akfiveret for at du kan indfaste en filstraebt veerdi
og de filhgrende folerencer (kapitel 7.3.2). Hvis det gnskes, kan du ogsd akfiverein-
formationsfelterne med samme navn, sdledes at at de veerdier der er specificeret er
synlige i displayet (kapitel 7.3.3).

Fremgangsmdde

Bemcerk: Hvis statistiksystemet allerede indeholder veerdier, s er funktionstasterne
for indtastning af tilstraebet vaerdi og folerence ikke aktive. | dette tilfeelde er du ngd
til af rense statistikken ved af trykke pd funktionstasten “CL Result’, fgr du kan
specificere den filstraebte veerdi og tolerencen.

Tryk pd funktionstasten “Nominel” for at indfaste den filstraebte vaegt. Skriv den
gnskede veedri. (Hvis der allerede er et lod p& vaegten med den gnskede veegt, kan
du tilpasse denne direkte ved at trykke pa knappen med ikonet for vcegten).
Kontrollere vejeenheden der vises til hgjre for den tilstreebte veerdi. Ved at trykke pé
vejeenheden vil der kommer fremkomme en liste over mulige enheder. Bemcerk:
Enhederne vil ikke automatik blive konverteref; Hvis du har indtastet en veerdi i en
enhed, vil denne veerdi blive genbrugt, selvom du skifter vejeenheden.

Tryk “OK” efter du har indtastet vcerdien, for af akfivere den filstraebet vaerdi.

Du kan bruge de to funktionstaster “+Tol” og “-Tol” fil af specificere ngjagtigheden
der skal bruges for vejningen. Indtastnings vinduet er det samme som ved den
tilstreebet veerdi. Begge tolerancer er saf fil 2.5% fra fabrikken.

After af den passende vcerdi er blevet indtastet, tryk pd “0K” for at aktivere tolerancen.

Bemeerk: Prgver hvor vejningen er udenfor tolerence er markeret specielf med
henholdsvis “>T” eller “<T” ved udskrivning af individuelle vcerdier.

S& snart du har indtastet den tilstreebte veerdi og tolerencen vises den grafiske fylnings
guide ("SmariTrac”). Defte viser tolerance markering der ggr det lettere for dig af veje
op til den tilstreebte veerdi: Du kan groft tilfgje den refte meenge materiale indtil den
nedre folerance greense er ndet, og derefter, hvis ngdvendigt, forsigtigt tilfgje indfil
du nér den filstreebte veerdi.
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7.4.3 Udskrift af eksempel med statistiske veerdier

—————— Statistics ------
3.Sep 2003 12:55
Balance Type XS205DU
WeighBridge SNR:
1234567890
Terminal SNR: 1234567890
Nominal 12.04000 g
+Tol 2.50 %
-Tol 2.50 %
n 4
X 11.888938 g
S 0.331085 g
s.rel 2.78 %
Min 11.39287 g
Max 12.07651 g
Diff 0.68364 g
Sum 47.55575 g
Signature
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Diagrammet her viser en prgveudskrift med de statistiske vcerdier. Veerdierne der
udskrives i hovedtitien, som individuelle vcerdier og som resultaf, afhcenger af de
indstillinger du har foretaget (kapitel 7.3.4).

Kun de statistiske informationer der er udskrevet pd testen her, beskrives her under.
Du kan finde bemcerkninger for de andre udskrifts informationeri kapitel 6.2.7:

“Nominal”:
“+Tol":
“-Tol":
“ns

s

“s.rel”:

w H n
Min”:

“MGX":

“Diff":

w o
Sum”:

Den specificerede ftilstreebte veerdi.
Den specificerede positive tolerence.
Den specificerede negative tolerence.
Antallet af vejede prgver.

Gennemsnitsveegt af alle prgver. Veerdien udskrives i den
aktuelle display enhed. Ngjagtigheden af den udskevne veerdi
er 10 gange hgjere end dem ved mdlinger med den hgjeste
ngjagtighed indenfor en serie af mdlinger.

Standard afvigelse indenfor serien. Veerdien udskrives i den
aktuelle display enhed. Tgjagtigheden af den udskevne veerdi
er 10 gange hgjere end dem ved mdlinger med den hgjeste
ngjagtighed indenfor en serie af mdlinger.

Relativ standard afvigelse indenfor serien (i procent). Vcerdien
udskrives alfid med to decimaler.

Laveste madlte veegt indenfor den aktuelle serie af vejninger.
Anfallet af decimaler og enheden stemmer overens til de veerdier
der var synlige da madlingen blev overfgrt fil resultatet.

Hgjeste mdlte veegt indenfor den aktuelle serie af vejninger.
Antallet af decimaler og enheden stemmer overens til de veerdier
der var synlige da madlingen blev overfgrt fil resultatet.

Forskellen milem hgjeste og laveste vaegt indenfor den aktuelle
serie af vejninger. Veerdien er vises i den aktuelle display enhed.
Anfallet af decimaler i den viste vcerdi stemmer overens med
dem der har enten den laveste eller den hgjeste vaegt der har den
hgjeste ngjagtighed.

Summen af alle individuelle vejninger der er blevet gemt.
Vieerdien er vises i den aktuelle display enhed. Antallet af
decimaler stemmer overens med de veerdier der har den hgjeste
ngjagtighed i en serie af vejninger.

Vigtig information om tolkning af det udskrevne resultat

Veerdien for “x” og “s” er resultafet are the results of beregninger, og er vist med en
hgjere ngjagtighed end den med de individuelle mdlinger. Hvis serien af mdlinger er
lille (mindre end ca. 10 madlinger), eller hvis serien har sm& variationer, kan
ngjagtigheden af den sidsfe decimal ikke garanteres.
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7.4.4 Formlertil brug ved beregning af statistiske veerdier
Beregne middelveerdien og standard afvigelse
Terminologi

X; := Individue mdlevcerdi af en mdling af en serie af 7 mdlerveerdier i =1..n
X := Middelveerdien og s standard afvigelse af de mdlte veerdier

Formlen fil at beregne middelvcerdien er:

> M

Den scedvanlige formel for beregning af standard afvigelse, som set i litferaturen s

5= /ﬁz@i ) @

er ikke passende fil falmaessig beregning, effersom at uoverensstemmelserne (individuel veerdi - Middelveerdi) kan resultere i sletning
mdlingsserier der har meget sma afvigelser Ydermere, nér denne formel bruges, skal hvert enkelt individuelle malingsveerdigemmes fgr
at sfandard afvigelsen kan bestemmes til sidst.

Fglgende formel er en matimatisk lighed, men er betydeligt falmaessigt mere stabil. Den kan afledes fra (1) og (2) via passende
omstgbning.

- fets]

2
For at bruge denne formel til af beregne middelvcerdien og standard afvigelsen, behgver du kun at gemme 7, fo 0g fo .

Standard afviglese
Talmeessig stabilitet kan forbedres endnu mere ved skalering af den mdlte veerdi:

Med Ax, := x, — X, hvor X, (afhcengig af programmet) er enten den fgrste mdlte veerdi i en serie af madlinger eller den nominelle
veerdie af en serie mdlinger, er resultatet:

J {z@xfl(zm]}

Middelveerdi
Middelveerdien beregnes da som fglger:

1
n-—1

X=X, +i2Ax,
i=1
Relativ standard afvigelse
Den relative standard afvigelse beregnes ved hjcelpa af fglgende formel:
5, :%100 procent
X

Antal af ciffer i resultatet

Middelveerdi og standard afvigelse er altid vist og vises med en decimal mere end den tilhgrende individuelle mdleveerdi. Nar
man fortolker resultatet, husk da af en ekstra decimal er ikke betydningsfuld ndr det drejer sig om smda maleserier (Imindre end
ca. 10 maleveerdier).

Det samme ggr sig ogsé geeldende ved procentdel (s som dem der bruges for at vise en relative standard afvigelse), hvilket altid
vises med to decimaler (f. eks. 13.45 procent). Her afhcenger det ogsa af vigtigheden af decimalerne, afhcengig af stgrrelsen
pd baggrundsdataen.
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8  “Formulerings” programmet

| detfe kapitel beskriver vi “Formulerings” programmet. Du vil her finde informationer om praktiske forhold ved arbejdet med
programmet og om dets spcifikke indstillinger. (Informationer om systemindstillinger der ikke er specifikke for defte program kan
findes i kapitel 5.)

8.1 Introduktion til “Formulerings” programmet

“Formulerings” programmet fillader dig af veje komponenter ind i en formulering op fil en specifik filstraebet vaegt. Veerdien af hver
komponent (filstreebet vaegt, folerencer, forskelllen fra tilstreebet vaegt, m.m.) kan gemmes og efter at alle komponenter er blevet
vejef ind i en formulerings optegnelse, kan de blive udskrevet.

Mange af de program afhcengigeindstillinger er identiske med dem fra “Veje” programmet. Ekstra funkfionstaste, informationsfelter
0g udskrifts informationer er dog tilgeengelige for Formulerings formdl. Kun de indstillinger der er foskellige fra “Veje” programmet
vil blive forklaret i detjer i det fglgende kapitel.

8.2 Valg af program
E g Medmindre at *Formulerings” programmet allerede er aktiv, tryk da pd funkfionstasten

«...». Tryk pd ikonet for programmet i programvinduet.

Foarmulation
% Formulation 3 Sep 2003 Vinduet her ved siden af fremkommer ndr programmet er blevet valgt. De specielle
i funktionstaster for Formulering er fra fabrikken aktiveret. Du kan tilpasse disse og andre

indstillinger efter eget behov, hvilket beskrives i def fglgende kapitel.
000000 Jd ’ ' ‘ Bemcerk: Hvis den grafiske fylnings guide ("SmartTrac”) ikke vises pd din veegt, fryk
ToaT da pd funktionstasten “Display” hvilket vil reducere stgrrelsen pa veegt resultatet,
a s@ledes oT' der bliver plads til fyldnings guiden. .

De to funktionstaster for *“Result” og “CL Result” er nedtonet, eftersom at der endnu ikke
er udfgrt nogen Formulering.

Display

8.3 Indstillinger for “Formulerings” programmet

Et anfal forskellige spcifikke indstillinger er tilgaengelige for Formulering, og disse kan bruges fil at tilpasse programmet efter dine
behov.

8.3.1 Oversigt

Der kan opnds adgang til de program specifikke indstillinger via funktionstasten «=».
—n Den fgrste ud af i alt tre menusideer fremkommer efter tryk pd denne fast.
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Bortset fra nolge f& undtagelser, er indstillingerne der er tilgcengelige for “Formulerings” programmet idetiske med dem fra “Veje”
programmet (kapitel 6.2). Kun forskellen pd disse indstillinger beskrives her under. Dette vedrgrer fglgende menuer:

ﬂ Formulation Setup

ﬂ Formulation

“Funktionstaster”:

se Ekstra funktionstaster er tilgeengelige for

Function Keys..................
Info Field...........

Digplay Unit....

E& Formulation Setup

BarCode......oo

Pratocol.....

Print Key........

Identification...

......... Formulering.
---------- .
“Informationsfelt”:

Ekstra informationsfelter er tilgaengelige

for Formulering.

“Protokol”:
Ekstra informationer er tilgeengelige ved
udskrift af Formulering.

“Identifikation”:

Denne menu svarer overens med den fra
“Veje” programmet, men fra fabrikken er
der spcificeret specielle ID navne for
Formulering.

| fglgende afsnit vil vi i detaljer preesentere de pecifikke indstfillinger for “Formulerings” programmet.

8.3.2 Specielle funktionstastertil Formulering

Fglgende indstillinger er tilgeengelige i menuen for funktionstasterne for Formulering:

........... Adjustint........

................ Adjust.ext......

Testint...

\\M+ll:
“Result”:
“CL Result”:

\\IDII_

“Abs/Diff":

“*Nominal”:

“+Tol” og “-Tol":

Gemmer veegfen af en vejet komponent.

Abner et vindue med resultatet af Formulerings processen.
Rydder resultatet af en Formulering.

Denne funktionstast fillader indentifikation (forklarende tekst) fil
at blive fildelt til komponenterne, og disse vises ogsd ved
udskrift i informationsfeltet.

Skifter displayet mellem den veje maengde komponenter (“Abs”
= absoluf) og den meengde der stadig skal vejes for at na en

tilstreebet vaegt ("Diff” = difference).

Med denne funktionstast kan du specificere den @nskede
tilstrcebet veegt for den pdgceldende komponent.

Med denne funktionstast kan du specificere den ngjagtighed
som en komponent skal vejes med.

Alle de funktionstaster der ikke er beskrevet her , er beskrevet i “Veje” programmet

(kapitel 6.2.2).

Fabriksindstilling:

"M+, “Result”, *CL Result”, "ID” og “Display” er
aktive (i ncevnte raekkefglge).
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8.3.3 Specielle informationsfeltertil Formulering
Fglgende indstillinger er tilgeengelige p& de to fgrste menusider af menuen for informationsfelter til Formulering:
.| “Comp. weight": Pé&gceldende nettoveegt for en komponent.
Cornp. Weight.. D +Tol..... D
A nominal To “Nominal”: Indikerer den filstrebet veerdi for den pdgceldende komponent
der er indtastet via funktionstasten af samme navn.
“| Met Tat..
“Net Tot.”: Viser den tofale nettoveegt af alle komponenter der er blevet

vejet.

“+Tol” og “-Tol”: Disse informationsfelter viser den tolerencen der er angivet via
funktionstasterne af samme navn.

“Comp. Counter”: Viser den pdgceldende status for komponent tcelleren (det
successive nummer af den pagceldende komponent).

“Recipe ID”, Dette viser identifikationen der er indtastet ved hjcelp af *ID”

“Comp. ID”, funktionstasten. Bemaerk: | stedet for *ID1”, “ID2” og *ID3",

“Lot ID": er det de specificerede identifikationer der vises. Fakriksindstil-
lingen for disse er *Recipe ID”, *Comp. ID” og “Lot ID” (Se kapitel
8.3.5).

Alle tasterne for informationsfelterne er de samme som i “Veje” programmet (kapitel

6.2.3).

Fabriksindstilling: Ingen af de specielle informationsfelter for Formule-

ring er aktive.

8.3.4 Specielle udskriftsinformation til Formulering

ﬂk Protocal Setup | de tre undermenuer kan du lave indstillinger for udskriften, opdelt i hovedtitel,
individuelle veerdier og resulfat. Ekstra indstillinger der er tilgcengelige for Formule-

HEAHEN. ..o ring er beskrevet her under.

Single Value.. ..o Bemeerk: De gvrige tilgeengelige udskrifts informationer er som beskrevet i "Veje"

programmet (afsnit 6.2.7), og er ikke beskrevet her.

Result. ..

Udskriftens hovedtitel

| I'forhold fil *Veje” programmet, indeholder denne undermenu kun en identifikation,
....... | og ikke tre:

“Recipe ID": Formulerings identifikafionen indsfastet ved hjcelp af funktions-
tasten *ID” udskrives.

D Recipe 1D

£ Date/Time

Fabriksindstilling: “Appl. Name” (Programmets identifkation) er
aktiveret.

Hoved titlen udskrives aufomatisk ndr der frykkes p@ funktionstasten “M+" for at
gemme veegten for den firste komponent.
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Balance Type... D

Met Tot..

| Comp. Counter.

. 3 Blank Lines...

Signature.........

o

Dash Line........

Udskrivning af de individuelle veerdier
Folgende specielle indstillinger er tilgeengelige i denne undermenu fil Formulering:

“Recipe ID”,
“Comp. ID”,

“Lot ID”:

“Comp. Counter”:
“Nominal”:
“+Tol” og "-Tol":
“Net %":

“Diff.":

“Diff. %"

Fabriksindstilling:

Identifikationen der er indtastet ved hjcelp af funkfionstasten
*ID” udskrives.

Udskriver den pdgaeldende status for komponent tcelleren (det
successive nummer af den pagceldende komponent).

Udskriver den filstreebet veerdi for den pdgceldende komponent
der er indtastet via funktionstasten af samme navn.

Udskriver den folerencen der er angivet via funkfionstasterne af
samme navn.

Veegten af den pdgceldende komponent udskrives som en
procentdel af den tilstroebet voegt.

Differencen mellem den pdgceldende veegt og den filstraebet
vaegt for den pégceldende komponent udskrives.

Differencen mellem den pdgceldende veegt og den filstraebet
veegt for den pégeeldende komponent udskrives som en pro-
centdel.

“Comp. ID” ("ID2") og “Net” (neftovaegten af den
pdgceldende komponent).

Der udskrives automatisk en individuel veerdi ndr der trykkes pd funktionstasten “M+"
under Formulering. En individuel veerdi kan dog ogsd udskrives separat ved at trykke
pd funktionstasten «&h».

Udskrivning af resultat

I denne undermenu kan du specificere de ekstra informationer vedrgrende Formulering
der skal medfages ved udskrivning:

“Recipe ID":

“Nominal Tot":

“Comp. Counter”:

“Net Tot.”:

Fabriksindstilling:

Formulerings identifikationen indstastet ved hjcelp af funktions-
tasten “ID” udskrives.

Den totale nominel vaegt af alle komponenter der er blevet vejet
udskrives.

Udskriver den p&geeldene status for komponent tcelleren (taller
for den seneste vejede komponent).

Udskriver den totale nettovaegt for alle komponenter der er vejet.

“Recipe ID” ("ID17), “Net Tot.”, “Signature” og 3
Blank Lines”.

Disse resultater udskrives ndr der trykkes pd «=» tasten, mens resultat vinduet er Gbent.

Du kan finde et eksempel pa udskrift for Formulering i kapitel 8.4.3.
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8.3.5 Specielregisreringsinformationtil Formulation

| denne menu specificerer dunavnene pd de tre identifikationer der er tilgengelige ved Formulation under “ID” funktionstasten.

ﬂ& Identification Setup
IDT MEMEL e, Recipe D
1D2 MAME. ..o, Comp. ID

ID3 Mame. ..

ID1 Name Setup

@ O Recipe ID

8.4

Fabriksindstillingen for de tre identifikationer har fglgende navne:

'ID1” “Recipe [D”
*ID2” *Comp. ID”
\\|D3” \\LOT |Dll

Du kan deaktivere de individuelle identifikafioner eller navngive dem med egen tekst
(max. 20 karakter).

Navnene der er blevet indtastet fremtraeder ogsé som fitel ved de relevante
informationsfelfer (kapitel 8.3.3), og er ogsd med p& udskriffen (kapitel 8.3.4).

Fabriksindstilling: "ID1” og “ID2” aktiv, se ovenover.

Arbejdet med “Formulerings” programmet

| defte kapitel vil du lcere hvordan du arbejder med “Formulerings” programmet og udskrivning af resultaterne.

8.4.1 Standard indstillinger
123
2| (4. |2
b+ Fesult CL Fesult

I
-{F} -{T} -{T}

+Taolerance -Tolerance

o

AbsiDiff

Marniral

Som minimum skal de tre funktionstaster *“M+“, “Result” og “CL Result” vcere akfive
for Formulering (kapitel 8.3.2).

Ogsd funktionstasten “ID” bgr veere aktiv, sdledes at du kan tildele de navne du gnsker
til formuleringerne og komponenterne.

Hvis du gnsker at veje dine komponenter indenfor en given folerence op fil en
tilstreebet veegt, s@ skal du ogs@ aktivere funktionstasterne “Nominal”, “+Tol” og
\\_Tollll

Vi anbefaler ogsa at funktionstasten “Abs/Diff” er aktiveret, sG du kan skifter displayet
mellem den veje maengde komponenter og den maengde der stadig skal vejes for af
nd en tilstreebet vaegt

En printer skal veere tilsluttet til vaegten for at kunne udskrive Formuleringer. Hvis dette
ikke er tilfceldet, anbefaler vi af du akfiverer de tre informationsfelter der er vigtigst for
dit “Formulerings” programm (f. eks. *Nominal”, “ID1” og “ID2”, se kapitel 8.3.3).
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8.4.2 Fremgangsmadde

Hvis du arbejder med en vejebeholder, placer den pd veegten og tryk pa «>Té», for at tarere vaegten.

Formedution

Farsm [12.0an0 |

o

[EIEEE

S
CEEE
[Elol

3. Sep 2003

ﬂ Formulation
[+

1217811 ¢

Recipe ID Eraphtene
Morninal 12.04000 g

I

>

&

i+

18
56
FELE ]

+

Fesult

Tryk pd funkfionstasten “ID” og skriv det gnskede navn (for formuleringen, for den
fgrste komponent og, hvis ID3 er aktiv, ogsa navnet for det pagceldende parti).

Hvis du vil veje op fil en filsreebet veerdi, fryk da pd funktionstasten “Nominal”, og
specificere den filstraebet vaegt for den den fgrste komponent.

Bemcerk: Hvis du har cendret displayet fil af vise den resterende maengde (difference)
fgr du har angivet den tilstreebet vaegt, ved hjcelp af funktionstasten “Abs/Diff’, vil den
tilstreebet veerdi optreede pd displayet med et negativt tegn (forskellen mellem veegten
og nul).

Hvis du bruger folerancer, indfast den passende veerdi ved hjcelp af funktionstasterne
“+Tol” og "-Tol". (Prgver der ligger udenfor tolerencener markeret med *>T" eller *<T”
pd udskriften over individuelle veerdier.)

S& snart du har angivet den tilstrasbet veegt og tolerencen for den fgrste komponent, vil
den grafiske fylnings guide fremkomme (*SmartTrac”). Dette viser den tolerence
markering der ggr det letter at veje op til den tilstrcebet vaerdi.

Vej den fgrste komponent.

Bemaerk: Du kan fil en hver tid skifte displayet til af vise den veje maengde komponenter
og den maengde der stadig skal vejes, med funktionstasten “Abs/Diff’.

Nar den filstraebet veegt er ndet, eller vaegten er indenfor folerencen, tryk da pd
funktionstasten *M+" for at gemme veerdien. Hovedtitlen udskrives sammen med den
enkelte veerdi for den pdgceldende komponent (kapitel 8.3.4).

Vieegten er nu klar til den naeeste komponent der skal vejes. Hvis du vil veje den naeste
komponent i den samme beholder, sd er det ikke ngdvendigt af farere vaegten.

Hvis du gnsker af veje den naeste komponent i en ny vejebeholder, fierne da den farste
beholder og vent indtil veegten er gdet pd nul. Scet nu den nye beholder pd plads
og farere veegten.

Specificere navnene (IDs) og veerdierne (filstraebet veerdi, tolerencer) for den nceste
komponent, vej komponenten, og gem resultatet med funktionstasten “M+".

Vej de andre komponenter som beskrevet ovenover. Hver gang der trykkes pd “M+"
vil den individuelle vaerdi blive udskrevet i overensstemmelse med dine specifikatio-
ner (kapitel 8.3.4).

Ndr alle komponenterne i Formuleringen er blevet vejet, tryk da pd funtionstasten
“Result” (kun tilgeengelig ndr veerdierne er blevet gemt, ellers vil den veere nedtonet
og kan ikke aktiveres).
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Marninal Tot
Comp. Counter
Met Tot

19.10000 g
3

18.93157 g

Eavigh LRl

2

L Fesult

—————— Formulation -----
3.Sep 2003 16:59
Balance Type XS205DU
WeighBridge SNR:

1234567890

Terminal SNR: 1234567890
Recipe ID Eraphtene
Comp. ID RSF-8
Lot ID 04A
Comp 1
Nominal 11.22000 g
+Tol 0.27550 g
-Tol 0.27550 g
Tare 1.58711 g

1 N 10.94546 g

1 G 12.53257 g

1 N 99.3 %

1 Diff -0.07454 g

1 Diff -0.7 %
Comp. ID AIL-8A
Lot ID 04A
Comp 2
Nominal 5.22000 g
+Tol 0.13050 g
-Tol 0.13050 g
Tare 1.58711 g

2 N 5.31266 g

2 G 17.84523 g

2 N 101.8 %

2 Diff 0.09266 g

2 Diff 1.8 %
NominalTot 16.24000 g
Net Tot 16.25812 g
Signature
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Effer at du har trykker p& funkfionstasten “Result’, vil der blive vist tre resutater:

“Nominal Tot.”, "Comp. Counter” og “Net Tot.”. De vil dog kun blive vust, hvis du har
valgt disse indstillinger (kapitel 8.3.4).

Du kan udskrive det kompletfe resultat ved af trykke pd «=» tasten.

Du kan finde en komplet test udskrift i kapitel 8.4.3.

Vis du er sikker pa at du vil afslutte Formulerings processen og rense hukommelsen
for flere Formuleringer, tryk da pé funkfionstasten “CL Result”. (Af sikkerheds drsager
vil du blive bedf om at bekraefte sletningen)

8.4.3 Udskrivning af eksemplertil Formuelring

Her illustreres et eksempel pd en udskrift af Formulering. Veerdierne der er udskrevet
i hovedtitlen, som individuelle veerdier, afhcenger af de indstfillinger du har foretaget
under individuelle udskrifts indstillinger (kapitel 8.3.4).

Kun de informationer der specifit omhandler Formulering beskrives her under. Du kan
finde bemcerkninger fil de andre informationer i kapitel 6.2.7:
“Recipe ID": Navnet pd den formulering der er angivet ("ID17).

“Comp. ID”: Navnet p&d den komponent der er angivet (*ID2”).

“Lot ID": Navnet p& det part der er angivet ("ID3").
“Comp”: Indeholdet af komponent feeleren.
“Nominal”: Tilstraebte veerdi for komponenten.

“+Tol” og “-Tol”: Tolerencen der er specificeret for en komponent.

“Tare”: Tareret vaegt (Vejebeholder).

“N” [%]: Veegten af den pdgceldende komponent som en procentdel af
den filstreebte veegt.

“B.": Bruftoveegten (neftoveegt + tara veegt).

“Diff.” [g]: Forskellen mellem den akfuelle vaegt og den filstraebte vaegt for

den pdgceldende komponent.
“Diff.” [%]: Forskellen mellem den aktuelle vaegt og den tilstreebte vaegt for
den pdgceldende komponent i procentdel.

“Nominal Tot": Totalen af de filstroebte vaegte for alle komponenter der er vejet.

“Net Tot”: Den totale netfovcegt for alle komponenter der er vejet.
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9 “Massefylde” programmet

| dette kapitel praesenterer vi “Massefylde” programmet. Her f@r du oplysninger om det praktiske arbejde med detfte program og
om de programspecifikke indstillinger, der er til rddighed (oplysninger om ikke-programspecifikke systemindstillinger findes i
kapitel 5)

9.1 Introduktion af “Massefylde” programmet

“Massefylde” programmet tillader bestemmelse af massefylden af faste stoffer og veesker, s@vel som af klcebrige og porgse stoffer.
Hver prgve kan tildeles en identifikation, og de indbyggede statistikfunktioner muligger statistisk evaluering af mdleserier.
Massefyldebestemmelsen udfgres med brug af Archimedes' princip, der siger, af enhver masse, der nedscenkes i en vaeske udscettes
for et veegttab, der svarer fil vaegten af den fortraengte vaeske.

Til udfgrelse af massefyldebestemmelser kan du benytte veegtens “vejning under veegten” krog (kapitel 2.8). Til bestemmelse af
massefylden for faste stoffer anbefaler vi imidlertid, at du arbejder med det massefyldebestemmelsesscet, der kan leveres som
ekstraudstyr og indeholder alt ngdvendigt filbehgr og hjcelpemidler fil bekvem og praecis massefyldebestemmelse (oplysninger om
bestilling af detfe findes i kapitel 13). Scerskilt instruktion, der forklarer installation og brug, fglger med massefyldebestemmel-
sessceftet.

Til bestemmelse af massefylden i vaesker har du ogsa brug for et senkelod, hvilket du ogsa kan G leveret fra din METTLER TOLEDO
forhandler. Alternativt kan “Massefylde” programmet ogs@ udfgre massefyldebestemmelse af veesker med et pyknometer.
Pyknometre kan kgbes hos specialfirmaer, der handler med laboraforieudstyr. Til massefyldebestemmelse af kicebrige stoffer er def
ngdvendigt med en gamma-sfeere. Din forhandler hjcelper dig gerne med oplysninger om anskaffelsen. Fglg venligst
instruktionerne, der medfglger dette tilbehgr: De indeholder nyttige oplysninger om arbejdet og om behandling og vedligeholdelse
af tilbehgret.

9.2 Valg af program
tg Hvis “Massefylde” programmet ikke allerede er aktivt, s& bergr «....» tasten. | vinduet

med valgmuligheder skal du bergre programsymbole.

EEEE
Density

tg Density 5 sep 2003 Ndr programmet veelges fgrste gang, ses displayef, der er vist til venstre. Fra

' fabrikkens side er scerlige funkfionstaster og informationsfelter til massefyldebestem-

-0.00005 g T melse akfiveret. Vaegten er indstillet til at udfgre massefyldebestemmelse af faste

Method Solid . stoffer med brug af vand som hjcelpevaeske. Du kan cendre disse indstillinger fil
?;‘r"n'p_“itid g e opfyldelse af dine behov som beskrevet i de fglgende kapitel.

— Bemcerk: Hvis informations felterne ikke vises pa din vasgt, tryk da pd funktionstasten

4 26 a “Display” for at redusere stgrrelsen pd vejeresultatet, og derved give plads fil at

Start Termp. AL Display informations felterne kan vises.

9.3 Indstillinger 1 “Massefylde” programmet

Et antal programspecifikke indstillinger er til rédighed for massefyldebestemmelse. Disse kan benyttes il at tilpasse programmet fil
dine behov.

9.3.1 Oversigt

De programafhcengige indstillinger kan nés med «=» tasten. Nar denne tast bergres,
—n ses den fgrste of i alt 4 menusider med programafhcengige indstillinger.
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Nogle af indstillingerne er megen til dem i “Veje” programmet (kapitel 6.2). Kun de indstillinger, der er anderledes, beskrives
nedenfor. Disse er i de fglgende menuer:

tg Density Setu tg Density Setu “Method":
" "' Denne menu bruger du til valg af masse-

Method. ..., Result Qutput Form______. fyldebestemmelsestype.

Az Liguido o Function Keys.................. “Auxili liquid”
uxiliary liquid”:
Statistics. ... Info Field............ Denne menu bruger du Tll OT SpeCIflcere

den hjcelpevaeske, som du vil arbejde
med.

1) | Density Sewp| | |9 |Density Setup “Statistics”:
Du kan akfivere eller deaktivere statistikken

Display UNt oo o] Bar Code .. for den valgte mefode i denne menu.

Pratocal.........

“Result Output Form”:

| denne menu kan du specificere hvordan
resultatet af massefyldebestemmelsen skal
beregnes og vises.

|dentification. .

“Function Keys": Ekstra specialfunktionstaster er til rédighed til massefyldebestemmelse.
“Information Field”: Ekstra informationsfelter er fil rddighed til massefyldebestemmelse.
“Protocol”: Ekstrainformationsemner er til rddighed for rapporter om massefyldebestemmelse.

De scerlige indstillinger til “Massefylde” programmet beskrives i defaljer i de efterfglgende afsnit.

9.3.2 Valg af metode til massefyldebestemmelse

| denne menu kan du specificere, hvilken type massefyldebestemmelse du gnsker af udfgre:

if@ﬁ bensity 1 "Solid”: Massefyldebestemmelse af faste stoffer ved brug af hjcelpevoe-
' i ske.
“Liquid™: Massefyldebestemmelse af vaesker ved brug af ef scenkelod.
“Pastily subst.”:  Massefyldebestemmelse af kleebrige stoffer ved brug af en
gammasfeere.
Fabriksindstilling: *Solid” metoden er akfiveret.

9.3.3 Valgafhjelpeveesken

| denne menu kan du specificere den hjcelpevceske, som du gnsker at arbejde med. Denne indstilling er kun relevant, hvis
du bestemmer massefylden af faste stoffer! Du kan veelge blandt fglgende hjcelpevaesker:

& | tensity .| “Water": Massefylden for destilleret vand ved forskellige temperaturer er
& gemt i veegtens hukommelse (fra 10 °C til 30 °C).
L “Ethanol”: Atylalkohols massefylde ved forskellige temperaturer (fra 10 °C
til 30 °C) er ogs@ gemt i vaegten.
“Other”: En hjeelpevceske efter brugerens valg, hvis massefylde ved den
aktuelle femperatur skal kendes.
Fabriksindstilling: “Water” er akfiveret som hjcelpevceske.
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9.3.4 Aktivere eller deaktivere statistikken

Vaegten kan fastholde sin egen statistik for hver metode af massefyldebestemmelse, hvor resultafet af en bestemmelse er overgft
til statistikken (max. 651500). Hvis statistikken er aktiveret, s@ vil du efter endt massefyldebestemmelse blive spurgt om du vil
overfgre resultatet til stafistikken. | denn menu kan du aktivere og deaktivere statistikken:

(&) ety | “on": Statistik funktionen er aktiv
“Off”: Statistik funkfionen er deaktiv
Fabriksindstilling: Statistik funktionen er deakfiv ("Off").

Bemeerk: Du skal ogsé aktivere de to tilhgrende funktionstaster for at kunne bruge
stafistikken (kapitel 9.3.6). Du finder informationer om arbejdet med stafistikker i
kapitel 9.5.

9.3.5 Specifikationer for kalkulering og visning af resultat

| denne menu specificerer du antallet af decimaler og den enhed som resultatet af en massefyldebestemmelse skal vises i og
kalkuleres ud efter. Du specificerer ogs@ om en atmosferisk flydeberegning skal medtages i kalkulationen.

lg “No.ofDecimalpoints”:  Resultatet af en massefyldebestemmelse kan vises og udskrives
Result Output Form. Setup .
med mellem 1 og 5 decimaler.
Mo. of Decimalpoints... ... “Compensation”: Resultatet af en massefyldebestemmelse kan korrigeres ved
Compensation ... hjcelp af en korrigerings fakfor, der fillader “the force” kalibrering
Denaite Unit og middelatmosfeerisk tryk (indstilling *With”). Der sker ingen
ey kompensering, hvis den er sat til *Without”. B&de det korrige-

rede og ikke korrigerede resultat vises og udskrives, hvis
indstillingerne *With/Without” er valgte.

“Density Unit": Her kan du kan specificere enheden der skal bruges ved
massefyldebestemmelsen: “g/cm?®”, “kg/m*” eller “g/I” (gram per
liter).

Fabriksindstilling: Antal decimaler: "3’

Compensation: *With” (Korrigering)
Density unit: “g/cm?”.

9.3.6 Specielle funktionsfeltertil massefyldebestemmelse

| informationsfeltmenuen har du yderligere indstillinger til massefyldebestemmelse.

e e | Start™: Denne funkfionstast bruger du fil at starte massefyldebestem-
¥ . melsen, sG denne tast skal altid veere aktiveret!
“Density AL": Denne funktionstast bruger du til indfastning af hjelpevee-

skens massefylde. Denne fast skal kun bruges, hvis en anden
hjcelpevaeske end vand eller cetylalkohol benyttes.

“Temp. AL": Denne funktionstast bruger du fil at indtaste hjeelpevaeskens
temperatur. Du behgver kun at anvende denne tast, hvis du
benytter destilleret vand eller cetylalkohol, fordi massefylden
ved den aktuelle temperatur altid skal indtastes for andre
vaesker. Ved metoder, der ikke benyfter en hjcelpevaeske, kan
tasten bruges fil indtastning af omgivelsestemperaturen, sé
denne kan ses pd rapporten over massefyldebestemmelsen.
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S e c| Vol. Sinker”: Denne funktionstast kan du bruge fil at indtaste seenkeloddets
' |- volumen (i g/cm®, max. 5 decimaler). Du behgver kun at
akfivere denne fast,hvis du gnsker at bestemme massefylden af
en vaeske ved hjcelp af ef scenkelod.

“Vol. Gamma": Denne funktionstast kan du bruge til at indtaste volumen af
gamma sphere (i g/cm3, max. 5 decimaler). Du behgver kun
at aktivere denne tast, hvis du gnsker af bestemme massefylden
af kleebrige stoffer ved hjcelp af gamma sphere.

“Result”: Denne funktionstast kan du bruge fil af vise resultatet af
massefyldebestemmelsen (statistik). Bemeerk: Du behgver kun
at aktivere denne tast, hvis du ogsd har aktiveret statistik
funktionen (kapitel 9.3.4). Hvis der ikke er nogle resultafer i
statistikken, er fasten nedfonet og kan ikke aktiveres.

“CL Result”: Denne funktionstast kan du bruge til at rense de stafistiske data
fra den aktuelle massefyldebestemmelses mefode, sG det er
muligt af starte en ny serie af mélinger.

Alle andre funktionstaster er de samme som i “Veje” programmet. (kapitel 6.2.2).

Fabriksindstilling: “Start”, *Temp. AL” og “Display” er aktive (i ncevnte
raekkefalge).

9.3.7 Specielle funktionsfeltertil massefyldebestemmelse

| informationsfelfmenuen har du yderligere indstillinger til massefyldebestemmelse:

“Method": Den valgte metode til massefyldebestemmelse.

“Aux. Liquid”: Den valgte hjeelpeveeske (fil massefyldebestemmelse af faste
stoffer).

“Temp. AL": Hjcelpevaeskens temperatur (destilleret vand, cetylalkohol). Den

viste temperatur er den vecerdi, der er indfastet med brug af
funktionstasten af samme navn.

“Density AL": Hjcelpeveeskens massefylde. For vand og cetylalkohol er den
viste massefylde udleest automatisk fra den interne massefylde-
tabel; for andre hjeelpevaesker ses den massefylde, der er
indfastet med brug af funktionstasten af samme navn.

“Vol. Sinker”: Scenkeloddets volumen (for massefyldebestemmelse med
scenkelod).
“Vol. Gamma": Volumen af gamma sphere (or massefyldebestemmelse af

klcebrige stoffer med hjcelp af gamma sphere).
All e andre informationsfelter er de samme som i “Veje” programmet (kapitel 6.2.3).

Fabriksindstilling: “Method”, “Aux. Liquid” og “Temp. AL" er aktive (i
naevnte reekkefglge).
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9.3.8 Specielregistreringsinformation til massefyldebestemmelse

lg Protosl ot Her under beskrives de scerlige indstillinger for massefyldebestemmelse, som er
i tilgeengelige i tre undermenuer, hvor du kan specificere mulighederne for udskriftes

Heager. ..o hovedtitel, udskrivning af individuelle veerdier, samt de statistiske udskrifter.

Single Value. ..o Bemcerk: Alle andre oplysninger der udprintes i rapporten, er de samme som i *Veje”

programmet (kapitel 6.2.7), og vil ikke blive beskrevet her.

Statistics...

Udskriftens hovedtitel

Flere indstillinger for massefyldebestemmelse er tilgcengelige pa side to og tre af denne
undermenu:

“Method”: Den valgire metode til massefyldebestemmelse.

“Aux. Liquid”: Den valgte hjcelpeveeske (for massefyldebestemmelse af faste
stoffer).

“Density AL": Hjoelpevaeskens massefylde. For vand og cetylalkohol er den

viste massefylde udleest automatisk fra den interne massefylde-
tabel; for andre hjcelpevcesker ses den massefylde, der er
indfastet med brug af funkfionstasten af samme navn.

“Temp. AL": Hjcelpeveeskens temperatur (destilleret vand, cefylalkohol). Den
viste temperatur er den vecerdi, der er indfastet med brug af
% signature. . funktionstasten af samme navn.
“Vol. Sinker”: Scenkeloddets volumen (for massefyldebestemmelse med
seenkelod).
“Vol. Gamma": Volumen af gamma sphere (or massefyldebestemmelse af

klaebrige sfoffer med hjcelp af gamma sphere).

Fabriksindstilling: “Appl. Name” (programmefs identifikation) er
aktiveret.

Hovedtitlen udskrives automatisk ndr en single veerdi udskrives (bekrives her under).

Udskrivning af de individuelle veerdier

Fglgende indstillinger er filgeengelige i denne undermenu, vedrgrende udskrivningen af
individuelle massefyldebestemmelser:

“Method”: Den valgtre metode til massefyldebestemmelse.

“Aux. Liquid”: Den valgte hjcelpevaeske (for massefyldebestemmelse af faste
stoffer).

“Density AL": Hjcelpevaeskens massefylde. For vand og cetylalkohol er den

viste massefylde udlcest automatisk fra den interne massefylde-
tabel; for andre hjcelpevaesker ses den massefylde, der er
indtastet med brug af funktionstasten af samme navn.

“Temp. AL": Hjcelpevaeskens temperatur (destilleret vand, cetylalkohol). Den
viste temperatur er den veerdi, der er indtastet med brug af
funktionstasten af samme navn.

“Vol. Sinker”: Sceenkeloddets volumen (for massefyldebestemmelse med
scenkelod).
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“Vol. Gamma": Volumen af gamma sphere (or massefyldebestemmelse af
klaebrige stoffer med hjcelp af gamma sphere).
“Wgt in Air”: Vieegt af prgven i Iuft (for massefyldebestemmelse af faste
stoffer).

“Wgt in Liquid”:  Voegt af prgven i hjoelpevaesken (for massefyldebestemmelse af
faste stoffer) eller vaegten af prgve materialet der vises af
senkeloddet eller gamma sphere.

“Vol. Sample”: Volumen af prgven.

“Density”: Resulfatet af den akiuelle massefyldebestemmelse.

Fabriksindstilling: “Stiplet linie”, *Method”, “Density” og “3 blanke

Linier®.

Udskriivningen af de individuelle vcerdier kan foretages ved at trykke pd «=» tasten.
Du kan finde en testudskrift i kapitel 9.4.4.

Udkrive statistiske data

Du kan specificere de statistiske informationer som skal udskrives, pd side to, tre og fire
i denne undermenu. Indstillingerne er kun relevante hvis du har akfiveret statistik
funktionen (kapitel 9.3.4).

“Method”: Den valgte metode til massefyldebestemmelse.

“Aux. Liquid”: Den valgfe hjcelpeveeske(iil massefyldebestemmelse af faste
stoffer).

“n”: Antal af prgver i den aktuelle serie af mdlinger.

X" Middelmassefylden aof alle praver.

“s” og “s.rel”: Absolut eller relativ standard afvigelse, indenfor den aktuelle

serie af mdlinger.
“Min” og “Max”: Midste og hgjeste fundne massefylde i den akiuelle serie af
malinger.

“Diff": Forskellen mellem den mindste og den hgjeste massefylde i den
aktuelle serie af malinger.

N # N H NN VRN VAR

n’, *x’, *s”, *Min” og “Max”. “Signature”, “stiplet
linie” og “3 blanke Linier” er akfive.

Fabriksindstilling:

Statistikken kan udskrives ved at trykkke pd «&» tasten mens statistik vinduet er
dbent. En prgveudskrift, samt bemcerkninger for statistikken kan findes i kapitel 9.5.
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9.4

Arbejdet med “Massefylde” programmet

Il dette kapitel lcerer du at bruge “Massefylde” programmet og defs forskellige metoder til massefyldebestemmelse. Det forudsaettes,
at “Massefylde” programmet allerede er valgt. Fglgende forklaringer formoder af statistik funktionen ikke er akfiveret
(bemcerkninger for brug af stafistik funkfionen kan findes i kapitel 9.5).

9.4.1

Bestemmelse af massefylde for ikke-porgse faste stoffer

Ved bestemmelse af massefylde for ikke-porgse faste stoffer vejes det faste stof fgrst i luft og derefter i hjeelpevaesken. Forskellen
i veegt giver opdriffen, der anvendes af softwaren fil beregning af massefylden.

tg Density 3. Sep 2003
0.00005 g R
Method Solid . &
Aux, Liguid Water d
Temmp. AL 200°C -
> e S
Start Temp. AL Dizplay
if% fansll|21 2 - | gy 20

==
[~][=][=]
(L=)=]L=]

Bl

[g Density 3. Sep 2003
0.00000 g al
Method Solid [ . 4
Aux. Liguid Others
Density AL 095731 gfecm?® -
Y RES EN =’

Start Terp. &L Density AL

Dizplay

______ 4 Please put sample on pan
and press OK

8.70419 g

Veelg *Solid” som mefode i de programspecifikke indstillinger (kapitel 9.3.2) og
specificer den gnskede hjcelpevaeske (kapitel 9.3.3).

Aktiver de passende funktionstaster og informationsfelter (kapitel 9.3.6 og 9.3.7).
Bemeerk: Det illustrerede eksempel til venstre viser indstfillingerne fil bestemmelse aof
massefylden i faste stoffer med brug af destilleret vand som hjcelpevaeske. Hvis du
anvender en anden vaeske end vand eller cetylalkohol, skal du akfivere funktionsta-
sten “Density AL’ i stedet for “Temp. (AL)".

Hvis du bruger vand eller cetylalkohol som hjelpeveeske, skal du indtaste
temperaturen ved hjeelp af funktionstasten “Temp. (AL)” (massefyldetabeller for
disse to vaesker, deekende temeraturomréder fra 10 °C op til 30 °C, er gemt i veegtens
hukommelse. Se oggsd kapitel 9.7 og 9.8). lllustrationen til venstre viser det
informationsfelf, der skal bruges. (i °C med 1 decimal).

Hvis du bruger en anden hjeelpeveeske end vand eller cetylalkohol, skal du aktivere
funktionstasten *Density AL” og bruge denne fast fil indtastning af massefylden for
den benyttede hjcelpeveeske ved den aktuelle temperatur. Deite er ngdvendigt
fordi der ikke er massefyldetabeller i veegtens hukommelse for andre vaesker end vand
og cetylalkohol. Den indtastede veerdi ses i informationsfeltet med samme navn, som
du ogsd skal aktivere. Bemeerk: | eksemplet fil venstre er den aktiverede funktionstast
“Temp. (AL)" ikke pakraevet til massefyldebestemmelse med brug af andre hjcelpe-
vaesker end vand eller cetylalkohol. Du kan imidlerfid benytte denne tast til indtastning
af den akfuelle omgivelsestemperatur, der sa kan udprintes pd rapporten og vise, ved
hvilken temperatur massefyldebestemmelsen blev udfgrt.

Bergr “Start” funkfionstasten for at begynde massefyldebestemmelsen. Veegten vil
automatisk pabegynde en tarering, hvorefter du opfordres til at leegge faststoffet pd
vejepladen (vejning i luft).

Hvis du arbejder med “vejning under veegten” krogen, haenges stoffet p& krogen. Hvis
du arbejder med det massefyldebestemmelsesscet, der er ekstraudstyr, skal du fglge
instruktionerne, der medfglger sceftet.

Det faste stofs vaegt pd vejepladen ses i det nederste venstre hjgrne af vinduet.
Bergr “OK" fasten for at godkende vejevcerdien.
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“ Put sample in basket
and pregs Ok

7.27061 g

______ 4 Density £.053 gicm®
Density uncomp. 6.059 gfcrm®

9.4.2

81

Resultatet af vejningen gemmes, hvorefter du opfordres fil at lcegge stoffet i
hjcelpevaesken.

Hvis du arbejder med “vejning under vaegfen” krogen, placerer du beholderen med
hjcelpevaesken under krogen. Hvis du arbejder med ekstraudstyrssceftet, skal du fglge
instruktionerne, der fglger med sceftet. | begge filfcelde skal du konfrollere, at stoffet
er scenket mindst 1 cm ned i vaesken, og af der ikke er nogen luftbobler i beholderen.

Stoffets vegt i veesken ses nu i det nederste venstre hjgrne af vinduet.
Bergr *0K” tasten for af godkende vejevcerdien.

Veegten bestemmer nu stoffets massefylde, og viser herefter resultatet (den kom-
penserede og/eller ukompenserde veerdi, afhaengig af de insfillinger du har foretaget
for visning af resulfat, se kapitel 9.3.5).

Hvis en printer er filsluttet kan resultatet af den aktuelle massefyldebestemmelse
udskrives i overensstemmelser du har lavet, ved at trykke pd «&b» tasten (kapitel
9.3.8). Resultatet bibeholdes indtil den nceste massefyldebestemmelse er forefaget,
0g kan udskrives igen, hvis ngdvendigt. Du finder festudskrift sammen med
forklaringer i kapitel 9.4.4.

Massefyldebestemmelse af veesker ved brug af seenkelod

Til massefyldebestemmelse af vaesker bruger man ofte et seenkelod, hvis volumen er kendt. Scenkeloddet vejes farst i luff, og
derefter i den vaeske, hvis massefylde skal bestemmes. Forskellen i vaegt giver opdriften, der anvendes af softwaren fil beregning
af massefylden. Veelg “Liquid” som metode i de programspecifikke indstillinger (kapitel 9.3.2).

tg Density

3. Sep 2003

-0.00003 g
Wethod Liguid ,
“al. Sinker 10.00000 cm®
Temp. AL 212°C

y| (e x| |

Start “ol. Sinker  Temp. AL Dizplay

,,,,,, 41 Please install the sinker and press
ik

18.05918 g

Activer de passende funktionstaster og informationsfelter (kapitel 9.3.6 og 9.3.7).
Eksemplet vist il venstre viser de pdgceldende indstillinger til bestemmelse af
massefylde ved brug af et scenkelod. Bemeerk: Funktionen ‘Temp. (AL)” og
informationsfeltet med samme navn aktiveret i eksemplet fil venstre er ikke ngdven-
dige til denne metode. Du kan imidlertid anvende disse fil indfastning af den akfuelle
omgivelsestemperatur, som derefter ka udprintes p& rapporten og vise den fempe-
ratur, ved hvilken massefylderesultatet blev opndet.

Bergr “Vol. Sinker” funktionstasten og indtast scenkeloddets volumen (i dette
eksempel 10.00000 cmd).

Bergr “Start” funktionstasten for at begynde massefyldebestemmelsen. Du vil blive
bedt om at montere scenkeloddet (for vejning i luff)

Hvis du arbejder med en “vejning under vaegten” krog, sceftes saenkeloddet pd
krogen. Hvis du arbejder med ekstraudstyrsscettet, skal du fglge instrukserne, der
medfglger sceftet.

Scenkeloddets veegt vises i vinduets nederste vensire hjgrne.
Bergr “OK” tasten for af tarere scenkeloddet.
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4 Please pour the fluid into the
vessel and press OK

-7.11613 g
...... 1 Density 0.713 glore
Density uncomp. 0.712 gform®

Efter at have fareret scenkeloddet, bliver du bedt om at hcelde den veeske, hvis
massefylde du skal bestemme, i beholderen. Hvis du arbejder med en *vejning under
vaegten” krog, placerer du beholderen med vaesken under krogen. Hvis du arbejder
med ekstraudstyrsscettet, skal du fglge instrukserne, der medfglger sceftet. | alle
tilfoelde skal du kontrollere, at seenkeloddet er nedsaenket mindst 1 cm i vaesken, og
at der ikke er luftbobler i beholderen. Scenkeloddets vaegt i vaesken vises i vinduets
nederste venstre hjgrne. Tryk pd “OK” tasten for at godkende vejevcerdien.

Vegten bestemmer nu veeskens massefylde, og viser herefter resultatet (den
kompenserede og/eller ukompenserde vcerdi, afhcengig af de instillinger du har
forefaget for visning af resultat, se kapitel 9.3.5).

Hvis en prinfer er tilsluttet kan resultatet af den aktuelle massefyldebestemmelse
udskrives i overensstemmelser du har lavet, ved at trykke pd «=» tasten (kapitel
9.3.8). Resulfatet bibeholdes indtil den nceste massefyldebestemmelse er foretaget,
0g kan

udskrives igen, hvis ngdvendigt. Du finder testudskrift sammen med forklaringer i
kapitel 9.4.4.

9.4.3 Massefyldebestemmelse af kieebrige stoffer ved brug af gamma-sfcere

Massefylden af kleebrige substanser bestemmes scedvanligvis ved brug af en gamma-sfcere, hvis volumen er kendt. Den kicebrige
substans vejes fgrst uden, og derefter med gamma-sfceren.

Start Yol Gamma  Temp. AL Dizplay

[Q Density 4. Sep 2003
0.00000 g
hlethod Pastily subst. »
“al. Gamma  10.00000 cm?® E
Temp. AL 21.2°C -
y| (& | |

A Please put sample on pan
and press Ok

14.37980 g

Aktiver de passende funktionstaster og informationsfelter (kapitel 9.3.6 og 9.3.7).
Eksemplet til venstre viser passende indstillinger fil bestemmelse af massefylden af
klaebrige substanser ved brug af en gamma-sfcere. Bemeerk: Funktionstasten “Temp.
(AL)” og informationsfelfet med samme navn, der er akfiveret i eksemplet fil vensire,
er ikke ngdvendige ved denne metode til massefyldebestemmelse. Du kan imidlertid
anvende dem til at indtaste den aktuelle omgivelsestemperatur, som herefter bliver
udprintet p& rapporten og viser femperaturen ved hvilken massefylderesultatet blev
opndet.

Bergr “Vol. Gamma” funktionstasten og indfast gamma-sfeerens volumen (i dette
eksempel 10.00000 cm?)

Bergr “Start” funktionstasten for at begynde massefyldebestemmelsen. Efter en kort
pause bliver du bedt om at placere prgven pd vejepladen (uden gamma-sfeeren).

Pragvens veegt ses i nederste venstre hjgrne af vinduet.
Bergr “OK" tasten for farere prgven og for registrere vejevcerdien.
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______ 4 Please put the sphere into the
fluid and press OK

10.94370 g

4 Density

....... 1.095 gicm®
Density uncomp.

1.034 gicm®
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NGr prgven er tareret, vil du blive bedt om at nedsanke gamma-sfceren i pravesub-
stansen.

Prgvens vcegt med gamma-sfceren ses i def nederste venstre hjgrne af vinduet.
Bergr “OK” tasten for at godkende vejevcerdien.

Veegten bestemmer nu massefylden for den kleebrige substans, og viser herefter
resultatet (den kompenserede og/eller ukompenserde veerdi, afhcengig af de instil-
linger du har foretaget for visning af resultat, se kapitel 9.3.5).

Hvis en prinfer er tilsluttet kan resultatet af den aktuelle massefyldebestemmelse
udskrives i overensstemmelser du har lavet, ved at trykke pd «&=» tasten (kapitel
9.3.8). Resultatet bibeholdes indtil den nceste massefyldebestemmelse er foretaget,
0g kan udskrives igen, hvis ngdvendigt.

Udprintning af resultaterne af en massefyldebestemmelse

Hvis der er tilsluttet en printer til veegten, vil resultatet automatisk blive udskrevet ndr massefyldebestemmelsen er afsluttet.

Bemeerk: Resulfatet bibeholdes indfil den neeste massefyldebestemmelse er udfgrf, og kan udskrives igen hvis ngdvendigt ved
at trykke pd «=» tasten. Dette kan veere ngdvenigt hvis du har behov for yderligere en udskrift, eller hvis prinferen Igber tgr for

papir.

———————— Density -------

3.Sep 2003 19:36
Balance Type XS205DU
Customer Meray Ltd.
Lot 12-4
Sample 01
Method Solid
Liquid Water

Density AL
0.99798 g/cm3
Temperature 21.2 °cC
Wgt. in Air
21.51043 g
Wgt. in Liquid
14.39568 g

Density 3.015 g/cm3

Eksemplet til venstre viser en rapport om en massefyldebestemmelse af et fast stof.
Dine indstillinger i “Profokol” menuen bestemmer hvilke informationsemner, der skal
udprintes. (kapitel 9.3.8).

| denne massefyldebestemmelse er identifikationstasterne ogsa blevet brugt, hvilket
du allerede ved fra *Veje” programmet. | dette eksempel er ID fasterne brugt fil af
identificere kunden, ordren og testserien.
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9.5

Brug af massefyldestatistikken

Der bevares en statistik over massefyldebestemmelserne. De sidste 10 massefyldebestemmelser, du har udfgrt og godkendt,
gemmes i stafistikken.

tg Density 4. Sep 2003
-0.00009 g
Method Bolid o .
Aux, Liguid Water
Tarmp. AL 212 °C et
x| A (2| O
Start Temp. AL Fesult L Result Dizplay

to the statistic 7
Density
&4 Density uncornp.

A WWould you like to put the result in

2.686 gfcm®
2.688 g/cm®

Fesult

______ 4 Method
Liguid
Wyith Compensation

Solid
Water

4
24358 giocrm®
0.1974 gicm?®

Standard indstilling

For at bruge massefyldestatistikken (kapitel 9.3.4) skal funktionstasterne “Result” og
“CL Sum” vcere aktiveret (kapitel 9.3.6).

Registrere veerdier for statistikken

Ndr statistik funktionen er aktiv, vil du ved hver afslutning af en massefyldebestem-
melse, blive spurgt om resulfatet skal overfgres fil statistikken.

Hvis du vil overfgre resultatet af den akfuelle prave til statistikken, fryk da pa “Yes”
tasten. Resultatet vil blive indregistreret i statistikken for den aktuelle metode.
Overfgrelsen af resultatet bekreeftes i displayet.

Hvis du ikke gnsker at overfgre resultatet til statistikken, tryk da *No”. Dog vil resultatet
bibeh oldes indfil nceste prgve er fuldfgrt..

Visning og udskrivning af statistikken

Sikre dig af mefoden for massefyldebestemmelsen, hvis stafistik du vil vise eller
udskrive er valgt (kapitel 9.3.2).

Du kan kalde statistikken frem med “Resultat” funktionstasten.
Bemeerk: Hvis stafistikken ikke indeholder nogen veerdier, vil tasten veeret nedtonet
0g kan derfor ikke betjenes.

Informationerne du har valgt for udskrift af de statistiske data, vil vises i statistik
vinduet (kapitel 9.3.8). Fabriksindstillingerne er for de fglgende vcerdier:

*n”: Antal prgver

X" Gennemsnitsveerdi for alle prgver
's” Absolut standard afvigelse
“Min”: Laveste bestemte masssefylde

“Max”: Hgjeste bestemte massefylde
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———————— Density -------
4.Sep 2003 12:56
Balance Type XS205DU
Method Solid
Liquid Water
With Compensation

n 4
x 2.4358 g/cm3
s 0.1974 g/cm3
s.rel 8.11 %

Min 2.251 g/cm3
Max 2.686 g/cm3
Diff 0.435 g/cm3
Without Compensation

n 4
x 2.4375 g/cm3
s 0.1977 g/cm3
s.rel 8.11 %

Min 2.253 g/cm3
Max 2.688 g/cm3
Diff 0.435 g/cm3
Signature
%
CL Eesult

@/ | Density

|| Clear statistic data 7

M

A

Ma

‘fes

I | T

Start Termp. AL

Result

CL Result

Display
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Tryk pd «&» tasten for at udskrive statistikken. De faktorer som du har akfiveret i
“Statistik” undermenuenfor udskrifts indsfillingerne, udskrives (kapitel 9.3.8). Her
vises et eksempel pé en udskrift.

Slet statistik

Hvis du gnsker at afslutte en mdleserie, s tryk pd “CL Result” funktionstasten for at
slette statistikken.

Bemeerk: Funktionstasten “CL Result” slefter statistikken for den aktuelle metode for
massefyldebestemmelse der er valgt. Statiskken for de andre malinger er bibeholdt.
Veer derfor sikker pd at den valgte metode ogsd er den som du gnsker at slefte!

Af sikkerhedsmeessige grunde ses en meddelelse, der beder dig bekreefte, at dette
virkelig er hvad du gnsker, inden stafistikken sleftes endeligt.
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9.6  Formler brugt til beregning af massefylde

“Massefylde” programmet er baseret p& de nedendor viste formler.

9.6.1 Formlertil bestemmelse af massefylden af faste stoffer

Med kompensation for luftteethed

A
P=A_B(P0_PL)+PL

Uden kompensation for luftteethed

_A%p
P="72"8B
,_ A-B

Po

Ve o A-B
Po~= P,

p = Massefylden for en prg
A = Prgvens veegt i luft
B = Prgvens vaegt i hjeelpevaesken
V= Prgvens rumfang
p, = Hjcelpeveeskens massefylde
p, = Luftteethed (0.0012g/cm?)
o =

Veegtkorrektionsfakior (0.99985) der tager hensyn fil justeringsloddets opdrift

9.6.2 Formlertil bestemmelse af massefylden for vaesker og kicebrige stoffer

Med kompensation for luftteethed

Uden kompensation for luftteethed

o P
pP="y th
0
p = Massefylde for veeske eller klcebrigt stof

= Den fortreengte veeskes eller det klebrige stofs vaegt

~

p, = Luftteethed (0.0012 g/cm?)

= Scenkeloddets rumfang eller gamma sphere

o = Veegtkorrektionsfaktor (0.99985) der tager hensyn fil justeringsloddefs opdrift
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Massefylde tabel for vand

1/°C

0.0

0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8

0.9

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24
25.
26.
27.
28.
29.
30.

0.99973
0.99963
0.99953
0.99941
0.99927
0.99913
0.99897
0.99880
0.99862
0.99843
0.99823
0.99802
0.99780
0.99756
0.99732
0.99707
0.99681
0.99654
0.99626
0.99597
0.99567

0.99972
0.99962
0.99951
0.99939
0.99926
0.99911
0.99896
0.99879
0.99860
0.99841
0.99821
0.99800
0.99777
0.99754
0.99730
0.99704
0.99678
0.99651
0.99623
0.99594
0.99564

0.99971
0.99961
0.99950
0.99938
0.99924
0.99910
0.99894
0.99877
0.99859
0.99839
0.99819
0.99798
0.99775
0.99752
0.99727
0.99702
0.99676
0.99648
0.99620
0.99591
0.99561

0.99970
0.99960
0.99949
0.99937
0.99923
0.99908
0.99892
0.99875
0.99857
0.99837
0.99817
0.99795
0.99773
0.99749
0.99725
0.99699
0.99673
0.99646
0.99617
0.99588
0.99558

0.99969
0.99959
0.99948
0.99935
0.99922
0.99907
0.99891
0.99873
0.99855
0.99835
0.99815
0.99793
0.99771
0.99747
0.99722
0.99697
0.99670
0.99643
0.99614
0.99585
0.99555

0.99968
0.99958
0.99947
0.99934
0.99920
0.99905
0.99889
0.99871
0.99853
0.99833
0.99813
0.99791
0.99768
0.99744
0.99720
0.99694
0.99668
0.99640
0.99612
0.99582
0.99552

0.99967
0.99957
0.99946
0.99933
0.99919
0.99904
0.99887
0.99870
0.99851
0.99831
0.99811
0.99789
0.99766
0.99742
0.99717
0.99691
0.99665
0.99637
0.99609
0.99579
0.99549

0.99966
0.99956
0.99944
0.99931
0.99917
0.99902
0.99885
0.99868
0.99849
0.99829
0.99808
0.99786
0.99764
0.99740
0.99715
0.99689
0.99662
0.99634
0.99606
0.99576
0.99546

0.99965
0.99955
0.99943
0.99930
0.99916
0.99900
0.99884
0.99866
0.99847
0.99827
0.99806
0.99784
0.99761
0.99737
0.99712
0.99686
0.99659
0.99632
0.99603
0.99573
0.99543

0.99964
0.99954
0.99942
0.99929
0.99914
0.99899
0.99882
0.99864
0.99845
0.99825
0.99804
0.99782
0.99759
0.99735
0.99710
0.99684
0.99657
0.99629
0.99600
0.99570
0.99540

9.8

Massefylde tabel for ethanol

1/°C

0.0

0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8

0.9

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29,
30.

0.79784
0.79699
0.79614
0.79530
0.79445
0.79360
0.79275
0.79190
0.79106
0.79020
0.78934
0.78849
0.78763
0.78678
0.78592
0.78506
0.78420
0.78334
0.78248
0.78161
0.78075

0.79775
0.79691
0.79606
0.79521
0.79436
0.79352
0.79267
0.79181
0.79096
0.79011
0.78926
0.78840
0.78755
0.78669
0.78583
0.78497
0.78411
0.78325
0.78239
0.781563
0.78066

0.79767
0.79682
0.79598
0.79513
0.79428
0.79343
0.79258
0.79173
0.79088
0.79002
0.78917
0.78832
0.78746
0.78660
0.78575
0.78489
0.78403
0.78317
0.78230
0.78144
0.78058

0.79758
0.79674
0.79589
0.79504
0.79419
0.79335
0.79250
0.79164
0.79079
0.78994
0.78909
0.78823
0.78738
0.78652
0.78566
0.78480
0.78394
0.78308
0.78222
0.78136
0.78049

0.79750
0.79665
0.79581
0.79496
0.79411
0.79326
0.79241
0.79156
0.79071
0.78985
0.78900
0.78815
0.78729
0.78643
0.78558
0.78472
0.78386
0.78299
0.78213
0.78127
0.78040

0.79741
0.79657
0.79572
0.79487
0.79402
0.79318
0.79232
0.79147
0.79062
0.78977
0.78892
0.78806
0.78720
0.78635
0.78549
0.78463
0.78377
0.78291
0.78205
0.78118
0.78032

0.79733
0.79648
0.79564
0.79479
0.79394
0.79309
0.79224
0.79139
0.79054
0.78968
0.78883
0.78797
0.78712
0.78626
0.78540
0.78454
0.78368
0.78282
0.78196
0.78110
0.78023

0.79725
0.79640
0.79555
0.79470
0.79385
0.79301
0.79215
0.79130
0.79045
0.78960
0.78874
0.78789
0.78703
0.78618
0.78532
0.78446
0.78360
0.78274
0.78187
0.78101
0.78014

0.79716
0.79631
0.79547
0.79462
0.79377
0.79292
0.79207
0.79122
0.79037
0.78951
0.78866
0.78780
0.78695
0.78609
0.78523
0.78437
0.783561
0.78265
0.78179
0.78092
0.78006

0.79708
0.79623
0.79538
0.79453
0.79368
0.79284
0.79198
0.79113
0.79028
0.78943
0.78857
0.78772
0.78686
0.78600
0.78515
0.78429
0.78343
0.78256
0.78170
0.78084
0.77997

Density of C,H,OH according to the “American Institute of Physics Handbook”.
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10 Software opdatering

| kundernes inferesse udvikler METTLER TOLEDO hele tiden nye programmer. De eksisterende programmer videreudvikles og
forbedres ogsd. For at ggre det sé nemt som muligt for vore kunder at drage fordel hurtigt af disse forbedringer, tilbyder METTLER
TOLEDO de seneste programversioner til nedtagning via Internettet. Den software, der er fil rddighed pd Internettet, er blevet
udviklet og festet af Mettler-Toledo GmbH i processer, der er i overensstemmelse med ISO 9001 retningslinierne. Meftler-Toledo
GmbH pdtager sig imidlertid intet ansvar for konsekvenserne ved brug af denne software.

10.1 Driftsprincip

Du kan 8 fuldsteendige oplysninger om din veegt sammen med opdateringer pd METTLER TOLEDOQ's website pd fglgende adresse:

www.mt.com/balance-support

Vi anbefaler dig at lcegge et bogmeerke i din web browser pd denne adresse, s@ du i fremtiden kan gd direkte il defte website.

Sammen med programpakken vil en sékaldt “e-Loader II” ogsé blive lagt i din computer. Dette program kan du bruge til at overfgre
programmer fra din computer til din veegt. “e-Loader II” programmet kan ogsG benyttes fil at udfgre backup af dine
veegtindstillinger, inden den nye programpakke overfgres til din veegt. Nér programmet er overfgrt,kan du genlade backup-
indstillingerne i din veegt.

Hvis den valgte programpakke indeholder et program, der endnu ikke er beskrevet i denne befjeningsvejledning (eller senere
er blevet opdateret), kan du ogsa downloade de tilhgrende vejledninger i Adobe Acrobat® PDF format. For at dbne PDF documenter
behgver du programmet Adobe Acrobat Reader®, der allerede er installeret pd mange computere. Hvis det ikke er installeret pd
din computer, kan du vederlagsfrit downloade programmet fra Infernettet (fx fra www.adobe.com).

| de efterfglgende afsnit findes detaljerede oplysninger om downloading af programpakker fra Internettet og overfgrsel af
programmerne fra computeren fil din veegt.

10.2 Forudscetninger

For at kunne downloade programmer fra Internettet og derefter til din vcegt har du brug for fglgende:
— PC med Microsoft Windows® styresystem (version 95, 98, NT 4.0, eller 2000)

— Infernet forbindelse og web browser

— compufer-til-veegt forbindelseskabel (RS232 kabel, 9-pin sub-D plug m/f, vare nr. 11101051)

10.3 Downloading af software opdateringer fra Internettet

Som et fgrste trin m& du downloade softwaren fra Internettet il din computer pa fglgende made:
Tilslut din computer til Internettet..

Veelg adressen “www.mt.com/balance-support’ i din browser og klik derefter p& “Software” laenken.
Klik pd den relevante softwarepakke pd det gnskede sprog.

Indtast de ngdvendige data til registrering.

Download softwarepakken til din computer.
Lees afsnit 10.4 fgr du installerer programmet “e-Loader 1"
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10.4 Indlesning af ny software i veegten

Efter af du har downloaded programpakken fra Internettet, og inden du kan overfgre programpakken fil din veegt, skal du filslutte
veegten til et serielt interface pd din computer med RS232 kablet. Bemeerk: Kablet skal altid veere filsluttet til RS232C interface
der er installeret som standard !

Scet vaegtens interface fil fglgende veerdier (defaljerede oplysninger om disse indsfillinger findes i kapitel 5.8): for periferienheder
veelges “Host”, indstil dereffer de fglgende kommunikationsparametre: baud rate: 9600, parity: 8 bits/none, handshake: none,
end of line: <CR><LF>, character set: ANSI/WIN.

Kontroller at de tilsvarende kommunikationsparametre pd din computer er sat fil de samme veerdier.

Start e-Loader II VXXX installationsprogrammet, som du har downloadet fra Inferneftet ("XXX" repraesenterer programversions-
nummeret). Dette program installerer e-Loader pd din computer.

glg derefter trin for trin vejledningen, der fgrer dig gennem installationen.

g e C Nar installationen er gennemfgrt, starfer e-Loader II automatisk. lllustrationen ftil

venstre viser startskaermbilledet for e-Loader Il programmet.

Veelg det interface pd computeren fil hvilket veegten er tilsluttet. Disse indstillinger
kan til en hver tid eendres under: “Options” —> “COM Port” menu).

Welcome to METTLER TOLEDO o-Loder Il

Effer du har valgt interface, klik da pd “Proceed”.

Sdmesanawnesw || DT fremkommer en besked der minder dig om at standard RS232C interface skal
L s 2 e e e D benyttes. Interface indstillingerne vises endnu engang (se ovenover). Luk vinduet ved
one situated on an interface card, Q W ”

at trykke pa “OK”.

This port is shown on the picture. [t MUST be
defined as 'Host: RS-232 fixed™, which
canesponds with the factory settings.

*Baud rate: 3600, Parity: 8 Bit/Mone,
Handshake: ®0n/x0ff, End of line:
<CR><LF>, Char Set ANSIAWIN

Veelg det sprog med hvilket du gnsker at blive ledt gennem opdateringsprocessen.

File Transfer OIS Help e-Loader viser herefter alle vejledninger og informationer i det valgte dialogsprog. De
Deutsch fglgende beskrivelser viser den engelske version.
COM Port > ¥ English
Francais
Espaiiol
Italiuno
About METTLER TOLEDO e-Loader II Brug “Help” menuen til at konfrollere, at kommunikationen med vecegten fungerer (i
ot &Lt I | Disclimes | eksemplet til venstre bekreefter e-Loader Il af en veegt er tilsluttet).
e Hvis e-Loader Il indikerer, at der ikke er tilslutfet en vcegt, skal du farst kontrollere,
e at der er valgt korrekt interface, og derefter, om ngdvendigt, at kommunikationsind-

- stillingerne pd computeren og pd veegten er korrekte og identiske.

A balance is connected;
®S2050U Excellence 220.00900 g

Connection Info...
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# METTLER TOLEDO s-Loodes Il
File Transler Options Help

Soltware Update Procedure Wizard

_| Start Software Update Procedure

& METTLER TOLEDO e-Loader I
m Transfer Options Help

Exit

NGr du har udfgrt de ngdvendige indstillinger og konfrolleret forbindelsen, kan du
begynde opdateringsprocessen. Du ggr dette ved at klikke pa “Start Software Update
Procedure”. Fglg e-Loaderens instrukfioner, der trin for trin fgrer dig gennem
opdateringsproceduren. e-Loader Il spgrger dig om du @gnsker backup af veegtens
aktuelle indstillinger p& computeren. Vi anbefaler at udfgre dette backup. Du slipper
for manuel indtastning af alle indstillingerne igen, idet disse under opdaferingen vil
blive tilbagefgrt til fabriksindstillingen. N&r opdatferingsprocessen er gennemfgrt,
spgrger e-Loader Il om du gnsker at genskabe dine backup data pd veegten.

Fgr du starter selve opdatings processen, har du mulighed for at angive et Sikkerheds
ID (Secure ID), for at beskyfte vaegten mod uautoriseret software opdatering. For af
gere dette, klik pa “Create Secure-ID” knappen. Hvis du ikke gnsker at benyfte denne
funktion, klik da pa “Continue”.

Sikkerheds ID'et er vaegt-specifiki og gemmes i veegten. Nofer venligst dit Sikkerheds
ID ned og gem det forsvarligt. Hvis du glemmer dit Sikkerheds ID kan der ikke
foretages yderliger opdateringer af veegten.

Definer dit Sikkerheds ID og bekrceft det igen. Klik derefter p& “Continue”.

Vieegten viser nu en lister over de opdateringer der vil blive foretaget. | detfe vindue
kan du angive et “*User ID” (bruger ID) som g@r det lettere af se hvem der har foretaget
opdateringen.

Klik p& “Continue” for at starte opdateringen.

Vieegtens software indeholder en software for terminalen og en software for. Effer af
terminalens software er indlcest, vil den begynde med at indicese vejeplatformens
software. Her kan du ogs@ angive et Sikkerheds ID og et bruger ID.

/Zndring af Sikkerheds ID: Sikkerheds ID'et kan cendres ndr der foretages en ny
software opdatering. Fgr at cendre dette, klik p& “Change Secure ID” feltet. Du kan nu
eendre Sikkerheds ID'et. Hvis du efterlader feltet tomt, vil Sikkerheds ID'et blive slettet
og Vil ikke leengere veere aktivt.

Nar opdateringsprocessen er fuldfgrt, kan du lukke e-Loader II. Din veegt fungerer nu
med den nyindlagte software.
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10.5 Backup og genskabelse af dine veegtindstillinger

Foruden opdateringsmuligheden for vaegtsoftwaren har e-Loader Il ogs@ en data backup facilitet, der kan anvendes il at fremstille
en backup kopi af de aktuelleveegtindstillinger pG en computer.Hvis du bruger denne, har du altid en backup kopi af dine
indstillinger, som du kan genskabe pé din veegt ndr som helst du har behov for det. Denne facilitet kan ogsa bruges til at kopiere

indstillinger fra en veegt til en anden veegt.

& METTLER TOLEDO e-Loader Il
File m Options Help

Start Software Update Procedure... ‘

Buckup balance data fo file...

Restore balunce data from file...

Backup

. This procedure estiacts data from the
i balance memor o store curent settings.
~ ,) which can be used to estore or export
seltings on current balance or on ather
balances.

[D:AE-Loader [1N2003_08_19_12_06.dat

Browse

T

& METTLER TOLEDO e-Loader Il
File m Options Help

Start Software Update Procedure... ‘

Buckup balance data fo file...

Restore halance data from file...

For at udfgre backup af de aktuelle indstillinger fra en vaegt til en computer, skal du
starte e-Loader Il og kalde data backup funkfionen frem som vist pd illustrationen til
venstre.

Dialogen til venstre beder dig bekreefte data backup'et og at cendre stien til af gemme
backup filen, hvis dette er ngdvendigt. e-Loader Il foresldr et navn for backup filen
der er angivet som en kombination af dato og tid. Fllen gemmes som en .dat-fil. (F.
eks.: “2005_05_30_12_06.dat”, der angiver den er lavet den 30 maj 2005 ki 12:06)
Du kan frit omdgbe filen, dog skal det vcere en .dat-fil.

Klik pa “Start” for at pdbegynde backup'en. Successful udfgrelse af bakup bekreeftes
pd skaermen.

For at genskabe vaegtindstillingerne fra computeren til veegten, skal du kalde reload-
funktionen frem som vist p& illustrationen fil venstre

Ndr du har starfet restore funktionen, kan du benytte “Browse” knappen til at veelge
de indstillinger, der skal overfgres til veegten. Husk at nar du ggr dette, vil alle de
aktuelle indstillinger i veegten blive overskrevet!



Fejlmeddelelser

92

11  Fejimeddelelser

11.1 Fejimeddelelser der opstdr under normal drift

De fleste fejlmeddelelser fremkommer i almindelig tekst direkte i de respektive programmer, og er scedvanligvis ledsaget af en
tekst, der forklarer, hvordan fejlen kan retfes. Fejlmeddelelser af denne type er selvforklarende og derfor ikke nasvnt nedenfor.

A7, | Weighing 1. Sep 2003
r 1

57, | Weighing 1. Sep 2003
L 1

7 | Weighing 1. Sep 2003

| e
~0.00000 g

by |

"""" Timeout

Folgende fejlmeddelelser kan komme frem i stedet for vejeresulfatet:

Overload

Veegten pd skdlen overstiger vaegtens vejekapacitet. Nedscet belastningen pd veegt-
skdlen.

Underload

Kontroller at vejepladen sidder korrekt pd plads, at den kan beveege sig frit og at den
ikke haenger fast i traekbeskyttelsen.

Fejl ved teending af veegten eller nulstilling «>0¢» (vaegtdisplayet blinker)

Da veegten blev teendt (dvs. da den blev tilsluttet strgmforsyningen eller skiftet fra
standby modus, eller ved nulstilling) blev en eller flere begreensninger overskredet.
Scedvanligvis kommer denne fejimeddelelse, ndr vejepladen er belastet, ndr veegten
teendes. Fjern belastningen.

Tarering eller nulstilling blev afbrudt

Tarering eller nulstilling blev afbrudt fordi et stabilt resultatat ikke var opndet under
stabilitetstiden. Luk vindbeskyttelsesdgrene og konirolere arbejsfolrholdene (frcek,
vibrationer osv.). Tryl pd *OK” og gentag tareringen/nulstillingen.

11.2 Yderligere fejlmeddelelser

Hvis der fremkommer fejlmeddelelser (*Error X*) andre end dem der er bekrevet oven over, venligst kontakt din METTLER TOLEDO

forhandler.
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12 Renggring og Service

Renggr periodisk vejepladen, traekbeskyttelsen, vaegthuset og ferminalen med brug aof den medfglgende bgrste.

[—1O

For at renggre vejekammeret omhyggeligt skal du svinge glasset af vindbeskyttelsen og traekke dem ud af
deres holdere. Lgft forsigtigt fronten af vejepladen og og lgft den ud af skinnen. Traek drypskalen vaek fra
veegten.

NGr du scetter delene pd plads igen, skal du kontrollere at de sidder korrekt (se kapitel 2.2).

Din veegt er fremstillet af hgjkvalitets, modstandsdygtige materialer og tdler derfor renggring med et mildt
renggringsmiddel, der f&s i hdndkgb.

Bemcerk fglgende anvisninger:

— Brug aldrig renggringsmidler der indeholder oplgsningsmidler eller slibemidler — defte kan medfgre
beskadigelser af terminalens folie og displayets daekglas!

— Pas pd at der ikke trcenger veeske ind i veegten, terminalen eller AC adapteren!

— Rbn aldrig veegten, terminalen eller AC adapteren: de indeholder ingen komponenter, der kan renggres,
repareres eller udskiftes af brugeren!

Sperg din METTLER TOLEDO forhandler om servicemulighederne — regelmaessig servicering af en
autoriseret servicefekniker garanterer ensartet ngjagtighed i drevis og forleenger din veegts levetid.
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13 Tekniske data og tilbehgr

| dette kapitel findes de vigtigste fekniske data for din veegt. Tilbehgr fra METTLER TOLEDO udvalget forgger din vaegts funktionalitet
og dbner for ekstra anvendelsesomrdder. | dette kapitel findes en oversigt over de aktuelle tilbehgrsmuligheder. .

13.1 Generelle data
Power supply

o Strgmforsyningsstik Vare nummer: 11106930, PSU30A-3
med AC/DC adapter: Primcer: 100-240V, -15%/+10%, 50/60Hz, 0.8A
Sekundcer: 12VDC +5%, 2.25A med elekironisk overladningsbeskyttelse)
e Strgmforsyningskabel: 3-leder, med landespecifikt stik
o Strgmforsyning til veegten: 12VDC +5%, 2.25A, maximum ripple: 80mVpp

A Brug kun AC adapter der er testet og godkendt med SELV udgangsstrgm.
Sikre den korrekire polaritet @—@—@

Beskyttelser og standarder

e Qverspeendingskategori: Klasse I

e Forureningsgrad: 2

e Profection: Protected against dust and water

e Standarder for sikkerhed og EMC: Se overensstemmelseserklcering (separat brochure 11780294)
¢ Anvendelsesomrdde: Kun til brug i lukkede indendgrs rum

Miljgbetingelser

® Hgjde over havefs overfladel: Op il 4000 m

e Omgivende temperatur: 5-40°C

e Relafiv luftfugtighed: Max. 80% ved 31 °C, linecertf faldende fil 50% ved 40 °C, ikke-kondenserende

e Opvarmningstid: Mindst 120 minutter effer filslutning fil strgmforsyningen; hvis vcegten feendes fra

standby-modus, er den gjeblikkeligt klar til brug.

Materialer
e \egthus: Sprgjtestgbt aluminum, lakeret
e Terminal: Sprajtestgbt zink, lakeret, og plast
o Giftervejeplade: Kromstal-nikkel (X5 Cr Ni 18 10)
Standardudstyr
¢ Medfglger voegten: AC adapter med landespecifikt strgmforsyningskabel
RS232C inferface
Beskyttelsesovertrcek fil terminalen
Vejetrug til vejning under vaegten
Rensebgrste
e Dokumentation: Betjeningsvejledning og brochure “Korrekt vejning med METTLER TOLEDO”
Produktionscertifikat
e Dimensioner og veegt Voegt (B x D x H) [mm] 263 x 453 x 322, Vejeplade (B x D) [mm] 78 x 73

Effektiv hgjde af vindbeskyttelsesglas 235 mm, Veegt: 9.1 kg
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13.3 Dimensioner for XS analyse veegte
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13.4 Specifikationer for RS232C interface

Interface type:

Voltage inferface i henhold fil fo EIA RS-232C/DIN 66020 (CCITT V24/V.28)

Max. cable length:

15m

Signal level: Outputs: Inputs:
+5V ... +16V (RL = 3 - 7kQ) +3V ... 25V
-5V ... =15V (RL = 3 - 7kQ) -3V ... 25V
Connector: Sub-D, 9-pole, female

Operating mode:

Full duplex

Transmission mode:

Bit-serial, asynchronous

Transmission code:

ASCII

Baud rafes: 600, 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 384001 (software selectable)
Bits/parity: 7-bit/even, 7-bit/odd, 7-bit/none, 8-bit/none (software selectable)
Stop bits: 1 stop bit
Handshake: None, XON/XOFF, RTS/CTS (software selectable)
End-of-line: <CR><LF>, <CR>, <LF> (software selectable)

GNI lata

T 4 Pin 2: Balance transmit line (TxD)

® O ‘ ‘ O Pin 3: Balance receive line (RxD)

E— Pin 5: Ground signal (GND)
© ? ? © Pin 7: Clear to send (hardware handshake) (CTS)
Hﬁke Pin 8: Request to send (hardware handshake) (RTS)

1) 38400 baud er kun mulig ved specielle tilfaelde, sG som:

¢ Veegt uden terminal, eller

¢ Veegt med terminal, kun via valgfri RS232C interface.

13.5 Specifikation for “Aux” tilslutninger

Du kan filslutte en ekstern switch til stikkene Aux 1 og Aux 2. Med denne kan du starte funktioner som tarering, nulstilling, og

udskrivning (se kapitel 5.11).

é Do not connect!

Ekstern tilslutning:

Stik: 3.5 mm stereo jack connector
c 'ﬂ Elekirisk data: Max. volt 12V
<A ,M Max. Amp 150 mA
0 . ,‘k
™ = !’!’ |
Q i,

GND

Connection contact
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13.6 MT-SICS Interface kommandoer og funktioner

Mange af veegtene der benyttes, skal kunne integreres i en kompleks computer eller data system.

For at integrere din vaegt pa en enkel made og for af bruge dens muligheder fuldt ud, er de fleste vasgt funktioner ogsa tilgaengelige
som kommandoer via data interface.

Alle nye METTLER TOLEDO veegte der lanceres p& market, understgtter de standardiserede kommando scet “METTLER TOLEDO
Standard Inferface Command Set” (MT-SICS). De tilgeengelige kommandoer afhcenger af veegtens funktioner.

Elementcer information om data udveksling med veegten
Vieegten modtager kommando fra systemet og anerkender kommandoerne med en passende respons.

Kommando formater
Kommando sendt il vaegten bestdr af en eller flere karakter af ASCII formatet. Her skal fglgende bemcerkes:

Brug kun blokbogstaver fil kommando.

De mulige parametre for kommando, skal separeres fra hinanden og fra kommandonavnet med et mellemrum (ASCIl 32
dec., i denne beskrivelse repreesenteres som ).

¢ De mulige intastninger for “fekst” er en sekvens af karakferaf 8-bit ASCII fra 32 dec o 255 dec.
¢ Hver kommando skal afsluftes med C_L. (ASCIl 13 dec., 10 dec.).

Karakterene C,L., hvilke der kan indtastes ved brug af Enfer eller Refurn tasten pd de fleste tastatur, beskrives ikke her, men er
alt afggrende af de medtages for at kommunkation med veegten er mulig.

Eksempel
S — Send stable weight value
Kommando S Send den aktfuelle stabile veerdi for nettovaegt.
Respons SuSuWeightValuewUnit
Aktuelle stabile veerdi for veegt i enheder reelt af under enhed 1.
SuI Kammando ikke eksekverbar (veegten er ved af eksekvere en anden komman-
do, f.eks. tarering, eller or fimeout da stabilitet ikke var opndet).
Su+ Veegten i overload omréde.
Su- Vaegten i underload omrdde.
Eksempel
Kommando S Send en stabil veegt veerdi.
Respons SuSuLILL100.000Lg

Den akiuelle stabile veerdi for vaegt er 100.00 g.
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MT-SICS kammando der listes her er en udvalgt liste over tilgeengelige kommandoer. For yderligere kommando og informationer,
se venligst reference manualen “MT-SICS for Excellence series 11780570” der kan downloades fra inferneftet under www.mt.com/
XS.

S — Send stable weight value
Kommando S Send den akiuelle stabile veerdi for neftoveegt.

Sl — Send value immediately
Kommando SI Send den akiuelle stabile veerdi for neftovaegt, uafhcengig af veegtens stabilitet.

SIR — Send weight value immediately and repeat

Kommando SIR Send cerdien for neftovaegt gentagende gange, the net weight values repeated-
ly, uafheengig af veegtens stabilitet.

Z - Zero

Kommando Z Nulstil veegten.

@ - Reset

Kommando @ Reset vaegten fil dens filstand efter den blev feendf, men uden at den nulstilles.

SR - Send weight value on weight change (Send and Repeat)

Kommando SR Send den akiuelle stabile voegt vaerdi og send derefter and then send kontinu-
erligt den stabile veegt vaerdi efter hver veegt skifte.
Veegtskiftet skal vaere mindst 12.5 % af den sidste stabile vaegt veerdi,
minimum = 30d.

ST - Send stable weight after pressing «=» key
Kommando STul Send den aktuelle veerdi for nettoveegt, hver gang der trykkes pd &.

SU - Send stable weight value with currently displayed unit
Kommando SuU Som “s8” kommando, men med den aktuelle viste enhed.
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13.7 Tilbehgr
Du kan forgge din veegts funkfionalitet med tilbehgr fra METTLER TOLEDO's udvalg. Fglgende filbehgr kan leveres:

Printer

RS-P42: Prinfer fil registrering af resultafer 229265

LC-P45: Printer med indbyggede programmer (kalibrerings- og justeringsregistreringer, der fglger GLP,

statistiske evalueringer, totalisering, etc.) 229119

Ekstra interfaces

RS232C (andet RS232C interface) 11132500

LocalCAN 11132505

e-Link EBO1 11120001

e-Link EBO2 11120005

e-Link IP65 EBO1 11120003
Kabel til RS232C interface (fil standard inferface eller mulighed 11132500)

RS9 — RS9 (m/f): Forbindelseskabel til computer eller LC-P45 prinfer, leengde = 1 m 11101051

RS9 — RS25 (m/f): Forbindelseskabel til computer (IBM XT eller kompatible), lcengde = 2 m 11101052

RS9 — RS9 (m/m): Forbindelseskabel il enheder med DB9 bgsning (f), leengde = 1 m 21250066
Kabel til LocalCAN interface (mulighed 11132505)

LC-RS9: Kabel til forbindelse af en PC med RS-232C, 9-bens 229065

LC-RS25: Kabel fil forbindelse af printer eller PC med RS-232C, 25-bens (m/f) 229050

LC-RS open 21900640

LC-CL: Kabel til forbindelse af en enhed med METTLER TOLEDO CL inferface (5-bens) 229130

LC-LCO3: Forleengerkabel fil LocalCAN, 0.3m 239270

LC-LC2: Forleengerkabel fil for LocalCAN, 2m 229115

LC-LC5: Forleengerkabel fil LocalCAN, 5m 229116

LC-LCT: Kabelforgrening (T-stik) til LocalCAN 229118
Ekstra display (Viser kun veegt vaerdien og enhed, hvis defineret)

RS/LC-BDL: Ekstra display med RS232 tilslutning og ekstern strgmforsyning 224200
Input devices

LC-FS Fodkonfakt med justerbar funktion til vaegte med LocalCAN interface 229060

LC switchbox 229220

Stregkodelaeser RS232 21900879

e AC adapfer 230V EUR 21900882

e AC adapter 115V USA 21900883
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Terminal forleengerkabel, leende = 4.5m 11600517
Engangs aluminium skdle (10 pans) 11106711
LV11 automatisk fgder til smd dele 21900608
Metaldgr med udskeering til brug for XS veegt nar der anvendes en a LV11 automatisk fader 11106715
XS massefyldesaet: Scet fil massefyldebestemmelse af faste stoffer 11106706
Vejescet 11106707
Beskyttelseshaeette fil terminal 11106870
Transport Kkuffert 11106867
Tyverisikringsanordning (stdl kabel) 11600361
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14 Tilleg

| defte afsnit finder du hjcelp fil af konvertere vejeenheder og fil af lave SOPs.

14.1 Konverteringstabel for vejeenheder

Enhed Gram Milligram Ounce Troy ounce Grain Pennyweight

g mg 0z ozt GN dwt

(avdp)

149 1 1000 0.03527396 0.03215075 15.43236 0.6430149
1 mg 0.001 1 0.0000352740 0.0000321508 0.01543236 0.000643015
10z 28.34952 28349.52 1 0.9114585 437.500 18.22917
1 ozt 31.10347 31103.47 1.097143 1 480 20
16N 0.06479891 64.79891 0.002285714 0.002083333 1 0.04166667
1 dwt 1.565174 15665.174 0.05485714 0.05 24 1
1 ct/C.M. 0.2 200 0.007054792 0.006430150 3.086472 0.1286030
1 mo 3.75 3750 0.1322774 0.1205653 57.87134 2.411306
Tm 4.608316 4608.316 0.1625536 0.1481608 71.11718 2.963216
111 (HK) 37.429 37429 1.320269 1.203370 577.6178 24.06741
1 11 (SGP/Mal) 37.79937 37799.37 1.333333 1.2156278 583.3334 24.30556
11l (Taiwan) 37.56 37500 1.322773 1.205653 578.7134 24.11306
Enhed Carat Momme Mesghal Tael Tael Tael

ct/C.M. mo m fl fl l

(metr.) (Hong Kong) (Singapore) (Taiwan)

koil (Malaysia)
149 5 0.2666667 0.216999 0.02671725 0.02645547 0.02666667
1 mg 0.005 0.000266667 0.000216999 0.0000267173 0.0000264555 0.0000266667
10z 141.7476 7.559873 6.151819 0.75674213 0.75 0.7559874
1 ozt 1565.5174 8.294260 6.749423 0.8309993 0.8228570 0.8294261
16N 0.3239946 0.01727971 0.01406130 0.001731249 0.001714286 0.001727971
1 dwt 7.775869 0.4147130 0.3374712 0.04154997 0.04114285 0.04147131
1 ct/C.M. 1 0.05333333 0.04339980 0.005343450 0.005291094 0.005333333
1 mo 18.76 1 0.8137461 0.1001897 0.09920800 0.1
Tm 23.04158 1.228884 1 0.1231215 0.12191562 0.1228884
111 (HK) 187.1450 9.981068 8.122056 1 0.9902018 0.9981068
1 11 (SGP/Mal) 188.9968 10.07983 8.202425 1.009895 1 1.007983
1 1l (Taiwan) 187.5 10 8.137461 1.001897 0.9920800 1
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14.2 SOPs - Standard Operating Procedures

Ved dokumentationen af en GLP test, er SOP's en lille, men meget vigtig del.

Praktiske erfaringer bekraefter, at SOP's fremstillet infernt i firmaet efferleves meget bedre end SOP's skrevet af en ekstern, anonym

kilde.

Nedenfor finder du en kort oversigt over ansvarsforholdene i relation til SOP's, s vel som en kontrolliste til fremstilling af en SOP

Ansvarsforhold i relation til SOP's

Chef for testlaboratoriet

Beordrer fremstilling af SOP's
Godkender SOP's med dato og underskrift

Testende radgiver

Sikrer at SOP's er tigeengelige
Godkender SOP's som stedfortrceder for laboratoriechefen

Ansatte

Fglger SOP's og andre retningslinier

GLP kvalitetssikring

Kontrollerer om gyldige SOP's er filgcengelige
Kontrollerer om SOP's overholdes
Kontrollerer hvordan og hvorndr cendringer dokumenteres

Checkliste til fremstilling af SOP's

Administrative forhold

Ja

Nej

p—

Brug af SOP formularer

Navn pd testlaboraforium

Dato for fremstilling af SOP

Arkivreference for SOP's

Sideantal (1 af n)

Titel

Udgivelsesdato

Modifikationsnummer

Betegnelse for afdelinger/kontorer, der er ansvarlige for implementeringen

Slo|w|~N|o|oa|rlw|N

p—

Dato og underskrifter:
a) Forfatter
b) Kontrolperson

¢) Person autoriseret til godkendelse

11. Distributionsliste
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Indhold af SOP

Ja

Nej

1. Infroduktion og mdl

Ngdvendige materialer

Beskrivelse af arbejdstrin

Beskrivelse af dokumentation

Databehandling og evaluering

Dokumenter, prgver, etc., der skal bevares

N oo~ N

Arkiveringsinformation
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15 Indeks
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AC adapter 9, 16
Additive mode 62

Adjustment with an external
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Adjustment with the internal
weight 54

Aftage terminal 17
Arbejdsmiljg 34

At slukke for vaegten 22
At feende for vaegfen 22
Automatisk Nulsfilling 34
AutoZero 34

Backup kopi 91

Beskyttelser og standarder 94

Betegnelser 8

Betjening aof
vindbeskyftelsesglasset 16

Betjeningselementer 23

Bruger ID 90

C

Certifikat 31
Confinuous mode 36

D

Data backup 91

Dato 24, 38

Definering af eksternt
justeringslod 31

Definering aof eksternt festiod 32

Definering aof justering og
testrapporter 32

Dimensioner 97

Din veegts softiware 25

Display indstilling 24

Displayet 24

Displayet forbliver mgrkt 16

Displayets lysstyrke 37

e-Loader Il 88

Ekstra display 101
Energisparefunktion 40
Engangs aluminiums vejeplade 21
Enhedsteelleren 52

F
Fabriksindstillinger 41
FACT 30, b4

Faste stoffer 80
Fejlmeddelelser 92

Fodnote 49

Formler 66, 86

Formulerings 67
*Formulerings” programmet 67
Frigivelse af mdleresultat 34
Fuldautomatisk justering 54
Funkfionsfelter 77
Funkiionstaster 45, 59, 68, 76
Funktionstasterne 25

G

Gamma-sfcere 74, 82
Gennemsnitsvaegt 65
Gitter risten 21

GLP 101, 104

Good Laboratory Practice 8

H
Hjcelpevaeske 75, 80

Identifikation 51, 52
Individuelle vcerdier 49
Informations felt 24
Informationsfelter 60, 69
Informationsfelterne 46
Inferface 101

Interfacet 35

ISO 14001 8

ISO9001 8

J
Justering 30, 54
Justering af afleesningsvinkel 17

Justering ved bruf af det interne
lod 54

Justering ved brug aof eksfernt lod 55

K
Kleebrige stoffer 82
Kontrast 37

Kontrol af justeringen ved brug af det
interne lod 56

Kontrol af justeringen ved brug af
eksternt lod 56

Konverteringstabel for
vejeenheder 103

L

LocalCAN interface 101
Lyd 37

Massefylde 74

“Massefylde” programmet 74

Massefylde tabel 87

Massefyldebestemmelsesscettet 74

Massefyldestatistikken 84

Materialer 94

Middelvcerdi 66

Miljgbetingelser 94

Model-specifik Data 95

Montering af rustfri vejeplade pd gitte
risten 21

MT-SICS 99, 100

Netspeending 9
Nivellering 15
Nivellerings indikatoren 15
Nulsfilling 22

0

Opstilling af veegten 10
Overblik over veegt 3
Overload 92

P

Pak 18

Password 28, 39
Periferienneder 9
Personlige vejeenheder 47
Placering 15

Placering af terminalen 17
Positionen p& hdandtaget 16
Programmer 25
Programmer - Indstfillinger 25

Rapportudskrifter 50
Registreringstitlerne 48
Relativ standard afvigelse 66
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Renggring 93
Restore funktionen 91
RS232C inferface 98, 101

S

Scenkelod 74, 81

Selvtest 16

Serie af vejninger 62

Service 93

Sikkerhed 9

Sikkerheds ID 90

Sikkerhedssystemet 28

SmariTrac 24, 25

Software 23, 88

Software opdatfering 88

SOP 8, 104

Specifikation for “Aux”
tilslutninger 98

Stabilisafor 22

Standard afviglese 66

Standard levering 12

Standard Operating Procedure 8

Standard Operatfing Procedures 104

Standby 40

Statistikken 76

Statistikvejnings 58, 62

“Statistikvejnings” programmet 58

Stregkodedata 51

Stregkodelceser 51

Strgmforsyning 16

Strgmforsyningsstik 94

Strgmudtag 16

Symboler 8

Systemindstillinger 25, 29

T

Taring 22

Tasterne 22, 23
Tekniske data 94
Temperatur kriterierne 30
Terminalen 23

Tid 24, 38

Tilbehgr 9, 101
Tilslutninger 40
Tilsreebet veerdi 72
Tilstreebte veerdi 64, 65
Tolerancer 72

Touch Screen 24, 37
Transport of voegten 18

Transport af veegfen ved korte
straekninger 18

Transport ved lange straekninger 18
Typisk, model-specifik data 96

U

Udpakning af veegten 10
Udskrift 65
Underload 92

v

Veegtdisplayet blinker 92
Vegtens krog 74
Veegtoplysninger 41
Valg af periferi udstyr 35
Valg af placering 15
Valg of sprog 35

Veje enheden 24

“Veje” programmet 43
Veje resulfat 24
Vejeenheder 47
Vejemodus 34
Vejeparametre 33
Vejning under veegten 21
Vindbeskyttelsesglasset 16

A

Zndring af Sikkerheds ID 90
Zndring af vejeresulfatets
ngjagtighed 52
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