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Connectivité totale et flux 
d’informations optimisés

Nos indicateurs et nos instruments 
de pesage sont conçus pour commu-
niquer avec la plupart des systèmes en 
place. METTLER TOLEDO vous fournit 
des interfaces variées de communi-
cation de données pour communi-
quer avec vos systèmes d’automates 
programmables (API), MES ou ERP. 
Servez-vous de ces interfaces :
• Analogique (0 à 10 VCC, 4 à 20mA) 
• Série (RS232 / 422 / 485 / CL) 
• Transmission de données par 

fibre optique 
• Bus de terrain de type Profibus® 

DP, Modbus+, Allen-Bradley RIO, 
ControlNet et DeviceNet 

• Ethernet TCP/IP et Ethernet/IP

Jusqu’à 100 % de disponibilité avec 
la maintenance prédictive TraxEMT™
• Reconnaît les anomalies et rem-

place un capteur défectueux par un 
équivalent virtuel

• Programme et suit les maintenan-
ces et les étalonnages

• Anticipe les défaillances et avertit 
des problèmes potentiels par e-mail

• Surveille par des diagnostics in-
tégrés et répertorie les zéros, les 
plages, les alarmes, les erreurs 
et les surcharges de la balance

Optimisez vos lots grâce 
aux contrôles des mélanges 
et des remplissages

Q.i a été développé pour les ins-
tallations de fabrication qui utilisent 
des systèmes de contrôle de mélange 
et de remplissage par lot. Q.i est un 
système de dosage innovant conçu 
par METTLER TOLEDO. Utilisant une 
technologie de contrôle de procédé 
avancée, et équipé d’un logiciel con-
çu pour Internet, Q.i :
• augmente le contrôle et la vitesse 

de transfert de matière 
• diminue les pertes de fabrication 
• améliore la productivité de fabri-

cation 
• mesure et donne des preuves de 

performance et d’amélioration 
• réduit les coûts d’ingénierie 
• dispose d’un serveur Web embar-

qué, d’une configuration locale ou 
à distance 

• effectue des diagnostics prédictifs/ 
préventifs 

• collecte de données pour des in-
formations opérationnelles 
et statistiques

Ingénieur d’usine

«Etant donné les nom-
breux automates pro-
grammables et systèmes 
de collecte de données 
sur notre unité centrale, 
le raccordement de cap-
teurs et d’instruments 
de mesure peut parfois 
s’avérer difficile. Avec 
METTLER TOLEDO com-
me fournisseur privilégié, 
il est facile de disposer 
de mesures de poids 
dans toute l’usine.»

Opérateur d’usine

«Depuis l’installation de 
TraxEMT, nous n’avons 
eu aucun arrêt provoqué 
par des défaillances de 
capteurs. La capacité de 
l’instrument à me préve-
nir quand il faut interve-
nir me rassure complè-
tement.»

Productivité

Directeur du site

«Historiquement, nous 

devions faire un com-

promis entre la vitesse et 

la précision, maintenant 

avec le système Q.i de 

METTLER TOLEDO, nous 

avons amélioré les deux 

à la fois ! Nous avons 

réussi à réduire la durée 

de cycle du lot de 50% 

tout en économisant 

10% sur les coûts de 

matières.»
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Contrôle prédictif Q.i.
Les algorithmes du PAC (predic-

tive adaptive control) construisent un 
modèle mathématique en temps réel 
du procédé de transfert pour chaque 
matière. Ils compensent automati-
quement les variations de procédé 
dans chaque transfert de matière. Ils 
actualisent et prévoient en perma-
nence le meilleur ajustement des ap-
pareils de mesure (balances et / ou 
débitmètres) pour doser les matières 
le plus précisément possible.
www.manufacturingwithqi.com

Contrôle des entées sorties 
par le pesage de véhicules

De nombreux clients METTLER 
TOLEDO réalisent des économies en 
utilisant les ponts-bascules pour con-
trôler les entrées de marchandises et 
vérifier ainsi l’exactitude des factures 
des fournisseurs. Les ponts-bascules 
METTLER TOLEDO permettent égale-
ment d’expédier la bonne quantité à 
vos clients. Ils peuvent être associés 
à un logiciel de gestion de type Over-
Drive® qui suit efficacement toutes 
les pesées :

• Bascules pour camions ou wa-
gons jusqu’à 400t 

• Conformités aux normes ATEX 
• Installation avec ou sans génie 

civil 
• Pont métal, béton ou mixte 
• Capteurs numériques ou analogi-

ques 
• Capteurs garantis 5 ans contre la 

foudre

Transférez et collectez facilement 
les données des balances 

MTConnections™ Complete est 
votre solution pour la connectivité des 
équipements de pesage à votre PC. 
Ce logiciel polyvalent est suffisamment 
souple pour être utilisé dans des ap-
plications simples comme la collecte 
de données de poids net ou comple-
xes comme l’assistance au contrôle de 
procédé avec des terminaux METTLER 
TOLEDO.

MTConnections™ fournit des in-
terfaces compatibles avec Microsoft 
Excel, Access, Visual Basic, etc. Les uti-
lisateurs peuvent produire des rapports, 
des tableaux et des graphes, construire 
des bases de données. Regrouper des 
données pondérales pour un contrôle 
statistique, enregistrer les transactions, 
surveiller l’état de votre balance, devient 
très facile depuis votre PC

Responsable 
de la qualité

«Le transfert des don-
nées de pesage di-
rectement dans notre 
système de contrôle 
statistique nous per-
met d’imprimer des 
rapports.»

Directrice d’usine

«Nous remplissons 
nos c i te rnes avec 
des  déb i tmè t r e s . 
Nous avons installé 
un pont-camion qui 
nous permet main-
tenant de facturer 
précisément le mon-
tant exact que nous 
avons expédié. Ceci 
nous économise des 
milliers de litres per-
dus.»
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Rendement et pureté maximum : 
précision maximum si nécessaire

En plus de la gamme étendue 
d’équipements de pesage à jauge de 
contrainte, METTLER TOLEDO propo-
se la gamme de plates-formes indus-
trielles de pesage la plus précise du 
marché. La ligne haute précision de 
METTLER TOLEDO s’étend de 15 kg 
à 6000 kg et offre une résolution ré-
glementaire allant jusqu’à 32000e. 
La cellule de mesure numérique 
utilisant le principe de la compensa-
tion électromagnétique de force pré-
sente des qualités exceptionnelles de 
linéarité, de répétabilité et de stabi-
lité de charge excentrée. La gamme 
de plates-formes METTLER TOLEDO 
est disponible en plusieurs tailles et 
de types de construction, satisfai-
sant à vos exigences en matière de 
solidité, de facilité de nettoyage ou de 
spécifications pour les atmosphères 
explosibles.

Pour des réactions et des procédés 
de remplissage où la précision est 
un gage de qualité

Réduisez les coûts de vos procédés 
de remplissage et d’emballage

METTLER TOLEDO propose un 
large éventail de produits de contrôle 
de la qualité, qui vous permet de sur-
veiller et d’analyser les résultats de 
votre procédé de production. La gam-
me de produits SQC (contrôle sta-
tistique et de la qualité) s’étend des 
solutions compactes embarquées 
jusqu’aux systèmes en réseau avec 
plusieurs postes d’utilisation et une 
base de données centralisée. Grâce 

aux fonctions de compte-rendu, vous 
pouvez exploiter les données qualité 
des plates-formes, bascules, trieuses 
pondérales, détecteurs de métaux et 
de votre propre matériel d’acquisition 
de données : 
• Contrôle statistique du procédé 

de remplissage et d’emballage 
• Représentation graphique de la 

stabilité du procédé et des données 
de la qualité 

• Economies considérables sur les 
coûts de production grâce à l’opti-
misation du remplissage 

• Gain de temps avec la génération 
automatisée de rapports

• Comptes rendus améliorés pour 
les responsables contrôle qualité 

• Conformité avec la réglementation 
et avec la norme 21 CFR Part 11

Qualité

Directeur d’usine

«METTLER TOLEDO pro-
pose les balances les 
plus précises et les plus 
exactes sur le marché. 
Leur grande répétabilité, 
linéarité et stabilité de 
charge excentrée assu-
rent une mesure qui est 
toujours comprise dans 
nos tolérances spéci-
fiées.»

Responsable 
de la qualité

« A v a n t  d ’ i n s t a l l e r 

FreeWeigh.Net, nous 

perdions 1 g ‘seule-

ment’ sur chaque rem-

plissage de bouteille de 

lubrifiant. Au total, la 

somme atteignait quand 

même 137 000$ par 

an. FreeWeigh.Net nous 

a aidé à économiser 

cette somme et à amé-

liorer notre capacité de 

production.»
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Ingénieur d’usine

«Bien évidemment, nous 

avons beaucoup de vi-

brations et de bruits dans 

notre usine mais TraxDSP 

les  gè re  fac i l emen t . 

Grâce aux techniques 

de filtrage sophistiquées 

proposées par les maté-

riels METTLER TOLEDO, 

j’obtiens une mesure et 

un relevé stables comme 

si je travaillais dans une 

pièce entièrement isolée 

du bruit.»

Opérateur d’usine

«FormWeigh me propose 
une documentation et un 
contrôle de formule sans 
défaillance; il me signale 
même comment gérer 
chaque réactif individuel-
lement. Et le meilleur, 
c’est que je ne dois plus 
entrer les données dans 
SAP, FormWeigh le fait 
pour moi, automatique-
ment.»

Contrôle optimal de la formulation
FormWeigh.Net METTLER TOLEDO 

combine un puissant logiciel de formu-
lation avec une technologie de pesage 
fiable, le rendant synonyme de contrôle 
de procédé optimal. Non seulement, il 
vous permet de répondre aux exigences 
réglementaires, mais également réduit 
vos coûts en éliminant les mauvaises 
formules et les reprises de lot. En outre, 
il aide efficacement les opérateurs dans 
leur travail quotidien. FormWeigh.Net 
est la preuve qu’un travail positif peut 

être réalisé à la fois de manière rapide 
et fiable ! De la simple station de pe-
sage autonome à la solution complète 
intégrée à votre ERP, FormWeigh. Net 
offre : 
• un contrôle de production facile 

et souple 
• une documentation de tous les pro-

cédés en rapport avec les formules 
• une assistance optimale pour une 

qualité reproductible 
• un enregistrement et un contrôle 

des informations de lots 
• une sécurité de procédé la meilleure 

possible 
• une conformité aux exigences 

de la norme 21 CFR Part 11

TraxDSP™ : filtrage des vibrations
TraxDSP™, intégré dans nos in-

dicateurs de pesage, est synonyme 
de filtrage numérique, ultra rapide, à 
étages multiples qui peut être confi-
guré pour fournir un maximum d’in-
tégration de procédé. 

TraxDSP™ met à jour les signaux 
de pesage à un rythme > 300 Hz et 
permet un filtrage de données grâce à 
des filtres numériques à étages mul-
tiples pour la suppression du bruit. 
Par exemple, ajustez le filtre à votre 
fréquence, réglez un filtre à bande 
d’arrêt pour éliminer tout bruit dans 
une bande passante prédéfinie et 
réglez un filtre de stabilité pour des 
valeurs de poids données. Grâce à 
ce traitement de signal numérique, 
vous mesurerez des valeurs de poids 
fiables et précises : 
• pendant que vous mélangez, agi-

tez ou simplement lors du procé-
dé quand un pesage dynamique 
et précis est une obligation 

• en dépit de la proximité de machi-
nes, qui génèrent du bruit et des 
vibrations 

• dans des environnements instables
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Solution ServiceXXL Bénéfices clients

• Assistance validation par un expert
• Protocoles de validation développés 

par le fabricant
• Accords de mise à jour de logiciels 

et de maintenance

• Méthodes validées pour garantir 
la conformité à la 21 CFR Partie 11

• Gestion surveillée de l’utilisateur
• Gestion sécurisée de données

• Offres de qualification d’appareils 
spécifiques à une industrie

• Qualification d’appareil
• Techniciens formés en usine et agréés

• Conformité avec les normes spécifiques 
de l’industrie

• Non réception de lettres d’avertissement 
et d’amendes de la FDA

• Coûts de démarrage limités

• Rapport d’étalonnage ISO 17025
• Certificat d’étalonnage ISO 9000
• Certification de l’incertitude de mesure 

et MinWeigh

• Précision, fiabilité et traçabilité 
des résultats de mesure

• Incertitude de mesure connue
• Poids minimum calculé et fonction 

d’avertissement du MinWeigh

• Contrats de service
• Installation et réparation
• Formation et séminaires en clientèle
• Support technique et applicatif
• Centre de services

• Contrôle des dépenses imprévues
• Productivité et durée de fonctionnement 

optimisées
• Preuve documentée de la formation 

d’utilisateur
• Contamination évitée
• Service à distance

21 CFR Part 11 – de la vérification 
à la signature électronique

Pour obtenir une production sans 
papier puis documenter et archiver 
des enregistrements de lots électro-
niquement, la conformité à la norme 
21 CFR Part 11 de la FDA est une 
obligation. La solution de contrôle en 

cours de procédé 
FreeWeigh.Net et la 
solution de formula-
tion FormWeigh. Net 
offrent les fonctions 

requises pour aboutir à la conformité 
telles que : 
• Audit trail : traçabilité de tous les 

changements 
• Signature électronique 
• Gestion avancée du mot de passe 
• Accès au système sécurisé

ServiceXXL
METTLER TOLEDO propose de 

nombreux services dans le monde 
entier, allant de la maintenance et 
l’assistance à l’étalonnage, l’incertitude 
de mesure ainsi que la détermina-
tion du MinWeigh®, la qualification 
jusqu’à l’assistance à la validation. 
Nos solutions ServiceXXL apportent 
des services rentables pour garan-
tir une durée de vie optimisée des 
matériels, une traçabilité des résultats 
et une conformité réglementaire totale

Validation

Qualification

Etalonnage

Maintenance 
& support





 




