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Umfassende Anbindung und 
optimierter Informationsfluss

Unsere Sensoren und Instrumen-
te gewährleisten eine professionelle 
Datenübertragung. METTLER TOLEDO 
bietet Ihnen verschiedene Datenüber-
tragungsschnittstellen, die es Ihnen 
ermöglichen, mit Ihren SPS-Steue-
rungen, MES- oder ERP-Systemen 
zu kommunizieren. Nutzen Sie:
• Analoge Schnittstellen 

(0-10 V DC, 4-20 mA)
• Serielle Schnittstellen 

(RS232/422/485/CL)
• LWL-Datenübertragung
• Feldbusse wie Profibus® DP, 

Modbus+, Allen-Bradley RIO, 
ControlNet & DeviceNet

• Ethernet TCP/IP & Ethernet/IP

Bis zu 100 % Betriebszeit mit 
vorhersehbarer Wartung TraxEMT™

• Führt eine Erkennung und Behe-
bung fehlerhafter Wägezellen 
durch und ersetzt eine ausgefalle-
ne Wägezelle durch eine virtuelle

• Plant und verfolgt die eigene War-
tung & Kalibrierung

• Berechnet Ausfälle voraus und mel-
det potenzielle Ausfälle via E-Mail

• Eingebaute Diagnosefunktionen 
überwachen und protokollieren 
Nullpunkt & Wägebereich, Alarm- 
und Fehlermeldungen, Stösse auf 
die Waage & Überlasten.

Optimieren Sie Ihre Charge durch 
die Steuerung der Misch- und 
Abfüllprozesse

Fertigungsstandorte, die Steu-
erungssysteme für ihre Chargen-, 
Misch- oder Abfüllprozesse einset-
zen, profitieren von Q.i. Q.i ist ein 
innovatives System zur Material-
flussmessung & Abschaltkontrolle 
von METTLER TOLEDO. Bestehend 
aus Hardware, hoch entwickelter 
Steuerungstechnologie, internetfähi-
ger Software und entsprechende Ser-
vices, verfügt Q.i über die folgenden 
Vorteile:
• Beschleunigt den Materialtransfer 

& und verbessert die Material-
transfersteuerung

• Reduziert den Fertigungsaus-
schuss

• Steigert den Fertigungsdurchsatz 
und die -qualität

• Misst die Leistung und Leistungs-
steigerung und garantiert diese

• Senkt die Engineeringkosten
• Besitzt einen integrierten Webser-

ver, lokale & Ferninstallation
• Präventive Diagnose
• Erfasst statistische und operatio-

nelle Daten

Betriebsingenieur

„Da an unsere MPU die 
unterschiedlichsten SPS’ 
und DCS’ angebunden 
sind, gestaltet sich der 
Anschluss von Senso-
ren und Instrumenten 
manchmal schwierig. 
Mit METTLER TOLEDO 
a l s  unse r em bevo r -
zugten Lieferanten ist 
es kein Problem, die 
Wägedaten im ganzen 
Betrieb zur Verfügung 
zu stellen.“

Anlagenbediener

„Seit TraxEMT installiert 
wurde, gab es keine 
Ausfallzeiten auf Grund 
defekter  Wägezel len 
mehr. Die Fähigkeit des 
Messinstruments, mir 
seinen Wartungsbedarf 
mitzuteilen, entlastet 
mich vollkommen.“

Produktivität

Werksleiter

„Früher gingen wir ei-

nen Kompromiss zwi-

schen Geschwindigkeit 

und Genauigkeit ein 

– mit dem Q.i-System 

von METTLER TOLEDO 

haben wir nun beides 

gleichzeitig gesteigert! 

Es ist uns gelungen, die 

Chargenzykluszeit zu 

halbieren und gleichzei-

tig 10 % unserer Materi-

alkosten einzusparen.“



5METTLER TOLEDO

Q.i Prädiktive, adaptive Kontrolle
Die PAC-(Predictive Adaptive Con-

trol) Algorithmen bilden für jedes Ma-
terial ein mathematisches Echtzeitmo-
dell des Materialtransferprozesses. Die 
Algorithmen erkennen und kompensie-
ren automatisch die Prozessschwan-
kungen jedes aktiven Materialtransfers 
(automatischer Abgleich). Die genau-
en Einstellungen, die notwendig sind, 
um für die angeschlossenen Messge-
räte (Waagen und/oder Durchfluss-
messer) den optimalen Abschaltpunkt 
während jedes Materialtransfers zu er-
mitteln, werden permanent aktualisiert 
und vorausberechnet.
www.manufacturingwithqi.com

Kostendeckung durch Fahrzeug-
wägung

Viele Kunden von METTLER TOLEDO 
erzielen entweder durch das Wägen 
von Fahrzeugen, die zunächst über 
die reine Volumenbestimmung befüllt 
wurden bzw. bei denen die Masse über 
den Befüllungs-Volumenstrom berech-
net wurde oder aber durch das Be-/Ent-
laden der Fahrzeuge auf einer METTLER 
TOLEDO Wägebrücke sofortige und si-
gnifikante Einsparungen. Die POWER-
CELL®-Wägezellen gewährleisten die 
Kontinuität Ihres Produktionsprozesses, 
ohne dass dieser durch Servicebedarf 
unterbrochen wird. Unser Fahrzeug-
waagen-Managementsystem.

OverDrive® verfolgt effizient – 
mit Bediener oder bedienerlos – alle 
Warenein- und ausgänge.
• Fahrzeug- und Gleiswaagen bis 400 t
• ATEX-Konformität
• In Flachbettausführung oder 

für Grubeneinbau
• Sofortige Meldung bei Ausfall 

der Wägezelle
• Bewährte Digitaltechnik
• 5 Jahre Garantie

Einfache Übertragung und Erfassung 
von Wägedaten

MTConnections™ Complete bie-
tet eine Komplettlösung für die An-
bindung von METTLER TOLEDO Wä-
geinstrumenten an Ihren PC. Diese 
vielseitige Software ist flexibel ein-
setzbar in sowohl einfachen Applika-
tionen wie der Erfassung von Netto-
gewichtsdaten als auch komplexen 
Applikationen wie der Unterstützung 
der Prozesskontrolle in METTLER 
TOLEDO Terminals.

MTConnections™ bietet Drop-
In-Softwarekomponenten, die kom-
patibel mit Microsoft Excel, Access, 
Visual Basic usw. sind. Mit Hilfe von 
MTConnections™ Complete kön-
nen die Benutzer Berichte, Tabellen, 
Grafiken, Datenbanken und mehr 
erstellen. Erfassen Sie von jedem PC 
aus Gewichtsdaten zu statistischen 
Kontrollzwecken, protokollieren Sie 
Transaktionen, überwachen Sie den 
Zustand Ihrer Waage und vieles 
mehr.

Leiterin 
der Qualitätssicherung

„Die direkte Übertra-

gung der Sensordaten 

an unser statistisches 

Prozesskontrollsystem 

ermöglicht es uns, 

fehlerfreie, unvoreinge-

nommene und GDP-

konforme Qualitätsbe-

richte zu drucken.“Betriebsleiter

„Die Befüllung unserer 

Tankfahrzeuge erfolgt 

mit Hilfe von Durch-

flussmessern. Durch 

die Installation einer 

Fahrzeugwaage von 

METTLER TOLEDO kön-

nen wir nun die genaue 

Versandmenge fakturie-

ren. Damit ersparen wir 

uns einen Verlust von 

tausenden von Litern.“
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Höchste Genauigkeit dort, 
wo es darauf ankommt

Zusätzlich zur breiten Auswahl an 
Wägeinstrumenten mit Dehnungs-
messstreifenprinzip, bietet METTLER 
TOLEDO Wägeplattformen für die 
Industrie mit der höchsten auf dem 
Markt verfügbaren Genauigkeit.

Die High-Precision-Linie mit Wä-
gebereichen von 15 kg bis 6000 kg 
bietet eine eichfähige Auflösung bis 
32000e. Die digitale Hochleistungs-
Messzelle, die nach dem Prinzip des 
elektromagnetischen Kraftausgleichs 
funktioniert, setzt darüber hinaus 
unerreichte Standards hinsichtlich 
Linearität, Wiederholbarkeit und 
Eckenlaststabilität. Die High-Precisi-
on-Linie ist in vielen verschiedenen 
Abmessungen und Konstruktionsar-
ten erhältlich, die Ihren Anforderungen 
an Robustheit, Reinigungsfreundlich-
keit bzw. Ihrer Ex-Spezifikation ent-
sprechen.

Für Reaktionen und Abfüllprozesse, 
dort, wo Genauigkeit Qualität 
bedeutet

Senken Sie die Kosten Ihrer 
Abfüll- und Verpackungsprozesse

METTLER TOLEDO bietet eine 
umfassende Auswahl an Produken 
zur Qualitätskontrolle, die es Ihnen 
ermöglichen, die Resultate Ihres Pro-
duktionsprozesses zu überwachen 
und zu analysieren. Die Produkt-
palette für statistische Qualitätskon-
trolle reicht von integrierten Kom-
paktlösungen bis hin zu vernetzten 
Systemen mit dezentralen Prüfplätzen 
und einer zentralen Datenbank.

Überwachen Sie Ihre Prozesse und 
ergänzen Sie diese mit standardisier-
ten Berichtfunktionen von Waagen, 
Kontrollwaagen, Metalldetektoren, 
analytischen Instrumenten und ande-
ren Qualitätsmerkmalen:
• Statistische Kontrolle des Abfüll- 

und Verpackungsprozesses
• Grafische Darstellung der Prozess-

stabilität und Qualitätsdaten
• Beträchtliche Einsparungen an 

Produktionskosten durch Optimie-
rung der Abfüllung

• Optimierung durch Erfassung von 
Key-Performance Indikatoren (KPI)

• Gesetzlich konform (erfüllt 21 CFR 
Part 11)

Qualität

Betriebsleiter

„ M E T T L E R  T O L E D O 
bietet die genauesten 
Waagen, die auf dem 
Markt erhältlich sind. Ih-
re ausgezeichnete Wie-
derholbarkeit, Linearität 
und Eckenlaststabilität 
gewährleisten eine Mes-
sung, die immer inner-
halb unserer vorgegebe-
nen Toleranzen liegt.“

Leiter in
der Qualitätssicherung

„Bevor wir FreeWeigh.
Net installierten, hatten 
wir bei der Abfüllung 
von Schmiermitteln ei-
nen Verlust von „nur“ 
1 g pro Flasche. Dies 
summierte sich jedoch 
auf 137000 $ im Jahr. 
Mit FreeWeigh.Net konn-
ten wir diese Kosten 
einsparen und zusätz-
lich unseren Durchsatz 
erhöhen.“
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Betriebsingenieur

„Natürlich gibt es viele 

Schwingungen und Stö-

reinflüsse in unserem 

Betrieb – aber TraxDSP 

wird spielend damit 

fertig. Mit der fortschritt-

lichen Filtertechnologie 

des Prozessequipments 

von METTLER TOLEDO 

erhalte ich eine stabile 

Anzeige und Messung, 

als ob ich in einem völ-

lig isolierten und stör-

freien Reinraum arbeiten 

würde.“

Anlagenbediener

„FormWeigh bietet mir 
eine fehlerfreie Rezep-
tursteuerung und –do-
kumentation und es sagt 
mir sogar, wie jedes ein-
zelne Reagenz zu hand-
haben ist. Das Beste ist, 
dass ich die Daten nicht 
mehr ins SAP eingeben 
muss – FormWeigh 
übernimmt das automa-
tisch für mich.“

Optimale Rezeptursteuerung
FormWeigh.Net von METTLER 

TOLEDO kombiniert eine leistungsfähi-
ge Rezeptursoftware mit zuverlässiger 
Wägetechnologie für eine optimale 
Prozesskontrolle. FormWeigh.Net trägt 
nicht nur zur Einhaltung gesetzlicher 
Bestimmungen, sondern durch die Eli-
minierung falscher Rezepturen und die 
Vermeidung von Chargennachbear-
beitungen auch zur Kosteneinsparung 
bei. Es unterstützt darüber hinaus die 
Bediener effizient bei ihrer täglichen 
Arbeit.

FormWeigh.Net erbringt den Be-
weis, dass gestellte Aufgaben sowohl 
schnell als auch zuverlässig erledigt 
werden können! Von einer einfachen 
Einzelplatzlösung bis hin zu einer 
kundenspezifischen, ERP-integrierten 
Komplettlösung bietet FormWeigh.Net:
• Flexible und einfache Produkti-

onskontrolle
• Dokumentation aller rezeptur-

relevanten Prozesse
• Optimaler Support für eine repro-

duzierbare Qualität
• Protokollierung und Prüfung von 

Chargeninformationen
• Grösstmögliche Prozesssicherheit
• Erfüllung von 21 CFR Part 11

TraxDSP™ – Höchste Störeinfluss- 
und Vibrationsunterdrückung

Eingebaut in unsere Wägeanzei-
gen, ist TraxDSP™ ein Synonym für 
die äusserst schnelle, mehrstufige, 
digitale Filterung, die so konfiguriert 
werden kann, dass sie maximale 
Prozessintegration bietet – dort, wo 
Geschwindigkeit und Genauigkeit 
zählen.

TraxDSP™ aktualisiert Gewichts-
signale mit einer Rate von > 300 Hz 
und ermöglicht die Datenfilterung 
durch mehrstufige digitale Filter, um 
Störeinflüsse zu beseitigen. Stellen 
Sie beispielsweise das Tiefpassfilter 
auf die Eckfrequenz ein, setzen Sie 
ein Notch-Filter ein, um jeden Störein-
fluss in einer vordefinierten Bandbrei-
te zu eliminieren und ein Stabilitätsfil-
ter, um konstante Gewichtsdaten zu 
gewährleisten. Dank dieser echten 
digitalen Signalverarbeitung erfassen 
Sie zu jeder Zeit zuverlässige und ge-
naue Gewichtswerte:
• Während des Mischens, Rührens 

oder einfach während Ihres Pro-
zesses, dort wo dynamisches und 
genaues Wägen unerlässlich ist

• Trotz benachbarter Maschinen, 
die Störeinflüsse und Schwingun-
gen erzeugen

• In nicht stabiler Umgebung
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ServiceXXL-Lösung Kundenwert

• Fachkundige Validierungsunterstützung
• Vom Hersteller entwickelte 

Validierungsprotokolle
• Software-Update- & Wartungsverträge

• Validierte Methoden gewährleisten 
21-CFR-Part11-Konformität

• Überwachte Benutzerverwaltung
• Sichere Datenverwaltung

• Branchenspezifische 
Ausrüstungsqualifizierungspakete

• Requalifizierung der Ausrüstung
• Im Betrieb ausgebildete und autorisierte 

Techniker

• Konformität mit branchenspezifischen 
Standards

• Vermeidung von FDA-Warnbriefen und 
Geldstrafen

• Begrenzte Inbetriebnahmekosten

• DKD Kalibrierschein
• Kalibrierbericht ISO 17025
• Kalibrierzertifikat ISO 9000
• Zertifizierung der Messunsicherheit 

und von MinWeigh

• Genauigkeit, Zuverlässigkeit und 
Rückverfolgbarkeit der Messergebnisse

• Bekannte Messunsicherheit
• Berechnetes Mindestgewicht 

und aktivierte MinWeigh-Warnfunktion

• Serviceverträge
• Installation & Reparatur
• Kundenschulung & -seminare
• Anwendungs- & technischer Support
• Service-Center

• Kostenkontrolle
• Optimierte Betriebszeit & Produktivität
• Dokumentierter Nachweis 

der Benutzerschulung
• Vermeidung von Kontamination
• Service-Fernzugriff

21 CFR Part 11 – Alles vom Audit 
Trail bis zur elektronischen Unter-
schrift

Für eine papierlose Produktion 
und zur elektronischen Dokumentie-
rung und Archivierung von Chargen-
protokollen ist die Konformität mit der 

FDA-Richtlinie 21 
CFR Part 11 ein 
Muss. Die Pro-
zesskontrol l lö-
sung FreeWeigh.

Net und die Dosierlösung Form-
Weigh.Net bieten die für die Konfor-
mität erforderlichen Funktionen, wie:
• Audit Trail – Rückverfolgbarkeit 

aller Änderungen
• Elektronische Unterschrift
• Erweiterte Passwortverwaltung
• Sicherer Systemzugriff

ServiceXXL
METTLER TOLEDO bietet ein 

weltweites integriertes Servicekon-
zept, angefangen bei Wartung und 
Support über Kalibrierung, Mes-
sunsicherheits- & MinWeigh-Be-
stimmung sowie Qualifizierung bis 
hin zur Validierungsunterstützung. 
Unsere ServiceXXL-Lösungen bieten 
kostengünstige Services, welche die 
Betriebszeit der Ausrüstung und die 
Rückverfolgbarkeit der Resultate op-
timieren und die umfassende Konfor-
mität mit den geltenden Bestimmun-
gen gewährleisten.

Validierung

Qualifizierung

Kalibrierung

Wartung 
& Support





 




