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INFORMAGOES IMPORTANTES DE SEGURANCA

® Siga todas as adverténcias, cuidados e instrugdes indicadas neste manual e fornecidas com o produto.

® Instale o equipamento conforme especificado no manual de instru¢des. Siga as regulamentacdes locais e
nacionais.

® Utilize apenas componentes documentados de fabrica para reparo. Alteragdes ou substituicdes de pecgas e

procedimentos ndo-autorizados podem afetar o desempenho e causar a operagao insegura de seu
processo.

® As protegdes devem estar no lugar a menos que o pessoal qualificado realize a manutengéo.

® Se o equipamento for utilizado de uma maneira nédo especificada pelo fabricante, a protegcao fornecida
contra riscos pode ser prejudicada.

ADVERTENCIAS:

* Alinstalacdo das conexdes de cabo e a manutengdo deste produto necessitam de acesso a niveis de tens&o
que proporcionam risco de choque elétrico.

* Achave geral deve possuir um interruptor ou disjuntor como dispositivo de desconexao para o equipamento.

* Alnstalacéo elétrica deve estar de acordo com o National Electrical Code (Normas de Regulamentagéo
Elétrica Norte Americano) e/ou qualquer outro cddigo nacional ou regional aplicavel.

®* Aseguranga e o desempenho exigem que este instrumento seja conectado e apropriadamente aterrado por
meio de uma fonte de energia de trés fios.

* ACAO DE CONTROLE DE RELE: Os relés do instrumento Trb 8300 D sempre desenergizardo em caso de
perda de energia, equivalente ao estado normalmente aberto, de acordo com a configuragédo do estado do
relé para operagdo energizada. Configure todos os sistemas de controle utilizando esses relés de acordo
com a logica de seguranga em caso de falha.

* PERDA DE CONTROLE DE PROCESSO: pelo fato de o processo e as condigdes de seguranga poderem
depender da operacao consistente deste instrumento, disponibilize meio apropriado de manter a operacao
durante a limpeza do sensor, a substituicdo ou calibragcdo do sensor ou do instrumento.

Este instrumento esta de acordo com os padrées de seguranga conforme exibido em nossas Classificagdes.

Este material inclui informagdes de seguranga com as seguintes designagdes e os seguintes formatos:
ADVERTENCIA: FERIMENTO PESSOAL EM POTENCIAL

CUIDADO: possivel dano ou mau-funcionamento do instrumento

OBSERVAGAO: informagdes operacionais importantes

Definicoes dos Simbolos no Equipamento

No instrumento indica: Cuidado, risco de choque elétrico.

No instrumento indica: Cuidado (consulte os documentos que acompanham o instrumento).

P No instrumento indica: Presenca de corrente alternada (CA).
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CAPITULO 1: INTRODUCAO

INiCIO

Muito obrigado por adquirir o Transmissor de Turbidez 8300 D
da METTLER TOLEDO.

Este manual cobre a operagéo de rotina, o servigo e a
comunicacéo do Trb 8300 D.

O manual de instru¢des deve sempre ser armazenado
proximo ao alcance, em um lugar acessivel a todos que
trabalham com o Transmissor de Turbidez Trb 8300 D.
Caso tenha duvidas que ndo sejam suficientemente
esclarecidas neste manual de instrugées, entre em contato
com o seu fornecedor METTLER TOLEDO. Ele tera o maior
prazer em atendé-lo.

UTILIZAGAO PRETENDIDA

O Transmissor de Turbidez Trb 8300 D da METTLER
TOLEDO combinado com o sensor InPro 8600/D s&o
indicados somente para medigbes de liquidos, conforme
descrito neste manual de instrugdes. Qualquer outra
utilizagdo, ou qualquer utilizagdo ndo mencionada aqui,
incompativel com as especificagcdes é considerada imprépria.
Outros pré-requisitos para utilizagdo apropriada incluem:

- Observar as instrugdes, observagdes e exigéncias

DESCRIGAO DA UNIDADE

O Trb 8300 D é um transmissor para medic¢ao de alta
precisdo e controle. Ele aceita entradas apenas do sensor
InPro 8600/D METTLER TOLEDO.

O sistema de medigdo pode ser utilizado para aplicagdes no

setor de bebidas e em processos de cervejaria.

Um sistema de turbidez METTLER TOLEDO é composto por:

- Transmissor Trb 8300 D (alimentagdo de 100...240
VCA ou 20...32 VCC)

- Sensor InPro 8600/D

O presente manual descreve a operacao das versdes

alimentadas por 100...240 VCA e 20...32 VCC.

Além disso, ele contém informagdes sobre o sensor:

- InPro 8600 D combinado com sensores de luz
espalhada para frente/em um angulo de 90°

Para informacdes detalhadas sobre instalagdo, operacéo e
manutenc¢éo do sensor InPro 8600 consulte o manual de
sensores fornecido com cada sensor. Também é possivel
baixar os manuais em nosso site (www.mt.com).

Um sistema consistindo do transmissor Trb 8300 D € um
sensor 6tico InPro 8600 mede:

- a turbidez de 0...400 FTU (NTU) ou 0...100 EBC em
uma escala de base Formazin

estabelecidas neste manual de instrugées; ou tracsio de sélid B
- Observar todas as regulamentagdes locais de seguranca ) a concentragao ge s’o 1dos §uspensos (ndo-
concernentes & seguranca no trabalho; dissolvidos) ou de dleo na agua de 0...1000 ppm ou
i ’ _ 0...1,0 g/l derivado de medigbes com terra diatomacea
- Observar todas as informacdes e adverténcias na suspensa como substancia de referéncia.
documentacao a respeito de produtos utilizados com o
transmissor (sensores, alojamentos, etc.);
- Observar as condigdes ambientais e operacionais
prescritas.
Capitulo 1 Introdugao 1



O transmissor tem diversos recursos de facil utilizagéo e de
seguranga, incluindo:

- interface RS232 para transferéncia de dados de
configuragéo e para atualizagéo de software;

- procedimento de Calibragéo de Processo;

- trés Conjuntos de Parametros recuperaveis e
independentemente configuraveis com acesso remoto
por meio de entradas de sinal;

- guia de menu completamente em texto em trés idiomas;
- textos de ajuda em linha;
- protecdo de senha de menu em dois niveis

- quatro saidas 0/4...30 mA galvanicamente isoladas do
circuito de medicéo de acordo com a diretriz NAMUR
NE43;

- 2 pontos programaveis de ajuste de limite, um relé de
alarme (tipo SPDT).

As medi¢des de turbidez tiram vantagem da interagdo da luz
e das particulas ndo-dissolvidas ou das goticulas
emulsificadas (6leo na agua).

A fonte de luz é colocada no sensor. Da mesma forma, os
fotodiodos de silicone recebidos sédo colocados no sensor. As
fotocorrentes produzidas sdo convertidas em valores de
turbidez no sensor e os valores de turbidez resultante séo
enviados para o transmissor pelo cabo SR485. Os fotodiodos
séo colocados em angulos de 0°, 25° (feixe espalhado pela
frente) e 90° (feixe espalhado lateralmente) do feixe de luz
emitido. O detector em 0° mede a luz direta, os detectores em
25° e 90° medem a intensidade da luz espalhada.

Os sensores de turbidez InPro 8600 METTLER TOLEDO
tiram vantagem da chamada medic&o de relagdo. Os sinais
dos detectores de luz espalhada e direta serdo processados
pelo sensor, amplificados, divididos e exibidos com valores de
turbidez no visor do transmissor e nas saidas de mA:

Turbidez = sinal de luz espalhada/sinal de luz direta

Com o aumento da turbidez, as particulas dentro do liquido
de processo diminuem a intensidade da luz direta e
aumentam a intensidade da luz espalhada. A cor do liquido
causada pelas substancias dissolvidas diminui a intensidade
de luz direta e espalhada na mesma relagéo — como
resultado, a leitura da turbidez independe das mudancgas de
cor. O envelhecimento da luz e a possivel falha da janela
otica do sensor também sdo compensados por essa relagao.

Os sensores de luz espalhada para frente sdo calibrados na
fabrica e disponiveis por conexdes do processo Varivent
(consulte também o Manual de Instru¢des do InPro 8600).

SISTEMA DE MEDIGAO E CONTROLE

Um sistema de medigao tipico € composto de:
- Transmissor de processo de turbidez Trb 8300 D
- Um sensor InPro8600/D

- Um elemento de controle final tal como uma bomba ou
uma valvula

- Dispositivo para gravagéo de valores medidos

Capitulo 1 Introducao



CAPITULO 2: INSTALAGAO DO Trb 8300 D

DESEMBALAR

Ao desembalar cuidadosamente o Trb 8300 D, a caixa de
papelao deve conter:

¢ O instrumento Trb 8300 D Gaxeta de montagem do

® O Manual de Instrucédo do painel
Trb 8300 D L Blocos de conectores
* Parafusos de montagem, 'FI)'aBr7a conectar TB2 ao

4 pecgas

DESCRIGAO DO INSTRUMENTO

Sé&o exibidas a seguir as dimensdes da carcaga do Trb 8300 D:

Triy W303 0

WETTLER TOLEDD

dimensées frontais — [mm] polegadas dimensées laterais — [mm] polegadas
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dimensdes traseiras — [mm] polegadas

Painel Frontal
Visor:

O visor LCD com luz de fundo possui quatro linhas de 20
caracteres cada.

Teclado:

O teclado consiste de teclas de 9 fungdes e 11 teclas de
entrada alfanumérica. Consulte o Capitulo 3: Inicio de
Operagao para uma descrigdo detalhada de cada tecla.

Tris 8300 D

METTLER TOLEDO

painel frontal

Painel Traseiro

Todas as conexdes de comunicagao, relé, entrada, saida e
comunicagao sao feitas pelo painel traseiro do Trb 8300 D.

Consulte CONEXOES posteriormente nesta segao.
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INSTALAGAO DO INSTRUMENTO

Montagem em Painel

O Trb D é fornecido com dois parafusos de montagem e um
gaxeta para fornecer uma vedagéo ao contorno do painel

Para montar o Trb 8300 D em um painel de instrumento:

1. Utilize a ilustracéo a seguir para marcar os contornos do
painel.

PARAFUSOS DE
MONTAGEM DEVEM
SER INSTALADOS AQUI

4 LOCAIS 4 LOCAIS
i ! r
i

CONTORNO DE MONTAGEM
DO PAINEL

(mm) polegadas GAXETA
COLOCADA
- AQUI

contorno do painel — [mm] polegadas

Caso se pretenda montar diversos instrumentos no
mesmo painel, separe espaco suficiente para os flanges
a fim de envolver o painel entre os instrumentos (perfil
pontilhado).

2. Monte o contorno do painel e fure os buracos para os
parafusos de montagem; todos os perfis devem estar
limpos e livre de rebarbas.

3. Remova o papel de cobertura e deslize a gaxeta adesiva
na parte traseira do flange do instrumento. Alinhe-a
exatamente e pressione-a no lugar. Os dois pinos
pequenos préoximos a cada buraco do parafuso servem
para controlar a presséo da gaxeta para uma 6tima
vedacéo.

4. Deslize o Trb 8300 D para dentro do painel e segure com
quatro parafusos de montagem 6-32 (fornecidos) pela
parte traseira.

Montagem na Parede

Para montagem na parede, o transmissor Trb 8300 D precisa
ser instalado em um alojamento de campo adicional de ago
inoxidavel IP66 (NEMA 4X) (cédigo METTLER TOLEDO

52 800 867).
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CONEXOES

Todas as conexdes sao feitas pelo painel traseiro. Os fios de
cabo InPro 8600 sdo marcados com nimeros
correspondentes encontrados no TB7. As saidas no TB2 e
TB3 incluem 4 saidas analégicas, RS232 e mais 4 entradas
discretas. Quatro relés séo para TB5 e TB6.

quadros de terminal do painel traseiro

ADVERTENCIA: CERTIFIQUE-SE DE QUE A ENERGIA
CONECTADA A TODOS OS FIOS ESTEJA DESLIGADA
ANTES DE PROCEDER COM A INSTALAGAO. AALTA
TENSAO PODE SER APRESENTADA NOS FIOS DE
ENERGIA DE ADMISSAO E NOS FIOS DO RELE.

Para os terminais de relé TB5 e TB6, utilize de 26 AWG
(0,126 mm?) a 14 AWG (2,08 mm?). Se mais de um fio tiver de
ser conectado ao terminal, o fio deve ser totalmente limitado.

Entrada de Energia

o Trb 8300 D, codigo 52 800 927, tem uma fonte de energia
universal para operagéo na faixa de 100 a 240 VCA, 47 a 63 Hz.

O bloco de terminal TB1 fornece as conexdes para a energia
de linha de entrada. Consulte a segdo abaixo para saber o
tamanho dos fios. Gire os parafusos do terminal totalmente no
sentido anti-horario, e em seguida insira o fio apropriado no
seu terminal e aperte seguramente o parafuso adjacente.

CUIDADO: um condutor desencapado de 0,5 polegadas
(13 mm) deve ficar exposto para fornecer uma conexao
confiavel para estes terminais deep. Isto é muito mais do
que o necessario para os outros terminais. Para energia
CA, faga as conexdes como demonstrado:

Placa Terminal Conexao
L Terra

TB1 N Energia CA, neutra
L Energia CA, ativa

O Trb 9300 D, codigo 52 800 928, tem um fornecimento de
energia universal na faixa de 20...32 VCC.

O bloco de terminal TB1 fornece as conexdes para a energia
de linha de entrada. Consulte a segdo a seguir para saber o
tamanho dos fios. Gire os parafusos do terminal
completamente no sentido anti-horario, e entéo insira o fio
apropriado no seu terminal e aperte com firmeza o parafuso
correspondente.

CUIDADO: um condutor desencapado completo de 0,5
polegadas (13 mm) deve ficar exposto para a conexao
confiavel de energia destes terminais deep. Isto é mais
do que o necessario para outros terminais. Para energia
CA, fagca as conexdes como a seguir:

Placa Terminal Conexao
(4w Terra

TB1 PS- Energia CC, negativa
PS+ Energia CC, positiva

ADVERTENCIA: EXECUTAR A FIAGAO DE ENERGIA
DE FORMA ERRADA PODE CAUSAR FERIMENTOS,
DANIFICAR O INSTRUMENTO E CAUSAR A PERDA DE
TODAS AS GARANTIAS.

Conexoes do Sensor

As conexdes entre o sensor InPro 8600 e o transmissor Trb
8300 D é feita por um cabo RS 485. Ele é disponibilizado pela
METTLER TOLEDO em trés medidas:

52 800978 cabo RS 485 de 5 m para InPro 8600
52 800979 cabo RS 485 de 10 m para InPro 8600
52 800981 cabo RS 485 de 20 m para InPro 8600
Placa Terminal Conexao
1 RS 485 + (verde)
2 RS 485 - (amarelo)
TB7 3 Protecao (verde/amarelo)
4 24 VCC + Sensor (marrom)
5 24 VCC - Sensor (branco)
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Outras Conexoes

Cada terminal de conexao e bloco de terminal é classificado
por um numero. A tabela a seguir identifica cada conex&o.

Placa Terminal Conexao
1 Na&o utilize!
2 Conjunto de Parametro de
Retorno A, B e MANTENHA
3 Nao utilize!
4 Conjunto de Parametro B
TB2 5 N&o utilize!
6 HOLD
7 Conjunto de Parametro A
8 RS232 terra
9 RS232 recepgéo
10 RS232 transmissao
11 N&o utilize!
12 Conjunto de Parametro de
Retorno C
13 Conjunto de parametro C
14 Nao utilize!
TB3 15 Saida Analégica mA 4 +
16 Saida Analbgica mA 3 +
17 Saida Analbgica mA -
18 Saida Analégica mA -
19 Saida Analdgica mA 2 +
20 Saida Analdégica mA 1 +
TB5 1 Alarme, normalmente fechado
2 Alarme, comum
3 Alarme, normalmente aberto
4 Lavagem, normalmente fechada
5 Lavagem, comum
6 Lavagem, normalmente aberta
TB6 7 Limite 1, normalmente fechado
8 Limite 1, comum
9 Limite 1, normalmente aberto
10 Limite 2, normalmente fechado
11 Limite 2, comum
12 Limite 2, normalmente aberto

Entradas Discretas

As entradas discretas (digitais) (TB2-4,6,7 e TB3-13)
permitem contatos isolados secos externos para levar seu
nivel légico de +5V para comum (TB2-2 e TB3-12) para
providenciar uma acéo de controle discreta no Trb 8300 D.
Este controle pode ser utilizado para reter as saidas de
corrente (mA) (consulte o Capitulo 4 Ajuste do Modo HOLD
(retencao) e selecionar um dos trés Conjuntos de
Parametros.

CUIDADO: Mantenha a fiagao para as entradas discretas
longe da fonte de alimentagdo ou de circuitos de
comutagao, fornecendo blindagem para um fio terra na
extremidade remota do cabo.

Saidas de Corrente (mA)

As conexdes para saidas de corrente sao feitas no TB3.
Observe que as conexdes utilizam terminais comuns (18)
para as saidas de corrente 1 e 2 e o terminal comum (17)
para as saidas de corrente 3 e 4. As saidas de corrente sdo
auto-alimentadas e tém uma capacidade de carga maxima de
500 ohms.

CUIDADO: Nao conecte as saidas de corrente aos
circuitos que fornecem energia. Elas ja estido
energizadas.

Capitulo 2
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PARTIDA INICIAL

Quando a energia é inicialmente fornecida para o Trb 8300 D,
uma mensagem similar a seguinte € exibida:

khkhkhkhkhkhtrhhhkhhkhkhkhhkkkk

METTLER TOLEDO
Trb 8300 D vX.XX

xR E T A AT AT AT ETA TR H AR AR

A segunda linha indica a verséo principal do software do
instrumento.

Apbs a primeira partida, de um transmissor totalmente novo,
o instrumento entra em um menu de idiomas apés ser
energizado. Selecione o seu idioma de menu — inglés, alemao
ou francés.

Se um sensor estiver conectado, o transmissor ird reconhecer
automaticamente o sensor e carregar os dados especificos
do sensor, incluindo os dados de calibragdo de fabrica.

Se nenhum sensor estiver conectado, o transmissor mostrara
“No sensor found” (nenhum sensor encontrado) no visor. Os
menus ainda continuardo acessiveis.

Consulte “UTILIZACAO DO VISOR E DO TECLADO” no
CAPITULO 3: INICIO DE OPERACAO para se tornar familiar
com as operagdes basicas. Para instrugdes de calibragao
detalhadas, consulte o Capitulo 5, Dados de Fabrica e
Calibracao.

Ap6s a inicializagao e as verificagbes de diagnéstico, o visor
passara para o modo de medigéo.

Ajuste do Contraste do Visor

Dependendo da iluminagdo do ambiente e das condi¢des de
temperatura, podem ser necessarios alguns ajustes do
contraste do visor LCD. Permita que o instrumento aquecga
em condi¢des operacionais antes de fazer um ajuste. Solte os
dois parafusos prisioneiros do painel frontal e remova o painel
frontal para cima. Utilizando uma chave de fenda fina, ajuste
0 pequeno potenciémetro no lado esquerdo embaixo do visor
para obter o contraste desejado.

Recoloque o painel frontal.

Capitulo 2 Instalagdo do Trb 8300 D



CAPITULO 3: INiCIO DE OPERACAO

Leia este capitulo para ter uma visédo geral sobre o Trb 8300
D. Ele o ajudara a compreender o sistema operacional e
como utilizar o visor e o teclado para insergao de dados.

Os capitulos a seguir oferecem informagdes detalhadas sobre
a utilizagédo do Trb 8300 D:

Capitulo 4: Utilizagdo dos Menus — compreendendo o
sistema de menu, as opgdes e a configuragdo para as suas
aplicagdes.

Capitulo 5: Dados de Fabrica e Calibragao —
compreendendo o procedimento de calibragéo.

Para ajuda com diagnosticos e solugéo de problemas de
medigao, consulte o Capitulo 6: Manutengao e Diagnéstico
e Solugao de Falhas.

MODOS OPERACIONAIS
O Trb 8300 D tem dois modos operacionais:

i Medicao — utilizado para apresentar dados de medicéo;
o instrumento normalmente estara neste modo.

i Menu — utilizado para configurar o sistema para suas
aplicagdes especificas e para acessar todos os outros
recursos operacionais.

Modo de Medicao

Trés Conjuntos de Parametros podem ser configurados no
Trb 8300 D. No modo de exibigdo, a medigdo do Conjunto de
Parametro ativo (P-Set) é exibida.

P-Sets (Conjuntos de Parametros)

Os Conjuntos de Par&metros (P-Sets) sdo determinados de
até C. Em cada P-Set, o instrumento pode ser configurado de
acordo com as exigéncias de uma aplicagéo especifica. Cada
configuragdo inclui a calibragéo e a delimitagdo de cada saida
de corrente, a definicdo dos pontos de ajuste, e os intervalos
e as extensdes de lavagem. Se a aplicagdo muda, o P-Set
correspondente pode ser recuperado, modificado e salvo
novamente se necessario. O recurso é de extrema ajuda se
os sensor estiver instalado em um tubo no qual diferentes
liquidos de processo ou necessidades de processo tenham
que ser monitorados.

Unidades de Medida

O Trb 8300 D acomoda as seguintes unidades de medic¢ao:

b FTU — Unidades de Turbidez Formazina

® NTU - Unidades de Turbidez Nefelométrica

®  EBC - European Brewery Convention (Convencgéo
Européia de Cervejarias)

®*  ASBC - American Society of Brewing Chemists
(Sociedade Norte Americana de Cervejarias)

i ppm — Partes por milhdo

®  g/l—gramas por litro

sendo 1FTU =1 NTU = 0,25 EBC = 17,5 ASBC =
2,5 ppm = 0,0025 g/l

Os valores de turbidez FTU, NTU, EBC e ASBC s&o utilizados
se a turbidez do liquido de processo for medida em uma
escala com base Formazina.

Os valores em ppm ou g/l sdo utilizados quando o conteudo
solido dissolvido é determinado por uma medigdo alternativa,
ou seja, medidas de massa seca de amostras ligadas ou
medigdes fora de linha.

O fator ajustado de fabrica de 2,5 (1FTU = 2,5 ppm) é
resultado de uma medic&o representativa com terra
diatomacea como substancia de referéncia de turbidez.

Modo de Menu

O modo de menu permite que vocé ajuste o Trb 8300 D
especificamente para suas aplicagoes.

O menu principal consiste de muitos submenus em um
circuito fechado, pelos quais se pode navegar para ter um
acesso rapido. Estes submenus permitem que vocé:

*  Defina os Conjuntos de Parametros
®  Calibre o sistema
* Defina as saidas de corrente (mA)

* Defina os pontos de ajuste limite e os intervalos de
lavagem

®*  Salve/Recupere os Conjuntos de Parametros

* Reajuste as diferentes configuragdes

*  Execute fungdes de diagnostico

®  Configure fungdes de unidade menos utilizadas

Cada menu pode consistir de uma ou mais telas, ou paginas,
em que se é possivel definir os ajustes desejados.

Capitulo 3
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O lembrete deste capitulo descreve como utilizar o teclado e
o visor para definir os conjuntos e inserir as informagdes no
modo de menu.

O préximo capitulo, Capitulo 4: Utilizagdo dos Menus,
detalha o contetudo de cada menu.

UTILIZAGAO DO VISOR E DO TECLADO

O sistema operacional Trb 8300 D é muito simples, porém
compreender algumas regras fara com que ele se torne ainda
mais facil de ser navegado.

VISOR

O visor de quatro linhas oferece dados de medigao de
transferéncia de dados, bem como todas as telas de menu e
0s campos de entrada de dados.

A maioria das informagdes do visor e os prompts sdo auto-
explicativos, para uma ajuda completa, pressione «Help»
(Ajuda) e desca a tela para ler a mensagem. Pressione
«Help» para retornar para a tela original.

Se uma seta para cima ou para baixo for exibida, no lado
direito do visor, é porque mais telas de informagbes estéo
disponiveis.

Um valor piscante no modo de exibig&o indica que um ponto
de ajuste para essa medida foi excedido. Uma condigéo de
alarme alto é indicada por um “>” ap6s o valor. Uma condigédo
de alarme baixo é indicada por “<”.

Um “H” piscante no visor indica que o transmissor esta no
modo HOLD (Espera). Um “ProCal” piscante no visor de
medicdo indica que a Calibragdo do Processo foi iniciada e
aguarda a finalizagdo (consulte o Capitulo 5: Calibragdes).

Exemplo do visor:

Measurement

P-Set A (Processl)
25:0.2 EBC ProCal
90: 0.5 EBC H

Uma letra antes da unidade de medic¢éo indica um
multiplicador. Os multiplicadores de unidade séo:

®* M (mili) = multiplica o valor por 0,001 (10-3)

¢ (unidades) = multiplica o valor por 1

TECLADO

O teclado consiste de 9 teclas de funcéo e 11 teclas de
entrada alfanuméricas.
«Menu (exit)»

Pressione «Menu (exit)» para acessar o modo de menu.
Pressione «Menu (exit)» novamente para sair do modo de
menu.

«Page Up» / «Page Down» (pagina acima/abaixo)

Pressione «Page Down» para se movimentar para a proxima
tela de informacéao (se houver).

Pressione «Page Up» para voltar para a tela de informacgéo
anterior (se houver). Telas adicionais s&o indicadas por uma
seta para cima ou para baixo no lado direito do visor.

Ao terminar com a tela de entrada de dados, pressione
«Page Down» para avangar para a proxima.

«Help» (ajuda)

Pressione «Help» para visualizar mais informacgdes ou
instrugdes a respeito da tela atual ou do campo de entrada de
dados.

Pressione «Page Up» ou «Page Down» conforme a
necessidade de visualizar toda a mensagem. Pressione
«Help» novamente para voltar a tela original.

«Enter»

Pressione «Enter» para selecionar uma op¢édo de menu, para
selecionar uma opgao a partir de uma lista, para completar
uma entrada alfanumérica ou para mover para o proximo
campo de entrada de dados.

Teclas de Seta
As quatro teclas de setas sdo as seguintes:

®* «Up» (para cima) - pressione para visualizar o proximo
item em uma lista de opgdes.

. «Down» (para baixo) — pressione para visualizar o item
anterior em uma lista de opcgodes.

. «Left» (esquerda) — pressione para mover o cursor para
a esquerda em uma linha de texto ou nimeros (também
€ possivel mover o cursor para 0 campo anterior).

. «Right» (direita) - pressione para mover o cursor para a
direita em uma linha de texto ou nimeros (também é
possivel mover o cursor para o préximo campo).

Teclas alfanuméricas

As teclas alfanuméricas sdo multifuncionais. Por exemplo, a
tecla «1» pode ser utilizada para digitar as letras “A., B, C”
tanto mailsculas como minusculas, assim como para digitar o
numeral “1”.

Pressionar a mesma tecla repetidas vezes produz entradas
diferentes. Utilizando a tecla «1» como exemplo, temos:

i primeira pressionada = A
® segunda pressionada = B
® terceira pressionada =C
®  quarta pressionada = a

®  quinta pressionada = b

®* sexta pressionada =c

®  sétima pressionada = 1

e assim a seqUéncia se repete.

Capitulo 3
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Observagées:
A tecla «0» inserira os seguintes caracteres: /=: ()0
A tecla «-» inserira os seguintes caracteres: -+ _1$

Se outra letra para a mesma tecla for desejada, a tecla de
seta «Right» deve ser utilizada para mover o cursor para a
proxima posigdo no campo de entrada de dados.

Quando uma tecla diferente é pressionada, o cursor se move
automaticamente para a proxima posigao.

Se uma letra minuUscula é selecionada, o cursor
automaticamente se move para a préxima posigdo.

As teclas de seta «Up» e «Down» podem ser utilizadas para
navegar por todo o alfabeto.

Se o Trb 8300 D estiver aguardando uma entrada numérica, o
primeiro pressionamento inserira um numero.

INSERCAO DE DADOS

No modo de menu, cada linha do visor apresenta uma opc¢ao
seguida por um campo de inser¢céo de dados.

“.n

Se houver dois pontos (“:”) apés o0 nome do campo, utilize as
teclas de seta «Up» e «Down» para navegar pela lista de
opgdes.

Se um sinal de igual (“=") seguir o campo de nome, utilize as
teclas alfanuméricas para inserir a informacgao exigida
(consulte o topico Teclas Alfanuméricas acima).

Quando a opgédo desejada é selecionada, ou quando a
insercao alfanumérica esta completa, pressione «Enter» para
mover o cursor para o proximo campo. (Quando o ultimo
campo de uma tela € completado, pressionar «Enter» faz
com que o cursor retorne para a parte superior da tela.)

“_n

Se 0 menu consiste de mais de uma tela ou campos,
pressione «Page Down» para continuar.

Capitulo 3 Inicio de Operagao
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CAPITULO 4: UTILIZAGAO DOS MENUS

INTRODUCAO

Apb6s a instalagéo e a conexdo de um sensor, utilize o sistema
de menu para configurar o Trb 8300 D as suas medigdes.

Primeiramente, configure o Conjunto de Parametro para cada
aplicagdo. Em seguida, acesse os demais menus para calibrar
e ajustar quaisquer saidas, pontos de ajuste, relés e outras
fungbes conforme necessario. As sele¢gdes dos menus sao
automaticamente salvas nas medidas em que s&o criadas,
embora seja possivel recuperar ajustes anteriores em menus
pré-existentes.

Caso deseje, faga uma cédpia do formulario Registro de
Parametros de Medicéo fornecido no Apéndice B para
registrar as op¢des de menu selecionadas.

Depois de estabelecer todas as opg¢des de menu, retorne para
o0 modo de exibigdo para acessar as leituras de medicéo.

MENU PRINCIPAL

O Menu Principal é utilizado para todas as fungdes de
instrumento, exceto para o visor real de medigées. Os
submenus a seguir estédo disponiveis no Menu Principal:

®*  Parameter Set (Conjunto de Parametro) — define a
unidade de medicédo e o nome do P-Set.

® Calibration (Calibragao) — seleciona e executa a rotina
de calibracéo para a sua medigéo. Isto sé € necessario
caso ndo queira trabalhar com a calibragéo de fabrica.

*  mA Outputs (Saidas mA) — mede as saidas de corrente
e define 0 modo HOLD (Espera).

®* Relays (Relés) — define os pontos de ajuste limites, o
tipo (alto, baixo), a agéo do relé de alarme e os ciclos de
lavagem.

®  Save/Recall (Salvar/Recuperar) — ativa o P-set ao

recuperar ou salvar suas configuragdes atuais em outro
P-Set.

®* Reset (Restaurar) — retorna os ajustes aos valores-
padréo

* Diagnostic (Diagndstico) — acessa uma série de rotinas
de teste de diagnéstico.

®  Other Menus (Outros Menus) — Acesso a menus menos

utilizados.

®* Language (ldioma) — selecione seu idioma de
dialogo (inglés, alemao ou francés)

®*  Set Date/Time (Ajustar Data/Hora) — insira a data e
a hora.

®*  Set Unit Name (Estabelecer o Nome da Unidade)
— insira um nome descritivo para este instrumento.

®* Lost Passwords (Senhas Perdidas ) — recupere
senhas pedidas

® RS232 Set-up (Configuragdo do RS232) —
Formate os parametros de comunicagéo de saida
de dados

®*  Print Config (Configuragao da Impressora) —

Informacgéo de configuragdo da impressora atual
pela porta RS-232

®* Software Revs (Revisoes do Software) — exibe a
revisdo do software instalado.

®  Service Only (Apenas Assisténcia Técnica) —
Para utilizagdo do pessoal de assisténcia técnica da

METTLER TOLEDO.
®  Security (seguranga) — habilitar protecao de
senha.
Acesso

Para acessar o Menu Principal, pressione «Menu (exit)». Se
a seguranca estiver ativa, um prompt para inser¢do de senha
sera exibido.

Pressione «Up» ou «Down» para acessar o Menu Principal.
Pressione «Enter» para selecionar um menu.
OBSERVAGAO: O acesso as fungdes do menu pode ser
protegido por senha para seguranga. Se houver uma trava,
ainda sera possivel revisar as configuragdes, mas nao
modifica-las. Pressione qualquer tecla alfanumérica como
senha (incorreta) e pressione «Enter» para visualizar
novamente as configuragdes de menu.

Saida

Ap6s completar a insergao de todos os dados para uma
opcéo de menu:

o Pressione «Page Up» até retornar para o Menu Principal
(Main Menu) a fim de selecionar outra opgédo de menu;
ou

®  Pressione «Menu (exit)» duas vezes para salvar as
configuragbes, sair do sistema de menu e retornar para
0 modo de exibigao.

®  Se nenhuma tecla for pressionada por 5 minutos, o
modo Measure (Medicao) sera restaurado
automaticamente e as configuragdes seréo salvas.

Para sair dos menus e descartar qualquer modificagéo feita:

i Pressione «Menu (exit)» uma vez e pressione «1» para
sair do sistema de menu, reverter para as configuragées
de menu anteriores e retornar para o modo de exibig&o.
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MENU PARAMETER SET (CONJUNTO
DE PARAMETRO)

Conjunto de Parametro

Trés Conjuntos de Parametro diferentes podem ser definidos
na memodria do sistema. Cada definigdo de Conjunto de
Parametro sera identificada por uma letra (de Aa C), a qual
se tornara uma linha no visor no modo de medi¢do normal e
em outros menus como P-Set (Conjunto de Parametro).

Unidades

O Trb 8300 D acomoda as seguintes unidades de medigao:
4 FTU — Unidades de Turbidez Formazin
d NTU — Unidades de Turbidez Nefelométrica

® EBC - European Brewery Convention (Convencéo
Européia de Cervejarias)

®  ASBC - American Society of Brewing Chemists
(Sociedade Norte Americana de Cervejarias)

®  ppm — Partes por milhdo

® g/l —gramas por litro

sendo 1FTU =1 NTU = 0,25 EBC = 17,5 ASBC =

2,5 ppm = 0,0025 g/l

Os valores de turbidez FTU, NTU, EBC e ASBC séo utilizados
se a turbidez do liquido de processo for medido em uma
escala com base Fornrmazin.

Os valores em ppm ou g/l séo utilizados quando o conteudo
sélido dissolvido é determinado por uma medigao alternativa,
ou seja, medidas de massa seca de amostras ligadas ou
medicdes fora de linha.

O fator ajustado de fabrica de 2,5 (1FTU = 2,5 ppm) &
resultado de uma medig&o representativa com terra
diatomacea como substancia de referéncia de turbidez.

Nome

Pode ser dado um nome-padréo para cada Conjunto de
Parametro, para facil identificacao (até oito caracteres
alfanuméricos ou de simbolo). Se um nome nao for inserido,
O Conjunto de Parametro sera definido com o padrao “none”
(nenhum). O nome pode ser modificado conforme desejado.

Observagao: Consulte o Capitulo 3: Inicio de Operagao
para obter instrugcbes sobre a utilizagdo das teclas
alfanuméricas.

Para sair do menu Parameters Set, consulte o Capitulo 4:
Utilizagéo dos Menus.

Pressione «Menu (exit)» para acessar o Modo de Medicéo
antes de acessar o menu Calibration.

Filtro

Afiltragem estabiliza as leituras de medigdo em aplica¢des
com sinais de ruido. As seguintes opgdes estdo disponiveis:

Os filtros s&o “None” (nenhum), Low Pass Low” (baixa
passagem baixa), Low Pass Medium” (baixa passagem
média), ou Low Pass High” (baixa passagem alta).

DADOS DE~FABRICA E MENU DE
CALIBRACAO

Os Sensores METTLER-TOLEDO InPro 8600 sé&o calibrados
de fabrica com solugées de turbidez Formazin. Na partida
inicial do sistema de medicéo, os dados de calibragcéo do
sensor correspondentes sdo automaticamente transferidos
do sensor para o transmissor.

Para instru¢des detalhadas sobre a calibragao, consulte o
Capitulo 5. A partida inicial correta e a calibragdo, bem como
a compreensdo da rotina de calibragédo sdo absolutamente
necessarias para medicdes precisas.

MENU MILLIAMP (Ma) OUTPUTS
(SAIDAS DE MILIAMPERE — mA)

O Menu 0/4-20 mA Outputs (Saidas de 0/4 a 20 mA) é
utilizado para atribuir as saidas de tens&o as correntes e
definir quaisquer opgbes necessarias . Além disso, o Modo
HOLD e os Filtros de Sinal para todas as quatro saidas s&o
definidos.

OBSERVAGAO: As saidas sdo programadas para
preencher as exigéncias de NAMUR NE43. Isso significa
que em uma condigdo acima da faixa, as saidas serao
estabelecidas em 20,5 mA. Em uma condigao de abaixo
da faixa, as saidas serdo estabelecidas em 0 mA ou 3,8
mA (se o valor baixo tiver sido estabelecido em 4 mA).

Utilize as teclas de seta «Up» e «Down» no menu mA Output
para selecionar o n° de saida mA, pressionando «Enter» para
continuar com a configuragédo das saidas de corrente.

Sao fornecidas quatro saidas de corrente. Cada saida pode
ser programada para operar como saida normal (ou seja,
linear), bi-linear, auto-faixa ou logaritmica e para enviar um
sinal de 22 mA se for detectada uma falha de sistema.

Consulte o Capitulo 2: Instalagdo do Trb 8300 D para obter
informagdes sobre conexao.
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Numero de Saida mA

Select Signal (Selecionar Sinal)

Utilize as teclas de seta «Up» e «Down» para selecionar o
sinal desejado. Selecione 25 (para frente) para atribuir um
valor de turbidez do sensor de luz espalhada para frente de
25° das saidas mA. Selecione 90 (para o lado) para atribuir
um valor de turbidez do sensor de luz espalhada de 90° das
saidas mA.

Pressione «Page Down» para continuar.

mA output # (Numero de saida mA)

Utilize as teclas de seta «Up» e «Down» para selecionar as
saidas desejadas (de 1 a 4), e pressione «Enter» em seguida
para continuar com a configuragédo desta saida. Complete
todos os parametros de configuragdo para uma saida antes
de passar para a proxima.

Para ajustar a proxima saida, pressione «Up» até retornar
para a tela inicial de saida atual e selecione outro nimero de
saida atual.

Tipo de Medida

Os seguintes tipos de medidas de saida estdo disponiveis:
normal, bi-linear, auto-faixa, e logaritmica.

A medida Normal fornece uma saida linear de 4 mA (ou 0 mA) a
20 mA. Valores de medigao altos e baixos podem ser inseridos
para corresponderem a essas saidas.

A medida Bilinear oferece duas faixas de medida para uma
Unica strip chart linear: normalmente uma ampla faixa de
medic¢do na extremidade superior da medida, e uma faixa
mais estreita com alta resolugdo na extremidade inferior.

Além de inserir valores altos e baixos, um valor de medida de
faixa média deve ser definido. Por exemplo, um usuario pode
desejar monitorar uma quebra de particula dentro de uma
fase liquida durante um processo de separagao de liquido/
sélidos. As medigbes sdo normalmente na faixa de 5 a 20
FTU, porém durante uma quebra de particula, & preferivel
uma faixa de até 200 FTU.

Configuragdes para valores baixos, médios e altos devem ser
de 5, 20 e 201 FTU, para conferir um plotting conveniente de
um strip chart de 10 divisées.

A medida auto-faixa oferece duas faixas de saida. Ela é
projetada para trabalhar com o PLC ou dois pontos de um
registrador de strip chart de pontos mdltiplos a fim de
alcangar as mesmas necessidades como a medida bilinear
descrita acima.

Duas configuragdes distintas sdo utilizadas, uma para o limite
alto da faixa alta e outra para o limite alto da faixa baixa, para
sinal simples de 0/4 a 20 mA. O valor baixo é sempre zero.

A medida logaritmica oferece uma saida para utilizagdo com
um grafico em papel. Um valor alto e o nimero de dezenas
devem ser inseridos. O valor baixo & definido por outras
configuragdes. Por exemplo, um valor alto de 1000 ppm com
trés dezenas deve fornecer uma faixa de 0-10-100-1000 ppm.

Valor Baixo
(nivel de sinal)

Selecione 4 mA ou 0 mA como o menor valor do sinal de
saida.

0/4 mA

(Limite de medida)

Insira o valor de medigao que correspondera a 4 mA (ou 0
mA).

Sempre que o valor for igual a este numero, o sinal de saida
sera estabelecido no seu valor minimo. Sempre que a
medic&o for menor do que este numero, ele sera estabelecido
em 0 mA ou 3,8 mA quando 4 mA for selecionado (NAMUR
NE43).

Se o tipo de medida de saida for auto-faixa, o valor baixo sera
sempre zero.

Observacao: Os sinais de saida podem ser “invertidos”
configurando-se o valor minimo como sendo maior do que o
maximo.

Médio
(Apenas para medida bilinear)

Insira um valor de medig&o que correspondera ao meio da
faixa (10 ou 12 mA).

20 mA
(limite de medida)
Insira o valor de medigéo que correspondera a 20 mA.

Sempre que a medigdo for igual a este valor, o sinal de saida
sera estabelecido no seu valor maximo. Sempre que a
medigao for maior do que este numero, ele sera estabelecido
em 20,5 mA (NAMUR NE43).

Numero de Dezenas
(apenas para medidas logaritmicas)

Selecione o numero de dezenas para a medida, de 1 a 6 (por
exemplo, de 1 a 100 equivale a duas dezenas).

22 mA em falha

Se o sistema ou a medigéo falharem, o sistema pode ser
estabelecido como medida de seguranga em 22 mA ou néo.
No caso de a medida de segurancga ser estabelecida em 22
mA, a saida ira para 20,5 mA. Este estado é exibido como
asteriscos " na frente da exibi¢cdo do painel.

Saida de Corrente
Exibe a corrente real (mA) de saida.
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SET HOLD MODE
(ESTABELECER MODO DE ESPERA)

O menu Set HOLD Mode (estabelecer modo de espera) é
utilizado para configurar o modo HOLD (espera) do
transmissor. Durante os intervalos de configuragao e de
lavagem, o transmissor pode permanecer no estado HOLD
por razbes de segurancga. As correntes de saida sédo
congeladas (no ultimo valor ou em um valor fixo estabelecido
previamente, dependendo da configuragéo), os relés de
alarme e de limite sdo estabelecidos em seus status nédo-
ativados. A indicagdo de um medidor em espera (hold) € um
“H” piscante no visor.

Estado HOLD

No HOLD (Sem espera): O transmissor nunca é colocado no
estado HOLD. Ele sempre esta em um estado ativo.

CUIDADO: esta configuragado pode levar a uma
comutacao nao intencional dos relés de alarme/ e de
limite, bem como a leituras inesperadas de saida mA ao
configurar o transmissor.

Fix (Fixar): As saidas de corrente (de 1 a 4) séo congeladas
em seu valor definido quando o transmissor entra no estado
HOLD.

Fix Value (Fixar Valor): Insira uma valor de saida mA para o
estado HOLD.

Last (Ultimo): As saidas de corrente sdo congeladas no
ultimo valor assim que o transmissor entra em estado HOLD.

OBSERVACAO: O transmissor também é estabelecido no
estado HOLD se a saida discreta correspondente estiver
ativada (consulte o Capitulo 2: Saidas Discretas). Se “No
HOLD” for selecionado no menu de software, as saidas mA
sdo congeladas no seu ultimo valor somente quando a saida
digital ativar HOLD.

MENU RELAYS (RELES)

O Menu Relays é utilizado para definir os limites de medigao,
as condigbes de alarme, os intervalos e duragdes de
lavagem. Todos os relés séo do tipo SPDT (Single Pole
Double Throw — P6lo Unico, Acionamento Duplo).

CUIDADO: As configuragdes de software-padrao para os
relés e as descrigdes das operagdes de relé abaixo,
assume que os relés sdao conectados da seguinte
maneira (consulte o Capitulo 2):

Do Limite 1 para os pinos TB6 8 e 9 (normalmente aberto)

Do Limite 2 para os pinos TB6 11 e 12 (normalmente
aberto)

Do Alarme para pinos TB5 1 e 2 (normalmente fechado)

Da Lavagem para os pinos TB5 5 e 6 (normalmente
aberto)

Quando os valores de medigéo sdo mais elevados do que o
valor do limite alto ou mais baixo do que o valor de limite
baixo, ha uma condigdo de alarme. As condigbes de alarme
de limite s&o indicadas por uma leitura de medicao piscante
quando esta no modo de exibigdo. Além disso, o relé
correspondente fecha-se quando um valor-limite é excedido.

O relé de alarme é aberto em caso de falha de sistema ou
energia.

OBSERVAGAO: Os pontos de ajuste sao definidos por um
Conjunto de Parametro (Parameter Set) especifico. O
Conjunto de Parametro ativo € exibido nos menus Relay.

Selecionar Relé

Utilize as teclas de seta «Up» e «Down» para selecionar um
relé (Limite 1 ou 2, Alarme ou Lavagem), pressionando em
seguida «Page Down» para continuar com a configuragdo
para aquele relé. Complete todos os parametros de
configuragdo para um relé antes de passar para outro.

Para configurar o proximo relé, pressione «Page Up» até
retornar para a tela de relé inicial e selecione outro relé.
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LIMITE1E 2

Signal (Sinal)

Selecione 25 (para frente) para definir o valor-limite para o
sensor de luz espalhada para frente de 25°. Selecione 90
(para o lado) para atribuir um valor-limite para o sensor de luz
espalhada de 90°. Pressione «Enter» para continuar.

Value (Valor)

Insira os valores-limite desejados nas unidades de medida
exibidas.

Delay (Atraso)

Um atraso de tempo requer que o valor-limite seja excedido
continuamente em um espaco especifico de tempo antes de
ativar o relé. Insira o tempo de atraso em segundos.

Hysteresis (Histerese)

Os valores de histerese necessitam de medicao para
retornarem dentro do valor-limite para uma porcentagem
especifica antes que o relé seja desativado.

Para um ponto de ajuste alto, a medi¢ao deve diminuir mais
do que a porcentagem abaixo do valor-limite antes que o relé
seja desativado. Por exemplo, um ponto de ajuste alto &
estabelecido em 100 e a medicdo esta atualmente acima
deste valor, de forma que o ponto de ajuste seja excedido e o
relé seja desativado. Se o valor de histerese é 10%, entéo a
medicdo deve descer até menos de 90 antes que o relé seja
desativado.

Insira um valor de porcentagem que n&o seja maior do que
50%.

Set Point (Ponto de Ajuste)

Selecione alto ou baixo. Selecione Off para desabilitar o
Ponto de Ajuste e para evitar o acionamento do relé.

State (Estado)

A configuracado State permite que o operador decida se o relé
sera ou nao ativado fisicamente durante a operagéo normal.
Se o estado N.O. for selecionado, os contatos do relé abrirdo
quando o limite ndo for excedido ou quando a energia estiver
desligada (relé desativado). Os contatos do relé fechardo
quando o limite for excedido (relé desativado). Os contatos do
relé serdo fechados quando a medigéo estiver dentro dos
limites (relé ativado). Isso assume que os contatos foram
conectados pelos fios conforme descrito no inicio da segéo de
relé.

ALARME

O relé de alarme é ativado em caso de falha no sistema ou na
energia.

Delay (Atraso)

Um atraso de tempo exige que o estado de alarme exista
continuamente, para um espago de tempo determinado antes
da ativagdo do relé. Insira o tempo de atraso em segundos.

Se a condicdo de alarme desaparecer antes que o periodo de

atraso tenha terminado, o relé nao sera ativado.

State (Estado)

O Estado de um relé de Alarme n&o pode ser modificado. O
relé sempre estara ativado e o contato permanece aberto
quando nado ha alarme. O contato do relé se fechara se
houver um alarme ou quando a energia falhar ou for
desligada.

Utilize alarme se as saidas mA estiverem
abaixo/acima da faixa

Se uma das faixas de medig¢éo definidas (consulte o Capitulo
4: N° de Saida mA) for excedida, oi relé de Alarme pode ser
ativado. Selecione “yes” (sim) ou “no” (n&o).

LAVAGEM

Intervalo

Insira o tempo entre os dois ciclos de lavagem em horas. O
valor mais baixo possivel € 0,010 hora (36 segundos). O
maior valor possivel € 999,9 horas. O relé de Lavagem sera
ativado quando o tempo de intervalo for regredido. Insira
0,000 hora para desativar a fungéo “wash”. Pressione
«Enter».

Dependendo das configuragdes do estado HOLD (Espera), o
instrumento ira para o estado HOLD quando o ciclo de
lavagem tiver sido ativado (consulte o Capitulo 3, estado
HOLD).

Tempo de Lavagem

Insira o tempo necessario para um ciclo de lavagem em
segundos. O maior valor possivel é 600 segundos. Pressione
«Enter». O relé de lavagem sera ativado pelos limites de
tempo definidos aqui, juntamente com um tempo de atraso
posterior fixo de 20 segundos. Ap6s este tempo, o
instrumento sera deixado no estado HOLD — se ativado.
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State (Estado)

As configuragbes de Estado (State) permitem que o operador
decida se o relé sera ativado fisicamente ou ndo durante a
operagdo normal. Se o estado N.O. for selecionado, os
contatos de relé se fechardo quando a energia estiver
desligada (relé desativado). Os contatos do relé se fecharao
quando a lavagem iniciar (relé ativado). Esta € a
configuragéo-padréo. Se o estado N.C. for selecionado, os
contatos de relé irdo se abrir quando a lavagem estiver
ativada ou quando a energia estiver desligada (relé
desativado). Ele assume que os contatos foram conectados
conforme descrito no inicio da se¢do Relay (relé).

MENU SAVE/RECALL (SALVAR/
RECUPERAR)

Nas sec¢des anteriores, todos os ajustes para uma aplicagéo
em particular foram definidos em um Conjunto de Paradmetro
(P-Set A através de C) e foram salvas automaticamente.

Neste menu, é possivel copiar os ajustes atuais para outro
Conjunto de Parametro ou vocé pode acessar um outro
Conjunto de Parametro, ou seja, quando a aplicagdo muda.

Outro Conjunto de Parametro pode ser acessado nos
seguintes menus ou utilizando a entrada discreta
correspondente (consulte o Capitulo 2, outras conexdes).

Selecionar

Selecione Save (Salvar) se precisar de uma copia dos ajustes
atuais de um Conjunto de Par&metro para outro. Esse
processo ajuda caso queria duplicar seus ajustes atuais como
um estado inicial para outro Conjunto de Parametro.
Selecione Recall se vocé quiser acessar um certo Conjunto
de Parametro. Pressione «Page Downy.

P-SET (Conjunto de Parametro)

Selecione o Conjunto de Parametro que vocé quer salvar ou
acessar. Pressione «Enter».

MENU RESET (Restaurar)

O Menu Reset é utilizado para apagar a programagéo do
usuario e para retornar os ajustes para os seus valores
originais; para restaurar todo o sistema, Conjuntos de
Parametro unicos, ou configura¢des de Calibragdo do
Conjunto de Parametro ativo.

Observacgao: Os dados de fabrica do sensor ndo podem ser
apagados pelo Menu Reset. Caso conecte o transmissor em
outro sensor, os dados de fabrica serdo transferidos
automaticamente para o transmissor.

Utilize as teclas de seta «Up» e «Down» para selecionar a
opcédo que deseja que seja restaurada, e pressine «Enter».
As opg¢des disponiveis sdo “System”, “P-Set” (Conjunto de
Parametro) e “Cal”.

System (Sistema)
Uma restauragéo do sistema ira:

®*  Apagar e desabilitar todos os relés, os pontos de ajuste
as saidas de mA em todos os Conjuntos de Parametros.

®  Apagar os Ajustes de Calibragcao do Processo em todos
os Conjuntos de Parametros.

®  Ajustar a porta serial a 38,4 K baud e a paridade par. A
saida de dados é desligada.

Observagao: Uma restauracgéo de Sistema ndo apagara os
dados de fabrica do sensor e nem trocara o nimero de
unidade.

Pressione «Page Down» para restaurar o sistema.

P-Set (Conjunto de Parametro)
Uma restauragéo de Conjunto de Parametro ira:

®*  Apagar e desabilitar todos os relés, pontos de ajuste e
saidas mA no Conjunto de Parametro ativo.

®  Apagar os Ajustes de Calibragdo do Processo no
Conjunto de Parametro ativo.

®  Ajustar a porta serial a 38,4 K baud e a paridade par. A
saida de dados é desligada.

Observacgao: Uma restauragéo de Sistema n&o apagara os
dados de fabrica do sensor.

Pressione «Page Down» para restaurar o Conjunto de
Sistema ativo.

Cal (Calibragao)
Uma restauragéo de Calibragédo apagara os ajustes de
calibragdo do Conjunto de Parametros ativo.

Observagao: Uma restauragéo de Sistema n&o apagara os
dados de fabrica do sensor.

Pressione «Page Down» para restaurar as configuragbes de
calibracdo do Conjunto de Parametro ativo.
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MENU DIAGNOSTICS (DIAGNOSTICOS)

Durante as medic¢des, ha rotinas de teste de diagnéstico
sendo executadas no segundo plano do transmissor e do
software de sensor de forma a avisar o usuario em caso de
falha do sistema.

Além disso, hd um Menu Diagnostics (Diagnésticos) utilizado
para executar uma série de rotinas de teste de diagndstico,
incluindo transmissor, sensor, saidas mA, porta serial, visor,
teclado, entradas e relés.

Utilize as teclas de seta «Up» e «Downy para selecionar um
componente para testar e pressione seta «Enter». O teste
indicado sera executado e os resultados serdo exibidos.
Pressione «Enter» para executar o proximo teste.

Para testar outro componente, pressione «Page Up» para

retornar para o Menu Diagnostics e selecionar o proximo
componente.

Apds completar os diagnésticos desejados, pressione «Menu
(exit)» duas vezes para sair do sistema de menu e retornar
para o modo de exibig&o.

CUIDADO: Alguns testes de diagnostico podem
interromper a operagdo normal das saidas e dos relés
atuais, podendo atrapalhar os processos relacionados.

Consulte a se¢éo apropriada a seguir para informagdes a
respeito dos testes de diagnoéstico especificos.

Transmissor

Relays (Relés)

Utilize esta opgéo para testar o acionamento de todos os
quatro relés simultaneamente. (Limite 1, Limite 2, Alarme,
Lavagem)

Inputs (Entradas)

Utilize um fio de retorno para conectar os terminais 9 e 10 e
entdo pressione «Enter» para iniciar o teste de porta serial.

Keypad (Teclado)

Pressione qualquer tecla para testar a sua resposta, o nome
correto da tecla deve ser exibido. Pressione «Menu (exit)»
duas vezes para abandonar este teste.

Display (Visor)

Uma sequiéncia automatizada testara a visualizagdo de todos
os caracteres (letras, nUmeros e simbolos). Pressione
«Enter» para parar o teste.

mA Output (Saida mA)

Conecte um amperimetro a saida mA. Selecione uma saida
para o teste, e insira um valor de corrente (miliampére) para
enviar pela saida de corrente, pressionando «Page Down»
para ajustar. Repita o teste com um segundo valor de
corrente para verificar a resposta de faixa.

Sensor

As rotinas de diagnostico executadas no segundo plano do
software do sensor podem ser exibidas. Elas incluem as
seguintes verificagdes:

d Luz dispersa

4 Sinais

¢  Detector

®* Fonte de luz
* Placas

®  Temperatura
®* Umidade

®* |SM (Gerenciamento Inteligente de Sensor)

O seguinte sensor pode ser acessado com um menu ISM
(Intelligent-Sensor Management — Gerenciamento
Inteligente do Sensor):

*  Tipo de sensor

®  Numero de série

®  \Versao do software

®*  \Vers3o de hardware

®*  Numero da pega

®*  Tempo de operacao

®* Tempo e data de calibragdo

* Dados de calibragédo

Estes dados sdo armazenados no sensor e ndo podem ser
substituidos.

Autotestes

Uma série de testes automaticos verificara a operagéo dos
seguintes componentes:

® Sensor

® Lampada

® Saidas de corrente

®  Entradas discretas

®* Placa do circuito do visor

®  Placa do circuito de medigéo
®  Placa do circuito de relé

®  Qutros componentes (ROM, RAM, etc.)

O visor mostra quantas vezes os testes foram executados, o
tempo percorrido e o nimero de erros encontrados.
Pressione «Menu (exit)» para parar a seqiiéncia de testes.
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OUTROS MENUS

O Outro Menu (Other Menu) é utilizado para acessar recursos
menos utilizados, incluindo:

i Idioma

®  Seguranca

®  Configurar Hora/Data

®  Configurar Nome da Unidade
®*  Senhas Perdidas

®*  Configuragao do RS232

®*  Configuragao da Impressora
b Revisdes do Software

®*  Apenas para Manutengéo

MENU Language (ldioma)

Selecione o idioma no qual serdo exibidos os textos do menu
e dos auxilios em linha. E possivel escolher entre “English”
(Inglés), “German” (Alemao) e “French” (francés). Pressione
«Enter» para confirmar.

MENU Security (Seguranga)

O Menu Security (Segurancga) € utilizado para prevenir
mudangas ndo-autorizadas nos parametros. Pode-se
bloquear todas as fungdes do menu ao acesso dos usuarios,
ou apenas a calibragado, ou todos os menus menos a
calibragdo. Sem a senha numérica correta, o usuario sé
poderd visualizar os menus.

Uma senha mestra é exigida para modificar qualquer senha,
quaisquer opgdes de bloqueio, ou para habilitar/desabilitar o
programa de seguranca. Duas senhas do usuario podem ser
definidas.

As senhas mestras e de usuério iniciais sdo configuradas de
fabrica como 00000.

Go to... (Ir para...)

Utilize as teclas de seta «Up» e «Down» para selecionar a
opgéo de seguranga, pressionando em seguida «Enter». As
opgdes disponiveis sdo: Change Lockout (Trocar Bloqueio),
Change Passowrd (Trocar Senha), Lockout Status (Status de
Bloqueio) e Lost Passwords (Senhas Perdidas).

Para selecionar outra opgao ap6s completar qualquer uma
destas opgdes, pressione «Page Up» para retornar para esta
tela e escolher.

Change Lockout (Trocar Bloqueio)

Insira a senha mestra para trocar quaisquer opgdes de
bloqueio de seguranca.

Lockout (Bloqueio)

Se lockout (bloqueio) estiver habilitado, o usuario deve inserir
sua senha para ter acesso aos menus. Se estiver
desabilitado, nenhuma senha sera necessaria.

User 1 (Usuario 1)

Selecione o bloqueio desejado para o Usuario 1. As op¢des
de bloqueio disponiveis séo: “Lockout All” (Bloquear Tudo),

“Lockout Cal Only” (Bloquear Apenas a Calibragado), e
“Open Cal Only” (Liberar Apenas Calibragéo).

User 2 (Usuario 2)
Selecione o bloqueio desejado para o Usuario 2.

Change Password (Trocar Senha)
Utilizado para trocar quaisquer senhas.

Which Password to Change (Que Senha
Trocar)
Escolha a senha de usuario ou mestra desejada.

Master Pass (Acesso Mestre)
Insira a senha mestra para continuar.

New password (Nova senha)

Insira uma nova senha de cinco caracteres e pressione
«Enter». Sera solicitado que vocé insira a senha novamente
para confirma-la.

Lockout Status (Status de Bloqueio)

Os campos de status s&o apenas para exibigéo.

Lockout is (O bloqueio é)
Exibi se o bloqueio de seguranca esta habilitado ou no.

User 1
Exibe o bloqueio atual para o Usuario 1.

User 2

Exibe o bloqueio atual para o Usuario 2.

Time since last access in menus (Tempo desde
o ultimo acesso aos menus)

Exibe o tempo percorrido desde a ultima vez que os menus
foram acessados por algum usuério.

Set Date/Time (Estabelecer Data/Hora)

Utilize para inserir a data e a hora corretas. Observe que o
relégio interno ndo funciona quando a energia esta desligada.
Isto & apenas uma conveniéncia para a configuracédo das
datas de calibracéo.

Time (Hora)
Insira a hora, o minuto e o segundo (hh:mm:ss).

Date (Data)

Insira a data no formato més, dia e ano (mm/dd/aa).

Set Unit Name (Estabelecer Nome da Unidade)

Este recurso é util especialmente quando mais de uma
unidade é utilizada. Insira o nome ou a localizagdo desta
unidade (até 20 caracteres).

O nome da unidade é exibido sempre ao sair dos menus e
aparece nas impressdes de configuragdo.
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Lost Passwords (Senhas Perdidas)

Para recuperar senhas perdidas, registre os codigos exibidos
na tela e entre em contato com o Servigo de Assisténcia
Técnica METTLER TOLEDO para auxilio.

RS232 set-up (Configuragdo do RS232)

O Menu RS232 ¢ utilizado para formatar os parametros de
comunicagao de saida de dados (baud, paridade, etc.).

Para comunicac¢des digitais detalhadas no que diz respeito as
Atualizagdes de Software do Programa Principal, consulte o
Capitulo 7.

Data output (saida de dados): Selecione para ativar; a
medic¢do da corrente com o registro de tempo (time stamp)
pode ser gravada pelo RS232 utilizando uma impressora ou
um pacote de software de comunicagdo em um PC quando
estiver disponivel.

Print Configuration (Configuragao de
Impressao)

Um computador ou uma impressora podem ser utilizados
para registrar todas as informacgdes de configuragdo (P-Set A
por meio de C). Se um dispositivo estiver conectado a saida
do RS232, pressione «Enter» para imprimir. Se a saida do
RS232 estiver conectada a um computador, entdo um
programa como o Hyper Terminal pode ler todas as
informacgdes de configuragdo.

Software Revs (Revisoes de Software)

Exibe os numeros de revisdo de engenharia das placas de
circuito sistemas atualmente instaladas (principal, medicéo,
visor, relé e sensor).

Service Only (Apenas Assisténcia Técnica)

Estas sdo fungbes de assisténcia técnica protegidas por
senha para uso apenas do Pessoal de Assisténcia Técnica
METTLER TOLEDO.

Capitulo 4 Utilizagdo dos Menus

20



CAPITULO 5: DADOS DE FABRICA E CALIBRACAO

INTRODUCAO

O sistema de turbidez de luz espalhada para frente/para o
lado METTLER TOLEDO consiste de um transmissor tipo Trb
8300 D e um sensor InPro tipo 8600. Os sensores InPro8600
séo instalados diretamente em um tubo de processo (consulte
também o manual do sensor InPro8600).

Para a maxima flexibilidade do usuario, o sensor e o
transmissor ndo sao unidos um ao outro. Cada sensor é
calibrado na fabrica. Os dados de calibragédo especificos séo
armazenados no sensor e impressos em uma folha de
calibragdo fornecida com o sensor. Ao acionar o sistema,
estes dados de calibragdo especificos do sensor sdo
automaticamente transferidos para o transmissor e entram
imediatamente em uso. As rotinas de calibragédo definidas
para a aplicagcdo permitem uma calibragcao posterior para um
ajuste preciso do sistema, caso seja necessario.

TIPOS DE CALIBRAGAO

Em cada Conjunto de Parametro (Conjunto de A a C),dois
tipos diferentes de calibragdo s&o possiveis: Calibragao de
Fabrica (Dados de Fabrica) e Calibragdo de Processo.

Calibragao de Fabrica (Dados de Fabrica)

Esta é a calibragdo basica para um sensor especifico. Ela
varia para cada sensor. Os dados de Calibragédo de Fabrica
sdo carregados automaticamente em todos os trés Conjuntos
de Parametro (A, B e C) para utilizagdo imediata.

Os dados de calibragéo especificos do sensor resultam de
uma calibracdo de fabrica de pontos multiplos, realizada com
Formazin, a fim de garantir a melhor linearidade de toda a
faixa de medicao.

Ao conectar o transmissor Trb 8300 D ao sensor, os
dados de fabrica sao automaticamente transferidos para
o transmissor. Nao ha necessidade de inserir
manualmente tais dados. Para propdsitos de verificacdo, os
dados de calibragéo de fabrica podem ser acessados pelo
menu de diagnostico.

Se vocé realizar uma Calibragao de Processo depois, os
dados de calibragao originais de fabrica podem ser
reativados pelo comando “Choose” (Escolher) no menu
Calibration.

Calibracao de Processo/ Ajuste do Ponto Zero

Este tipo de calibragao acontece em linha, onde o usuario
acessa o0 menu Process Cal (Calibragao de Processo) e salva
a atual leitura de turbidez. O usuério entdo toma uma
“amostra” do processo para medi-lo em relagdo a um
instrumento de laboratério para obter a medicao de turbidez
de referéncia.

Antes que a Calibragédo de Processo seja completada, a
medicao de turbidez de referéncia de laboratério deve ser
inserida no transmissor. Durante o periodo em que a mostra
estiver sendo analisada, o transmissor retém o sinal de
turbidez medido na memoéria. O transmissor retorna ao visor
as medic¢des e fungbes normalmente e a mensagem “Pro Cal’
(Calibragao de Processo) é exibida. O usuario pode ir para
qualquer menu, menos o0 menu de calibragdo. Ao retornar
para o transmissor em linha, o usuario acessa novamente o

menu Process Calibration. O menu permite que o usuario
ajuste o grau de inclinagdo ou a compensagao com 0 NovVo
valor a ser inserido. A préxima etapa permite que o usuario
insira o valor de turbidez de referéncia que foi obtido em
laboratério. Também é exibido o valor armazenado que o
transmissor salvou durante a entrada inicial de Calibracdo de
Processo. Observe que a leitura da corrente pode ser muito
diferente do valor armazenado por causa do tempo percorrido
enquanto se obtinha as medi¢des de laboratério. Terminar as
entradas de menu completa a Calibragdo do Processo. A
rotina de Calibragdo do Processo também é utilizada para
ajuste do ponto zero. Se a solugéo do ponto zero estiver
dentro da célula de fluxo, o ponto zero é ajustado pelo ajuste
da compensagdo. Obviamente, obter uma amostra néo é
necessario aqui.
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MENU DE CALIBRAGAO

Selecione New Process Calibration (Nova Calibragéo de
Processo), Show Process Cal (Mostrar Calibragéo de
Processo) ou Choose (Escolher) e confirme com «Enter».

CHOOSE (ESCOLHA)

Aqui é possivel escolher que tipo de Calibragéo deve estar
ativa no Conjunto de Parametro atual.

Factory (Fabrica) — utiliza os dados de calibragdo de sensor
armazenados no sensor conectado. Este € o modo-padrao.

Process (Processo) — utiliza os dados de Calibragéo de
Processo atuais, se estes forem estabelecidos previamente
pelo usuario. A Calibracédo da frente (25°) e do lado (90°) deve
ser independentemente estabelecida.

NEW PROCESS CALIBRATION (NOVA
CALIBRACAO DE PROCESSO)

A Calibragéo de Processo é utilizada para calibragbes em
linha. Ela é utilizada para atualizar os dados de calibragdo ao
executar medigdo em relagdo a um valor de amostra.

Utilize tipicamente a Calibragédo de Processo:

- O liquido de processo mais claro (= turbidez zero) flui
através do corpo do sensor e o instrumento que executa a
leitura ndo permanece em zero (ajuste do ponto zero).

- Atualizagdes de rotina de medigdes em linha contra medi¢des
de laboratério off-line a fim de assegurar a qualidade.

- A configuragéo o6tica do seu turbidimetro de laboratério &
diferente da configuragéo dos seus sensores InPro, ou
seja, uma faixa de extensado de onda ou de angulo de
espalhamento.

Ap6s iniciar uma Calibragédo de Processo, sera solicitado que
vocé pressione «Page Down» para salvar a leitura atual. Isto
deve acontecer ao mesmo tempo em que vocé toma a
amostra do processo em que se sabe que o liquido mais claro
(solugdo de ponto zero) esteja dentro do tubo caso se queira
ajustar o ponto zero.

O transmissor volta para o modo de medigdo, lembrando ao
usuario que a Calibragdo de Processo foi iniciada por um
“Process Cal” piscante no visor.

Ao conhecer a concentragdo da amostra, acesse o Menu
Process Calibration uma segunda vez: o acesso rapido pode ser
feito ao pressionar «Page Down» quando o instrumento esta no
modo de medic&o. Para ajustes do ponto zero, sem que haja a
tomada de uma amostra, essa etapa segue imediatamente apés
a primeira etapa.

Ajuste: Escolha Slope (Inclinagdo) ou Offset
(Compensacao), dependendo de se a curva de medigéo sera
adaptada ao valor da amostra trocando o valor de inclinagéo
ou de compensacgao da curva. Pressione «Page Down» para
continuar.

Observacao: Recomenda-se escolher Offset
(Compensaciao) se o valor da amostra for préximo ou
igual a zero ou se a célula de fluxo for preenchida
completamente com solugao de ponto zero. Um Processo
de Calibragao repetido é possivel se perceber que uma
modificagao anterior da inclinagao ou da compensagao
nao tiver resultado nas medigdes desejadas.

Value then Page-down to cal (Insira o valor e depois
pressione page-down para calibrar): Insira o valor
conhecido da sua amostra e pressione Page-down. O
instrumento executa a Calibragdo do Processo e volta para o
modo de medigéo.

Uma Calibragéo de Processo pode ser parada sem
modifica¢des pelo «Menu (Exit)» ao ter acessado o Menu
Process Calibration novamente.

SHOW PROCESS CALIBRATION
(EXIBIR PROCESSO DE CALIBRACAO)

Ainclinagéo e a compensagéao da calibragédo da frente (25°) e
do lado (90°) é exibida.

Observacao: As modificagdes ndo podem ser feitas neste
menu. Se a calibragéo de processo necessita de
modificagdes, uma nova calibragdo de processo deve ser
executada.

RESET PROCESS CALIBRATION
(RESTAURAR A CALIBRAGAO DE
PROCESSO)

A calibragdo do processo pode ser restaurada.

Cuidado: N&o é possivel recuperar uma calibragdo de
processo restaurada.

Capitulo 5

Dados de Fabrica de Calibragao 22



CAPITULO 6: MANUTENCAO, DIAGNOSTICO E SOLUCAO

DE FALHAS

MANUTENCAO

Limpeza do Painel Frontal

Limpe o painel frontal com um pano macio e umido (apenas
com agua; sem solventes). Passe o pano cuidadosamente

sobre a superficie e seque com um pano macio.

CHECKLIST DE DIAGNOSTICO E SOLUGAO DE FALHAS

Se o equipamento for utilizado de uma maneira néo especificada pela METTLER TOLEDO, a protegao fornecida pelo

equipamento pode ser prejudicada.

Revise a tabela a seguir para possiveis causas de problemas comuns:

Problema

Causa Possivel

O visor esta apagado.

N&o ha energia no Trb 8300 D.

Ha um fusivel queimado.

O contraste do visor LCD esta ajustado incorretamente.
Defeito de hardware.

O visor exibe um “H” piscante.

O transmissor esta no modo HOLD.

O visor exibe um “Pro Cal” piscante.

Uma Calibracdo de Processo foi iniciada.

O visor exibe ******

As configuracdes de calibragdo n&do estdo de acordo
com a midia atual.

O valor de medicao esta fora da faixa de calibragéo.
Falha do sensor.

O valor da temperatura esta fora da faixa especificada.

Leituras incorretas de medigé&o.

Sensor conectado de forma errada (fios).
Janela do sensor com defeito ou coberta.

O tubo de processo ndo esta
completamente.

O sistema necessita de calibragao.

Falha de hardware.

Sensor instalado em uma orientagéo errada.

preenchido

As leituras de medig&o ndo s&o estaveis.

O filtro Low Pass esta desligado.

Ha bolhas de gas na midia de processo.

O tubo de processo nido estda completamente
preenchido.

Falha de sensor.

Sensor instalado em uma orientagcéo errada.

A leitura de medig&o exibida esta piscando.

O valor-limite estd na condi¢éo de alarme (Valor-limite
excedido).
O valor da temperatura esta fora da faixa especificada

N&o é possivel mudar as configuracbes de
menu.

O usuério esta bloqueado por motivos de segurancga.

Os dados nao sao enviados pela porta serial

A porta serial ndo esta conectada corretamente (fios).
A taxa baud e/ou a paridade estdo configuradas
incorretamente.
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MENSAGENS DE ERRO

Segue uma lista de mensagens de erro, seus significados e as possiveis causas.

Mensagem

Significado/Causa Possivel/Solu¢do Proposta

25 Over Range
90 Over Range
DB Over Range

O sinal de Feixe da Frente (25°), do Lado (90°) ou Direto (0°) esta
muito alto. A célula de fluxo ndo esta preenchida com um liquido.

DB Signal Low

O sinal do Feixe Direto esta abaixo do limite utilizavel. A turbidez é
muito alta ou o sensor ndo esta conectado.

Temperature critical

A temperatura ambiente ou do processo estda préxima a faixa
especificada. Conecte a purga de ar.

Temperature too high

A temperatura ambiente ou do processo excedeu a faixa especificada.
Nenhuma medigcdo confiavel é possivel. Conecte a purga de ar ao
sensor.

Humidity critical

A umidade dentro do sensor é maior do que o valor normal.

Humidity too high

A umidade dentro do sensor excedeu a faixa de seguranca.

Light source not working

O LED falhou. Envie o sensor de volta para reparos.

Detector not working

O detector falhou. Envie o sensor de volta para reparos.

Stray light too high

Os sinais estdo muito elevados por causa da alta intensidade da luz
dispersa. As possiveis causas sido se o tubo nao for preenchido ou se
o visor de vidro estiver muito préximo da cabeca do sensor.

Boards not ok

As placas de medigdo foram perdidas, falharam ou ndo estdo
apropriadamente conectadas. Envie o sensor de volta para reparos.

Measurement range error

O algoritmo de ganho automatico esta fora da faixa ou o valor de
turbidez esta fora da tabela de calibracao.
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CAPIiTULO 7: ATUALIZACAO

ATUALIZACOES

Ha software para diversas fungdes no Trb 8300 D. A
necessidade de atualizagdo de campo deve ocorrer somente
com o Programa Principal e o software de Medigéo.

ATUALIZAGAO DO SOFTWARE DO
PROGRAMA PRINCIPAL

Durante toda a vida util do instrumento, pode-se desejar
atualizar o software operacional principal do Trb 8300 D para
uma versdo mais recente. O nimero de revisdo do software
operacional pode ser exibido ao acessar os menus: Other
Menus/Software Revs/Main Program.

O software do programa principal é trocado ao baixar o novo
arquivo operacional utilizando o programa utilitario Thornton
METTLER TOLEDO “Trb 8300 Programmer.exe”. Ele é

executado em computadores utilizando Windows 95 ou mais
recente e ocupa cerca de 0,7 MB de espacgo no disco rigido.

OBSERVAGAO: Nem todos os menus do Trb 8300
Programmer s&o funcionais — utilize apenas aqueles
necessarios para fazer a atualizagdo como descrito no
procedimento a seguir.

Um cabo é necessario com conector para a porta RS232 do
computador. A maioria dos computadores utiliza um conector
DB9 como exibido. Condutores estanhados na outra
extremidade se conectam aos terminais de parafuso do Trb
8300 D.

Por causa do fato de o chip de memoria que contém o
software operacional também conter os dados de calibragdo
extensivos do instrumento, n&o é pratico atualizar o software
substituindo o chip de memoéria.

Do Trb 8300 D para o cabo da porta RS232
do computador

Do conector DB9 para o

computador (visualizagéo da

1| Terminais TB2 do Trb

< | 8300D

3

4

5

G

7 Terra

8 Recepcéo

2 Transmissao
— 10

extremidade do cabo que se
liga ao computador)

500000/
8l 0000 [

Procedimento

1. Grave todos os ajustes de configuragéo e o numero de
série da unidade Trb 8300 D que sera atualizada.

2. Confirme se o Trb 8300 D foi configurado para se
comunicar. Pressione «Menu (Exit)» e utilize «Up» em

Other Menus (Outros Menus) para exibir “RS232 Set-up”

(Configuracdo RS232). Estabelega Baud = 38,4 K, Par =
Even (Par), Data Output (Saida de Dados) = Off
(Desligada), caso ainda ndo tenham sido estabelecidos.

3. Conecte o Trb 8300 D a porta RS232 do computador
como mostrado anteriormente.

4. Por e-mail ou disquete, copie o programa Trb 8300
Programmer.exe e o novo arquivo do Software, por
exemplo, 43714_14 em uma pasta especial ou na area
de trabalho (desktop) do computador.

5. Execute o Trb 8300 Programmer.exe clicando duas
vezes no Windows Explorer e ignorando qualquer janela
incidental que possa abrir.

6. Clique para abri o menu “Communication” e “RS-232
Functions”, selecionando “Gateway Port Setup”.

7. Selecione Port—COM 1 (ou outra porta ou outra porta
que esteja sendo utilizada).

8. Selecione Baud Rate—38400.
9. Selecione Data Bits—8.
10. Selecione Parity—Even.

11. Desselecione Enable Polling (Habilitar Pesquisa). Deixe
outras configuragdes como estéo (Flow Control—Xon/
Xoff. Stop Bits—1).

12. Clique em Ok e observe a mensagem “Connected”
(Conectado) na borda inferior da janela quando as
comunicagdes estiverem em funcionamento.

13. Clique no botdo do circuito integrado (42 Unidade de
Programa para a direita) na barra de ferramentas.
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14.

15.

16.

17.

18.
19.

Selecione as Unidades para Programar—Uma unidade e
insira 1 na caixa. Deixe Unit Type em Main.

Clique em “Read” e localize o novo arquivo do software
Trb 8300 D e clique em OK. A nova versédo do software
sera carregada dentro da memoria do computador.
Clique em “Program”. Carregar o Trb 8300 D levara
alguns minutos Permita funcionar até que seja exibido
100%.

Restaure o nimero de série da unidade utilizando o
comando apropriado na sessdo RS232 Communications.

Desconecte a fiagdo RS232 do Trb 8300 D.

Se necessario, reconfigure a unidade com as
configuragdes gravadas na etapa 1.
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CAPITULO 8: ACESSORIOS E PECAS PARA REPOSICAO

ACESSORIOS

Descrigao

Numero da Pecga

Caixa tipo campo IP66 para montagem em parede

Inclui 5 pecas de tubo de vedacgéo para cabo PG11 e da

porta frontal com janela

Dimensées: A=200L =250 C =230 mmH=7,87",L=9,84", C=9,10"

Material: Ago inoxidavel (1,4304)

52 800 867

Cabo de interface RS232 de 10 m (30 pés)

58 080 111

Pacote de Software de Aquisi¢do de Dados

52 800 929

PECAS PARA REPOSIGAO/SUBSTITUICAO

Descricao Numero da Pega
10 Conectores de ligagdo do terminal (TB2 e TB3) 52 800 251*

6 Conectores de ligagao do terminal (TB5 e TB6) 52 800 252*
Fusivel de 0,5 A de golpe lento, 5 x 20 mm (Littlefuse 251.500 ou equivalente) 52 800 253*
Parafusos para montagem em painel (6-32 x 7/16”, 4 necessarios) 52 800 254
Parafusos para o painel frontal (2 necessarios) 52 800 255
Arruelas de retengao para o painel frontal (2 necessarias) 52 800 256
Médulo do visor de cristal liquido (solicite os afastadores separadamente) 52 800 257
Separadores do visor (4 necessarios para o visor acima) 52 800 258

* Pecgas para reposigdo recomendada
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APENDICE A: ARVORES DO MENU

MENU PRINCIPAL

PRIMEIRA OPGAO DE
MENUS PRINCIPAI

MENU PRINCIPAL MENU PRINCIPAL
Selecione um menu utilizando Seta para baixo Selecione um menu utilizando
A e pressione Enter  |[*® - M\ e pressione Enter

Va para: Parameter Set Va para: Calibration

Seta para cima

MENU PRINCIPAL MENU PRINCIPAL
Selecione um menu utilizando Selecione um menu utilizando
M e pressione Enter M e pressione Enter
Va para: Other Menus Va para: mA Outputs
MENU PRINCIPAL MENU PRINCIPAL
Selecione um menu utilizando Selecione um menu utilizando
M\ e pressione Enter A e pressione Enter

Va para: Diagnostic Va para: Relays
MENU PRINCIPAL s

Selecione um menu utilizando Selecione um menu utilizando
M\ e pressione Enter . L M\ e pressione Enter

Va para: Reset Va para: Save/Recall
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MENU PARAMETER SET (CONJUNTO DE PARAMETRO)

As configuragdes que podem ser
modificadas estdo em Negrito. MENU PRINCIPAL
Selecione um menu
utilizando M,V e pressione
Enter

Algumas visualizagbes de menu
dependem de configuragdes

anteriores. V& para: Parameter Set
Tecla Enter
Parameter Set: A N opgoes: FTU (padréo), NTU, ppm, g/l, EBC, ASBC
Units: FTU opgdes: até oito caracteres
Name: None opgdes: None (padrao), LowPass-high, LowPass-med,
Filter: None

LowPass-low
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MENU CALIBRAGCAO

Opgodes: 25°, 90°

ProCal piscante
lembra ao usuario
que uma
Calibragado de
Processo foi

Nova Calibracao de

Processo

PROCESSCAL T
P-Set A (None )
Selecione Sinal, pressione
Enter: 25°

v

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu
utilizando M,V e pressione
Enter
Va para: Calibration

: Tecla Enter

CALIBRATION T

Exibir Calibragao de
Processo T

25° inclinagdo = xxxxx
25° compensag&do = XXXXX

P-Set A (None ) *
Selecione, Pressione Enter:
XXXXX

PROCESS CAL T
P-Set A (None )
25°é: 0,000 FTU:
page Down para calibrar ,L

CHOOSE CAL
P-Set A (None )
Selecione, Pressione Enter:
FABRICA

;

Salvando Dados de
Configuragéo.....

Opgoes: Processo de
Fabrica

'

P-SetA(None ) T
Factory foi selecionado
Pressione a tecla
ENTER

Measurement

P-Set A (None )

25°: xxxxx FTU ProCal
90°: xxxxx FTU

-—

Opgodes: New Process Cal,
Show Process Cal
Reset Process Cal

Choose

90° inclinagdo = xxxxx
90° compensagado = XXXXX

Reset Process Cal

RESET CAL
PRESSIONE page-Down quando|

estiver pronto para reiniciar, ou
L p pai )

outras teclas para sair

Enter

A calibragéo foi
restabelecida

Pressione a tecla Enter

iniciada t
.Opgées de PROCESS CAL T
Ajuste: Offset e P-Set A (None )
slope Adjust: offset
Pressione Pafe-down i
PROCESS CAL

Armazenado: 0,000 FTU 25°

\Valor depois pressione Page-

Down "L

Para calibrar: 0,000 FTU

CALIBRAGAO DE Salvando Dados de
PROCESSO TERMINADA ’ Ajuste.....
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MENU SAIDAS mA

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu utilizando
M\ e pressione Enter
Va para: mA Outputs
[ 1
g reclaEnter Set Hold Mode
~ mA Outputs SET HOLD MODE
Selecione um menu utilizand P-Set A (None )
AV e pressione Enter - Estago de espera Opcao:
Va g Opcoes: mA Output # (padrao); set hold mode : -
& para: XXXxx p¢ put # (p: ) XXXXX L[No Holf: (padrao)
ix
4 Last
mAOUTPUT#1 |
P-Set A (None ) Opgdes:25°, 90° SET HOLD VALUET SETHOLDFIX T
Selecione sinal: 25° J.. P-SetA(None ) |.g Y - P-Set A (None )
Estado de espera: Valor fixo: 22,0 mA
mA Output # No Hold
mA OUTPUT #1 Opgoes: 1,2,3,4 30"
P-Set A (None ) Opgdo: Last
Tipo: normal ! Opgbes: Normal, Bi-Linerar, AutoRange, Logarithmic
Valor baixo: 4 mA Opgées: 4mA (padrio), 0 mA
i
AutoRange 1§ Bi-Linear *' Logarithmic *
mA OUTPUT #1 T mA OUTPUT #1 T mA OUTPUT #1 1
Faixa 1 Ajuste 4 mA =0,0000 (FTU) 20 mA = 0,0000 (FTU)
4 mA = 0,000 (FTU) l Médio: 0,0000 Numero de dezenas: 1
20 mA = 0,000 (FTU) 20 mA = 0,0000 L mais .
i ' 1
L
mA_ OUTP-UT #1 1‘ mA OUTPUT #1 "F‘ mA OUTPUT #1 T
Faixa 2 Ajustes Em Falha 22 mA: Sim Em Falha 22 mA: Sim
4 mA = 0,000 (FTU) ; =
20 mA = 0,000 (FTU) '1' Saida atual = 22,00 mA Saida atual = 22,00 mA
'
L Normal
mA OUTPUT #1 T mA OUTPUT #1 T mA OUTPUT #1
. Qj P-Set A (None Em Falha 22 mA: Sim
SIEa?LaF:::JZIZE 2“"2A003:1“A = 4 mA = 0,0(00 (FTl)J) i Opgdes em falha 22 mA:
T s 20 mA = 0,000 (FTU) \l, Saida atual = 22,00 mA Yes (Sim), No (Nao)

Opcées em falha 22 mA:
Yes (Sim), No (Nao)
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MENU RELES

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu
utilizando M,V e
pressione Enter
Va para: Relay

Tecla Enter
RELAY SETUP 0_99_595 ~
P-Set A (None ) Limit 1 (padréo)
Selecione Relay: | Limit 2
Alarm
Wash
Alarm Wash Limit1 Limit2
ALARM RELAY 1 WASH LIMIT 1 LIMIT 2
P-Set A (None ) P-Set A (None ) P-Set A (None ) P-Set A (None )
Atraso = 0000 s Intervalo = 0,00 hora Sinal = 25° Sinal = 25°
Estado: N.C. Tempo de Lavagem: 0000 s Valor: 0,000 FTU & Valor: 0,000 FTU
ALARM WASH RELAY 4 LIMIT 1 LIMIT 2 "

Utilize alarme se as
saidas mA estiverem
abaixo/acima da faixa: No

Opcoes de alarme: Yes (Sim),

No (Nao)
Atraso em segundos

Opcgoes de Estado: N.C.

(padrao), N.O.

P-Set A (None )
Estado: N.O.

P-Set A (None )
ATRASO = 0000 s J.
Histerese =: 0,00 %

Intervalo em hora
Tempo de lavagem (Wash
time) em segundos

Opcgoes de Estado: N.O.
(padrao), N.C.

P-Set A (None )
ATRASO = 0000 s
Histerese =: 0,00 % ‘Ir

LIMIT 1 T
P-Set A (None )
Ponto de ajuste = Low
Estado =: N.O.

LIMIT 2
P-Set A (None )
Ponto de ajuste = Low
Estado =: N.O.

Opcgoes de ponto de ajuste: Low (baixo) (padrao), High (alto),
Off (desligado)

Opcgoes de Estado: N.O. (padrao) e N.C.
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MENU SALVAR/RECUPERAR

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu
utilizando N,V e pressione
Enter
Va para: Save/Recall

Tecla Enter

SAVE/RECALL
Salve ou recupere um
Conjunto de Parametro.
Selecione: xxxxx

1

Tecla Page-Down

Opcoes de Selegdo: Save, Recall

SAVE

SAVE
P-SET A
Apaga as configuragdes
anteriores!
Enter para confirmar!

Opgoes: A, B, C

RECALL

P-Set A foi salvo.

Pressione a tecla Enter

RECALL

P-SETA
Enter para confirmar!

P-Set A foi restaurado.

Pressione a tecla
Enter

Opgodes P-SET: A, B, C
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MENU RESET

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu utilizando
M,V e pressione Enter

Va para: Reset

Tecla Enter

RESET rll
Selecione um tipo utilizando
e pressione Enter
Reset: xxxxx

Opgoes de Reset:
P-Set (padrao)
System

Cal

System

RESETSYSTEM |
Pressione Page-Down
quando estiver pronto

para restaurar ou outras
teclas para sair.

Cal

RESET CAL T
Pressione Page-Down
quando estiver pronto

para restaurar ou outras

teclas para sair.

O sistema foi restaurado

Pressione a tecla Enter

Apenas os dados de
Sensor de Fabrica
continuam presentes

A Calibragéo foi restaurada

Pressione a tecla Enter

Em P-Set ativo, apenas os
dados de Sensor de
Fabrica, mA, relé e RS232
continuam presentes

P-SET

RESETP-SETA T
Pressione Page-Down
quando estiver pronto

para restaurar ou outras
teclas para sair.

O P-SET foi restaurado

Pressione a tecla Enter

Apenas os dados de Sensor
de Fabrica continuam
presentes neste P-Set
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MENU DIAGNOSTICS

Sensor

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu
utilizando M,V e pressione

Enter

MENU DIAGNOSTIC

M e pressione Enter
Va para: XXxxxx

Selecione um teste utilizando|

'3

Tecla Enter

Opcgbes GO TO:

Sensor, Self Test (Auto-teste),

Transmitter (Transmissor)

Transmitter

Opcdes de Teste:
Temperature L ] Entradas

(Temperatura), ISM,
Boards (Placas), Stray TESTE DE SENSOR
Light (Luz Difusa), Signals | Selecione um teste utilizando
(Sinais), Detector, Light A~ e pressione Enter
Source (fonte de Luz), Teste: XXX

Humidity (Umidade)

Opcoes de Teste:
Passed (Aprovado)
Failed (Falhou)

Passed (Aprovado)

Self Test

Auto-teste 4

MENU DIAGNOSTIC
Selecione um teste utilizando
M e pressione Enter
Va para: Self Test

Teclado

Teste de medida

DIAG. DO TRANSMISSOR,
Selecione um teste utilizand

TESTE KEYPAD L
Pressione MENU duas
vezes para sair
Tecla pressionada: xx

Lo M\ e pressione Enter
V4 para: XXxxxx

Relés

TESTE DIAGNOSTICT
Saida de mA n°1

Visor

MENU DIAGNOSTIC
Selecione um teste utilizando
M e pressione Enter
Va para: Display

" | Estabelecer Saida em 12,0 mA
Page-Down para estabelecer

Saidas mA

TESTE mA OUTPUT
Saida mA n°1

Porta Serial

TESTE SERIAL POR
Conecte TXD AO RXD n i
TB2,Pressione Enter
quando estiver pronto

Opcoes Test:

Failed (Falhou)

TESTE SERIAL POR‘I‘T
Test Passed
Tecla ENTER para repetir

" | Estabelecer saida em 12,00 mA.
Page-Down para estabelecer

;

TESTE mA OUTPUT
Saida mA n°1
Estabelecer saida em 12,00 mA
Corrente estabelecida em 12,00 mA

Opgoes Go To:
mA Outputs
(Saidas mA),
Display (Visor),
Keypad (Teclado),
Meter Test (Teste
de Medida), Serial
Port (Porta Serial),
Relays (Relés),
Inputs (Entradas)
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OUTRO

S MENUS

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu
utilizando P,V e
pressione Enter

Opgoes

Data)

Selecione um menu utilizand
M\ e pressione Enter
Va para: XXXXXXXXX

Other Menus

Software)

Impresséo)
Software Revs (Revisées de

Set Time/Date (Estabelecer Hora e

Set Unit Name (Estabelecer o Nome

Va4 para: Other Menus da Unidade)
Lost Passwords (Senhas Perdidas)
RS232 Setup (Configuragdo RS232)
Print Config (Configuragéo de

Service Only (Apenas Assisténcia

Técnica)
Security (Seguranga)
* Language (Idioma)
Set Time/
Date Software Revs Print Config § | LostPassword
MENU TIME/DATE SOFTWARE REVS CONFIGURAGAO PRINT
Time (hms) = 12:45:27 1 T METER RECOVER PASSWORDS

Date (mda) = 07/23/30
Tecla Page Down para
estabelecer

N° de Série néo registrado
Programa Principal: 1,00
Configuragao: 1.02 _l

Pressione Enter quando
estiver pronto para imprimir a
configuragado de medigao

Master: ACEGI
Usuéario n°1: CFILO
Usuario n°2: GKOSW

|

RS232 Setup i

MENU TIME/DATE
Time (hms) = 02:58:54
Date (mda) = 01/01/98

A Hora/Data foi estabelecida

SOFTWARE REVS
Display Rev: 1.20
Relay Rev: 1.00

CONFIGURAGAO PRIN‘IT
METER
Favor agurdar
Imrpmindo configuragédo

RS232 SETUP r
Baud = 28,4 K Par = Even
Data Output = off
Output time = N/A segundosl

Set Unit
Name

—

SET UNIT NAME T
o nome ou a localizagéo desta
unidade é:

Mettler Toledo Lab

Service Only ¥

L

L

PASSOWRD NEEDED
Favor inserir uma senha de
servigo
Senha ="

PRINT METER SETUP T
Impresséo complete
Os dados foram enviados
pela porta serial

RS232 SETUP 1
Enderego da Unidade = 125
Estados: No Errors
Mensagens: 2

Opgodes Security

Change Lockout
(Mudar Bloqueio)
Change Password
(Mudar Senha)

—

3

Opgédo Baud:
1200, 2400, 4800, 9600,
19,2 k, 38,4 k

Opgéo Par: Even, Odd,
None

Opgéo Data Output:
On, Output time =001 s
Off, Output time =N/A s

MENU SECURITY
Selecione uma opgao
utilizando [x],[x] e pressione
Enter
Va para: xxxx

Lockout Status (Statu:
do Bloqueio)

Lost Password (Senha
Perdida)

MENUS SERVICE T
1-Estabelecer Ganho e Int
2-calibrar Saida mA
3-Edita calibragéo de medida\L

MENUS SERVICE T
4-Apagar a calibragéo de
medida

LANGUAGE -1"
Selecione um idioma
utilizando N,V e
pressione Enter
Idioma: English

Opgodes de Language
(Idioma)

English (Inglés)
German (Aleméo)
French (Francés)
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APENDICE B: REG
CONFIGURAGAO

ISTRO DE PARAMETROS DE

REGISTRO DE PARAMETROS DE MEDIGAO 1/2

Faga uma copia deste formulario para cada Conjunto de Parametro programado no Trb 8300 D.

Nome da Unidade:

Data:

Sensor instalado:
Modelo:

N° de Série:

Comprimento do cabo:

Conjunto de Parametro:

Unidades:

Nome:

Rotina de Calibragao:

Solugéo de Calibragéo:

Data da ultima calibragao:

Saida Analégica 1
Tipo de Saida:

Faixa:

Saida estabelecida na falha para 22 mA:

Saida Analdgica 2
Tipo de Saida:

Faixa:

Saida estabelecida na falha para 22 mA:

Saida Analégica 3
Tipo de Saida:

Faixa:

Saida estabelecida na falha para 22 mA:

Saida Analégica 4
Tipo de Saida:

Faixa:

Saida estabelecida na falha para 22 mA:

Filtro:

Modo HOLD:

Valor de Limite 1:
Valor:

Atraso:

Histerese

Ponto de Ajuste (Setpoint):

Estado:

Valor de Limite 2:
Valor:

Atraso:

Histerese

Ponto de Ajuste (Setpoint):

Estado:
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REGISTRO DE PARAMETROS DE MEDIGAO 2/2

Contato de lavagem:
Intervalo:

Periodo de Lavagem:

Estado:

Alarme:
Atraso:

Estado:

Utilize o alarme se as saidas de mA
estdo sob/sobre a faixa:

Senha:
Mestre:

Usuario1:

Usuario2:

Idioma:

Configuragoes RS232
Baud:

Paridade:

Saida de Dados:

Tempo de Saida:

Endereco da Unidade:

Fornecimento de energia

100...240 méaximo 25 watts VCA, de 47 a 63 Hz (numero de pega 52 800 927)
20...32 maximo de 32 watts VCC (numero de pega 52 800 928)
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APENDICE C: ESPECIFICAGCOES

Sensores

Faixa de medicao

Resolugao

Conjuntos de Parametros

Entrada Digital

Em caso de perda de energia, todos os valores armazenados s&o retidos em uma
memoéria sem baterias.

1 Entrada/Saida

Selecionavel entre

0...400 FTU (Unidades de Turbidez Formazin)

0..400 NTU (Unidades de Turbidez Nefelométrica)

0...100 EBC (turbidez de acordo com a European Brewery Convention)
0...7000 ASBC (American Society of Brewing Chemist)

0...1000 ppm

0...1,0 g/l

0,01 FTU ou 1% do valor medido (qual for maior)

Trés Conjuntos de Parametro configuraveis (A-C), armazendvel e recuperavel por
meio de menu de software ou acesso remoto por entradas digitais

4 Entradas digitais em buffer (0-5 V)
- 1 entrada digital para a fungdo HOLD
- 3 entradas digitais para ativagao de Conjuntos de Paradmetro armazenados A-C

Calibragao do Sistema (Modos operacionais)

Calibragéo definida em fabrica

Calibragéo de Processo

Restaurar pardmetro de calibragéo

Protecdo por senha

Diagnosticos de sensor

Saidade1a4

Contato de alarme

Os dados de fabrica sdo armazenados no sensor e acessados novamente
automaticamente quando o sensor esta conectado ao transmissor.

Calibragéo de ponto simples simultaneamente com a amostragem (ajuste de
compensagédo ou inclinagéo, definido pelo usuario)

o software restaura os dados de calibragdo aos dados de sensor estabelecidos em
fabrica

Acesso ao menu protegido por senha para diferentes niveis do operador (Master,
User 1 e 2), habilitado para ser ativado.

Sensor: indicagéo no visor das correntes fotoelétricas para luz direta, 25° para luz
espalhada para frente e 90° para luz espalhada.

Quatro saidas de 0/4 a 20 mA padrao alimentadas, com 500 ohm de carga maxima,
isoladas do circuito de medi¢ao; com preciséo de + 0,05 mA, tipicas. As saidas sao
atribuiveis a qualquer Conjunto de Parametro com medida livre em formato de faixa
linear, bilinear ou automatica.

Contato de relé, SPDT mecanico, flutuante

Apéndice C
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Capacidade de contato

Funcao de contato
Atraso de alarme

Contato de lavagem
Capacidade de contato

Funcao de contato
Intervalo de limpeza

Duragéo da limpeza

Valores de limite (2)
Capacidade de contato

Funcao de contato
Atraso

Pontos de comutagéo
Histerese

Interface digital

Padrdo RS232
Taxa Baud
Paridade
Visor

Teclado

Idioma

Fung¢ées de diagnéstico

Retenc¢ao de Dados

CE
Emissdes
Imunidade

Segurancga

AC<250 V/<5A
DC<30V/<5A

N/C (tipo de livre de falhas)
000...600 s

Contato de relé, SPDT mecanico, flutuante

AC<250 V/<5A
DC<30V/<5A

N/O ou N/C

0,0...999,9 h
(0,0 h = fungéo e limpeza desligada)

000...600 s

2 contatos de relé, SPDT mecanico, flutuagéo

AC<250 V/<5A
DC<30V/<5A

N/O ou N/C
000...600 s
hi-hi/hi-lo/lo-lo
0,0...50,0%

Para atualizar o software principal do programa e para imprimir as
configuragdes do instrumento

extensdo maxima do cabo de 15 m (45 pés)

1200, 2400, 4800, 9600, 19,2 k e 38,4 k

impar, par ou nenhum

Visor de cristal liquido (LCD), 20 caracteres alfanuméricos x 4 linhas, luz de fundo

teclado do tipo membrana com 20 teclas

selecionavel por software: inglés, alemao ou francés para os textos de menu e de
ajuda

Sensor
Saidas mA
Visor
Teclado
Medidor
Porta serial
Relés
Auto-teste
ISM

Dados de configuragéo e calibragdo em uma meméria sem baterias, ndo volatil

EN 55022:1994 Classe A ITE Emissions

EN 61326:1997 Exigéncias de Medigcéo, Controle e de EMC de Equipamento de
Laboratério — Uso Industrial

EN 61010-1:2001 Exigéncias de seguranca para equipamentos elétricos para
medigao, controle utilizagdo em laboratério
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US UL
CAN/CSA

Condigdes operacionais nominais
Temperatura ambiente

Temperatura de transporte/
armazenamento

Umidade relativa

Caixa Protetora
Liga

Montagem
Dimensbes
Protecao

Peso aproximado

UL 61010B-1 Medicao Elétrica e Equipamento de Teste
C22,2, N°1010.1

-10...455°C (14...131°F)

-20...+80°C (-4...176°F)
0...80 % até 31°C (88°F), declinio linear para 50 % a 40°C (122°F)

ABS-PC, Resistente a UV e quimica

Montagem em painel, corte de 96 x 96 mm (3,78” x 3,78”) 1/4 DIN
A=125mm,L=114 mm, C =162 mm (A=4,92", L =4,50", C = 6,39")
Face vedada, IP65 (Nema 4X)

0,9 kg (2 Ibs.)
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APENDICE D: CLASSIFICAGCOES

Ce

Declarag¢ao de Conformidade

Nos,
Declaramos nossa total responsabilidade sobre o produto:
Transmissor Trb 8300 D

Para o qual esta declaragéo testifica que, em conformidade com os padrdes europeus organizados e publicados na data da
declaragéo.

Emissbes:
EN 55022:1994 Emissdes de Classe A ITE
Imunidade:
EN 61326:1997 Exigéncias de Medig¢&o, Controle e de EMC de Equipamento de
Laboratério — Uso Industrial
Seguranga:

EN 61010-1:2001 Emendas incorporadas N°¢ 1 e 2 sobre “Exigéncias de
seguranga para equipamentos elétricos para medig&o, controle
e utilizagcdo em laboratério”.

O teste de conformidade foi executado para as seguintes especificagdes:

Seguindo as provisdes das diretivas 89/336/EEC Electromagnetic Compatibility (Compatibilidade Eletromagnética)
Emenda para a diretiva acima apresentada: 93/68/EEC

Baixa tensé&o. Diretiva 72/23/EEC

Emenda para a diretiva acima apresentada: 93/68/EEC

Reconhecimento UL

A Mettler-Toledo Thornton, 36 Middlesex Tumpike, Bedford, MA 01730 EUA, obteve o Reconhecimento da Underwriters
Laboratories para os transmissores Trb 8300 D. Eles levam a marca de conhecimento cULUS, o que significa que os produtos
foram avaliados nos Padrées ANSI/UL e CSA aplicaveis para utlizagdo no Canada e nos EUA.

US UL UL61010B-1 Electrical Measuring and Test Equipment (Equipamento de Teste e Medicdo Elétrica)
CAN/CSA  C22,2,N°1010.1
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APENDICE E: GARANTIA

A Mettler Toledo / Thornton garante os produtos que fabrica contra defeitos de materiais ou manufatura pelo periodo de
12 meses a partir da data de remessa pela Thornton. Alguns itens de revenda que ndo sdo manufaturados pela Thornton podem
ter prazos de garantia menores. A Mettler Toledo / Thornton somente ira honrar o periodo de garantia do fabricante original.

As descri¢des de catalogos, embora sejam precisas, ndo devem ser consideradas como garantia. A obrigagao da Thornton,
segundo a garantia, é a de reparar em suas instalagbes ou substituir quaisquer produtos que a Mettler Toledo / Thornton
considere defeituosos. Os itens devolvidos em garantia devem ser adequadamente embalados, com remessa pré-paga e com
seguro, acompanhada de carta descrevendo o defeito apresentado e com nome e telefone da empresa responsavel. A
adequada embalagem para a devolugéo de sensores de pH, ORP e oxigénio dissolvido inclui sua caixa original de
armazenagem, camara ou embalagem alternativa que contenha uma pequena quantia de agua para evitar que a ponta do
sensor seque.

Nota: A substituicdo, modificagdo ou conexao errada de cabos anulara todas as garantias.

A GARANTIA ACIMA CONSTITUI A UNICA GARANTIA FEITA PELA METTLER TOLEDO / THORNTON E SUPLANTA TODAS
AS GARANTIAS, EXPLICITAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, POREM SEM LIMITACAO A GARANTIAS IMPLICITAS DE
COMERCIABILIDADE E ADEQUACAO A UMA FINALIDADE ESPECIFICA. ATHORNTON NAO SERA RESPONSAVEL POR
QUALQUER PERDA, REIVINDICACAO, DESPESA OU DANO CAUSADO OU QUE TENHA CONTRIBUIDO OU ORIUNDO
DE ATOS OU OMISSOES DO COMRADOR OU TERCEIROS, SEJAM ATOS DE NEGLIGENCIA OU DE OUTRA FORMA.
SOB NENHUMA CIRCUNSTANCIA A RESPONSABILIDADE DA THORNTON POR QUALQUER ACAO EXCEDERA O
CUSTO DO ITEM QUE DER CAUSA A REIVINDICACAO, SEJA BASEADA EM CONTRATO, GARANTIA, INDENIZACAO OU
ATO ILICITO (INCLUINDO NEGLIGENCIA).

Apéndice E Garantia 43



Mettler-Toledo Ind. e Com. Ltda.

Alameda Araguaia, 451 - Alphaville - 06455-000 - Barueri - SP - Brasil

Fone (11) 4166-7400 (Pabx) / (11) 4166-7444 (Vendas)

Fax: (11) 4166-7401

e-mail: mettler@mettler.com.br

www.mtpro.com

Sujeito a modifica¢des técnicas. 08 / 06 © Mettler-Toledo AG. Impresso no Brasil. (05/07) 52 800 987



	CAPÍTULO 1: INTRODUÇÃO
	CAPÍTULO 2: INSTALAÇÃO DO Trb 8300 D
	CAPÍTULO 3: INÍCIO DE OPERAÇÃO
	CAPÍTULO 4: UTILIZAÇÃO DOS MENUS
	CAPÍTULO 5: DADOS DE FÁBRICA E CALIBRAÇÃO
	CAPÍTULO 6: MANUTENÇÃO, DIAGNÓSTICO E SOLUÇÃODE FALHAS
	CAPÍTULO 7: ATUALIZAÇÃO
	CAPÍTULO 8: ACESSÓRIOS E PEÇAS PARA REPOSIÇÃO
	APÊNDICE A: ÁRVORES DO MENU
	APÊNDICE B: REGISTRO DE PARÂMETROS DECONFIGURAÇÃO
	APÊNDICE C: ESPECIFICAÇÕES
	APÊNDICE D: CLASSIFICAÇÕES
	APÊNDICE E: GARANTIA

