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INFORMACAO IMPORTANTE SOBRE SEGURANCA

Siga todas as adverténcias, cuidados e instrugdes indicadas e fornecidas com este produto.
Instale o equipamento conforme especificado neste manual de instrucdes. Observe os codigos apropriados locais nacionais

Utilize somente componentes documentados por fabrica para fins de reparos. A substitui¢tio ndo autorizada ou falsificada de pecas e
procedimentos poderd afetar a performance e causar uma operacgdo insegura de Sseu processo.

As tampas protetoras devem ser instaladas, a menos que pessoal qualificado esteja executando manutencdo.

Caso esse equipamento seja utilizado de forma ndo especificada pelo fabricante, a protecdo fornecida pelo mesmo contra riscos
poderd ser prejudicada

ADVERTENCIAS:

A instalac@o de conexdes de cabos e a manutengGo deste produto requerem acesso a niveis de tensdo perigosos.

A fonte de alimentacdo e relés de contatos conectados @ fonte separada de alimentagGo devem ser desconectados antes do inicio da
manutencao.

A fonte principal de alimentag@o devera utilizar uma chave ou um disjunfor como dispositivo de desconexdo para o equipamento.

A insfalacdo eléfrica deve estar de acordo com o Codigo Nacional de Eletfricidade e/ou quaisquer oufros codigos nacionais ou locais
cabiveis.

Para fins de seguranca e performance, é necessdrio que este instrumento seja conectado e apropriadamente aterrado por meio de uma
fonte de alimenfacdo de irés fios.

ACAO DE CONTROLE DO RELE: os relés do instrumento Trb 8300 F/S sempre se desenergizardo quando houver interrupcéo no
fornecimento de energia, equivalente a um estado normalmente aberto, independentemente da configurag@o do estado do relé na
operacdo energizada. Configure qualquer sisfema de confrole utilizando esses relés com a logica correspondente @ prova de falhas.

PROBLEMAS NO PROCESSO: devido ao fato de o processo e de as condigdes de seguranca poderem depender da operacgdo coerente
deste instrumento, forne¢ca meios adequados para manter a operagdo durante a limpeza do sensor, substituicGo ou calibragdo do
sensor ou do instrumento.

Este instrumento satisfaz os padroes de seguranca conforme descritos em nossas Classificacoes.

O presente manual inclui informagdes de seguranga com as seguintes descricdes e formatos:
ADVERTENCIA: POTENCIAL PARA DANOS PESSOAIS

CUIDADO: possivel dano ou mal funcionamento do instrumento

NOTA: importante informagdo operacional

Defini¢cGo dos Simbolos do Equipamento

No instrumento, indica: Cuidado, risco de choque elétrico

No instrumento, indica: Cuidado (consulte documentos anexos)

~y No insfrumento, indica: Ha corrente alternada (CA) presente.
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CAPITULO 1: INTRODUCAO

INICIALMENTE

Agradecemos por ter adquirido o Transmissor Trb 8300 F/S de
Turbidez da METTLER TOLEDO.

Este manual cobre a operagdo rofineira, manutencdo e
comunicacdo do Trb 8300 F/S.

0 manual de instrugdo deve sempre ser guardado, em um local
acessivel a fodas as pessoas que trabalhem com o Trb 8300 F/S de
Turbidez.

Caso tenha perguntas que ndo esfejam respondidas neste manual
de instrucdo ou que ndo estejam respondidas de forma suficiente,
contatar seu fornecedor METTLER TOLEDO.

USO PRETENDIDO

O Transmissor de Turbidez Trb 8300 F/S da METTLER TOLEDO,
combinado com os sensores InPro 8400 e InPro 8500, destinam-se
unicamente a medicdes de liquidos, conforme descrito neste manual
de instru¢des. Qualquer outra ufilizagdo ndo mencionada aqui, que
seja incompativel com as especificacdes técnicas, serd considerada
inapropriada. O operador se responsabilizara exclusivamente por
qualquer dano resultante de tal utilizagGo.

Outros pré-requisitos para o uso adequado incluem:

— Observar as instrugdes, notas e requisitos pré-estabelecidos neste
manual de insfruca@o.

— Observar todos os regulamentos locais de seguranca
concernenfes & seguranca no trabalho.

— Observar todas as informagdes e adverténcias na documentagdo
relacionadas aos produtos utilizados em conjunto com o
fransmissor (sensores, sondas, efc.).

— Observar as condi¢Ges ambientais e operacionais descritas.

DESCRICAO DA UNIDADE

0 Trb 8300 F/S é um fransmissor destinado a medigdo de alta
precis@o e controle. Aceita somente entradas da série do sensor de
fibra dtica InPro8400 e InPro8500 da METTLER TOLEDO.

0 sistema de medic@o pode ser utilizado para aplicagdes nas

industrias quimicas e farmacéuticas, assim como também nas

industrias de bebidas, cervejarias e outros processos industriais.

Um sistema de turbidez METTLER TOLEDO é composto por:

— Transmissor Trb 8300 F/S (alimenfac@o 100...240 VAC e
20...32 VDC)

e

— Um fipo de sensor, InPro 8400 ou InPro 8500

O presente manual descreve a opera¢do de ambos, versdo com
alimentac@o 100...240 VAC e 20...32 VDC. Além disso, contém
informagdes sobre 0s dois tipos de sensores:

— InPro 8400 (Forward scattered)

— InPro 8500 (Forward scattered/90°)

Para informages mais detalhadas sobre instala¢do, operacdo e
manutencdo dos sensores InPro 8400/InPro 8500, consulfar os
respectivos manuais, 0s quais sdo fornecidos com cada um deles.
Pode-se também fazer o “download” dos manuais a partir de nosso
Website (www.mipro.com/turbidity)

Um sistema composto do transmissor Trb 8300 F/S e um sensor
6tico InPro8400 ou InPro 8500 medird:

— turbidez de 0...400 FTU (NTU) ou 0...100 EBC em uma escala
com base em formazina.

ou

— concentracdo de sélidos suspensos (ndo dissolvidos) ou dleo
em dgua de 0...1000 ppm ou 0...1.0 g/l, resultante de medi¢des
com terra diafomdcea suspensa como subst@ncia de referéncia.
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O tfransmissor possui diversas caracteristicas de facil utilizagto pelo

usudrio, incluindo:

— Interface RS232 para “download” dos dados de calibragdo de
fabrica do sensor, assim como também transferéncia de dados
de configuracdes e atualizac@o de “software”;

— Procedimentos de CalibracGo Multiponto e de Processo;

— Trés conjuntos de parGmetros recuperdveis, independenfemente
configurdveis, com acesso remoto via inser¢oes digitais;

— Guia completo dos menus de textos, em frés idiomas;
— Textos de ajuda “on-line”;
— Protec@o do menu por meio de senha de dois niveis;

— Quatro saidas de 0/4...20mA galvanicamente isoladas do
circuito de medigGo, de acordo com a diretriz NAMUR NE43;

— 2 “setpoints” de limites programdveis, 1 relé de alarme (do fipo
SPDT);

— Enfrada HOLD e Contato de lavagem (do tipo SPDT).

As medicoes de furbidez beneficiam-se da interacdo de luz e
particulas ndo dissolvidas ou goticulas emulsionadas (6leo em
agua).

A fonte de luz é colocada no sensor e afivada pelo transmissor via
cabo da ldmpada. Os fotodiodos receptores de silicio sdo também
colocados no sensor. As fotocorrentes produzidas sdo fransmitidas
ao fransmissor por meio do cabo do detector. Nos sensores

InPro 8400, os fotodiodos s@o colocados em Gngulos de 0° (feixe
direto) e 12° (feixe de difusdo frontal) do feixe de luz emitido. Nos
sensores InPro 8500, os fotodiodos s@o colocados em dngulos de
0°, 12° e 90° (feixe de difusdo lateral) do feixe de luz emitido. O

detector de 0° mede a luz direta, os detectores de 12° e 90° medem

a intensidade da luz difusa.
Os sensores de turbidez METTLER TOLEDO da série InPro 8400 e

InPro 8500 beneficiam-se da assim chamada medicdo de relagdo.

Os sinais dos detectores de luz direta e difusa ser@o processados

pelo fransmissor, amplificados, divididos e apresentados em valores

de turbidez no display e saidas mA.
Turbidez = sinal de luz difusa/sinal de luz direta

Com a turbidez crescente, as particulas dentro do liquido do
processo diminuem a intensidade da luz direta e aumentam a
intensidade da luz difusa. A cor do liquido produzida pelas
substdncias dissolvidas aumenta a intensidade da luz direfa e

difusa na mesma relagto — consequientemente, a leitura de furbidez
é independente das alferacoes de cor. O envelhecimento da Iampada

e possivel sujeira na janela ¢tica dentro do sensor sdo
compensados fambém por essa relacdo.

Os sensores InPro 8400 e InPro 8500 sdo calibrados na fabrica,
disponiveis em tamanhos fipicos de linhas industriais e com
conexdes de processos padrdo para montagem em fubulagdo (ver
também Manual de Instru¢do do InPro 8400/8500).

SISTEMA DE MEDICAO E CONTROLE

Um tipico sistema de medic@o consiste de:

— Transmissor Trb 8300 F/S de turbidez;

— Um sensor InPro 8400 ou InPro 8500;

— Um elemento final de controle, fal como uma bomba ou valvulg;
— Dispositivo para a gravacgdo dos valores medidos.

2 Introducdo
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CAPITULO 2: INSTALANDO O TRB 8300 F/S

DESEMPACOTAMENTO

Cuidadosamente, desempacote o Trb 8300 F/S. A caixa devera confer:

e (O instrumento Trb 8300 F/S

e Manual de Instrugdes do Trb 8300 F/S

DESCRICAO DO INSTRUMENTO

Abaixo, as dimensdes da caixa do Trb 8300 F/S:

e 4 parafusos de monfagem

e Junta para monfagem em painel

e Blocos conectores para TB2 a TB7 e TB9

90.2 mm

3.65"

Dimensées traseiras - (mm) polegadas

450" 163.3mm
' 6.43"
114.3 mm
45.3 mm 118.6 mm
178" 467"
/ \\ 106.4 mm
Trb 8300 F/S 419
2 g
S
=
=
E
E TT)
> |2 ABC DEF GHI Menu
< |8 1 ] 2 3 (exit) ] 6 ]
- JKL MNO PQR Page | —
4 5 6 Up
STU VWX Yz# Page @
7 8 9 Down %
I= -
B H D
L
\_ J
Dimensoes laterais - (mm) polegadas
Dimensées frontais - (mm) polegadas
6.8 mm 100.7 mm
0.27" 3.97"
6.8 mm
0.27"
E|
N &
c o o £
. £
By L] A 53
o™ 88 —|<
<) ) s
®
PS-
P+
(1S e
&
92.0 mm 11.2mm
3.62" 0.44"
Rosca UNF 6-32 x 0.30” de profundidade (4 locais)
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Painel Frontal

Display:
O display LCD iluminado possui quatro linhas de 20 caracteres
cada.

Teclado:

0 teclado consiste de 9 teclas com fungdes e 11 feclas com
entradas alfanuméricas. Ver Capitulo 3: Inicializagdio para uma
descri¢do detalhada de cada tecla.

4 N

e N
Trb 8300 F/S

METTLER TOLEDO

ABC DEF GHI Menu
1 2 3 (exit)

JKL Mno |[ PaR ][ Page :
4 b 6 Up

STU VWX YZ# Page
7 8 9 Down

/= -

Enter

Q

\ 0 . Help

- /

Painel frontal

Painel Traseiro

Todas as conexdes eléfricas, dos relés, entradas, saidas e
comunicagdes sco feifas via o painel fraseiro do Trb 8300 F/S. Ver
CONEXAO ainda nesta segdo.

INSTALACAO DO INSTRUMENTO

Montagem em Painel

0 Trb 8300 F/S é disponibilizado com quatro parafusos de
montagem e uma junta para prover uma vedagdo no corte do
painel.

Para montar o Trb 8300 F/S em um painel de instrumentos:

1. Utilize a ilustrac@o abaixo para marcar os corfes do painel

Mounfing screws installed here 397" a 0.17"
4 places 700.7 mm &/43mm
W
Q

=]

v

'
a

Panel mount cutout

_|E
E el ] e - |g
82 ®|5 inches 8=
S8 elg e =
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV Gasket
| placed here

. 009"
057" = 24mm 0.30"
378"

14.5 mm 7.7 mm
0.36"

9.1 mm 450"
114.3 mm

corte do painel - (mm) polegadas

Caso varios instrumentos precisem ser montados no mesmo
painel, deixe espaco suficiente para as juntas sobreporem-se no
painel entfre os instrumentos (linha pontilhada).

2. Faga o corte do painel e os furos para os parafusos de
montagem: todos os cortes devem estar limpos e isenfos de
rebarbas.

3. Retire 0 papel da parte fraseira e coloque a junta adesiva na parte
fraseira do flange do instrumento. Alinhe-o horizontalmente e
pressione-o no local. Os dois pequenos pinos proximos a cada
orificio dos parafusos destinam-se a controlar a compressdo da
junta, visando a uma vedagdo ideal.

4. Coloque o Trb 8300 F/S no painel e fixe-o com quatro parafusos
de montagem 6-32 (fornecidos) a partir da parte traseira.

Montagem em Parede

Para montagem em parede, o fransmissor Trb 8300 F/S precisa ser
instalado em uma caixa de profecdo IP66 de aco inoxiddvel (NEMA
4X) (codigo METTLER TOLEDO 52 800 867).

4 Instalando o Trb 8300 F/S
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CONEXOES

Todas as conexdes sdo feitas via painel fraseiro. Os cabos dos
sensores da série InPro 8400 e InPro 8500 sdo identificados com
o0s correspondentes numeros encontrados no TB7 e TB9. As saidas
do TB2 e TB3 incluem 4 saidas analdgicas, RS 232 mais 4 saidas
discretas. Ha quatro relés no TB5 e TB6.

//O O O@x

>

LAMP
)

108 " !
5= (PIE 12 || i =] 2
22 |6 =1 208+
i 3SHEELD e .
s® 58+ 26 =
6 SHIELD 17 7
§§ 758 18 8
85B+ A 19 9
20 10
L ] 2.
= o |7 (e
_ pEy e @ o
g pE ofrorer o |8 2(e |
[&] 111 SHEELD (O PS-
’ ] 9 3 ]
12 LAMP+ O PS+
° L] 10 4 ®
] 5 @
L] 6 °

13 LAMP- 1 [ Q
© |hasHew 12 T FUSE
SEE

¢ )
S8 Q)

placas terminais do painel traseiro

ADVERTENCIA: CERTIFIQUE-SE DE QUE O FORNECIMENTO DE
ENERGIA A TODOS 0S CABOS ESTEJA DESLIGADO ANTES DE
PROSSEGUIR COM A INSTALAGCAO. PODE HAVER A PRESENCA
DE ALTA TENSAO NOS CABOS DE ENTRADA E DOS RELES.

Tamanhos aceitdveis de cabos para os terminais Trb 8300 F/S vao
de 22 AWG (0.326 mm?) a 14 AWG (2.08 mm?) para fodas as
conexdes, exceto relés. Para os terminais dos relés TB5 e TB6,
utilize 26 AWG (0.126 mm?) para AWG (2.08 mm?). Caso haja a
necessidade de conectar mais de um cabo ao terminal, o famanho
do cabo deverd ser assim limitado.

Fonte de Alimentac@o

0 Trb 8300 F/S, codigo 52 800 865, possui uma fonte universal de
alimentac@o na faixa de 100...240 VAC, 47...63 Hz.

0 bloco do terminal TB1 fornece as conexdes para a fonte de
alimentacdo de entrada. Ver a se¢@o acima para os famanhos de
cabos. Gire completamente os parafusos ferminais em sentido anti-
hordrio; a seguir, insira o cabo adequado em seu ferminal e aperte
bem o parafuso adjacente.

CUIDADO: deve-se deixar exposto 0.5 polegada (13mm) de
condutor sem revestimento para uma conexdo de energia
confidvel destinada a tais terminais profundos. E muito mais do
que necessdrio para outros terminais. Para alimenfac@o CA, fazer
as conexdes como a seguir:

Placa | Terminal Conexdo
D Terra
TB1 N Alimentagdo CA, neufra
L Alimentac@o CA, quente

0 Trb 8300 F/S, codigo 52 800 866, possui uma fonte universal de
alimentac@o na faixa de 20...32 VDC.

0 bloco do ferminal TB1 fornece as conexdes para a fonte de
alimentacdo de entrada. Ver a se¢@o acima para os famanhos de
cabos. Gire complefamente os parafusos ferminais em sentido anti-
hordrio; a seguir, insira o cabo adequado em seu ferminal e aperte
bem o parafuso adjacente.

CUIDADO: deve-se deixar exposto 0.5 polegada (13mm) de
condutor sem revestimento para uma conexdo de energia
confidvel destinada a tais terminais profundos. E muito mais do
que necessdario para outros terminais. Para alimenfac@o CA, fazer
as conexdes como a seguir:

Placa | Terminal Conexdo
D Terra

TB1 PS- AlimentacGo DC, menos
PS+ Alimentag¢@o DC, mais

ADVERTENCIA: A CONEXAO ERRADA DOS CABOS PODERA
CAUSAR RISCOS, DANOS AO INSTRUMENTO E ANULARA
TODAS AS GARANTIAS.
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CONEXOES DO SENSOR

Os sensores da série InPro 8400 e InPro 8500 sdo enfregues com
cabo fixo para alimentagdo da lampada do sensor (ferminal 12 e
13 no TB7) e cabo fixo para as entradas de fotocorrente do defector
(TB9). Os cabos dos sensores sdo identificados com 0os numeros 1
até b para feixe direto (DB) e feixe de luz de difusdo frontal (FB).
Somente os sensores InPro 8500 com um detector adicional de
feixe de luz de difus@o lateral (90°) requerem conexdo nos ferminais
6 até 8.

Ha também um simulador do sensor opcional (cddigo METTLER
TOLEDO 52 800 885) disponivel. Seu conector pré-ligado conecta-
se ao TB8 e TBO9.

Placa Terminal Conexdo
1 Ndo use!
2 Retorna ao Ajuste de Pardmetro A, B
e HOLD
3 Ndo use!
4 Ajuste de ParGmetfro B
B2 5 Ndo use!
6 HOLD
7 Ajuste de Parametro A
8 Terra RS232
9 Receber RS232
10 Transmitir RS232
11 Ndo use!
12 Retorna ao Ajuste de ParGmetro C
13 Ajuste de ParGmetro C
14 Ndo use!
B3 15 Saida mA analdgica 4 +
16 Saida mA analdgica 3 +
17 Saida mA analdgica -
18 Saida mA analdgica -
19 Saida mA analdgica 2 +
20 Saida mA analdgica 1 +
1 Alarme, normalmente fechada
2 Alarme comum
3 Alarme, normalmente aberta
TB5 4 Lavagem, normalmente fechada
5 Lavagem comum
6 Lavagem, normalmente aberta
7 Limite 1, normalmente fechada
8 Limite 1, comum
9 Limite 1, normalmente aberta
186 10 Limite 2, normalmente fechada
11 Limite 2, comum
12 Limite 2, normalmente aberta

Placa Terminal Conexdo
1 Feixe direfo menos (marrom)
2 Feixe direfo mais (branco)
3 Blindagem (preto)
4 Feixe frontal menos (amarelo)
TB9 5 Feixe frontal mais (verde)
6 Blindagem (preto)
7
Somente Feixe lateral menos (amarelo)
InPro 8500
8
Somente Feixe lateral mais (verde)
InPro 8500
9
Somente Ref+
Simulador
10
B8 Somente Ref-
Simulador
11
Somente Blindagem
Simulador
12 Alimenfac@o da lémpada mais
(verde/rosa)
TB7 13 Alimentac@o da IGmpada menos
(azul/vermelho)
14 Blindagem

Outras Conexoes

Cada ferminal de conexdo e bloco de terminais s@o etiquetados
conforme 0 seu ndmero. Os quadros a seguir identificam cada
conexdo.

Entradas Discretas

As enfradas discretas (digitais) (TB2-4,6-7 e TB3-13) permitem
contatos externos isolados e secos para fracionar seu nivel +5V
l6gico ao comum (TB2-2 e TB3-12), a fim de fornecer uma acdo de
controle discreto dentro do Trb 8300 F/S. Tal controle poderd ser
ufilizado para manter as saidas de corrente (mA) (Ver Capitulo 4
Configurar Modo HOLD) e para selecionar um dos frés ajustes de
par@metro.

CUIDADO: Mantenha a fiagdo para as entradas discretas longe da
fonte de alimentagdo ou de circuitos de comutagdio, e fornega
blindagem para um fio terra na extremidade remota do cabo.

Saidas de Corrente (mA)

As conexdes para saida de corrente acham-se no TB3. Observe que
as conexodes utilizam terminal comum (18) para saidas de corrente
1 e 2 e um ferminal comum (17) para saidas de corrente 3 e 4. As
saidas de corrente sdo auto-alimentadas e possuem uma
capacidade maxima de carga de 500 ohms.

CUIDADO: niio conecte as saidas de corrente aos circuitos que
fornecem energia que ja estdo energizados.

6 Instalando o Trb 8300 F/S
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INICIALIZACAO

Quando a energia for fornecida ao Trb 8300 F/S pela primeira vez,
aparecerd uma mensagem similar & seguinte:

LR I e b b I I S S R b b b i S S 4

METTLER TOLEDO
Trb 8300 F/S vX. XX

LR I I B i I I S S S S S S

A segunda linha indica a versdo principal do software do
instrumento.

Ap6s a inicializag@o na primeira vez de um transmissor novo de
fabrica, o instrumento entrard no menu de idioma apos o
acionamento. Selecionar seu idioma no menu — inglés, alemdo ou
francés. A seguir, o instrumento aufomaticamente entrard no menu
Factory Data (Dados de Fdbrica), no qual vocé deverd inserir ou
fazer o “download” dos coeficientes especificos de calibrag@o do
Sensor.

Ver “UTILIZANDO O DISPLAY E TECLADO”, no CAPITULO 3:
INICIANDO para familiarizar-se com as operacdes bdsicas de
navegacgdo no menu Factory Data.

Cuidado: Antes de iniciar as medicoes, os dados de calibragtio do
sensor deverdo ser inseridos no transmissor, ou deve-se fazer o
download no mesmo via interface RS232.

Para instrugdes detalhadas de calibragdo, ver Capitulo 5, Menu
Dados de Fabrica.

Ajuste de Contraste do Display

Dependendo da iluminag@o ambiente e condi¢Ges de temperatfura,
poderd ser necessdrio realizar algum ajuste de coniraste do display
LCD. Deixe o insfrumento aquecer-se até atingir condicdes
operacionais antes de efetuar um ajuste. Solte os dois parafusos do
painel frontal e levante o mesmo. Utilizando uma chave de fenda
pequena e delicada, ajuste o pequeno pofenciémetro no lado
esquerdo, abaixo do display, para obter o coniraste desejado.
Recoloque o painel frontal.

Capitulo 2 Instalando o Trb 8300 F/S



CAPITULO 3: INICIALIZACAO

Leia este capitulo para ter uma visdo geral do Trb 8300 F/S. O
mesmo ajudard a compreender o seu sistema operacional € como
utilizar o display e o teclado para a entrada de dados.

Os capitulos a seguir fornecem informagdes defalhadas de como
utilizar o Trb 8300 F/S:

Capitulo 4: Utilizando os Menus — compreender o sistema de
menus, opcdes e configuracdes para suas aplicacdes.

Capitulo 5: Calibragdes — Compreender os diferentes tipos de
calibragBes disponiveis, calibragto de fabrica, calibracdo de
processo e calibragdo multiponto.

Para obter ajuda com problemas de medic@o, resolucdo e
diagndstico, ver Capitulo 6: Resolucdo de Problemas.

MODOS OPERACIONAIS

O Trb 8300 F/S possui dois modos operacionais:

e Medigdo — utilizada para disponibilizar dados de medic@o; o
instrumento geralmente permanecerd nesse modo.

e Menu - ufilizado para configurar o sistema de acordo com as

suas aplicagdes especificas e acessar fodos 0os demais recursos
operacionais.

MODO DE MEDIGAO

Podem ser configurados frés Ajustes de ParGmetros do Trb 8300 F/S.
No modo display, € exibida a medic@o do Ajuste de ParGmetro ativo
(P-Sef).

Ajuste de Pardmetros

Os ajustes de par@metros (P-Sets) vao de A até C. Em cada P-Sef, o
instrumento poderd ser configurado de acordo com 0s requisitos de
uma aplicac@o especifica. Cada configuragdo inclui calibrago,
faixa de saidas de corrente, definicGo de “setpoinfs” e infervalos e
duracdes de lavagem. Caso a aplicacdo seja alterada, o P/Set
correspondente poderd ser restaurado, modificado e salvado
novamente, caso necessdrio. Esse recurso é exiremamente Util caso
0 sensor esfeja instalado em uma tubulagdo, na qual diferentes
liquidos de processos ou requisitos de processos tenham que ser
monitorados.

Modo de Medicto

O Trb 8300 F/S é compativel com as seguinfes unidades de
medicdo:

e FTU - Unidades de Turbidez de Formazina

e NTU - Unidades de Turbidez Nefelométricas

e EBC — Convenca@o Européia de Cervejarias

e ppm — Partes por milhdo

e g/l - Gramas por litro

com 1 FTU =1 NTU = 0.25 EBC = 2.5 ppm = 0.0025 g/I

Os valores de turbidez FTU, NTU ou EBC sdo utilizados caso a
turbidez do liquido do processo seja medida em uma escala com
base em Formazina.

ppm ou g/l é utilizado quando o feor de sélidos n&o dissolvidos
tenha sido deferminado por uma medi¢@o ndo alternativa, ou seja,
medi¢Oes de massas secas de amosiras extempora@neas ou 6leo
“offline” em medigGes de dgua.

O fator ajustado de fabrica de 2.5 (1 FTU = 2.5 ppm) resulta de
uma medicdo representativa com tferra diatomdcea como substancia
de referéncia de turbidez.

Modo Menu

0 modo menu permite configurar o Trb 8300 F/S especificamente de
acordo com suas aplicacoes.

0 Menu Principal consiste de varios submenus em um loop, 0s
quais podergo ser rolados com facil acesso. Tais submenus
permitem:

e Definir os Ajustes de Pardmeiro

e (Calibrar o sistema

e Definir as saidas de corrente (mA)

e Definir os “setpoints” limite e intervalos de lavagem

e Salvar/restaurar ajustes de pardmetros

e Reconfigurar diferentes configuracoes

e Definir niveis de seguranca

e Executar fungdes de diagndstico

e Definir seu idioma de didlogo

e Configurar fun¢des da unidade geralmenfe menos utilizadas

e Inserir coeficientes de calibrac@o de fabrica especificos ao sensor
Cada menu poderd consistir de uma ou mais felas ou pdginas, onde
se definem as configuracdes desejadas.

0 restante desse capitulo descreve como ufilizar o teclado e o
display para definir configuracoes e inserir informagdes no modo
menu.

0 proximo capitulo, Capitulo 4: Uso dos Menus, detalha o
contetdo de cada menu.

UTILIZANDO O DISPLAY E O TECLADO

0 sistema operacional do Trb 8300 F/S é bastante simples, porém
compreender algumas regras tornard a navegacdo mais facil.

Display

0 display de quatro linhas disponibiliza a leitura de dados de
medicdo assim como também fodas as telas dos menus e campos
para a entrada de dados.

A maioria das informagdes no menu e solicitacdes sdo aufo-
explanatdrias; para maior assisténcia, selecione «Help» e role para
baixo para ler a mensagem; pressione «Help» novamente para
retornar a tela original.
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Capitulo 3



Se for exibida uma sefa para cima ou para baixo no lado direito do
display, ha, porfanto, mais telas disponiveis de informagdes.

Um valor piscante no modo display indica um “sefpoint” para a
medicdo que foi excedida. Uma condicdo de auto-alarme € indicada

N #

por “>” apds o valor. Uma condi¢@o de alarme baixo é indicada por

<.

Um “H” piscante no display indica que o fransmissor estd no modo
HOLD. Um *ProCal” piscante no display de medi¢do indica que a
calibragto do processo foi iniciada e aguarda sua conclusdo (Ver
Capitulo 5: Calibragdes). Exemplo de display:

Measurement

P-Set A (Processl)
FW:10.2FTU ProcCal
SW:10.2FTU H

Uma letra antes da unidade de medigGo indica um multiplicador. As
unidades multiplicadoras s@o:

e m (milli) = multiplicar valor por 0.001 (10%)
e _(unidades) = multiplicar valor por 1

Teclado

0 teclado consiste de 9 teclas de fungdes e 11 feclas de entrada
alfanuméricas.

«Menu (exit)»

Pressione «Menu (exit)» para acessar o modo menu. Pressione
«Menu (exit)» novamente para sair do modo menu.

«Page Up» / «Page Down»

Pressione «Page Down» para mover-se para a proxima fela de
informacdes (se houver). Pressione «Page Up» para mover-se para
a tela anterior de informagdes (se houver). Telas adicionais s@o
indicadas por uma sefa para cima ou para baixo & direita.

Quando terminar com uma fela de enfrada de dados, pressione
«Page Down» para ir para a proxima.

«Help»

Pressione «Help» para visualizar mais informagdes ou instrugdes
referentes @ fela afual ou ao campo de entrada de dados.
Pressione «Page Up» ou «Page Down», conforme necessario, para
visualizar a mensagem inteira. Pressione «Help» novamente para
retornar @ tela original.

«Enter»

Pressione «Enter» para selecionar uma opgdo do menu, para
selecionar uma op¢do a partir de uma lista, para concluir uma
entrada alfa-numérica ou para mover-se ao proximo campo de
enfrada de dados.

Teclas com setas

As quatro funcdes das teclas com setas sdo as seguintes:

e« » pressione para visualizar o proximo ifem em uma lista de
opgoes

e« » pressione para visualizar o item anterior em uma lista de
opcoes

e «€» pressione para mover o cursor @ esquerda em uma linha de
texto ou nimeros (poderd fambém mover o cursor ao campo
anterior)

e «=>» pressione para mover o cursor a direita em uma linha de
texto ou numeros (poderd também mover o cursor ao proximo
campo)

Teclas alfanuméricas

As teclas alfanuméricas sGo mulfifuncionais. Por exemplo, a tecla
«1» poderd ser utilizada para digitar as lefras “A, B, C* em caixa
baixa ou alta, assim como fambém o numeral *1”.

Toques repetitivos na mesma tecla produzem diferentes entradas.
Utilizando a tecla «1» como exemplo:

primeiro toque = A

segundo foque = B

terceiro foque = C

quarfo toque = a

quinto foque = b

e gexto toque = ¢

e sétimo toque = 1

A seguir, a sequiéncia se repefe.

Notas:
A tecla «0» apresentard os seguintes caracteres: /=: () 0
A tecla «-» produzird os seguintes caracteres: - + A _1'$

Caso seja desejada uma oufra letra da mesma fecla, a tecla da seta
«>» deverd ser ufilizada para mover o cursor a proxima posi¢@o no
campo de entrada de dados.

Quando se pressiona uma tecla diferente, o cursor
automaticamente move-se para a proxima posi¢ao.

Caso seja selecionada uma lefra em caixa baixa, a préxima tecla
pressionada dard inicio a sequéncia com caixa baixa.

As teclas de setas «1'» e «» podem ser utilizadas para rolar por
fodo o alfabeto.

Se o Trb 8300 F/S estiver esperando uma enfrada numérica, o
primeiro foque produzird um ndmero na tecla.

Inserctio de Dados

No modo menu, cada linha do display apresenta uma opgdo
seguida por um campo de insercdo de dados.

W4

Se um sinal de dois pontos *:” seguir o nome do campo, utilize as
teclas com setas « M » e «» para rolar pela lista de opgoes.

Se um sinal de “=" seguir o nome do campo, utilize as feclas
alfanuméricas para inserir as informacgdes necessdrias (Ver Teclas
Alfanuméricas acima).

Quando a opgdo desejada for selecionada ou a enfrada de dados
estiver concluida, pressione «Enter» para mover o cursor para o
préximo campo (quando o ultimo campo na tela for concluido, ao
pressionar «Enter» reforna o cursor ao fopo da tela).

Se 0 menu consistir de mais de uma tela de campos, pressione
«Page Down» para confinuar.

Capitulo 3
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CAPITULO 4: UTILIZANDO 0S MENUS

INTRODUCAO

Ap6s a instalagdo e inser¢do dos dados de calibracdo de fabrica do
sensor, utilize o sistema de menus para configurar o Trb 8300 F/S
para suas medigoes.

Primeiramente, configure o Ajuste de Parémefro para cada
aplicagdo. A seguir, navegue no restanfe dos menus para calibragdo
e configure quaisquer saidas, “sefpoints”, relés e demais funcdes
conforme necessdario. As sele¢des no menu s@o aufomaticamente
salvadas a medida que vocé as realiza, embora nos menus de
saida vocé possa restaurar as configuracoes prévias.

Se desejado, tire uma fotocopia do formuldrio do Registro de
ParGmetros de Medic@o fornecido no Apéndice B, a fim de registrar
as opgdes de menu registradas.

Apds todas as opgdes de menu terem sido configuradas, reforne ao
modo display para visualizar as leituras de medicdo.

MENU PRINCIPAL

O menu principal é ufilizado para todas as fungdes do insfrumento,
excefo a exibicdo real de medigdes. Os seguinfes submenus acham-
se disponiveis a partir do Menu Principal:

e Parameter Set (Ajuste do Parimetro) — define a unidade de
medicdo e 0 nome do Pardmetro

e Calibration (Calibrag@io) — seleciona e executa a rotina
apropriada de calibragdo para a sua medigdo. I1sso somente serd
necessdrio caso vocé ndo queira frabalhar com a calibragdo de
fabrica.

e mA Outputs (Saidas mA) — apresenta em escala as saidas de
corrente, define 0 modo HOLD e o fipo de filiragem de sinal

o Relays (Relés) — define os “set-points” de limite, tipo (alfo,
baixo), acdo do relé de alarme e ciclos de lavagem

e Save/Recall (Salvar/Rechamar) — ativa um P-Set rechamando-o
ou salva suas configuragdes atuais em um oufro P-Set

* Reset (Reinicializar) — reforna os ajustes aos valores padrdo

e Security (Seguranca) — possibilita a profecdo por senha

¢ Diagnostic (Diagnostico) — acessa uma série de rotinas de
testes de diagndstico

e Language (ldioma) — seleciona o idioma de didlogo (inglés,
alem@o ou francés)

¢ Factory data (Dados de fabrica) — insere os coeficientes de
calibragdo de fabrica do sensor.

e Other Menus (Outros Menus) — acesso a menus menos
comumente utilizados

Set Date/Time — inserir data e hordrio

Set Unit Name — inserir 0 nome descritivo para este
instrumento

Lost Passwords — restaura senhas perdidas

RS232 Set-up — formata os parGmetros de comunicagdo de
saida de dados

Print Config — informagdes da configuragdo atual de
impressdo via porta RS232

Software Revs — exibe revisdo do software instalado
Service Only — somente para a assisténcia técnica da
METTLER TOLEDO

Acesso

Para acessar o menu principal, pressione «Menu (exit)». Se a
seguranca estiver ativa, aparecerd uma solicitagto de senha.

Pressione a tecla «™» ou «¥» para navegar no menu principal.
Pressione «Enter» para selecionar 0 menu.

NOTA: O acesso a fungdes do menu pode ser profegido por senha
por razdes de seguranca. Se vocé for bloqueado, vocé ainda poderd
revisar as configuragdes, porém ndo poderd alterd-las. Pressione
qualquer tecla alfa-numérica como a senha (errada) e pressione
«Enter» para revisar as configuragdes do menu.

Saida

Ap6s concluir a enfrada de fodos os dados par uma opgdo de
menu:

e Pressione «Page Up» até refornar ao Menu Principal para
selecionar uma outra opgdo do mesmo; ou

e Pressione «Menu (exit)» duas vezes para salvar as
configuracdes; saia do sistema do menu e reforne ao modo
display.

e Caso nenhuma tecla seja pressionada por cinco minutos, o
modo de medigdo refornard automaticamente e as configuragdes
serdo salvas.

Para sair dos menus e descartar quaisquer mudangas feitas:

e Pressione «Menu (exit)» uma vez e, a seguir, pressione «1»
para sair do sistema do menu, reverter as configuragdes
anteriores do menu e refornar ao modo display.

MENU DE AJUSTE DE PARAMETROS

Ajuste de Pariimetros

Podem ser definidos na meméria do sistema frés diferentes Ajustes
de Par@metros. Cada definicdo de Ajuste de ParGmetros serd
identificada por uma letra (A até C), a qual se tornard uma linha no
display no modo normal de exibi¢do e oufros menus na forma de
P-Sef.

Sensor

A descricGo “FW” indica que no momento vocé esta utilizando um
sensor METTLER TOLEDO Forward Scattered, série InPro 8400. A
descric@o “FW/SW” indica que vocé estd utilizando um sensor
METTLER TOLEDO combinado Forward Scattered /90°, série InPro
8500.

Unidades

O Trb 8300 F/S fornece as seguintes unidades de medigGo:
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e FTU - Unidades de Turbidez de Formazina

e NTU - Unidades de Nefelométricas de Turbidez
e EBC — Convencdo Européia de Cervejarias

e ppm — Partes por milh@o

e g/l — Gramas por litro

com 1 FTU=1 NTU = 0.25 EBC = 2.5 ppm = 0.0025 g/I

Os valores de turbidez FTU, NTU ou EBC s@o ufilizados caso a
turbidez do liquido do processo seja medida em uma escala com
base em formazina.

ppm e g/l s@o utilizados quando o feor de sdlidos ndo dissolvidos
tenha sido deferminado por uma medic@o alfernativa, ou seja,
medicOes de massa seca de amostras extemporéneas ou 6leo
“offline” em medicoes de dgua.

O fafor ajustado em fdabrica de 2.5 (1 FTU = 2.5 ppm) resulta de
uma medicdo representativa com terra diatomdcea como substancia
de referéncia de turbidez.

Nome

Pode ser dado a cada Ajuste de ParGmetro um nome para melhor
identificagGo (até oito caracteres alfa-numérico ou de simbolos).
Caso nenhum nome seja inserido, o Ajuste de ParGmetro
permanecerd no padrdo “none” (nenhum). O nome poderd ser
frocado se necessario.

Nota: Ver Capitulo 3: Inicializagdo para instru¢des de como utilizar
as teclas alfanuméricas.

Para sair do menu de Ajuste de ParGmetros, ver Capitulo 4:
Utilizando os menus.

Pressione «Menu (exit)» para ir ao Modo de MedicGo antes de
acessar o Menu de calibrac@o.

DADOS DE~FABRICA E MENU DE
CALIBRACAO

Os sensores METTLER TOLEDO InPro 8400/8500 sdo calibrados em
fabrica com solugdes de turbidez de Formazina. Na primeira
inicializacGo do sistema de medicdo, os dados de calibragdo do
sensor correspondente deverdo ser inseridos no fransmissor. Tais
dados estdo na folha de calibrag@o do sensor, assim como tambéem
no CD do sensor correspondente.

CUIDADO: Antes de iniciar as medicdes, os dados de calibragdo
do sensor deverdo ser inseridos no transmissor, ou deverd ser
feito um download para o transmissor via interface RF232.

Para instrugdes detalhadas de calibragdo, ver Capitulo 5. A correfa
inicializag@o e calibragdo, assim como também a compreensdo das
rofinas especiais de calibragto, sdo absolutamente necessarias
para a obtengdo de medigdes precisas.

MENU DE SAIDAS MILLIAMP (mA)

0 Menu de Saidas 0/4-20 mA é utilizado para atribuir saidas de
corrente as medicdes, e definir quaisquer opgdes necessdrias. Além
disso, sao definidos 0 Modo HOLD e os Filtros de Sinais para todas
as quatro saidas.

NOTA: As saidas sdo programadas de modo a atender os
requisitos NAMUR NE43. Isso significa que em uma condigdo de
sobrefaixa, as saidas serdo ajustadas em 20.5 m/A. Em uma
condicdo de subfaixa, as saidas serdo ajustadas em 0 mA ou 3.8
mA (caso o valor baixo seja ajustado em 4 mA)

Use as feclas com setas « 1 » e «d» no Menu de Saida mA para
selecionar o nimero de saida mA # (= ndmero). A seguir, pressione
«Enter» para continuar com a configurag@o de uma das saidas de
corrente.

Sa@o fornecidas quatro saidas de corrente. Cada saida poderd ser
programada para operar como uma saida normal, (ou seja, linear)
bilinear, aufofaixa ou logaritmica, e enviar um sinal de 22 mA caso
seja detectado uma falha no sistema.

Ver Capitulo 2: Instalando o Trb 8300 F/S quanto a informagoes de
conexdes.

Saida mA #

Selecionar Sinal (somente para sensores InPro 8500)

Utilize as teclas com setas «» e «¥» para selecionar o sinal
desejado. Selecione FW (frontal) para atribuir o valor de turbidez do
sensor FW das saidas mA. Selecione SW (lateral) para atribuir o
valor de turbidez do sensor de luz de difusdo a 90° (SW) a uma das
saidas mA. Pressione «Page Down» para continuar.

Saida mA #

Utilize as teclas com sefas «1» e «¥» para selecionar a saida
desejada (1 até 4). A seguir, pressione «Enter» para continuar com
a configuragdo daquela saida. Conclua fodos os parémetros de
configurac@o para uma saida antes de iniciar uma outra.

Para configurar a préxima saida, pressione «Page Up» para retornar
4 fela inicial de saida de corrente e, entdo, selecione um oufro
numero de saida de corrente.

Tipo da Escala

Os seguintes fipos de escala de saida estdo disponiveis: normal, bi-
linear, autofaixa e logaritmica.

A escala normal fornece uma saida linear de 4 mA (ou 0 mA) a 20
mA. Os alfos e baixos valores de medi¢cdo podem ser inseridos para
corresponder a tais saidas.

A escala bi-linear fornece duas faixas de escala para um unico
grdfico linear: geralmente uma ampla faixa de medigdo na
extremidade superior da escala e uma faixa mais estreita com alta
resoluc@o na extremidade inferior.

Além disso, para inserir valores altos e baixos, um valor de escala
de faixa intermedidria deve ser definido. Por exemplo, um usudrio
pode querer monitorar uma passagem de particulas para a fase
liquida durante um processo de separagdo entre solidos e liquido.
As medicOes normalmente estdo na faixa de 5-20 FTU, mas durante
a passagem de particulas, uma faixa de até 200 FTU é desejavel.
Os ajustes para os valores baixos, médios e altos podem ser 5, 20
e 201 FTU para produzir a curva adequada no grdfico de 10
divisoes.

A escala de autofaixa fornece duas faixas de saida. Foi projetada
para frabalhar com um PLC ou dois pontos de um registrador em
fita de papel multiponto para atender as mesmas necessidades
conforme a escala bi-linear acima.
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Sado utilizados dois ajustes separados, um para o limite alto da faixa
alta e um para o limite alfo da faixa baixa, para o sinal tnico 0/4-
20 mA. O valor baixo é sempre zero.

Para o exemplo da passagem de particulas acima, com
concentragdo de enxdgue, o sinal 0/4-20 mA iria de 0-100% por O-
20 FTU, cairia para 10%, em seguida, iria de 10-100% por 20-
200% FTU. Deste modo, tanto a faixa de 0-20 quanto & faixa de O-
200 FTU podem ser registradas no mesmo grdfico, utilizando um
sinal unico.

A escala logaritmica fornece uma saida para utilizag@o com fita de
grdfico logaritmico. Um valor alto e o nimero de dezenas devem ser
inseridos. O baixo valor ¢ definido por meio de outros dois ajustes.
Por exemplo, um valor alto de T000 ppm com 3 dezenas produziria
uma faixa de 1-10-100-1000 ppm.

Valor Baixo
(nivel de sinal)

Selecione 4 mA ou O mA conforme o valor baixo do sinal de saida.

0/4 mA
(limite de escala)
Insira o valor de medic@o que corresponderd a 4 mA (ou 0 mA).

Sempre que a medicdo for igual a esfe nimero, o sinal de saida
serd ajustado em seu valor minimo. Sempre que a medigdo for
inferior a este nimero, o sinal de saida serd ajustado em O mA ou
3,8 mA, quando 4 mA tiver sido selecionado (NAMUR NE43).

Se o tipo de escala de saida for autofaixa, o valor baixo serd sempre
Zero.

Nota: Os sinais de saida podem ser “invertidos” ajustando o valor
minimo mais alto do que 0 maximo.

Intermedidrio
(Apenas escala bi-linear)

Insira o valor de medicdo que corresponderd ao meio da faixa (10
ou 12 mA).

20 mA
(limite de escala)

Insira o valor de medic@o que corresponderd a 20 mA.

Sempre que a medi¢do for igual a esse numero, o sinal de saida
serd ajustado ao seu valor maximo. Sempre que a medigdo for
maior do que esfe numero, o sinal de saida serd gjustado em 20.5
mA (NAMUR NE43).

Namero de Dezenas
(apenas escala logaritmica)

Selecione o nimero de dezenas para a escala de 1 a 6 (por
exemplo, de T a 100 s@o duas dezenas).

Na falha 22 mA

Se o sistema ou medicdo falhar, o sistema poderd ser executado a
prova de falhas seja para 22 mA ou ndo. No caso em que a prova
de falhas for ajustada para “off” (desabilitado), a saida ird para
20.5 mA. Este estado é exibido como asteriscos “*****” no display
do painel frontal.

Saida de Corrente

Exibe a corrente atual (mA) que estd sendo produzida.

AJUSTAR MODO “HOLD"

0 menu de Ajuste do Modo Hold é ufilizado para configurar o estado
“HOLD” do transmissor. Durante os infervalos de configuracdo e
lavagem, o fransmissor pode permanecer no esfado *HOLD” por
razoes de seguranca. As correntes de saida s@o congeladas (no
altimo valor ou em um valor fixo pré-ajustado, dependendo da
configuracdo), os relés de alarme e limite s@o ajustados aos seus
status ndo-ativados. Quando um medidor estd em “HOLD”, indica-
se por meio de um “H” piscante no display.

Estado “HOLD”

No “HOLD": O fransmissor nunca é ajustado para um estado
“HOLD". Estd sempre em um estado ativo.

CUIDADO: ao configurar o transmissor, esse ajuste pode levar a
uma comutagdo involuntdria de relés de alarme e limite, assim
como também a leituras de saida mA inesperadas.

Fixo: Quando o fransmissor enira no estado *HOLD”, as saidas de
corrente (1-4) permanecem congeladas em um valor definido.

Valor Fixo: Insira o valor de saida mA referente ao estado “*HOLD”.

Ultimo: As saidas de corrente permanecem congeladas no Gltimo
valor no momento em que o fransmissor entra no estado “*HOLD”.

NOTA: Se a entrada discreta correspondente for ativada (ver capitulo
2, Enfradas Discretas), o fransmissor fambém serd ajustado para o
estado HOLD. Se o “No HOLD” tiver sido selecionado no menu
software, as saidas mA permanecem congeladas apenas em seus
ultimos valores quando a enfrada digital ativar o *HOLD”.

FILTRO

Filiragem estabiliza as leituras de medic@o em aplicagdes com
sinais ruidosos. As seguintes opgdes enconfram-se disponiveis:
*none” (nenhum) ou Filtro “Low Pass” (Passa-Baixo).

MENU DOS RELES

0 Menu dos Relés ¢ ufilizado para definir os limites de medicdo,
condigcOes de alarme, um infervalo e duragdo da lavagem. Todos 0s
relés sdo do tipo SPDT (Comutador Monopolar de Dupla A¢do).

CUIDADO: Os ajustes padrdo de software para os relés e as
descricoes das operagdes do relé abaixo supdem que os relés
estejam conectados da seguinte maneira (ver Capitulo 2):

Limite 1 para pinos TB6 8 e 9 (normalmente abertos)
Limite 2 para pinos TB6 11 e 12 (normalmente abertos)
Alarme para pinos TB5 1 e 2 (normalmente fechados)
Lavagem para pinos TB5 5 e 6 (normalmente abertos)

Quando o valor de medicdo for superior ao valor de limite alfo ou
inferior ao valor de limite baixo, hd uma condi¢do de alarme. As
condiges limite de alarme s@o indicadas por meio de uma leitura
de medicdo piscante no modo display. De igual forma, o relé
correspondente permanece fechado quando um valor de limite é
excedido.

0O relé de Alarme permanece aberto no caso de uma falha no
sisfema ou no fornecimento de energia.

NOTA: Os Setpoints sdo definidos para um Ajuste de ParGmetro. O
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Ajuste de Par@metro ativo é exibido nos menus do Relé.

Selecionar Relé

Utilizar as feclas com sefas «™» e «¥» para selecionar um Relé
(Limite 1 ou 2, Alarme ou Lavagem), em seguida, pressione «Page
Down» para continuar com o set-up para tal relé. Conclua todos os
par&dmetros de sef-up para um relé anfes de iniciar um outro.

Para fazer o set-up do préximo relé, pressione «Page Up» afé
retornar a tela do relé inicial e, em seguida, selecione um outro relé.

LIMITE 1 E 2

Sinal (somente para sensores InPro 8500)

Selecionar FW (frontal) para definir um valor limite para o sensor de
luz de difusdo frontal. Selecionar SW (lateral) para atribuir um valor
limite para o sensor de luz de difusdo a 90°. Pressione «Enter» para
continuar.

Valor

Insira o valor de setpoint desejado nas unidades de medi¢@o
exibidas.

Atraso

Um atraso de tempo requer que o valor de limite seja excedido
confinuamente para uma durag@o especifica de tempo antes de
ativar o relé. Insira o tempo de afraso em segundos.

Caso a condicdo desapareca anfes que o periodo de atraso se
esgote, o relé ndo sera ativado.

Histerese

Um valor de histerese requer que a medicdo para reforne dentro do
valor de limite por meio de uma percentagem especificada anfes que
0 relé seja desativado.

Para um “sefpoint” alfo, a medi¢do deve baixar mais do que a
percentagem indicada abaixo do valor limite, antes que o relé seja
desativado. Com um “setpoint” baixo, a medi¢Go deve, no minimo,
elevar essa percentagem para um valor maior que o valor limite,
antes que o relé seja desativado. Por exemplo, um “sefpoint” alto é
ajustado em 100 e a medi¢cdo acha-se, no momento, acima desse
valor para que o sefpoint seja excedido e o relé seja ativado. Se o
valor de histerese for 10%, enttio a medi¢do deve cair para menos
de 90 antes que o relé seja desativado.

Insira um valor de percentagem. NGo superior a 50%.

“Set Point”

Selecione alto ou baixo. Selecione “OFF” para desativar o “Set Point”
e evitar o acionamento do relé.

Estado

O ajuste do Estado permite ao operador decidir se o relé serd
fisicamente ativado ou ndo durante a operac@o normal. Se o estado
N.O. for selecionado, entdo os relés de contato serdo abertos quando
o limite ndo for excedido ou quando a energia estiver em “OFF” (relé
desativado). Os relés de confato se fechardo quando o limite for
excedido (relé ativado). Esse é o ajuste padrdo. Se o estado N.C. for
selecionado, entdo os relés de confato serdo abertos quando o limite
for excedido e quando a energia estiver em “OFF” (relé desativado).

Os relés de contafo serdo fechados quando a medicdo estiver denfro
dos limites (relé ativado). Isso supde que os contatos estejam
conectados conforme descritos no inicio da seg@o do relé.

ALARME

O relé de alarme é ativado em caso de falha no sistema ou no
fornecimento de energia.

Atraso

Um afraso de fempo requer que haja continuamente um estado de
alarme por uma durac@o especifica de tempo antes de ativar o relé.
Insira o fempo de atraso em segundos.

Caso a condicdo de alarme desapareca antes que o periodo do relé
se esgote, o relé ndo serd ativado.

Estado

0 Estado para o relé de Alarme ndo pode ser alterado. O relé
permanecerd sempre ativado e o contato permanecerd aberto
quando ndo houver alarme. Os contatos do relé se fechar@o quando
houver um alarme ou quando a energia falhar ou for inferrompida.

Utilizar o alarme caso as saidas mA estiverem
abaixo/acima da faixa

Caso uma das faixas de medicGo definidas (ver Capitulo 4, Saida #
mA) for excedida, o relé de Alarme poderd ser ativado. Selecione
sim ou ndo.

LAVAGEM

O relé de lavagem é ufilizado para ativar um mecanismo de limpeza
apropriado para o sensor.

Intervalo

Insira o fempo entre dois ciclos de lavagem em horas. O menor
valor possivel é 0,010 hr (36 segundos). O maior valor possivel é
999,9 horas. O relé de lavagem serd ativado quando o fempo de
intervalo fiver sido contado regressivamente. Insira 0,000 hr para
desativar a fun¢do de lavagem. Pressione «Enter».

Dependendo dos ajustes do estado HOLD, o instrumento entrard no
estado HOLD quando um ciclo de lavagem tiver sido iniciado (ver
capitulo 3, estado HOLD).

Tempo de lavagem

Insira o fempo que for necessario para um ciclo de lavagem em
segundos. O maior valor possivel € 600 segundos. Pressione
«Enter». O relé de lavagem serd ativado por uma durac@o definida
aqui mais um tempo fixo de pdés-atraso pos-fixado de 20 segundos.
Apobs esse tempo, o instrumento deixard o estado HOLD — se
ativado.

Estado

0 ajuste do Estado permite que o operador decida se o relé serd
fisicamente ativado ou ndo duranfe a operac@o normal. Se o estado
N.O. for selecionado, entGo os contatos do relé serdo abertos
quando a lavagem estiver em “OFF” ou quando a energia esfiver em
off (relé desativado). Os contatos do relé se fechardo quando a
lavagem comecar (relé afivado). Esse é o ajuste padrdo. Se o
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estado N.C. for selecionado, enf@o os relés de contato serdo abertos
quando a lavagem estiver em on (ligado) ou quando a energia
estiver em “OFF” (relé desativado). Os relés de contfato serdo
fechados quando a lavagem estiver em “OFF” (relé ativado). Isso
supde que 0s contatos estejam conectados conforme descritos no
inicio da seco do relé.

MENU SALVAR/RECHAMAR

Nas sec¢Oes anferiores, todos os ajustes para uma cerfa aplicagdo
foram definidos em um Ajuste de ParGmetro (P-Set A até C) e foram
automaticamente salvados.

Neste menu, pode-se copiar as configuracdes atuais para um outro
Conjunto de Parémetros ou pode-se chamar um outro Conjunto de
Par@metros, ou seja, quando a aplicagdo for alferada.

Um outro Ajuste de ParGmetro poderd ser rechamado nos seguintes
menus ou utilizando a entrada discreta correspondente (ver Capitulo
2, outras conexdes).

Selecionar

Selecione Save (salvar) caso queira copiar os ajustes de corrente de
um Ajuste de Parémetro para um outro. Isso serd Util caso queira
duplicar seus ajustes de corrente como um estado inicial para um
outro Ajuste de ParGmetro. Selecione Recall (Rechamada) caso
queira ativar um cerfo Ajuste de ParGmetro. Pressione «Page Down».

P-Set

Selecione o Ajuste de ParGmetro caso queira salvar ou rechamar.
Pressione «Enter».

MENU DE RESET

0 Menu de Reset é utilizado para limpar a programag@o do usudrio
e retornar os ajustes aos seus valores padrdes; para o sistema
inteiro, para os Unicos Ajustes de Parmetro, ou ajustes de
Calibragdo do Ajuste de Pardmetro ativo.

Nota: Os dados de fabrica do sensor ndo poderdo ser removidos via
Menu Reset. Caso vocé conecte o fransmissor a um outro sensor, 0s
dados de fdbrica ter@o que ser inseridos como descrito no Capitulo
5, Dados de Fabrica e Calibracao.

Utilize as teclas com setas « 1 » e « b » para selecionar a opgdo
desejada para fazer o reset (reinicializac@o), em seguida, pressione
«Enter». As opcdes disponiveis sdo: “System”, “P-Set” e “Cal”.

Sistema

Um reset de sistema ir@:

e Limpar e desativar todos os relés, sefpoints e saidas mA em
todos os P-Sefs.

e Limpar todos os Ajustes de Calibragdo em fodos os P-Sefs.

e Ajustar a porta serial em 38.4 K baud e paridade par. A saida de
dados permanece desligada.

Nota: Uma reinicializag@o do sistema ndo ird apagar os dados de
fabrica do sensor nem ird alterar o nimero da unidade.

Pressione Page Down para reinicializar o sistema.

P-Set

Um reset de P-Set ir@:
e Limpar e desativar fodos os relés, setpoints e saidas mA no P-Set

ativo.
e Limpar todos os Ajustes de Calibragdo no P-Set afivo.

e Ajustar a porta serial em 38.4 K baud e paridade par. A saida de
dados permanece desligada.

Nota: Uma reinicializagdo do sistema n&o ird apagar os dados de
fabrica do sensor.

Pressione «Page Down» para reinicializar o P-Set ativo.

Cal

Um reset de Cal limpard todos os ajustes de calibra¢do do P-Set
ativo.

Nota: Uma reinicializagdo do sistema ndo ird apagar os dados de
fébrica do sensor.

Pressione «Page Down» para reinicializar os ajustes de calibragao
do P-Set ativo.

MENU DE SEGURANCA

0 Menu de Seguranca é ufilizado para evitar a alterac@o de
par@metros ndo-autorizada. Os usudrios podem ser bloqueados
para todas as fungdes do menu, bloqueados para calibragdo
apenas, ou blogueados para todos 0s menus, exceto da calibragdo.
Sem a correta senha numérica, o usudrio poderd apenas visualizar
0S menus.

E necessdria uma senha mesire para alterar quaisquer senhas,
opgdes de bloqueamento ou ativar/desativar o programa de
seguranca. Duas senhas de usudrio podem ser definidas.

As senhas iniciais mestre e de usudrio sGo ajustadas no padrdo
00000.

Nota: E altamente recomenddvel ativar o recurso “Lock Cal Only”
para evitar alteracdo ndo autorizada dos dados de calibragto de

fabrica do sensor no menu “Factory Data”. Alteragdes acidentais
dos dados de fdbrica produzirdo medigdes falsas.

Ir para ...

Utilize as teclas com sefas «» e «¥» para selecionar a opgdo de
segurancga desejada, em seguida, pressione «Enter». As opgdes
disponiveis s@o: Change Lockout (Alferar Blogueio), Change
Password (Alterar Senha), Lockout Status (Status de Bloqueamento)
e Lost Passwords (Senhas Perdidas).

Para selecionar uma outra opgdo apos concluir qualquer uma
destas opgdes, pressione «Page Up» para refornar a esta tela e fazer
a selecdo.

Alterar Bloqueio

Insira a senha mestre para alterar qualquer uma das opgdes de
blogueio de seguranca.
Bloqueio

Se 0 bloqueio estiver afivado, 0s usudrios devem inserir suas
senhas para obfer acesso aos menus. Se estiver desativado,
nenhuma senha serd necessaria.

Usudrio 1

Selecione o bloqueio desejado para Usudrio 1. As opgdes de
bloqueio disponiveis s@o: “Lockout All” (Bloquear Tudo), “Lock Cal
Only” (Bloguear Apenas Cal) e *Open Cal Only” (Abrir Apenas Cal).

Usudrio 2
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Selecione o blogueio desejado para Usudrio 2.

Alterar Senha
Utilize para alterar qualquer uma das senhas.

Qual senha alterar
Selecione a senha de usudrio ou senha mestre desejada.

Senha Mestre
Insira a senha mestre para proceder.

Nova senha

Insira uma nova senha de 5 caracteres e pressione «Enter». Em
seguida, vocé serd solicitado a re-inserir a senha para confirmd-la.

Status do Bloqueio
Os campos do stafus sGo somente para visualizagdo.

0 Bloqueio estd
Exibe se 0 blogueio de seguranca estd afivado ou desativado.

Usudrio 1
Exibe a opgdo atual de blogueio para o Usudrio 1.

Usudrio 2
Exibe a opg¢Go atual de blogueio para o Usudrio 2.

Tempo desde o Gltimo acesso aos menus

Exibe o tempo franscorrido desde o Ultimo acesso aos menus por
qualquer usudrio.

MENU DE DIAGNOSTICOS

Durante as medigdes, hd rofinas de tesfes de diagnostico operando
no segundo plano do software do fransmissor a fim de alerfar o
usudrio em caso de qualquer falha no sistema.

Além disso, ha um Menu de Diagndsticos utilizado para executar
uma série de rofinas de festes de diagndstico de modo a verificar a
operagdo dos componentes do sistema, incluindo: transmissor,
sensor, saidas mA, porta serial, display, feclado, entradas e relés.

Utilize as teclas com setas «M» e « b » para selecionar um
componente para teste, em seguida, pressione «Enter». O teste
indicado serd executado e os resulfados exibidos. Pressione «Enter»
para executar o proximo feste.

Para testar um outro componente, pressione «Page Up» para
retornar ao Menu de Diagndsticos e selecione o proximo
componente.

Apds concluir os diagnosticos desejados, pressione «Menu (exit)»
duas vezes para sair do sistema de menu e retornar ao modo
display.

CUIDADO: Alguns testes de diagnéstico podem interromper a
operacdo normal de saidas de corrente e relés e impedir
processos relacionados.

Ver a secdo apropriada abaixo para informagdes com referéncia aos
testes especificos de diagnaéstico.

Sensor

Na qualidade de um auxilio de diagndstico, hd um Simulador de
Sensor, codigo 52 800 885, o qual propicia fotocorrentes fixas.

Para utilizar o simulador, simplesmente acople seus conectores pré-
ligados ao TB8 e TB9. Faga a sele¢do para que o sinal seja festado:
feixe direto (DB), luz de difus@o frontal (FW) ou luz de difusdo
lateral a 90° (SW). Leia as fotocorrentes relacionadas na etiqueta do
simulador e compare-as com as fotocorrentes exibidas no
fransmissor. O Simulador do Sensor ndo é um dispositivo de
referéncia de precisdo, sendo que ndo devera ser utilizado para fins
de calibracao.

Ldmpada

Pode-se desativar a lémpada mudando-se 0 modo “enabled”
(ativado) para “disabled” (desativado). Recomenda-se desativar a
|Gmpada durante um periodo longo de inoperdancia.

Além disso, serd exibido o tempo de vida franscorrido da lampada.
0 tempo de vida da I[&mpada ndo deverd exceder 9000 horas, a fim
de propiciar medicoes confidveis. Serd indicado quando o fempo de
vida se aproximar de 9000 horas, sendo que a ldmpada deverd ser
substituida (ver o manual do sensor). Caso substitua a ldmpada do
sensor, pressione «Page Down» e zere o fempo de vida da IGmpada
pressionando *0”.

Autotestes

Uma série automdtica de testes verificard a operag@o dos seguintes
componentes:

e Sensor

e Saidas de corrente

e Enfradas

e Placa de circuito do display

e Placa de circuito de medi¢do

e Placa de circuito do relé

e Qufros componentes (ROM, RAM, etc.)

O display mostra quantas vezes os testes operaram, o tempo
franscorrido e a quantidade de erros encontrados. Pressione «Menu
(exit)» para interromper a sequéncia do teste.

Relés

Utilize esta opc@o para festar o acionamento de fodos os quatro
relés simultaneamente. (Limite 1, Limite 2, Alarme, Lavagem).

Entradas

0 nivel das linhas de enfradas (alto ou baixo) serd exibido e
atualizado (para P-Sefs A até C e enfrada HOLD).

Porta Serial

Utilize um fio do jumper para conectar os terminais TB2 9 e 10, em
seguida, pressione «Enter» para iniciar o teste de porta serial.

Teste do Medidor

Utilize para festar os timers, a soma de verificagdo ROM e 0 RAM.
Os testes sdo executados seqliencialmente, pressione «Enter» para
executar o préximo teste.

Teclado

Pressione qualquer fecla para testar sua resposta, o0 nome correto da
fecla deve ser exibido. Pressione «Menu (exit)» duas vezes para
sair desse teste.
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Display

Uma sequéncia automdtica testard a visualizag@o de todos os
caracteres (alfa, numérico e simbolo). Pressione «Enter» para
interromper o feste.

Saida mA

Conecte um amperimetro @ saida mA. Selecione uma saida para
testar, a seguir, insira um valor de corrente (miliampéres) para
enviar a saida de corrente, em seguida, pressione «Page Down»
para ajustar. Repita o teste com um segundo valor de correnfe para
verificar resposta de faixa.

MENU DE IDIOMA

Selecione um idioma no qual 0 menu e os fextos de Ajuda on-line
ser@o exibidos. Vlocé pode escolher enfre “Inglés’, “Alem@o” e
“Francés”. Pressione «Enter» para confirmar.

OUTROS MENUS

0 Other Menus (Outros Menus) é utilizado para acessar 0s recursos
comumente menos utilizados, incluindo:

e Set Time/Date (Ajustar Hora/Data)

e (Cal Table (Quadro Cal)

e Set Unit Name (Ajustar Nome de Unidade)

e |ost Passwords (Senhas Perdidas)

e RS232 Set-up (Configuragto RS232)

e Print Configuration (Configurac@o de Impressdo)
e Software Revisions (Revisdes de Software)

e Service Only (Apenas Manutenc@o)

Ajustar Data/Hora

Utilize para inserir a data e a hora correfa. Observe gue o relégio
interno ndo funciona quando a energia estd em off (desligado).
Trata-se apenas de uma conveniéncia para ajustar as datas de
calibraggo.

Hora

Insira a hora em horas, minutos e segundos (hh:mm:ss).

Data
Insira a data em formato de dia, més e ano (dd/mm/aa).

Quadro Cal

Utilize esta fungGo para ler os Unicos coeficientes de calibragdo para

a calibragGo de Fabrica, Mulfiponto e/ou Processo. Trafa-se de um
menu apenas de visualizagdo. Pode-se utilizar uma planilha para
visualizar as curvas Unicas de calibraggo.

Ajustar Nome de Unidade

Este recurso € fil especialmente quando mais que uma unidade
esta sendo ufilizada. Insira 0 nome ou local desta unidade (afé 20
caracteres).

0 nome da unidade serd exibido sempre que sair dos menus, e
aparece em listas impressas de configuracggo.

Senhas Perdidas

Para recuperar as senhas perdidas, registre os codigos exibidos na
tela e, a seguir, chame o Servigo de Assisténcia ao Cliente METTLER
TOLEDO (fone (11) 4166-7444).

Set-up RS232 (Configuracdo RS232)

0 Menu RS232 ¢ utilizado para formatar os parémetros de
comunicac@o de saida de dados (baud, paridade, efc.).

Para as comunicagdes digitais detalhadas com referéncia aos
Upgrades de Software do Programa Principal, ver Capitulo 7.

Saida de dados: Selecionada em “ON” (ligado), a medi¢do da
correnfe com uma impressao de fempo poderd ser registrada via
RS232 utilizando uma impressora ou um pacote de software de
comunicac@o em um PC, quando este estiver disponivel.

Configuracdo de Impress@o

Um computador ou impressora pode ser ufilizado(a) para registrar
todas as informacoes de set-up (P-Sefs A até C). Se um dispositivo
estiver conectado 0 saida RS232, pressione «Enter» para imprimir.
Se a saida RS232 estiver conectada a um computador, entGo um
programa do tipo Hyper Terminal poderd ler todas as informagdes de
sef-up.

Revisoes de Software

Exibe os numeros de revisdo de engenharia das placas de circuito
do sistema instalado no momento (op¢do principal, de medicdo,
display).

Apenas Manutencdo

S@o fungdes protegidas para senha de manufen¢@o para uso
apenas da METTLER TOLEDO.
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CAPITULO 5: DADOS DE FABRICA E CALIBRAGOES

INTRODUCAO

Um sistema METTLER TOLEDO combinado de turbidez Forward
Scattered /90° é composto por um transmissor Trb 8300 F/S e um
sensor InPro 8400 ou 8500. Os sensores InPro 8400/8500 estdo
disponiveis em diferentes famanhos e diferenfes conexdes ao
processo.

Os sensores InPro 8400/8500 sdo direfamente instalados em uma
tubulagGo do processo (ver também manual do sensor InPro 8400/
8500).

Para maxima flexibilidade do usudrio, o sensor e o fransmissor ndo
apresentam compatibilidade entre si. Cada sensor é calibrado em
fabrica. Os dados especificos de calibracdo sGo apresentados em
uma folha de calibragdo e em um compact disk (CD), ambos
inclusos no pacote do sensor. Quando inicializar o sistema, tais
dados especificos de calibrag@o do sensor deverdo ser inseridos no
fransmissor. Esse procedimento é obrigatorio antes de iniciar uma
medicdo. As rotinas de calibragdo definidas pelo usudrio e
aplicacto permitem calibrag@o posterior para o ajuste fino do
sistema, caso seja necessario.

TIPOS DE CALIBRACAO

Em cada Conjunto de Par@metros (Conjunto A a C), sdo possiveis
trés fipos diferentes de calibragdo: Calibracdo de Fdbrica (Factory
Data), Calibrac@o Multiponto e Calibragdo do Processo.

Calibracdo de Fdbrica (Factory Data — Dados de
Fabrica)

Trata-se da calibragdo basica para um sensor especifico. Varia de
acordo com cada sensor. Conseqlientemente, os dados de
calibrag@o do sensor fer@o de ser inseridos no transmissor para
iniciar o sistema, ou caso um sensor seja substituido por um outro
ou, ainda, caso o fransmissor seja substituido por um outro. Os
dados de calibracdo de fabrica s@o automaticamente carregados
nos rés conjunfos de pardmetros (A, B e C), para uso imediato.

Cuidado: quando ligar um novo transmissor pela primeira vez, o
usudrio serd solicitado a inserir os dados de calibragdo
especificos ao sensor. As medicoes somente serdo possiveis
apos este procedimento operacional. A alteragdo ndo autorizada
dos dados de calibragdo de fdbrica podem produzir medigoes
falsas. Pode-se impedir que usudrios acessem esse ponto do
menu utilizando-se os recursos de seguranca do Trb 8300 F/S
(ver Capitulo 4, Menu de Seguranca).

Os dados de calibragto especificos ao sensor resuliam de uma
calibra¢@o de maltiplos pontos de fabrica executada com formazina
visando garantir a melhor linearidade para toda a faixa de medig@o.

Calibracdo do Processo/Ajuste do Ponto Zero

Este tipo de calibragdo € uma calibracdo “online”, quando o usudrio
enfra no menu Process Cal (Calibragdo do Processo) e salva as
leituras atuais de turbidez. A seguir, 0 usudrio pegard uma “amostra
extemporanea” do processo para medi-la em um instrumento

laboratorial para obter uma medigdo de furbidez de referéncia.

Antes que a calibragdo do processo possa ser concluida, a medigto
laboratorial de turbidez de referéncia deverd ser inserida no
fransmissor. Durante o periodo em que a amostra extemporénea
estiver sendo analisada, o fransmissor referd a leitura do sinal de
furbidez medida na memoria. O fransmissor voltard a exibir
normalmente a medicGo e as fungdes, assim como também a
mensagem “ProCal”. O usudrio poderd entrar em qualquer menu,
exceto no menu de calibrag@o. Quando refornar ao fransmissor
“online”, o usudrio reentrard no menu de calibragdo do processo. O
menu permitird que o usudrio ajuste o slope ou o desvio com o
novo valor que deva ser inserido. O préximo passo permitird que o
usudrio insira o valor de furbidez de referéncia, o qual foi obtido em
laboratério. Também serd exibido o valor armazenado que o
fransmissor salvou duranfe a insergdo inicial na calibragGo do
processo. Observe que a leitura atual poderd ser muito diferente do
valor armazenado, devido ao fempo transcorrido enquanto obtinha-
se a medic@o laboratorial. Finalizando-se as insergdes nos menus,
0 processo de calibragdo serd concluido. A rotina de Calibrac@o de
Processos também é utilizada para ajuste do ponto zero. Caso a
solugdo do ponto zero esteja dentro da célula de vazéo do sensor, 0
ponto zero serd gjustado via o ajuste de desvio. Naturalmente, nto
serd necessdario colefar uma amostra extemporénea neste caso.

Caso o usudrio tenha concluido previamente uma Calibragto
Multiponto (ver abaixo), o usudrio serd lembrado quando entfrar no
menu de calibragGo do processo que isso ocorreu. Também,
dependendo se 0 slope ou desvio foi ajustado, a curva de
calibragdo multiponto também serd ajustada. O usudrio muito
provavelmente enirard em uma calibragc@o do processo apds uma
calibragdo de fabrica ou uma calibragdo multiponto para efetuar o
ajuste fino do processo.

CalibracGo Multiponto

Esta calibracdo deve ser ufilizada para calibragoes “offline” com um
padrdo de furbidez — geralmente formazina. O sensor deverd ser
primeiramente retirado da tubulagdo, no propdsito de colocar as
diferentes solugdes de calibragdo no corpo do sensor. Na operacdo
normal, ndo é necessdrio executar uma calibragGo multiponto, pois
0s sensores InPro 8400 e 8500 ja vém calibrados de fabrica com
formazina. No entanfo, caso seja empregado um oufro padrdo de
furbidez, poderd ser ufil executar uma calibrag@o multiponfo. Para a
flexibilidade adicional do usudrio, podera ser realizada uma
calibragdo multiponto caso a turbidez ndo seja medida em uma
escala de formazina (FTU, NTU ou EBC), mas em uma escala ppm
ou g/l com o proprio respectivo liquido do processo.

Conseqtientemente, a concentracdo real dessas amostras deverd ser
deferminada por técnicas analiticas alternativas.

MENU DE DADOS DE FABRICA (FACTORY
DATA)

Quando ativar o fransmissor Trb 8300 F/S pela primeira vez, o
usudrio serd automaticamente levado ao menu Dados de Fdbrica
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(Factory Data). Para uso posterior (por exemplo, quando um sensor
for substituido por um outro), 0 menu Factory Data poderd ser
acessado via menu principal.

Nota: Para evitar acesso ndo autorizado ao menu de Dados de
Fabrica, o mesmo poderd ser protegido utilizando-se os recursos
de seguranca do Trb 8300 F/S (ver Capitulo 4, Menu de
Seguranca).

Os dados de calibragtio de fabrica especificos ao sensor poderdo
ser inseridos no sensor de duas formas:

— Inserg¢@io manual, via feclado do Trb 8300 F/S ou
— Download automdtico, via interface RS232 do Trb 8300 F/S

Insercdo manual

Cuidado: Certifique-se de que a folha de calibrac@o do sensor
que vocé utilizar possua 0 mesmo nimero de série que aquele
identificado no sensor. A ndo coincidéncia de folhas de sensores
produzird medices defeituosas.

Acesse 0 menu de Dados de Fdabrica no menu principal e pressione
«Enter». Caso ndo fenha sido levado até ele automaticamente, no
caso de ter ativado o fransmissor pela primeira vez.

Tipo de Sensor

Selecione FW (frontal) para o sensor InPro 8400, selecione FW/SW
para medicoes de luz de difus@o fronfal e a 90° (medicoes
combinadas) com sensores INPro8500. Pressione «Enter».

FTU #1...12

Insira os valores correspondentes de turbidez que estdo na folha de
calibragto do sensor por meio das feclas alfanuméricas. Pressione
«Enter».

FwW

Insira o coeficiente correspondente “Forward” (FW) para turbidez da
corrente que estd impresso na calibra¢do do sensor fambém.
Pressione «Enter».

SW (somente sensores InPro 8500)

Insira o coeficiente correspondente “Sideward” (SW) para a turbidez
da corrente que estd impresso na calibrac@o do sensor tambem.
Pressione «Enter».

Apds a inser¢do do ultimo coeficiente, pressione «Page down» para
aceitar suas insergdes ou “Page up” para modificd-las novamente.

0 transmissor agora estd programado com os dados especificos
de calibracdo de fabrica e pronto para ser utilizado para
medicoes de turbidez com base na escala Formazina em fodos os
Ajustes de Pardmetros. Caso posteriormente execute um
Processo ou uma Calibrag@o Multiponto, os dados originais da
calibrac@o de fdbrica poderdo ser reativados por meio do
comando “Use” no menu de Calibracdo (ver Capitulo Menu de
Calibracdo).

Download Automadtico

Cuidado: Certifique-se de que o CD de inicializac@o que vocé
utilizar possua 0 mesmo nimero de série que aquele impresso
no sensor. A ndo correspondéncia de CDs e sensores produzird
medi¢des com falhas.

O programa ¢ iniciado diretamente a partir do CD. O programa é
execufado em computadores que ufilizem Windows98 ou versoes
posteriores.

Procedimento

1. Para um novo transmissor que estd sendo ligado pela primeira
vez: saida do menu Factory Data pressionando «Menu (exit)»
duas vezes.

Para transmissores previamente calibrados: enfre no modo de
medicdo.

2. Certifique-se de que o Trb 8300 esfd configurado para
comunicacdes e conectado a uma porta serial em seu
computador (ver também o diagrama de conexdo de portas no
Capitulo 7, hd um cabo de inferface RS232 que pode ser
adquirido da METTLER TOLEDO, codigo 58 080 111)

Pressione «Menu (exit)». Selecione “Other Menus” ufilizando a
tecla «™» ou «¥»; a seguir, pressione «Enter». Selecione
“RS232 Set-up” utilizando a tecla «™» ou «¥»; a seguir,
pressione «Enter» novamente. Configure Baud = 38.4K, Par =
None, Dafa Output = Off, caso esses pardmetros ja ndo esfejam
configurados dessa forma.

3. Seu computador deve fer o Pacofe Microsoft NET Framework. Esta
incluso no CD. Para instala-lo:

a. Dé um duplo clique no icone dotnetfx.exe no diretério de seu
CD.

b. Responda Yes (sim) para “Would you like fo install
Microsoft.NET Framework Package?” (Vocé gostaria de
instalar o pacote Microsoft.NET Framework?)

¢. Responda com Next para “Welcome fo the .NET setup wizard
which will guide you through the installation process.” (Bem
vindo ao assistente de configurag@o do .NET, o qual ird guia-
lo durante o processo de instalagGo).

d. Responda OK para “Installation of Microsoft.NET Framework
VXXXXX is complete” (A instalalag@o do Microsoft. NET
Framework vXXXXX foi concluida)

4. Seu computador deve fer o programa DownloadCalPoints. Estd
incluso no CD. Para instald-lo:

a. Insira o CD de furbidez Mettler-Toledo em seu computador.

b. Utilizando o Windows Explorer, enconire o CD e localize o
programa “Sefup.exe”.

¢. D& um duplo clique em “Setup.exe” para iniciar o programa
de instalagdo.

d. O programa de configuracg@o ird guia-lo durante a instalacdo.
Para cada tela, vocé poderd aceitar os pardmetros padrdo
(defaulf) pressionando-se o botdo “Next”.

e. Apos a instalagdo ser concluida, vocé poderd fechar o
Windows Explorer.

5. A partir do bofGo Start do Windows, selecione “Program”; a
seguir, “Download Calibration Points” (Baixar Pontos de

Calibrag@o) e a seguir “DownloadCalPoints”.

6. Utilizando os menus do programa DownloadCalPoints, selecione
“Communications”.

7. Configure a porta de comunicacdes. Selecione a porta “com” que
vocé estiver utilizando. Configure os padrdes em 38.400 baud, 8
bits, sem paridade, controle de vazdo = Nenhum e 1 bit de
parada. Pressione OK quando terminar.

8. Pressione o botGo “Open File” (Abrir Arquivo). Encontre o arquivo
de dados que contém os dados de calibragdo. Esse arquivo
acha-se localizado no CD e possui uma extens@o “csv”.

PO

Pressione o boto “*Open” (Abrir) para carregar o arquivo.

9. O programa DownloadCalPoints ird exibir a calibragto para
fransferir essa informagdo para seu medidor.
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10. Pressione o bot@o “Send” (Enviar) para transferir essa
informagdo ao seu computador.

Agora, o transmissor estd programado com os dados especificos
de calibragdo de fabrica, pronto para ser utilizado em medicoes
de turbidez com base na escala de Formazina em todos os
Conjuntos de Pariimetros. Caso execute posteriormente uma
calibragco multiponto ou de processo, os dados originais de
calibragdo de fdbrica poderdo ser reativados pelo comando “Use”
no menu de Calibragdo (ver Capitulo do Menu de Calibrac@o).

MENU DE CALIBRAGAO

Selecione Use, Process ou Multi Point e confirme com «Enter»;

USE

Aqui vocé poderd selecionar qual tipo de calibrag@o estard ativa no
par@metro de configuragdo atual.

Factory — Utiliza os dados de calibragdo do sensor fornecidos no CD
do sensor correspondente ou folha de calibracdo.

Trata-se do modo padr@o apds programar os dados de fabrica (ver
Capitulo Menu de Dados de Fdbrica).

Process — Utiliza os dados atuais de Calibragdo do Processo, caso
tenha sido previamente configurado pelo usudrio. Para o InPro
8500, a calibracdo frontal e lateral precisa ser configurada
independentemente.

Multi Point — Utiliza os dados atuais de Calibragc@o multiponto, caso
tenham sido previamente configurados pelo usudrio. Para o InPro
8500, os dados de calibracdo frontal e lateral sGo simultaneamente
configurados.

PROCESSO

A Calibrag@o do Processo deve ser utilizada para calibragdes
“online”. E aplicavel apés ambas, calibracdo dos dados de fabrica e
calibrag@o Multiponto, para atualizar os dados de calibra¢do
quando medir um valor de amostra extemporanea.

UtilizagGo Tipica da Calibrag@o do Processo:

— 0 liquido mais claro do processo (= turbidez zero) esta
atravessando o corpo do sensor € a leitura do insfrumento ndo é
zero (ajuste do ponto zero).

— Atualizages rofineiras nas medi¢des em linha comparadas com
medicOes laboratoriais “offline” por razdes de garantia de
qualidade.

— A configuracdo 6fica de seu turbidimetro laboratorial serd
diferente para a configuragdo dos sensores InPro, ou seja, uma
faixa diferente de comprimento de onda ou éngulo de difus@o;

Tendo iniciado uma Calibragdo do Processo, vocé serd solicitado a
pressionar «Page Down» para salvar a leitura atual. Isso deve
ocorrer a0 mesmo tempo em que vocé pegar a amostra
extemporénea do processo ou souber que o liquido mais claro
(solugdo ponto zero) estd dentro da fubulagcdo, caso deseje ajustar
0 ponfo zero.

0 transmissor retorna ao modo de medi¢Go lembrando o usudrio de
que a Calibragdo do Processo inicia-se com a indicagdo “Process
Cal” piscante na dltima linha no display.

Quando conhecer a concenfrag@o da amostra extempordnea, entre
no Menu de Calibrag@o do Processo pela segunda vez: quando o
instrumento estiver no modo de medi¢@o, vocé podera obter um
acesso rapido pressionando «Page Down». Para ajustes de ponfo

Zero sem colefar uma amostra, esse passo vem imediatamente
apds o primeiro passo.

Ajustar: Escolha entre Slope e Offset dependendo se a curva de
medic@o deve ser adaptada ao valor de amostra extemporanea
alterando o offset ou o valor do slope da curva. Pressione «Page
Down» para continuar.

Nota: Recomenda-se selecionar o desvio caso o valor da amostra
extempordnea esteja préximo ou igual a zero, ou a célula de
vazdo do sensor esteja cheia completamente com a solugdo de
ponto zero.

Uma Calibragdio do Processo repetida é possivel se vocé souber
que uma mudanca anterior de slope ou offset ndo tenha resultado
nas medidas desejadas.

Valor e, a seguir, Page-down para calibrar: Insira o valor
conhecido de sua amostra extemporénea e pressione Page Down. O
instrumento executa a Calibragdo do Processo e reforna ao modo de
medicdo.

Uma Calibrag@o de Processo pode ser inferrompida, sem alteracoes,
pressionado «Menu (Exit)» ao entrar no Menu de Calibra¢do do
Processo pela segunda vez.

Calibracto Multiponto

Sensores InPro 8500:

Diferente para a rotina de Calibrac@o do Processo, uma
Calibragdo Multiponto calibra ambos os canais — frontal e a 90° -
ao mesmo tempo, a fim de atingir um valor de medic@o idéntico.
Isso resulta da utilizactio da escala de Formazina. Por definigdo,
uma certa concentracdo de Formazina fornece uma tnica leitura
de instrumento, independentemente do dngulo de difusdo, ou
seja, uma soluc@o de Formazina de 40 FTU (ou NTU) deverd
produzir uma leitura de 40 FTU em ambos os canais. Esse
conceito é vdlido também para outras solucoes de calibragdo.

A opcdo de CalibragGo Multiponfo destina-se a calibracoes offline.
Para as versdes com sensor infegrado InPro 8400T e InPro 8400N,
serd possivel somente uma calibrag@o do processo.

Cuidado: Antes de retirar o sensor da tubulagdo do processo,
certifique-se de que a mesma esteja completamente vazia, e a
tubulacdo e a superficie do sensor tenham se resfriado até
alcancar a temperatura ambiente. Qualquer vazamento no meio
quente sob pressdo poderd causar danos a equipamentos/
materiais ou lesdes a pessoas. Ndo é necessdrio retirar os bragos
oticos, cabos ou quaisquer outras pecas do corpo do sensor.

Feche uma extremidade do sensor instalando uma flange cega e
uma junta ou um tampdo de borracha. Cologue o sensor na posi¢do
vertical sobre uma bancada, colocando as solugdes de calibragdo.
Caso 0 modo HOLD estiver ativado, o fransmissor entrard em HOLD
quando entrar no menu de CalibragGo Multiponto.

Quando vocé estiver utilizando amostras com furbidez desconhecida
ou concentragdo de particulas suspensas, uma Calibrag@o
Multiponto serd executada, isto é, quando os padrdes de turbidez,
como o de Formazina, forem utilizados ou a concentracdo de
amostras fiver sido determinada por uma medic@o de referéncia.

Devido as diferentes caracteristicas da luz difusa, ndo é possivel
prever quando uma calibragdo Multiponto com mais de dois pontos
serd necessdria. Calibrages de trés ou mais pontos podem ser
necessdrias com amostras que demonsirem uma altissima
densidade dtica ou quando fiver uma divergéncia na saida de sinal
linear.

A Calibrag@o Multiponto é razoavelmente executada na faixa de
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conceniragdo que vocé ird medir em seu processo.

0 modo recomendado é executar uma Calibrag@o Multiponto com
amostras preparadas por diluicdo definida de uma solug@o-mde.
Isso tem a vantagem de que apenas o valor de concentragdo da
solug@o-made fem de ser determinada por um méfodo de referéncia.
A concentragGo das oufras amostras resulta de uma diluic@o
definida.

Por exemplo: metade do volume de uma solugdo-mde com 100
ppm de soélidos suspensos é diluida no mesmo volume de solvente
puro para obter uma concentracdo de 50 ppm. Metade do volume
desta solugdo de 50 ppm € diluida pelo mesmo volume de solvente
puro para obter uma concentracdo de 25 ppm. A seguinfe
calibragGo de quatro pontos é executada com 0, 25, 50 e 100 ppm.

Tipicamente, sdo necessdrios de 100-1000 ml de solugdo-mae
para executar uma calibracdo offline, dependendo do volume do
corpo do sensor utilizado.

Nota: Durante a dilui¢dio e medicdo, certifique-se de que vocé
estd trabalhando com amostras homogéneas. Deve-se evitar a
sedimentacdo de particulas agitando a solucdo.

Tipo

Selecione o ponto 2, 3, 4 ou b dependendo de quantas amostras
diferentes vocé ird ufilizar. Pressione «Page Down» para confinuar.

Ponto Cal

Coloque primeiro a solugto com a concentrac@o mais baixa no
corpo do sensor. Certifique-se de que o liquido cubra completamente
as janelas dentro do corpo do sensor e que ndo haja bolhas de ar
aderidas as janelas. A fim de eliminar a luz circundante, cubra o
corpo do sensor com um pedago de papel preto ou algo similar. Na
segunda linha do display, vocé verd a leitura atual. Insira o valor de
medicdo conhecido de sua amostra e pressione «Page Down». Uma
mensagem serd exibida, indicando que a calibragdo estd em
desenvolvimento.

FW / SW (Somente sensores InPro 8500)

O FW (frontal) e SW (lateral) exibidos s@o as relacoes de
fotocorrentes do feixe direto e frontal (lateral). Tais valores ndo tem
unidades, sendo parte do cdlculo de linearizag@o “cubic spline”. Se

desejar, o usudrio poderd registra-los em uma planilha para analisar

a adequacdo da curva. Tal procedimento propiciard uma
representacdo das curvas reais computacionais, podendo ser
ufilizadas pelo usudrio para referéncia.

Pressione «Page-down» para confinuar com o préximo ponto de
calibragdo.

Enxdgue o sensor com solvente claro e enxugue-o com o limpador
laboratorial estéril. Contfinue a calibragdo do segundo ponto com a
segunda concentragdo mais baixa.

Geralmente, o ultimo ponto da Calibrag@o Multiponto é executada
com a propria solu¢do-mde.

Pode-se interromper uma Calibrag@o Multiponto a qualguer momento
pressionando-se a fecla «Menu (Exit)» e, a seguir, a fecla «T».

Na conclusdo da calibragdo Multiponto, vocé serd solicitado a
aceitar a calibragdo com «Page-down» e/ou modifica-la com
«Page-up». Com «Page-up», vocé terd a possibilidade de recalibrar
um unico ponfo, ajustar a leitura de furbidez atual ou aceitar um
ponfo de calibragdo. Pressione «Page-up» até que vocé veja o ponto
de calibrag@o que vocé gostaria de alterar.

Do, OK, Adjust

«Do» é a Unica opgdo que vocé terd durante o primeiro ciclo de
calibragdo. No ciclo de modificagdo, vocé usard «Doe» para
recalibrar um Unico ponto. Enxdagie o sensor com solvente limpo e
continue calibrando esse ponfo com a nova concentragdo.

Selecione «Adjust» para gjustar um unico ponto de calibragdo sem
efetuar uma calibrag@o com uma solugdo de turbidez definida.

Selecione «0K» caso ndo deseje modificar o ponto de calibragGo
atual e prosseguir para o proximo.

Caso tenha efefuado com sucesso o ciclo de calibrac@o, vocé serd
solicitado a pressionar «Enter» para executar sua calibrac@o de
Multiponto ou Conjunto de ParGmetros Ativos. Com o comando
«Use» descrito acima, vocé ainda poderd selecionar se deseja
trabalhar com sua calibragdo ou com a calibracdo original de
fabrica. Uma Calibragdo de Processo seguinte serd executada na
calibrag@o atual em uso.

Reinstale 0 sensor em seu processo.

20 Calibragoes

Capitulo 5



CAPITULO 6 : MANUTENCAO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

MANUTE NGAO Para Suporte Técnico e informagdes de reparo, contate a METTLER
TOLEDO.

Limpeza do Painel Frontal

Limpe o painel frontal com fecido Umido e macio (somente dgua,
sem solventes).Delicadamente, enxugue a superficie com fecido
suave.

LISTA DE CHECAGEM DE RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Caso o equipamento seja usado de forma ndo especificada pela METTLER TOLEDO, a prote¢Go disponibilizada pelo equipamento poderd ficar
prejudicada.

Revise a fabela abaixo quanto a possiveis causas de problemas comuns:

Problema Possivel Causa

Display estd branco Ndo ha fornecimento de energia ao Trb 8300 F/S.
Fusivel queimado.

O contraste do display LCD foi ajustado incorrefamente.
Falha no hardware.

Display mostra um “H” piscando O fransmissor enconira-se agora no modo HOLD.

Display mostra *ProCal” piscando A calibrag@o do processo foi iniciada.

Display mostrq #####* As configuracdes de calibragdes ndo sto adequadas ao meio
atual

Leituras incorretas de medicGes Conexdo errada do sensor.

Unidade programada com dados incorretos de calibrag@o de
fabrica do sensor.

Janela do sensor estd com sujeira ou incrustagdo.
Tubulagdo do processo ndo estd completamente cheia.
Sistema precisa de calibragdo.

Falha do hardware.

As leituras de medic@o ndo s@o estdveis Filtro passa-baixo estd desligado.

Bolhas de gas no meio do processo.

Tubulagdes do processo ndo estdo completamente cheias.
Falha no sensor.

A leitura de medic@o exibida fica piscando O valor limife estd na condicdo de alarme (valor limite
excedido).

NGo é possivel alterar as configuragcdes do menu Usudrio bloqueado por razdes de seguranca.

Os dados ndo enviados & porta serial Conex@o incorreta da porta serial.

Taxa Baud e/ou paridade foi configurada incorretamente.
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MENSAGENS DE ERRO

A seguir, hd uma lista de mensagens de erro, seus significados e causas possiveis

Mensagem Significado / Causa Possivel

FW Over Range Sinal do Feixe Direto, Fronfal ou Lateral estd muito alto. A célula
SW Over Range de vaz@o ndo estd cheia com um liquido.

DB Over Range

A/D Cal Failed A saida analdgica principal para o conversor digital deixou de

executar a aufocalibrag@o periddica de femperatura, porém ainda
é capaz de realizar medigdes. Envie o fransmissor para reparo.

A/D Vref Failed

A saida analogica principal para a fonte de referéncia de tens@o
digital falhou. Envie o fransmissor para reparo.

A/D Failed A saida analdgica principal para o conversor digital falhou e ndo
é capaz de fazer medigOes. Envie o fransmissor para reparo.

DB Signal Low 0 sinal de feixe direfo esta abaixo do limite utilizado. A turbidez
estd muito alfa ou o sensor ndo estd conectado.

Lamp Error A unidade ndo consegue estabelecer uma correnfe nominal para

a lampada devido a possivel falha de hardware. Envie o
fransmissor para reparo.

Lamp Over Range

A tens@o da IGmpada estd muito alta. Isso pode ser causado pela
queima ou quebra da ldmpada, ou conexdo incorreta dos cabos
ou o cabo do braco da Iémpada do sensor ndo estd conectado
ao fransmissor.

Lamp Under Range

A tens@o da ldmpada estd muito alfa devido a curto-circuito ou
mau funcionamento do hardware. Envie o transmissor para
reparo.

Check Lamp Cal

O circuito da Iémpada precisa ser recalibrado. Envie o
fransmissor para reparo.

Lamp Off

A lampada foi desativada.

Check Measure PCB

Estd faltando a placa de medic@o, estd com falha ou ndo estd
apropriadamente conectada. Envie o transmissor para reparo.
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CAPITULO 7: UPGRADE

UPGRADES

Ha um software para vdrias fungdes localizadas no Trb 8300 F/S. A
necessidade de atualizac@o de campo provavelmente ocorrerd
somente com o software de medi¢do e do programa principal.

Upgrade do Software do Programa Principal

Ao longo da vida do instrumento, pode ser desejavel fazer o upgrade
do software operacional principal do Trb 8300 F/S de acordo com a
vers@o mais recente. O nimero de revisdo do software operacional
principal poderd ser exibido navegando-se pelos menus: Other
Menus/Software Revs/Main Program.

0 software do programa principal é alterado por meio do download
do novo arquivo operacional utilizando-se o programa utilitario da

METTLER TOLEDO Max95.exe. O mesmo roda em computadores
que utilizem o Windows95 ou versdes posteriores, ocupando cerca
de 0.7 MB de espago no disco rigido.

Nota: Nem todos os menus do programa Max95 s@o funcionais
- utilize apenas aqueles necessdrios para o upgrade conforme
descrito no procedimento abaixo.

E necessdrio um cabo com um conector para a porfa R$232 do
computador.A maioria dos computfadores utiliza um conector DB9
como demonstrado.Fios de estanho na outra extremidade conectam-
se aos terminais de parafuso do Trb 8300 F/S.

Devido ao fafo de o chip da memaria confer o software operacional
e fambém conter grande quantidade de dados de calibragGo do
instrumento, ndo é prdtico realizar o upgrade do software
substituindo o chip da memaria.

O Trb 8300 F/S na conexdo da porta RS232 do computador

O conector DB9 no

1 Terminais TB2 do

2 Trb 8300 F/S

3

4

5

6

7

8 Terra

9 Receber
——+10 Transmitir

computador)

computador (vistada 5\ O O O oo
exfremidade docabo 9\ O O O O /s
que é conectado no

Procedimento

1. Grave fodos os ajustes de configuracdo e o numero serial da
unidade Trb 8300 F/S que estd sendo submetida ao upgrade.

2. \Verifique se o Trb 8300 F/S estd configurado para comunicagdes.
Pressione «MENU (exit)» e utilize «1*» em Outros Menus para
exibir “RS232 Sef-up *. Ajuste o0 Baud = 38.4K, Par= Even, Dafa
Output=0ff, se j& ndo estiver configurado dessa forma.

3. Conecte o Trb 8300 F/S a porta RS232 do computador como
demonstrado acima.

4. A partfir do e-mail ou do disco flexivel copie o programa
Max95.exe e 0 novo arquivo do software Trb 8300 F/S, por
exemplo 43714_14 em uma pasta ou deskiop conveniente do
computador.

5. Rode 0 Max95.exe dando um clique duplo no Windows Explorer
e ignore quaisquer pequenas janelas incidentais que possam
abrir.

6. Clique para abrir no menu “Communication” e *RS-232
Functions”, e selecione “Gateway Port Sef-up”.

7. Selecione Port —-COM1 (ou outra porta, se estiver utilizando uma
outra).

8. Selecione Baud Rate — 38400.

9. Selecione Data Bits -8
10. Selecione Parity — Even (paridade - par).

11. Desmarque a opgdo Enable Polling. Deixe outras configuracoes
como enconiradas (controle de vazdo — Xon/Xoff, Stop Bits — 1).

12. Clique em OK e observe “Connected” na borda inferior da janela
quando a comunicagdo estiver ocorrendo.

13. Clique no botdo de circuito integrado (Unidade de Programa, 4° a
partir da direita) na barra de ferramenta.

14. Selecione Unidades do Programa — Uma Unidade e entre 1 na
caixa. Deixe o tipo da unidade no principal.

15. Clique “Read” e localize 0 novo arquivo de software do Trb 8300
F/S, e cligue em OK. A nova vers@o do software serd carregada
na meméria do computador.

16. Clique em “Program”. Baixar o software para Trb 8300 F/S levard
alguns minutos. Deixe que 0 mesmo seja executado até que a
mensagem 100% seja exibida.

17. Restaure o ndmero serial da unidade utilizando o comando
apropriado na se¢do RS232 Communications.

18. Desconecte as conexdes do RS-232 do Trb 8300 F/S.

19. Se necessario, reconfigure a unidade com os ajustes gravados na
fase 1.
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CAPITULO 8: ACESSORIOS E PECAS SOBRESSALENTES

ACESSORIOS
Descrigiio Caédigo
Caixa fipo campo IP66 para montagem em parede 52 800 867

Inclui 5 pegas prensa-cabo PG11 e porta frontal com janela
Dimensoes: H=200, L=250, C=230mm H=7.87", L=9.84", C=9.10")
Material: Ago inoxidavel

Cabo da interface RS232 de 2 m (6 pés) 58080 111

PECAS SOBRESSALENTES/REPOSICAO

Descrigdo Cadigo
Conector de 10 terminais do tipo encaixe (TB2 e TB3) 52 800 251*
Conector de 6 terminais do tipo encaixe (TB5 e TB6) 52 800 252*
Fusivel, fusdo lenta 0.5 A, 5 x 20mm (do tipo Liftle fuse 215.500 ou equivalente) 52 800 253*
Parafusos de montagem em painel (6-32 x7/16”, 4 necessarios) 52 800 254
Parafusos para o painel frontal (2 necessarios) 52 800 255
Arruelas de retenc@o para painel frontal (2 necessdrios) 52 800 256

Maodulo do display de cristal liquido (fazer o pedido dos isolamenfos de montagem separadamente) 52 800 257

Isolamentos do display (4 necessdrios para o display acima) 52 800 258

* Pegas sobressalentes recomendadas
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APENDICE A: ARVORES DO MENU

As seguintes drvores do menu ilustram a seqliéncia geral de ajustes
disponiveis no Trb 8300 F/S.

Ao pressionar «Menu», aparecerdo as telas abaixo, somente se a
seguranca tiver sido ativada. Caso contirdrio, ao pressionar «Nenu»,
acessa-se 0 Menu Principal direfamente, conforme mostrado nas

pdginas seguintes.

Aparece somente
quando ligar o novo
medidor fora da caixa

Aparece somente
quando ligar 0 novo
medidor fora da caixa

|dioma
Selecionar idioma utilizando
1.V, a seguir pressione Enter
Idioma: Inglés

A4

Nenhum dado de
calibrac@o do sensor!
Inserir dados de fabrica do
sensor. Pressione Enter

Opcoes de idiomas:
Inglés

Alemdo

Francés

—— - Menu de dados de

fébrica do sensor

A4
Medic@o Medicao
P-Set A (Nenhum) P-Set A (Nenhum)
FW: xxxx FTU FW: xxxx FTU
SW: yyyy FTU

Tecla Menu (exif)
\A
INSERIR SENHA

E necessario senha para

Senha correta

MENU PRINCIPAL

enfrar nos menus
Senha = *****

A

Senha invalida

\J

INSERIR SENHA
Senha invdlida, vocé pode
visualizar s menus somente
pressionando Enter se OK

Tecla Enfer

MENU PRINCIPAL
Somente visualiza¢éo

-  Operacdo normal

Ao sair dos menus

Tecla Menu (exif)

SAIR DO MENU?
Pressione O para voltar, 1
para descartar/sair, qualquer
fecla para salvar/sair

Apéndice A
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MENUS PRINCIPAIS

MENUS PRINCIPAIS
PRIMEIRA OPCAO

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu utilizando
M, ¥, em seguida, pressione Enfer.

Vi@ para: Ajuste de Parémetro

Sefa para

A

Sefa para cima

) J

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu utilizando
M, ¥, em sequida, pressione Enfer.

\a para: Outros Menus

A

) J

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu ufilizando
1, ¥, em seguida, pressione Enter.

Vé para: Dados de Fdbrica

A

) J

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu utilizando
1, ¥, em seguida, pressione Enter.

Vd para: Idioma

A

\J

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu ufilizando
1, ¥, em seguida, pressione Enfer.

V& para: Diagndstico

-

baixo

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu ufilizando

"1, ¥, em seguida, pressione Enter.

V@ para: Calibrag@o

A

) J

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu ufilizando
1, ¥, em seguida, pressione Enter.
V& para: Saidas mA

A

) J

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu utilizando M, ¥,
em seguida, pressione Enter. Va
para: Relés

A

) J

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu ufilizando
P, ¥, em seguida, pressione Enter.
V& para: Salvar/Rechamar

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu ufilizando

P, ¥, em seguida, pressione Enter. ‘

V@ para: Seguranga

A

\J

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu ufilizando

T, em seguida, pressione Enter.

V& para: Resef
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MENU DE AJUSTE DE PARAMETRO

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu ufilizando
1, ¥, em seguida, pressione Enter
V@ para: Ajuste de ParGmetro

Os ajustes que podem ser alferados est@o em
Negrito. Aiguns displays do menu dependem de
ajustes anteriores

A
Tecla Enfer
\
Ajuste de Pardmetro: A opcdes: FW ou FW/SW, conforme definido no menu de dados
Sensor: FW/SW de Fabrica
Unidades: FTU opgdes: FTU (padréo), NTU, ppm, g/l, EBC
Nome = Nenhum opgdes: até 8 caracteres

Apéndice A Arvore do Menu
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MENUS DE CALIBRACAO

MENU PRINCIPAL
Selecionar um menu ufilizando
M, ¥, aseguir, pressione Enter

Ir para: Calibragdo Para InPro 8500: FW e SW stio calibrados simultaneamente
Tecla Enter A MULTI PT CAL N
y Multi Point P-Set A (Nenhum)

Processo CALIBRAGAO Refirar sensor do processo
P-Set A (Nenhum) Pressionar Enter
Aparece somenie com PROCESS CAL t Selecionar, Pressionar Enfer: yy

sensores InPro 8500 | P-Set A (Nenhum)

XXXXX Bes:
Sinal a ser calibrado: 8?;}3:5' A\
Opgdes: FW, SW | Fw v Multi Point MULTI PT CAL N
Y \J Use P-Set A (Nenhum)
USE CAL Tipo: 5 — Ponto FTU Opgdes:
/ P-Set A (Nenhum) Page-Down quando configurar | 2-pontos
PROCESS CAL . ! 3-pontos
P-Sef A (Nenhum) 0 Selecionar, Pressionar Enter: ) A 4_::0,“05
Leitura FW: XXXXX FTU FACTORY Opgoes: > 5-pontos
Page-Down para fazer i Factory
calibragdo \ Process Y
Jy Multi Point MULTI PT CAL 2
y \ Leitura: XXXXX FTU Opcoes:
i Ponto de Cal 1: XXXXX ok
Salvando Dados de P-Sef A (Nenhum) Calibrar: DO Y oo
Calibragdo ... Factory foi selecionado ADJust
Pressionar a tecla ENTER |
Favor aguardar A Seta up ndo aparecerd no
y Se m efou p'estiver vazio, P(T_m‘? 1:‘>¥<XX;<;<X FTU primeiro Multi Point
— exibe: eilura: “Please wait” (Favor aguardar)
ProCal pisca lembrando o | Medicdo “Not Avaliable” (Indisponivel) V| desaparecerd apés o cdiculo
usudrio que foi iniciada P-Set A (Nenhum)
uma Calibrac@o do FW: XXXXX FTU ProCal
Processo Y
A Ponfo 1: XXXXX FTU N
v Page-Down Leitura: XXXXX
Page-Down quando
PROCESS CAL 1 finalizar v
Oncoes: P-Set A (Nenhum)
ngsle: Adjust: desvio
slope Pressione Page-Down ¥ Y
MULTI PT CAL [
Y FW: XXXXX  SW: XXXXX
. PROCESS CAL Ponto Qe Cal. 2: XXXXX
2pcoeS: 100000 | GZETOMENto: 0000 FTU AW Calibrar: DO ¥
rmazenado: 0. .
Valor, Page-D
FIU SW somerte pora | oo v U *
InPro8500 P : M
¥ i
CALIBRAGAO DO
PROCESSO
EXECUTADA

MULTI PT CAL foi

concluido. Pressionar

* fecla Enter para executar.
Page-up para modificar

Salvando Dados de
Configuragdo ... Nota: Para sensores FW (SW) ndo aparecerd
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MENUS DE SAIDA mA

MENU PRINCIPAL

M, ¥, em seguida, pressione
Enter. V@ para : Saidas mA

Selecione um menu ufilizando

Tecle Enter

Saidas mA

1.V, em seguida, pressione.
V@ para: xxxxx

1‘

Selecione um menu utilizando

Filtragem

FILTRAGEM DE SINAL
Filtro: Nenhum

Saida mA #

Saida #1 mA
P-Set A (Nenhum)
Selecionar sinal: FW

opgoes: Saida mA # (padrdo), Ajustar Modo Hold, Filtragem

Somente para os sensores InPro 8500

opgoes: FW, SW

Ajustes de 1 faixa:
4mA = 0.000 (FTU)
20mA = 0.000 (FTU) v

4mA = 0.0000 (FTU)
Infermedidrio = 0.0000
20mA = 0.0000

Saida #1 mA ™| opgdes: 12,3, 4
P-Set A (Nenhum) _ .
Tipo: Normal opg¢oes: Normal, Bi-Linear, Autofaixa, Logaritmica
Valor baixo: 4 mA | opedes: 4 mA (padrdo), 0 mA
Autofaixa Bilinear Logaritmica
Saida #1 mA g Saida #1 mA Saida #1 mA 1

20mA = 0.0000 (FTU)
NUmero de dezenas: 1
Mais J

Saida #1 mA *
Ajustes de 2 faixas:

4mA = 0.000 (FTU)
20mA = 0.000 (FTU) v

Saida #1 mA
Em falha 22mA: Sim

Saida de Corrente = 22.00mA

Saida #1 mA y
Em falha 22mA: Sim

Saida de Corrente = 22.00mA

Saida #1 mA t
Em falha 22mA: Sim

Saida de Correnfe = 22.00mA

Em falha: 22mA Opcdes:
Sim, Ndo

Normal

Saida #1 mA t
P-Set A (Nenhum)

4mA = 0.000 (FTU)
20mA= 0.000 (FTU)

Saida #1 mA *
Em falha 22mA: Sim

Saida de Correnfe = 22.00mA

1

Opcoes de Filtro:
Nenhum (padrdo)
Passa-baixo

Ajustar Modo Hold

AJUSTAR MODO HOLD
P-Set A (Nenhum)
Estado Hold: xxxxx

AJUSTAR HOLD FIXO
P-Set A (Nenhum)
Valor fixo: 22.0 mA

Em falha: 22mA Opcdes:
Sim, Ndo

opgoes:
Sem Hold
(padrdo)
Fixo
Ultimo

Apéndice A
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MENUS DOS RELES (PARA INPRO 8400)

MENU PRINCIPAL
Selecionar um menu utilizando
1, ¥, em seguida, pressione

Enter. V& para: Relés

¢ Tecla Enter

SET UP DO RELE
P-Set A (Nenhum)
Selecione Relé:

Opcoes:
Limite 1 (padrGo)
Limite 2

XXXXX

Alarme

Lavagem

Alarme

Lavagem

Limite 1

ALARME )
P-Set A (Nenhum)
Afraso = 0000 seg

LAVAGEM 1
P-Set A (Nenhum)
Infervalo: 0.00 hr

LIMITE 1 1~
P-Set A (Nenhum)
Valor: 0.000 FTU

Limite 2

LIMITE 2
P-Set A (Nenhum)
Valor: 0.000 FTU

Estado: N. Tempo de lavagem = 0000 seg v Atraso: 0000 seg M Atraso: 0000 seg
ALARME 0 LAVAGEM 0 LIMITE 1 0 LIMITE 2
Utilizar alarme se as Saidas P-Set A (Nenhum) P-Set A (Nenhum)
) ) P-Set A (Nenhum) . )
mA estiverem abaixo / Esfado = N.O Histerese: 0.00 % Histerese: 0.00 %
acima da faixa: Ndo T Set point: Off v Set point: Off
Opcdes de alarme: Sim, No Intervalos em horas
Tempo de lavagem em
segundos
Atraso em segundos g LMITE T x LIMITE 2
N.C. (padrdo) N.0. (padrdo) B B
N.O. N.C.
Opcdes de Sef point: Opcoes de estado:
Baixo (padrdo) N.O. (padrdo)
Alto N.C.
off
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MENUS DOS RELES (PARA INPRO 8500)

MENU PRINCIPAL
Selecionar um menu utilizando
1, ¥, em seguida, pressione
Enter. V& para: Relés

t Tecla Enter

SET UP DO RELE Opgoes: )
P-Set A (Nenhum) Limite 1 (padrdo)
Selecione Relé: Limite 2
XXXXX Alarme
Lavagem
Alarme Lavagem Limite 1 Limite 2
ALARME 1 LAVAGEM 1 LIMITE 1 LIMITE 2 0
P-Set A (Nenhum) P-Set A (Nenhum) P-Set A (Nenhum) P-Set A (Nenhum)
Afraso = 0000 seg Infervalo: 0.00 hr Selecionar sinal: FW Selecionar sinal: FW
Estado: N.C. Tempo de lavagem = 0000 seg v Valor: 0.000 FTU Valor: 0.000 FTU M
ALARME 0 LAVAGEM 1 LIMITE 1 LIMITE 2 A
Utilizar alarme se as Saidas P-Set A (Nenhum) P-Set A (Nenhum)
) . P-Set A (Nenhum)
mA estiverem abaixo / Estado = N.O Atraso: 0000 seg Atraso: 000 seg
acima da faixa: Ndo e Histerese: 0.00 % Histerese: 0.00 % v
Opgdes de alarme: Sim, Nio Infervalos em horas
Tempo de lavagem em
segundos
Atraso em segundos g LIMITE 1 LIMITE 2 ’
- = . P-Set A (Nenhum) P-Set A (Nenhum)
. Opcoes de Estados:
Opgoes do estado: NG, (oo Sef point: Baixo Set point: Baixo
N.C. (padrdo) .0. (padrdo) " I
N.C Estado = N.O. Estado = N.O.
N.O. L.
Opgoes de Set point: Opcoes de estado:
Baixo (padrdo) N.O. (padrdo)
Alto N.C.
off
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MENUS SALVAR/RECHAMAR

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu ufilizando
1, ¥, em seguida, pressione
Enter. V@ para: Salvar/Rechamar

Tecla Enter

Salvar ou rechamar

Selecione XXxXxx

SALVAR/RECHAMAR ~ T

Ajuste de ParGmetro

um

¥

Tecla Page-Down

Selecione Opgdo: Salvar/Rechamar

SALVAR

SALVAR *
P-Set A

Apaga configuragdes antigas
Enter para confirmar!

:

Opcoes P-Set:
A
B
c

RECHAMAR

RECHAMAR
P-Set A

Enter para confirmar!

P-Set A foi salvo.

Pressione a fecla Enfer

'

P-Set A foi rechamado.

A

Pressione a fecla Enfer g

Opcoes P-Set:
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MENUS DE RESET

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu utilizando
1, ¥, em seguida, pressione

Enter. V& para: Reset

Tecla Enter

RESET 0
Selecione um tipo ufilizando
M, ¥, em seguida, pressione
Enter. Reset XXxxx

Opcodes de Reset:

Sistema

SISTEMA RESET
Pressione Page-Down quando
pronto para reinicializar ou
outras teclas para sair

Cal

P-Set

CALDERESET T
Pressione Page-Down quando
pronto para reinicializar ou
outras teclas para sair

P-SETADE RESET 1
Pressione Page-Down quando
pronfo para reinicializar ou oufras
teclas para sair

0 sistema foi reinicializado

Pressione a fecla Enter

A Cal foi reinicializada

Pressione a tecla Enter

O P-Set A foi reinializado

Pressione a tecla Enter

Somente os dados do
sensor de Fabrica ainda
estardo presentes

No P-Set ativo, somente as
configuracdes RS232, relé, mA
e dados de fdbrica do sensor
ainda estarGo presentes

Somente os dados de Fabrica
do sensor ainda estarGo
presentes neste P-Set

Apéndice A
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N

MENUS DE SEGURANCA

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu ufilizando
P, ¥, em seguida, pressione

Enter. Vid para: Seguranca

Tecla Enter

MENU DE SEGURANCA T
Selecione a opgao ufilizando
M, ¥, em seguida, pressione

V@ para a Opgdo:
Alterar Bloqueio

Alterar Senha
Enter. Va para: Seguranca Status de
A Bloqueamento
v Senhas Perdidas
Alterar Opgdes: Y A
Mestre, Usudrio1l,
Usudrio 2 \ v 4
ALTERAR SENHA 1

Qual senha Alterar: XXXxx
Senha Mestre? = *#**#*

v

Mestre

Insira uma nova senha
Master
Nova Senhq = *#*¥*

ALTERAR SENHA T

y

Confirme a nova senha Em
seguida, pressione a fecla
Enfer. Nova Senhqg = **¥**

VERIFICAR SENHA 0

Usudrio 1,
Usudrio 2 | /

Insira uma senha do
novo Usudrio 1
Nova Senhq = #*#**

ALTERAR SENHA T

Y

v

A Senha Mestre foi
configurada
Pressione a tecla Enfer

Foi inserida senha
incorreta
Pressione a tecla Entfer

VERIFICAR SENHA A
Confirme a nova senha. Em
seguida, pressione a fecla
Enter. Nova Senhqg = *****

v

A Senha do Usudrio foi
configurada
Pressione a tecla Enter

\

As senhas ndo bafem
Pressione a fecla Enfer

ALTERAR BLOQUEIO T
Para alterar o bloqueio,

A

insira a senha
Mestre = *x#d*

A

Senha
Incorreta 'y

Foi inserida senha
incorreta
Pressione a fecla Enfer

Senha
Correta
MENU DE BLOQUEIO ~ *
Bloqueio: Desativado

STATUS DE BLOQUEAMENTO 1
0 bloqueio esta Desativado
Usudrio 1: Bloquear Tudo
Usudrio 2: Bloquear Tudo

A

\

STATUS DE BLOQUEAMENTO T
Tempo desde a ultima
alteragdo no setup do
medidor foi 00:36:09

Senha Perdidas

Usudrio 1: Bloquear Tudo
Usudrio 2: Bloquear Tudo

Opcoes de Bloqueio: Ativado,
Desativado

Opcodes do Usudrio: Bloquear Tudo,
Bloquear Apenas Cal, Abrir Apenas Cal

RECUPERAR SENHAS t
Mestre: ACEGY

Usudrio #1: CFILO

Usudrio #2: GKOSW
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MENUS DE DIAGNOSTICO

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu ufilizando
M, ¥, a seguir, pressione Enter.

V@ para: Diagnéstico

A Tecla Enter

Y
MENU DE DIAGNOSTICO 4
Selecione um feste ufilizando
M, ¥, em seguida, pressione
Enter. VG para: Xxxxx

A Tecla Enter

Va para a Opgdo:

Sensor, Saidas mA, Display, Teclado,
Teste do Medidor, Porta serial, Relés,

Autotestes, Limpadas.

Entradas

TESTE DE ENTRADA
Em A = Alfo Em B = Alto
Em C = Alfo Hold = Baixo
Page-Up para voltar

Teclado

Autoteste

TESTE DE TECLADO 1
Pressione MENU duas vezes
Para sair
Tecla Pressionada xx

Esta unidade estd sob feste
Teste n° 00:00:00

Erros =0

Insercao de feste

Display

Porta Serial

IRRRRRRRRRRRRRRRRRRY
IRRRRRRRRRRRRRRRRRRY
[RRRRRRRRRRRRRRRRRRE
IRRRRRRRRRRRRRRRRRRY

Opcoes de teste:
Aprovado
Reprovado

TESTE DE PORTA SERAL P
Conecte TXD A RXD
em TB2, Pressione Enter
quando pronto

Lampada

A
Y

MENU DE LAMPADA 0
Modo: ativado

Tempo de vida: xxxxx h
Page-Down para mais

TESTE DE PORTA SERIAL T
Teste Aprovado
Tecla Enter para repetir

A
A4

MENU DE LAMPADA T
Tempo de vida: xxxxx h
Pressione “0” para zerar o
fempo de vida

Sensor

MENU DE TESTE T
Selecione um feste ufilizando

1, ¥, em seguida, pressione
Enter. Teste: Sinal FW

A
A4

TESTE DO SENSOR
Teste de Sinal FW
Corrente: xx.x mA

Teste do Medidor

Enter para o préximo tesfe

TESTE DE DIAGNOSTICO ?
o | Teste: Timers
" Resultado: Aprovado

Relés

TESTE DE DIAGNOSTICO 1

o | Tecla 1: Relés aberfos

Opcoes:

" Tecla 2: Relés fechados

Page-up para volfar

Saidas mA

TESTE DE SAIDA mA 1

| Saida mA #1

Ativado
Desativado

5 digitos para tempo
de vida

Opcoes de
festes:
Sinal FW
Sinal SW
Sinal DB

Resultado: correntes em
unidades apropriadas

"] Ajuste Saida em @12.00mA

Corrente Ajustada em @12.00mA

A
A4

TESTE DE SAIDA mA T
Saida mA #1
Ajuste Saida em @12.00mA
Corrente Ajustada em @12.00mA

Opcoes de feste:
Timers, Soma de
Verificagdo ROM,
RAM

Resulfado:
Aprovado,
Reprovado

Opgoes de

Saida mA:

1. 2, 3, 4, Todas
Opcado de Saida:
0 < valor < 24

Apéndice A
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MENUS DE IDIOMA

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu ufilizando
M, ¥, em seguida, pressione

Enter. V& para: Idioma

A

Tecla Enter

) J

IDIOMA
Selecione um menu ufilizando
M, ¥, em seguida, pressione
Enter. Idioma: Inglés

Opcoes de Idioma:

Inglés
Alemdo
Francés
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MENUS DOS DADOS DE FABRICA

Casos os Dados de
Fabrica esfejam definidos,

aparecerd a seguinte mensagem

MENU PRINCIPAL
Selecionar menu utilizando 4, ¥,
a seguir, pressionar Enfer
V@ para: Factory Data

Vlocé deseja sobregravar
0s dados do sensor?
Se sim, pressione Page-

A Tecla Enter
T Nenhum dado de cal do
> Y | sensor. Inserir dados de
i = fabrica do sensor.
3 Pressionar Enter

Down

*

for InPro 8500 +

for InPro 8400

Dados de fabrica do sensor

Dados de fabrica do sensor

Pressione Page-Down

Tipo do sensor: FW/SW Opgoes: Tipo do sensor: FW
N° de ponto cal: 36 m’ sw N° de ponto cal: 24
Pressione Page-Down Pressione Page-Down
A A
Y Y
FTU #1 xxxx FTU #1 xxxx
FW: xxxx FW: xxxx
SW: xxxx

Pressione Page-Down

FTU #12 xxxx

FTU #12 xxxx
FW: xxxx
Pressione Page-Down

FW: xxxx

SW: xxxx

Pressione Page-Down
A
Y

A
A

Configuragdo dos dados de
fabrica do sensor finalizada.
Page-down para aceitar.
Page-up para editar.

Configurag@o dos dados de
fabrica do sensor finalizada.
Page-down para aceitar.
Page-up para editar

A J

A

SAIR DOS MENUS?
Pressionar O para volfar.
1 para descartar/sair e
fecla para salvar/sair

SAIR DOS MENUS?
Pressionar O para voltar.
1 para descartar/sair e
fecla para para salvar/sair

l

Ir para 0 modo de
medicdo

l

Ir para 0 modo de
medicdo
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OUTROS MENUS (1/2)

MENU PRINCIPAL
Selecione um menu utilizando
1, ¥, em seguida, pressione
Enter. V& para: Outros Menus

A Tecla Enter
\ 4

OUTROS MENUS 1
Selecione um menu utilizando
1, ¥, em seguida, pressione
Enfer. VG para: Xxxxxxx

Opcoes:

Ajustar Hora/Data

Ajustar Nome de Unidade
Senhas Perdidas

Setup RS232

Configuracdo de Impressdo
Revisoes de Software

A Manutengéo
A ¢
Ajustar Revisdes de A Configuragdo A
Hora/Data v Software v de Impresséio A 4 Senhas Perdidas v
MENU DE HORA/DATA T REVISOES DE SOFTWARE T IMPRIMIR SETUP DO MEDIDOR RECUPERAR SENHAS

Hora (hms) = 12:45:27
Data (mda) = 07/23/30

Serial #NGo Reg.
Programa Principal 1.00

Pressione Enter quando pronto
para imprimir o setup do

Mestre: ACEGI
Usudrio #1: CFILO

Hora (hms) = 02:68:54
Data (mda) = 01/01/98
Hora/Data ajustados

REVISOES DE SOFTWARE
Revisdo de display 1.20
Revis@o de relé 1.00

Favor esperar ...
Imprimir Sefup

Baud = 38.4 K Paridade = Par
Saida de Dados = off
Tempo de Saida = N/Aseg |,

Ajustar Nome
de Unidade

0 nome ou local desta

Favor inserir a senha de

Impress@o concluida

A
Apenas
Manutencéio Y
AJUSTAR NOME DE UNIDADE 1 SENHA NECESSARIA 1 IMPRIMIR SETUP DO MEDIDOR Setup RS232 1

Endereco da Unidade = 125

MENUS DE MANUTENCAO 1
1-Ajuste de ganho
2-Calibrar Saida mA
3-Editar cal do medidor

MENUS DE MANUTENGAO
4-Limpar cal do medidor
5-Visualizar Freqiéncia Bruta

unidade é: manufencdo 0Os dados foram enviados para Esfados: Sem erros
Mettler Toledo Lab Senhq = ***** a porta serial Mensagens: 2
A
) J

1200, 2400, 4800
9600, 19.2K, 38.4K

Page-Down para ajustar Configuragdo 1.02 J medidor Usudrio #2: GKOSW
A A A
) J \ 4 \ Setup RS232 ; Opgdes Baud:
MENU DE HORA/DATA 0 0 IMPRIMIR SETUP DO MEDIDOR SETUP RS232 t

Opeo de Paridade: Par,
Impar, Nenhum

Opcdo de Saida de Dados:
On, tempo de Saida = 001 seg
off, tempo de Saida = N/A seg
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OUTROS MENUS (2/2)

OUTROS MENUS
Selecione um menu ufilizando
1, ¥, em seguida, pressione
Enter. Vd para: CAL TABLE

A
CALTABLE ¥

CAL Table: Factory

Opcdes do Quadro CAL:

P-Set A FACTORY
Selecionar o tipo MULTI PT
A seguir, pressionar Enfer FW PROC
A
< y >
Lol
A A A
Quadro Mult PT '} Quadro Factory Y Quadro Process Y
Mult PT Table Factory Table Process Table
NTU: XXXX NTU: XXXX NTU: XXXX
FW: XXXX FW: XXXX FW: XXXX
SW: XXXX SW: XXXX SW: XXXX

Pressione a Tecla Down

Mult PT Table
NTU: XXXX
FW: XXXX
SW: XXXX

Pressione a Tecla Down

Pressione a Tecla Down

Factory Table
NTU: XXXX
FW: XXXX
SW: XXXX

Process Table
NTU: XXXX
FW: XXXX
SW: XXXX

Apéndice A
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APENDICE B : REGISTRO DE PARAMETROS DO SET-UP

REGISTRO DE PARAMETROS DE MEDICAO 1/2

Fagca uma fotocopia deste formuldrio para cada Ajuste de Parémetros programada no Trb 8300 F/S.

Nome da unidade:

Data:

Sensor instalado:
Modelo:

NUmero de série:

Comprimento do cabo:

Caodigo:

Ajuste do parGmetro:

Unidades:

Nome:

Rotina de calibragdo:

Solucdo de calibragdo

Data da ultima calibraggo:

Saida analdgica 1

Tipo de saida: Faixa:
Em caso de falha configurar saida em 22 mA:

Saida analégica 2

Tipo de saida: Faixa:
Em caso de falha configurar saida em 22 mA:

Saida analégica 3

Tipo de saida: Faixa:
Em caso de falha configurar saida em 22 mA:

Saida analégica 4

Tipo de saida: Faixa:
Em caso de falha configurar saida em 22 mA:

Filtro: Modo HOLD
Valor Limite 1:

Valor: Atraso:
Histerese: Setpoint :
Estado:

Valor Limite 2:

Valor: Atraso:
Histerese: Setpoint :
Estado:
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REGISTRO DE PARAMETROS DE MEDICAO 2/2

Contato de lavagem:

Intervalo: Tempo de lavagem:
Estado:

Alarme:

Afraso: Estado:

Utilize alarme se saidas mA estiverem em sobre/subfaixa:

Senhas:

Mestre: Usudrio 1:

Usudrio 2:

Idioma:

Configuracoes RS232
Baud: Paridade:

Saida de dados: Tempo de saida:

Endereco da unidade:

Apéndice B Registro de ParGmetros de MedicGo
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APENDICE C: ESPECIFICACOES

Fonte de alimentacdo 100...240VAC 25 Watts maximo, 47-63 Hz (codigo 52 800 865)
20...32 VDC 25 Watts mdximo (codigo 52 800 866)

No caso de interrupgdo de energia,todos os valores armazenados serdo refidos em uma memoria
ndo voldtil sem baterias.

0 reldgio ndo funciona quando ndo ha energia.

Sensores 1 entrada/saida (alimentag@o da lémpada do sensor aproximadamente 5 VDC) para sensor éfico
InPro 8400 ou InPro 8500 (principio de luz difusa combinada frontal/lateral (90°) ou frontfal)

Faixa de medic@o Seleciondvel em
0...400 FTU (Unidade de Turbidez de Formazina)

0...400 NTU (Unidade de Turbidez Nefelométrica)
0...100 EBC (furbidez de acordo com Convencdo de Cervejarias Européias)
0...1000 ppm
0..1.0g/
Precis@o do sinal do transmissor < 1% da corrente fotoelétrica fornecida
Repetibilidade do valor medido < 2%
Resolugiio 0.01 FTU ou 1% do valor medido (o que for maior)
Conjuntos de Pardmetros Trés Conjuntos de Par@metros configurdveis (A — C), armazendveis e recuperdveis via menu do

soffware ou acesso remoto via enfradas digitais.
Entrada digital 4 entradas digitais (0-5 V)
- 1 enfrada digital para fung@o HOLD
- 3 enfradas digitais para ativar Conjuntos de Par@metros armazenados A-C

Calibracdo do sistema (modos operacionais)

Calibracdo definida em Fdbrica Dados especificos do sensor com configurag@o de fabrica podem ser importados via interface
RS232 ou manualmente via feclado.

Calibracéo do processo CalibragGo de ponto Unico simultaneamente com amostragem (ajuste de desvio ou slope, definido
pelo usudrio)

Calibragdo multiponto Calibragto automdtica de 2, 3, 4 ou 5 pontos utilizando solugdes de calibragdo com concentracdo
definida a fim de linearizar a curva de medicdo.

Pré-configurar parémetro de calibracdo: A reinicializa¢do do software restaura os dados de calibrag@o segundo os dados de calibragdo de
fabrica do sensor.

Protectio com senha Acesso ao menu protegido por senha para diferentes niveis de operadores (master, usudrio 1 e 2)
capaz de ser ativado.
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Diagnéstico do sensor

Saida 1-4

Contato do Alarme
Capacidade do contato

Func@o do contato
Afraso do alarme

Contato de lavagem
Capacidade do contato

Func@o do contato
Intervalo de enxagie

Tempo de limpeza

Valores limites (2)
Tens0es de confato

Resposta de contato
Afraso

Pontos de comutag@o
Histerese

Interface Digital

Padrdo RS232
Taxa baud
Paridade

Display

Teclado

Idioma

Funcdes de diagnostico

Lampada: indicag@o no display do tempo de ativagto

Sensor: indicagdo no display das correntes fotoelétricas para luz direta, luz de difus@o frontal a 12°

e luz de difus@o a 90° (somente InPro 8500)

Quatro saidas padrdo energizadas 0/4-20 mA ,carga maxima 500 ohms,isoladas dos circuitos de
medicdo; precisdo £0.05 mA tipica. As saidas sdo atribuiveis a qualquer Ajuste de ParGmetro com

escala livre em formato de faixa automadtica, logaritmica, bilinear ou linear.

Contafo do Relé, SPDT mecdanico,flutuante

AC< 250 V/< 5 A
DC< 30 V/< bA

N/C (do tipo a prova de falhas)

000...600 s

Contato do relé, SPDT mecanico,flutuante

AC< 250 V/< B A
DC< 30 V/< bA
N/O ou N/C
0.0...999.9h

(0.0 h = func¢do de limpeza desligada)

000...600 s

2 contafos de relays SPDT mecdanico, flufuante

AC< 250 V/< b5 A
DC< 30 V/< bA
N/O ou N/C
000...600 s
hi-hi / hi-lo / lo-lo
0.0...50.0%

Para programagdo com os coeficientes de calibragGo do sensor definidos em fabrica, atualizagdo

do software do programa principal e para impressdo das configuragdes do instrumento
Comprimenfo méximo do cabo 15 m (45 pés)
1200, 2400, 4800, 9600, 19.2k e 38.4k

impar, par ou nenhuma

Display de cristal liquido (LCD), 20 caracteres alfanuméricos x 4 linhas , iluminado

20 teclas

Seleciondvel pelo software: Inglés, Alemdo ou Francés para o menu ou textos de ajuda.

Sensor
LGdmpada
Saidas mA
Display
Teclado
Medidor
Porta serial
Relés
Autoteste

Apéndice C
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Retencdo de dados Dados de configuracdo e calibragGo em memoria ndo voldtil, nGo mantida por bateria

CE

Emissdes EN 55022:1994 Emissdes Classe A ITE

Imunidade EN 61326:1997 Requisitos EMC para Equipamentos de Laboratério, Controle e Medi¢do — Uso
Industrial

Seguranca IEC 61010-1 Requisitos de seguranca para equipamentos elétricos de medigdo, controle e utiliza-
¢@o laboratorial

us uL 3111 — 1 Equipamento elétrico de fesfes e medi¢to

CAN/CSA C22.2, No. 1010.1

Condic6es nominais de operacto

Temperatura ambiente —-10...+55°C (14 ... 131 °F)

Temperatura de transporfe/armazenamento —20...4+80 °C (-4 ... 176 °F)

Umidade relativa 0...80 % até 31°C (88 °F), decrescendo linearmente até 50% a 40°C (104 °F)
Caixa

Liga ABS-PC, UV e quimicamente resistente

Montagem Montagem painel, corfe 96 x 96mm (3.78” x 3.78") 1/4 DIN

Dimensdes H125mm, L 114 mm, C 162 mm (H 4.92", L 4.50, C 6.39%)

Protec@o Face vedada, IP65 (Nema 4X)

Peso aproximado 0.9Kg (2 Ibs.)
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APENDICE D: CLASSIFICACOES

q3

Declaracdo de Conformidade

NOs,

Declaramos, mediante nossa exclusiva responsabilidade, que o produfo:

Transmissor Trb 8300 F/S

Ao qual a presente declaracdo se relaciona, acha-se em conformidade com os seguintes padrdes europeus publicados
e harmonizados na dafa de sua declaraggo:

Emissoes: EN 55022:1994 Emissoes Classe A ITE

Imunidade: EN 61326:1997 Requisitos EMC de Equipamentos para Laboraforio,
Controle e Medi¢Go — Uso Industrial

Seguranga: I[EC 61010-1 “Requisitos de seguranga para equipamentos eléfricos de
medicdo, controle e utilizagdo laboratorial” incorporando
Emendas Nos.1 & 2.

Os testes para cumprimento foram realizados de acordo com as seguintes especificacoes:
De acordo com as disposi¢des das diretrizes 89/336/EEC Compatibilidade Eletromagnética
Emenda a diretiva acima: 93/68/EEC

Baixa voltagem. Direfiva 73/23/EEC

Emenda a diretiva acima: 93/68/EEC

Reconhecimento UL

Thorton Inc., 1432 Main Street, Waltham, MA 02451, Estados Unidos obteve o Reconhecimento do Underwrites
Laboratories’ para os transmissores Trb 8300 F/S. Os mesmos apresentam a marca de reconhecimento cULUS, o que
indica que os produtos foram avaliados de acordo com os padrdes aplicaveis ANSI/UL e CSA para utilizag@o nos
Estados Unidos e Canada.

US UL 3111-1 Equipamento elétrico para festes e medi¢do
CAN/CSA C22.2,N°1010.1
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APENDICE E: GARANTIA E DESCARTE

A METTLER TOLEDO garante a qualidade de materiais e manufatura dentro de uma estreita faixa de toleréncia de
fabricacdo, para que o produto comprado esteja isenfo de quaisquer desvios substanciais dos padrdes de qualidade do
material e fabricac@o. A garantia é valida para o periodo de um ano a partir da data de enifrega ex-works. Se dentro
desse periodo de garantia, qualquer conserfo ou substituicdo se torne necessario, sendo que tal causa ndo seja devida
G ma utilizac@o ou aplicagdo incorreta, devolva o equipamento, com fransporte pago, @ METTLER TOLEDO. O servigo de
reparo serd feito sem cobranca de faxa. A decisdo final sobre se o defeito € devido a um erro de fabricagdo ou a
operacdo incorreta do sensor pelo cliente € feita mediante critério do departamento de Assisténcia Técnica da METTLER
TOLEDO. Ap6s o vencimento do periodo de garantia, os equipamentos defeituosos serdo reparados ou substituidos em
uma base de troca contra pagamento dos custos envolvidos.

Descarte
Em conformidade com a Diretiva Européia 2002/99/EC sobre Equipamentos Eletrbnicos e Eléfricos
Usados (WEEE — Waste Electrical and Electronic Equipment), esfe equipamento ndo poderd ser
descartado como lixo doméstico. Isso também se aplica aos paises fora da Unido Européia, conforme
seus requisitos especificos.

Favor descartar este produfo de acordo com os regulamentos locais no ponto de coleta especificado para
equipamentos elétricos e eletrbnicos.

Caso fenha qualquer davida, favor contatar a autoridade responsdvel ou a Mettler Toledo.

Caso este equipamento seja repassado a outro usudrio (seja para uso particular ou profissional), deve-se
também orienfar quanfo ao conteudo deste regulamento.

Gratos por sua contribuic@o para protecdo do meio ambiente.

46 Garantia Apéndice E






Mettler-Toledo Ind. e Com. Ltda.

Alameda Araguaia, 451 - Alphaville

06455-000 - Barueri - SP - Brasil

Fone: (11) 4166-7400 (Pabx) / (11) 4166-7444 (Vendas)
Fax: (11) 4166-7401

E-mail: mettler@mettler.com.br

http://Amwww.mtpro.com

Sujeito a alteracdes técnicas. 12 / 03
© Mettler-Toledo GmbH.
Impresso no Brasil. 03/06 52 800 880



