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1 Garantiebestimmungen

METTLER TOLEDO garantiert, dass dieses Produkt frei ist von wesentlichen Abweichungen in der Material-
und Verarbeitungsqualitat. Die Garantiezeit befragt ein Jahr vom Datum der Auslieferung an gerechnet.
Wenn sich innerhalb der Garantiezeit eine Reparatur oder ein Ersatz als notwendig erweist, welcher nicht auf
Missbrauch oder falschen Einsatz zurlickzuflhren ist, senden Sie den Sensor bitte frei Haus an die
zustdndige Vertretung von METTLER TOLEDO zuriick. Die Instandstellung erfolgt flr Sie kostenlos. Die
Entscheidung, ob der Defekt auf einen Produkifehler oder auf unsachgemésse Bedienung des Sensors durch
den Kunden zuriickzufthren ist, liegt beim Kundendienst von METTLER TOLEDO. Nach Ablauf der
Garantiefrist werden mangelhafte Sensoren auf Austauschbasis gegen Erstattung der Kosten repariert oder
ausgetauscht.

2 Sicherheitshinweise

Die folgenden allgemeinen Sicherheitsvorschrifien missen wdhrend der Benutzung dieses Gerdfes beachfet
werden. Ein Nichtbefolgen dieser Hinweise oder besonderer Warnungen in diesem Handbuch verletzt
Sicherheitsnormen von Entwicklung und Fertigung auf den fur dieses Gerdf vorgesehenen
Anwendungsgebieten. METTLER TOLEDO Gbernimmt keine Verantwortung flr Folgen die aus der
Nichtbeachfung der Hinweise und Warnungen entstehen.

2.1 Anwendungskompatibilitdt

Das medienberiihrte Sensormaterial (mehrere Materialien im Kontakt mit dem
Prozessmedium) ist u.U. nicht mit der Prozesszusammensetzung und den
Betriebsbedingungen kompatibel. Die Anwendungskompatibilitdt liegt ganz in der
Verantwortung des Bedieners.

2.2 Bestimmungsgemdisse Verwendung

Die METTLER TOLEDO InPro8400/8500 Serie Sensoren sind fur Tribungsmessungen in Flissigkeiten in
industriellen Anwendungen bestimmt.

Jede andere oder darlber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemass
missbrduchlich und kann zur Gefdhrdung von Personen oder zu Schdden am Material fihren. Dies gilt
auch fur Anwendungen, die nicht den technischen Daten entsprechen. Fur allfdllige Schaden, die auf
einen solche Verwendung zurickzuflhren sind, tragt der Anwender das alleinige Risiko.
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2.3 Sicherheitsmassnahmen

Die Sensoren InPro8400/8500 Serie sind nach dem Stand der Technik und den anerkannfen
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen von den Sensoren Risiken und Gefahren
ausgehen:

- wenn die Sensoren von ungentigend ausgebildefen Personen bedient werden.

- wenn die Sensoren nicht bestimmungsgemdss verwendet werden.

- wenn die Sensoren nicht regelmdssig gewartet werden.

Die lokalen Gesetze und Vorschriften mdssen immer beachtet werden. Sie sind nicht Bestandteil dieser
Bedienungsanleitung.

Das Tragen von personlicher Schutzausriistung wie Schutzbrille und Schutzkleidung ist
grundsdtzlich erforderlich.

Der Befreiber ist fur die Instruktion des Personals verantwortlich. Dazu kann diese Befriebsanleitung
auch nachbestellt werden. Diese Befriebsanleitung muss als Bestandteil der Sensoren jederzeit dem
Bedienungspersonal am Einsatzort der Sensoren zur Verfligung stehen.

Vor dem Entfernen des Sensors muss sichergestellt sein, dass der Prozessdruck reduziert
und die Prozesstemperatur auf einen sicheren Bereich abgesenkt ist. Heisse, unter Druck
austretende Prozessfliissigkeit kann zu Schidden an Material und zur Geféihrdung von
Personen fiihren.

Am Sensor dirfen keine Modifikationen vorgenommen werden. Durch nichtauforisierte Modifikationen
erlischt jegliche Gewdhrleistung.

2.4 Elektrische Installation

Die elekirische Installation des Messsystems sollte ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal
durchgeflhrt werden. Ein Anschlussplan befindet sich in der Bedienungsanleitung des METTLER
TOLEDO Tribungstransmitters Trb 8300 F/S.

Explosionsgefihrdete Umgebung

Das System darf ohne zusatzliche Ex- Ausristung nichf in Gegenwart leicht entztndlicher Gase oder

Dampfe betfrieben werden. Der Betrieb eines jeden elekirischen Gerdtes in einer solchen Umgebung
stellt definitiv ein Sicherheitsrisiko dar.

Der sichere Betrieb innerhalb Explosionsgeféihrdeter Umgebung (Ex Zone I/ Ex Zone II)

A ist nur in der optionalen Sonderausfithrung mit den erforderlichen Zulassungen
gewidhrleistet.

Wartungs- und Abgleichsarbeiten

Beim Austausch oder der Installafion von zusdatzlichen Komponenten, sowie bei Anschlussarbeiten an

der Klemmleiste ist das GerGt immer spannungsfrei zu schalfen. Diese Arbeiten sind grundsatzlich nur

von qualifiziertem Fachpersonal durchzufihren.
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Arbeiten bei gedffnetem Gehduse

Arbeiten bei gedffnetem Gehduse z.B. bei Kalibrier- oder Wartungsarbeiten sind nur von qualifiziertem
Fachpersonal durchzuflhren. Es ist unbedingt zu gewdhrleisten, dass keine Feuchfigkeit in das
Gerd@teinnere dringen kann.

Beriihrung todlich wirken konnen. Bei der Vorbereitung zur Benutzung, beim Umgang und

Einige Schaltungsteile im Inneren des Gerites arbeiten mit Spannungen, die bei
& bei der Verwendung des Gerdtes wird deshalb zu duBerster Vorsicht geraten.

3 Bei Installation und Inbetriebnahme unbedingt beachten

Um optimale Messergebnisse zu gewdhrleisten sind folgende Kriterien zu beachten.

» Der Sensor wird anwendungsspezifisch auf Kundenwunsch gefertigt (variable Nennweite, Flanschart,
Druckstufen usw.). Uberprifen Sie bifte die anwendungsspezifischen Details.

e Den Sensor nur mit einem METTLER TOLEDO Transmitter Typ Trb 8300 F/S verwenden. Ein
elekirischer Anschlussplan fur das gesamte Messsystem befindet sich in der Transmitter
Bedienungsanleitung.

o Das dem Sensor beiliegende Sensorspezifische Datenblatt mit den Sensor Werkskalibrierungs-
Koeffizienten bzw. die ebenfalls mitgelieferte CD mit den Sensorwerksdaten wird fiir die
Inbetriebnahme des Messsystems bendtigt. Die Serien Nummer des Sensors ist zur eindeutigen
Zuordnung ebenfalls auf dem Datenblatt und der CD vermerkt. Bitte unbedingt den Abschnitt iiber
Werkskalibrierung in der Trb 8300 F/S Transmitter Bedienungsanleitung beachten! Die
Programmierung des Transmitters mit falschen Werkskalibrierungs-Koeffizienten fiihrt zu
fehlerhaften Messungen.

e In Fdllen, in denen Uber Proben kalibriert wird, sollte die Sensorik vor der Kalibrierung nicht in die
Rohrleitung eingebaut werden. Hinweise zur Kalibrierung entnehmen Sie bitte der
Bedienungsanleitung zum METTLER TOLEDO Trubungstransmitter Typ Trb 8300 F/S.

¢ Weitere wichtige Hinweise zur Konfiguration, Kalibrierung und Inbetriebnahme befinden sich ebenfalls
in der Transmitter Bedienungsanleitung.

o Der Einbau des Sensors sollfe in einer senkrechfen Steigleitung erfolgen. Beim Einbau in
waagerechten Rohrleitungen mussen auch die optischen Arme in waagerechter Position sein und die
Rohrleitung muss wdhrend der Messung sfets komplett mit Flussigkeit gefdllt sein.

e Der Druck muss innerhalb der gelieferten Spezifikation liegen.
e Die Prozesstemperatur muss innerhalb der gelieferten Spezifikation liegen.

o Luft- und Gasblasen im Sensor sind zu vermeiden, da diese die Messergebnisse verfdlschen (Bei
einem Mindestdruck von 2 bar sind in wdssrigen Lésungen keine Gasblasen mehr zu erwarten.).

e Den Sensor bei kalten Medien unterhalb des Taupunktes mit trockener, dlfreier Instrumentenluft
spiilen, da die Messung durch Kondenswasser stark verfiilscht wird. Den Sensor ebenfalls mit
Luft spiilen, wenn die Prozesstemperatur dauernd iiber 100 °C liegt. In beiden Fillen die
mitgelieferten Luftanschliisse (Position 21 u. 22 auf S. 20 bzw. 22) verwenden und auf jedem
Sensorarm montieren.
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o FUr korrekte Messungen Lampen- und Detekforkabel nicht verldngern.

Ein Uberschreiten des spezifizierten Maximaldrucks und /oder der spezifizierten

& Maximaltemperatur stellt ein hohes Sicherheitsrisiko dar.
Vor der Installation lesen Sie bitte unbedingt die zusdtzlichen Sicherheitshinweise auf den
vorherigen Seiten!

4 Lagerung des Systems

Falls der Sensor nach Eintreffen nicht sofort installiert wird, muss er umgehend ausgepackt und auf
eventuelle Transportschdden uberprift werden. Bei ordnungsgemdBem Zustand sollte der Sensor bis zur
Installation in einem sauberen, trockenen und geschitzten Raum gelagert werden.

Bei Transportschdden bitte unbedingt beachten
Um eventuelle Anspriiche an die Transportversicherung geltend machen konnen, miissen
Beschiddigungen umgehend gemeldet werden. Bei offensichtlichen Schiiden an der
iuBeren Verpackung des Systems miissen diese direkt vom Zusteller quittiert werden,
um spitere Anspriiche geltend machen zu kdnnen. Bei verspéteter Anmeldung konnen
eventuelle Schiden nicht reguliert werden.

Lagerung fiir eine Wiederinbetriebnahme

Sollte der Sensor nach der Erstinbetriebnahme wieder aus dem Prozess entfernt werden, ist er zunéchst
grindlich zu reinigen. FUr eine Lagerung sollte das Ger&t wiederum in einem sauberen, trockenen und
geschtzten Raum verbracht werden.

Versand des Systems

Vor dem Versand des Sensors (z.B. zum Zwecke der Revision / Reparatur) muss der Sensor zundchst
grundlich gereinigt werden. Der Versand muss in einer festen, stoBsicheren Verpackung erfolgen, so
dass Transportschdden vermieden werden. Im Idealfall sollfe flr diese Zwecke die Originalverpackung
verwendet werden.

5 Interpretation von Messwerten

5.1 Triibung - Aligemeines

Was ist Triibung?

Trlbung ist ein optischer Eindruck, der die Eigenschaft durchsichtiger Medien das Licht zu streuen
beschreibt. In triben Medien wird ein geblindelter Lichtstrahl durch Absorption und Streuung
geschwdcht, so dass solche Medien in dickeren Schichten praktisch undurchsichtig werden kénnen.
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Was verursacht Triibung?

Trbung wird verursacht durch Partikel, die sich in einem durchsichtigen Medium befinden. Als Partikel
wird in diesem Fall jedes Teilchen mit einem anderen Brechungsindex als der des Trdgermediums
bezeichnet. So fallen unter diesen Begriff nicht nur Feststoffe wie Mineralien, Hefezellen oder Metalle,
sondern auch Stoffe wie Kolloide, ungeldstes Ol in Wasser, Milch in Wasser und entbundene Gasblasen
in FlUssigkeiten.

Messung der Triibung

Trubung ist keine eindeutig definierte GroBe wie beispielsweise Temperatur, Gewichtskraft oder Druck.
Daher werden Tribungsmessgerdte typischerweise mit einem Vergleichsstandard wie z.B. Formazin
kalibriert.

Messverfahren
Die typischen Messverfahren sind:

e Seitwdrtssireuung (90°) Der Detektor ist im rechten Winkel (90°) zum Lichtstrahl
angeordnet
¢ Vorwdrtsstreuung (12°) Der Detektor ist 12° versetzt zum Lichtstrahl angeordnet

Streulichtmessung

Von der Messlampe wird mittels einer Optik ein gebtindelter Lichtstrahl durch den Flissigkeitsstrom
gesendet. Dieser Lichtstrahl wird durch im Flussigkeitsstrom vorhandene Parfikel gestreut. Das so
enfstehende Streulicht wird von den Streulichtdetektoren erfasst. Bei modernen Triibungsmessgerdten,
wird zusdtzlich, neben dem gestreuten Licht, auch das Durchlicht erfasst. Die Signale von Streu- und
Durchlichtdetekforen werden von der Elekironik miteinander verknUpft, der Quotient der beiden Signale
bildet den Trabungswert und wird als Messergebnis angezeigt.

Streulicht

——  — = Triibungswert
Durchlicht

Die Partikel in einem Flissigkeitsstrom schwdchen die Intensitdt des durchgehenden Lichtes ab,
erhohen jedoch den Anfeil des gestreuten Lichtes, d. h. das Ergebnis des Bruches (Tribungswert) steigt
an. In der Flussigkeit geloste Farbstoffe schwachen jedoch sowohl das durchgehende Licht, sowie auch
das gestreute Licht ab, das heit das Ergebnis des Bruches (Streulicht / Durchlicht), und somit das
Messergebnis bleiben konstant. Auf diese Weise werden nur Partikel in den Messergebnissen
berlcksichtigt. Unerwiinschte Einflisse wie starke Einfarbung, Fensterverschmutzungen oder Alterung
der Messlampe, etc. werden kompensiert.
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Vergleichbarkeit der unterschiedlichen Messverfahren

Die aufgefiihrfen Messverfahren (Absorption / 12° Vorwdrtsstreuung / 90° Seitwdrtsstreuung) sind nicht
direkt mifeinander vergleichbar. Selbst bei Kalibrierung mit dem gleichen Kalibrierstandard zeigen
unterschiedliche Produkte bei allen Verfahren voneinander abweichende Messergebnisse an. Dieses
abweichende Verhalten ist in der unterschiedlichen PartikelgroBenverteilung innerhalb dieser Medien
begrindet. Die Messverfahren reagieren abhdngig von der durchschnitflichen PartfikelgroBe im
jeweiligen Produkt unterschiedlich.

Bitte beachten Sie
Es ist unumgdnglich, das bei der Angabe von Tribungsmesswerten das Messverfahren genannt wird,
da ansonsten keinerlei Vergleichbarkeit der Messergebnisse gewdhrleistet ist.

5.2 Messverfahren und Messergebnis

Der am weitest verbreifete Kalibrierstandard basiert auf Formazinsuspensionen. Bei der Verwendung von
Formazin als Kalibrierstandard bedeutet dies, das definierte Formazinsuspensionen bei allen
Messverfahren die gleichen Messergebnisse zeigen mussen. Beim Betrachten einer realen Probe, wie
beispielsweise filtriertes Bier, zeigt sich jedoch erfahrungsgemdR ein anderes Bild. Die Messwerte der
90° Messung liegen hier typischer Weise um den Faktor 3 bis 10 oberhalb der Messwerte einer 12°
Vorwdrtsstreulichtmessung. Im filtrierten Bier befinden sich im Normalfall nur noch viele kleine Partikel,
wie z.B. Proteine. Diese kolloidalen Tribungen werden beim 90° Messverfahren besser erkannt, da es
mehr auf die Anzahl der Partikel reagiert. Das 12° Messverfahren reagiert jedoch auf die GroBe der
Partikel.

90° Verfahren: Kleiner Partfikel und groBer Partikel, dhnliche Streulichfintensitdt.
12° Verfahren: Kleiner Partikel niedrige Streulichtintensitat, groBer Partikel hohe Streulichtintensitdt.

Die Kombination der Messverfahren informiert Gber die Tendenz der PartikelgroBenverteilung im Produkt.

Messwert 90° Streulicht oberhalb Messwert 12° Vorwdrtsstreuung, PartikelgroBe kleiner 0,3 um.
Messwert 90° Streulicht unterhalb Messwert 12° Vorwdrtsstreuung , PartikelgroBe groBer 0,3 pm.

PartikelgroBe Messergebnis 90° Streulicht Messergepn|s 12
Streulicht
groser 0,3 um niedriger héher
kleiner 0,3 pm hoher niedriger

Beispiel Filteriiberwachung

Die 90° Seitwdrisstreuung:

Kleine Partikel (z. B. Protfeine) innerhalb des filtrierfen Produktes werden mit sehr gufer Auflésung
angezeigt. Ein Filterdurchbruch wird jedoch verspdfef erkannt, da es sich hier normalerweise um einen
langsamen Prozess handelt, bei dem zuerst wenige groBe Parfikel in das Filtrat gelangen. Die
Gesamtzahl der Partikel wird anfangs nur unwesentlich erhéht, und somit steigt auch der Messwert nur
unwesentlich.
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12° Vorwdrtsstreuung:

Kleine Parfikel (z. B. Profeine) innerhalb des filtrierfen Produktes werden mit guter Aufldsung angezeigt.
Ein Filterdurchbruch wird aufgrund groBer Partikel frihzeitig erkannt (Filterhilfsmittel, Hefezellen, efc. ).
Die vereinzelten groBen Partikel beim Beginn des Filterbruches werden soforf erkannt und der Messwert
steigt stark an. Diese Masse bezogene Messung erlaubt ggf. sogar eine Kalibrierung in mg/I.

Typische Messeinheiten

ppm: Parts per million mg/L: Milligramm pro Liter
FTU: Formazin Turbidity Unit g/L: Gramm pro Liter
EBC: European Brewery Convention

NTU': Nephelometric Turbidity Unit

Abhingigkeiten der Masseinheiten
1FTU =1NTU = 0,25 EBC

! Nephelometrie beschreibt das Verfahren der Seitwdrtsstreuung, diese MaBeinheiten werden nur bei 90° Streulichtmessungen
verwendet.

Basierend auf Vergleichsmessungen mit einem 12° MeBsystem ergeben sich weiterhin die folgenden
Abhdngigkeiten.
1 FTU=0,25 EBC = 2,5 ppm = 2,5 mg/I = 0,0025 g/I

Bei einem spezifischen Gewicht von 1, entspricht 1 mg/lin 1 kg Wasser 1 ppm.

Typische Messbereiche

Streulicht-Tribungsmessgerdfe sind zum Erfassen von niedrigen Tribungen konzipiert. Die Auflésung
dieser Systeme liegt ohne weiteres in Bereichen von 0,1 ppm ( ca. 0,04 FTU / NTU, ca. 0,01 EBC ) und
besser. Fir Messungen oberhalb von 400 FTU empfiehlf sich der Einsatz der METTLER TOLEDO
Ruckwdartsstreulicht Sensoren InPro 8100 bzw. InPro 8200.

Wann, welches Messverfahren?

Das 12° Streulicht- Messverfahren - InPro8400 Sensoren

Die Vorwdrtsstreuung wird typischer Weise bei niedrigen Tribungen eingesefzt und misst in erster
Ndherung Masse bezogen. Haupteinsatz ist die Qualitdtskontrolle von Produkten, sowie die
Uberwachung von Filter Hardware.

Kombiniertes 12° / 90° Streulichtmessverfahren — InPro8500 Sensoren

Diese Systeme sind perfekt zur Filteriberwachung geeignet. Sie Uberwachen zum einen den Anteil an
kleinen Partikeln mit dem 90° Messwert, und zum anderen die Filterhardware mit dem 12° Messwer.
Zusd@tzlich kann eine grobe Aussage Uber die PartikelgréBenverteilung innerhalb des Produktes getroffen
werden.

Ist der 12° Messwert hoher, liegt die durchschnittliche PartikelgréBe oberhalb ca. 0,3 um.
Ist der 90° Messwert hoher, liegt die durchschnittliche PartikelgréBe unferhalb ca. 0,3 um.

Diese Messung kann und soll jedoch keine PartikelgroBenanalyse ersetzen.
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6 Wartung des Sensors

6.1 Austausch der Messlampe (Bestell Nr. 52 800 889)
Nichtbeachten der folgenden Hinweise hat einen Verlust der Garantie zur Folge

Reparatur und Wartungsarbeiten sind nur von qualifiziertem Fachpersonal durchzufthren

= Eine Zugbelastung sowie das Verdrehen des Lampenkabels sind generell zu vermeiden.
= Keine Kraftaufwendung bei Montage und Demonfage.

= Schrauben und Verschraubungen handfest einschrauben.

= Schrauben und Verschraubungen sind generell mit einem Rechtsgewinde versehen.

= Um Verschmutzungen und Beschddigungen der Baugruppe zu vermeiden, sollte der Austausch der
Lampe an einem sauberen Arbeitsplatz mit guter Ausleuchtung vorgenommen werden.

= Esist auf Sauberkeit und Sorgfalt beim Austausch der Messlampe zu achfen.
= Es darf kein Staub/Schmutz in die Lampenbaugruppe eindringen.
= Das Berthren der Linsen ist zu vermeiden.

= Bei evil. Verschmutzung sollte die Reinigung mit einem fusselfreien Tuch und mit wasser- und
Olfreier Druckluft durchgefuhrt werden.

= Nur geeignete Werkzeuge verwenden.

Bendtigtes Werkzeug

- Sonderwerkzeug (wird mit Sensor gelieferf)

- 2 x Maulschlissel - 22 mm

- Schlitzschraubendreher - Schlitz - 2 mm

- Kreuzschlitzschraubendreher - mittlerer GroRe
- Sechskant Imbus - 1,5

- Sechskant Imbus - 2,5

- Sechskant Imbus - 3,0

- Spitzzange - klein

- Schale/Behdlter fur Schrauben und Bauteile

Das Lampenkabel ist alle 30 cm mit der weiBen Aufschrift ‘lamp'
markiert.

Abb. 1
1. Am Lampenarm ist die Kabelverschraubung am oberen Sechskant zu I6sen. Dabei am unteren

Sechskant mit einem zweitem Maulschllssel gegenhalfen damit das Kabel nicht
verdreht und die Kabelverschraubung nicht herausgedreht wird
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Abb. 2

Abb. 3

Abb. 4

Abb. 5

Abb. 6

METTLER TOLEDO

2. Madenschrauben oder Luffanschliisse herausschrauben

3. Schutzgehduse abschrauben.
4. Schufzarm (ber das Kabel beiseite schieben bis die innen
liegenden Bauteile komplett zu sehen sind.

5. Die Kabel am Klemmenblock mit Schraubendreher I6sen und
abziehen.
Achtung:
Das Schutzgehduse und das Lampenkabel vorsichtig beiseite
legen.

6. Madenschrauben (3 Stiick) l6sen.
7. Die Lampenbaugruppe vorsichtig herausnehmen.

Achtung:

Wegen der besseren Anschaulichkeit wurde die
Lampenbaugruppe im eingebauten Zustand fotografiert. Es ist
sinnvoll, die Lampenbaugruppe auszubauen und den
Lampenwechsel an einem gut ausgeleuchteten und sauberen
Arbeitsplatz durchzufihren.

8. Schrauben herausdrehen.
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9. Das Kabel vorsichtig von der Messlampe abziehen

Abb. 7
10. Die Verschraubung komplett herausdrehen.
Der mitgelieferte Lampenschiissel ist hierzu in die beiden
Nuten der Verschraubung (links im Bild gekennzeichnet mit
den beiden Pfeilen) einzusetzen.
Abb. 8
11. Die Messlampe vorsichtig mit einer kleinen Spitzzange
herausziehen.
Achtung:
Keine Kraft aufwenden
Abb. 9
12. Bevor Sie die neue Messlampe einsetzen, sollten Sie die
Kontakistifte an der neuen Messlampe mit dem Stecker am
Klemmblock ausrichfen, so dass sich der Stecker nach
Montage der Lampe leicht aufstecken 1asst.
Abb. 10
13. Stecker wieder abziehen und neue Messlampe bis zum
Anschlag in die Lampenbaugruppe einfuhren.
Abb. 11
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Abb. 12

Abb. 13

Abb. 14

Abb. 15

Abb. 16

METTLER TOLEDO

14.

15.

16.

17.

18.
19.

Die Verschraubung mit der Hand einschrauben.
Das Spezialwerkzeug in die beiden Nuten der Verschraubung
einsefzen und die Verschraubung wieder handfest anziehen.

Stecker vorsichtig auf den Konfaktstiften ansetzen und
aufschieben.

Klemmenblock ansetzen und festschrauben

Lampenkabel wieder anklemmen und visuellen Lampentest
durchfthren.

Achfung:

Einbaulage der Lampenbaugruppe beachten.

In der Lampenbaugruppe sind drei Nufen in unterschiedlichen
Winkeln zueinander eingefrdst.

Die Lampenbaugruppe ist so in die Halterung einzuschieben,
dass die Anordnung der Nuten und die Anordnung der
Madenschrauben tbereinstimmen.

Lampenbaugruppe in die Halterung einschieben.
Madenschrauben (3 Stick) festschrauben

13
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20. Schutzarm aufschieben.
21. Schufzgehduses aufschrauben.

Abb. 17
22. Kabelverschraubung festziehen
Abb. 18
23. Madenschrauben und Luffanschltisse anschrauben
24. Funkfionstest und ggf. Kalibrierung durchfihren.
Abb. 19

6.2 Austausch der Fenster-Dichfungen

Nichtbeachten der folgenden Hinweise hat einen Verlust der Garantie zur Folge

= Reparatur und Wartungsarbeiten sind nur von qualifiziertem Fachpersonal durchzufihren.

= \Vor Arbeitsbeginn sollte der Sensor einer griindlichen AuBenreinigung unferzogen werden.

=  Eine Zugbelastung sowie das Verdrehen des Lampen-/Detektorkabels sind generell zu vermeiden.
= Keine Kraffaufwendung bei Montage und Demontage.

= Schrauben und Verschraubungen handfest einschrauben.

= Um Verschmufzungen / Beschddigungen der Baugruppen zu vermeiden, sollte der Austausch der
Dichfungen an einem sauberen Arbeitsplatz mit guter Ausleuchtung vorgenommen werden.

= Esist auf Sauberkeit und Sorgfalf beim Austausch der Komponentfen zu achten.
= Esdarf kein Staub/Schmutz in die Baugruppen eindringen.
= Das Berlhren der Linsen ist zu vermeiden.

= Bei evil. Verschmutzung der inneren Komponenten sollte die Reinigung mit einem fusselfreien Tuch
und mit trockener- und Olfreier- Druckluft durchgefuhrf werden.

= Nur geeignete Werkzeuge verwenden.

METTLER TOLEDO 14
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Benotigtes Werkzeug

- 2 x Maulschlissel - 22 mm

- Schlitzschraubendreher - 2 mm

- Kreuzschlitzschraubendreher

- Sechskant Imbus - 1,5

- Sechskantf Imbus - 2,5

- Sechskant Imbus - 3,0

- Spitzzange — klein

- Schale flr Schrauben und Bauteile

Abb. 1
2.
Abb. 2
3.
4.
Abb. 3
5.
6.
Abb. 4
METTLER TOLEDO

Die Kabelverschraubungen am oberen Sechskant lésen.

Dabei am unteren Sechskant mit einem zweitem Maulschlissel
gegenhalten damit die Kabel nicht verdreht und die
Kabelverschraubungen nicht herausgedreht werden

Madenschrauben und Luftanschliisse herausschrauben

Schutzgehduse abschrauben.

Schutzarm Uber das Kabel beiseite schieben bis die innen
liegenden Bauteile komplett zu sehen sind.

Die Kabel am Klemmenblock mit Schraubendreher 16sen und
abziehen.

Das Schutzgehduse und das Kabel vorsichtig beiseite legen.

15
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Abb. 5

Abb. 6

Abb. 7

Abb. 8

Abb. 9
METTLER TOLEDO

12.

Madenschrauben (3 Stuck pro Baugruppe) I6sen.
Die Baugruppe vorsichtig herausnehmen.

Mit dem 3mm Imbus- Schliissel 6 Schrauben M4 x 16
(DIN 912) herausdrehen.

. Entnehmen Sie vorsichtig das Messfenster aus der Fensterplatte.

Bitte beachten Sie:

Sollte das Messfenster festsitzen, entfernen Sie bitte zuerst die
Fensterplatte (siehe Schritt Nr. 11) danach driicken Sie das
Fenster vorsichfig aus dem Dichfsitz.

. Die Fensterplatte der Messzelle vorsichtig herausnehmen, ggf.

durch Einschrauben der Montageschrauben in die Gewinde der
Platte herausdricken.

Bitte beachten Sie:

Beim herausdriicken darf die Fensterplatte auf keinen Fall
verkanten.

Wenden Sie keinesfalls Gewalf an, da ansonsten die
Dichtungssitze beschddigf werden.

Ersetzen Sie den duBeren O-Ring an der Fensterplatte (siehe
Seite 19-23 flr O-Ring Bestellnummern).

16
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Abb. 10

Abb. 11

Abb. 12

Abb. 13

Abb. 14

METTLER TOLEDO

13. Setzen Sie die Platte samf O-Ring wieder in die Messzelle ein.
14. Richten Sie dabei die Plafte so aus, dass die Bohrungen der

Platte mit den Monfagegewinden fluchten.

Bitte beachfen Sie:

Vor der Ruckmontage sind die Dichtsifze grindlich zu reinigen,
die O-Ringe ggf. einfetten um ein Abscheren bzw. Beschddigen
der Dichtung bei der Montage zu vermeiden.

15. Legen Sie den neuen O-Ring in den Dichtsitz der Fensterplatte.

(siehe Seite 19-23 fur O-Ring Bestellnummern).

16. Legen Sie das Messfenster in die Fensterplatte.

17.

18.

Legen Sie den neuen O-Ring in den Dichtsitz der Optikhalterung
(siehe Seite 19-23 fiir O-Ring Bestellnummern).

Bitte beachten Sie:
Dieser O-Ring hat keine Dichtfunkfion und schitzt das
Messfenster vor Beschddigungen.

Setzen Sie die Optikhalterung Uber das Messfenster und
Verschrauben Sie Durchflusszelle, Fensterplatte und
Optikhalterung mit den zugehdérigen Monfageschrauben.

Bitte beachten Sie:

Die O-Ringe durfen bei diesem Montfageabschnitt keinesfalls aus
den Dichfsitzen rutschen. Es ist empfohlen unbedingt die
Messzelle vor Montage der optischen Komponenten fir ca. 30
Minuten unter Prozessdruck zu sefzen und die Messzelle auf
Dichtigkeit zu Uberprifen. So werden eventuelle Beschddigungen
an der Sensorik im Falle von Undichtigkeiten vermieden.
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19. Baugruppe in die Halterung einschieben.
20. Madenschrauben (3 Stiick) festschrauben.

Bitte beachten Sie

Einbaulage der Baugruppen beachten. In die einzelnen
Baugruppen sind jeweils drei Nuten in unterschiedlichen
Winkeln zueinander eingefrdst. Die Baugruppen sind so in die
Halterung einzuschieben, dass die Anordnung der Nuten und die

Abb. 15 Anordnung der Madenschrauben bereinstimmen.
21. Kabel wieder anklemmen
Abb. 16
22. Schutzarm aufschieben und aufschrauben
Abb. 17
23. Kabelverschraubung festziehen
Abb. 18
24. Madenschrauben und Luftanschllisse anschrauben
25. Funkfionstest und ggf. Kalibrierung durchfthren.
Abb. 19
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7. Sensoraufbau

7.1 InP08400 und InPro8400 Ex

7.2 Ersatzteilliste InPro8400 und Pro8400 Ex

Pos | Bezeichnung Anz./Sys Bestell Nr.
1 | Durchflussarmatur 1
2 | Adapferdichtung
® 0-Ring - [Viton, DIN3771 - 33 x 2] 2 52 750 147
e 0-Ring - [EPDM, DIN3771 - 33 x 2] 2 52 750 148
e O-Ring - [Kalrez, DIN3771 - 33 x 2] 2 52 750 149
3 | Fenstereinsatz (flr Sensoren mit Nennweite < DN25 und < 1") 2
Fenstereinsafz (fr Sensoren mit Nennweite > DN25 und > 1")
4 | Innere Fensterdichtung
e 0-Ring - [Viton, DIN3771 - 20 x 2] 2 52 750 136
® 0-Ring - [EPDM, DIN3771 - 20 x 2] 2 52 750 137
¢ O-Ring - [Kalrez, DIN3771 - 20 x 2] 2 52 750 138
Messfenster, flach (Saphir) 2 52 800 890
6 | Aussere Fensterdichtung
e 0-Ring - [Viton, DIN3771 - 20 x 2] 2 52 750 136
® 0-Ring - [EPDM, DIN3771 - 20 x 2] 2 52 750 137
METTLER TOLEDO
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¢ O-Ring - [Kalrez, DIN3771 - 20 x 2]

52 750 138

Federring [DIN128-B4]

12/8

Zylinderschr. m. Innensechsk. [DIN912-M4x14]

12

Lampen- und Optikhalterung

e mit Luftspllung

10

Gewindestift m. Innensechskant [DIN 913-M3x3]

11

Messarmdichtung

¢ 0-Ring - [Vifon, DIN3771-50 x 2]

12

Kabelanschluss mit Grundplatte

e Detektor

e Lampe

p—

13

Federring [DIN128-B2,5]

14

Linsenkopfschr. m. Kreuzs. [DIN7985-M2, 5x7]

15

Messarmgehduse (Standard)

16

PG-Verschraubung VA

NN AP

18

Messlampe

52 800 889

19

Verschraubung fir Messlampe

21

Luffanschluss

52 800 891

22

Spezialwerkzeug (Messlampe)

23

Senkschraube m. Kreuzs. [DIN965-M4x10]

12

24

Zylinderschrauben m. Innensechskant

e bei vorhandener Luffspllung [DIN912-M4x30]

25

Flachdichtung

2/4

26

Adapferplatte fur Gehduse (Ex)

27

12° Detektorgehduse mit Optik (Ex)

28

Lampengehduse mit Optik (Ex)

29

Platte far Luffanschluss (inkl. Pos. 21)

32

Gewindestift m. Innensechskant - [DIN 913-M5x5]

e bei vorhandener Luftspllung = mit Loch

Baugruppe Messlampe (inkl. Pos. 12, 13, 14, 18, 19)

52 800 886

Baugr. Defektor (inkl. Pos. 12, 13, 14)

52 800 887

METTLER TOLEDO
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7.3 InPro8500

7.4 InPro8500 Ex

METTLER TOLEDO 21
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7.5 Ersatzteilliste Modell InPro8500 und InPro8500 Ex

Pos.

Bezeichnung

Anz./Sys.

Bestell Nr.

Durchflussarmatur

Adapterdichtung

¢ O-Ring - [Viton, DIN3771 - 33 x 2]

52 750 147

® O-Ring - [EPDM, DIN3771 - 33 x 2]

52 7560 148

e O-Ring - [Kalrez, DIN3771 - 33 x 2]

52 750 149

Fenstereinsaifz (fir Sensoren mit Nennweite < DN25 und < 1")

NINININ

Fenstereinsafz (fiir Sensoren mit Nennweite > DN25 und > 1")

Innere Fensterdichtung

¢ O-Ring - [Viton, DIN3771 - 20 x 2]

52 760 136

¢ O-Ring - [EPDM, DIN3771 - 20 x 2]

52 750 137

¢ O-Ring - [Kalrez, DIN3771 - 20 x 2]

52750 138

Messfenster, flach (Saphir)

W|lWwW|w|w

52 800 890

AuBere Fensterdichtung

¢ 0-Ring - [Viton, DIN3771 - 20 x 2]

w

52 750 136

e O-Ring - [EPDM, DIN3771 - 20 x 2]

52 750 137

¢ O-Ring - [Kalrez, DIN3771 - 20 x 2]

52 750 138

Federring DIN128-B4]

18

Zylinderschr. m. Innensechsk. [DIN912-M4x14]

18

Lampen- und Optikhalterung

e mit Luftspllung

10

Gewindestift m. Innensechskant [DIN 913-M3x3]

11

Messarmdichfung

¢ O0-Ring - [Viton, DIN3771-50 x 2]

12

Kabelanschluss mit Grundplatte

e Defektor

e Lampe

13

Federring [DIN128-B2,5]

14

Linsenkopfschr. m. Kreuzs. [DIN7985-M2,5x7]

15

Messarmgehduse (Standard)

16

PG-Verschraubung VA

18

Messlampe

52 800 889

19

Verschraubung fur Messlampe

22

Luffanschluss

52 800 891

23

Spezialwerkzeug (Messlampe)

24

Senkschraube m. Kreuzs. [DIN965-M4x10]

18

25

Zylinderschrauben m. Innensechskant

METTLER TOLEDO
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e pbei vorhandener Luftspllung [DIN912-M4x30] 12
26 | Flachdichtung 6
27 | Adapterplatte fur Gehduse (Ex)
28 | Lampengehduse mit Optik (Ex) 1
29 | 12° Detektorgehduse mit Optik (Ex) 1
30 | 90° Detektorgehduse mit Optik (Ex) 1
31 | Platte fur Luftanschluss 3
34 | Gewindestift m. Innensechskant - [DIN 913-Mb5x5]
e bei vorhandener Luftspllung = mit Loch 2
A | Baugruppe Messlampe (inkl. Pos. 12, 13, 14, 18, 19) 1 52 800 886
Baugr. 12° Detektor (inkl. Pos. 12, 13, 14) 1 52 800 887
C | Baugruppe 90° Detektor (inkl. Pos. 12, 13, 14) 1 52 800 888

8 Montagezeichnungen

InPro8400MT InPro8500MT

alle Angaben in mm e Anderungen vorbehalten
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InPro8400/8500MT Flansch
DIN 2633/PN 16

ANSIB 16.5/ 150 Ib in?

£lmm| Z Y X D G w
DN 25 169 | 34,5
DN40 | 184 | 184 | 184 | 177 | 385
DN 50 183 | 39,5 | 800
DN65 | 193 | 193 | 193 | 180 | 42,0
DN80 | 199 | 199 | 199 | 190 | 45,0
DN100 | 212 | 212 | 212 | 194 | 47,0 | 900
Prozessdruck: DN 25... DN50 16 bar
> DN50 10 bar
InPro8400/8500MT NPT Gewinde
Prozessdruck: 150 Ib in?
£1mm z Y X H W
A 184 184 184 110.7 | 800
™ 184 184 184 124.7 | 800

InPro8400/8500MT Milchrohrverschraubung
Prozessdruck: DIN 11851, 10 bar

=1 mm z Y X H w
DN 25 151
DN 40 184 184 184 159
DN 50 163 800
DN 65 193 193 193 170
DN 80 199 199 199 180
DN 100 | 212 212 212 198 900

£lmm| Z Y X D G w
™ 204,2 | 53,9
1% | 184 | 184 | 184 |217,0| 57,0
800
P 220,0 | 56,9
3" 199 | 199 | 199 [229,8]| 61,0
4 212 | 212 | 212 |242,4| 67,3 | 900
Prozessdruck: 1%...2" 16 bar
> 2" 10 bar
InPro8400/8500MT APV Flansch
Prozessdruck: 10 bar
£1mm| 2 Y X D G w
DN25 | 184 | 184 | 184 | 141 | 26,5 | 800
DN 40 141 | 26,5
184 | 184 | 184
DN 50 141 | 26,5
800
DN65 | 193 | 193 | 193 | 138 | 29,0
DN80 | 199 | 199 | 199 | 138 | 29,0
DN100 | 212 | 212 | 212 | 138 | 29,0 | 900

InPro8400MT (Ex-Version)

METTLER TOLEDO

InPro8500MT (Ex-Version)
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Alle Angaben in mme Anderungen vorbehalten

InPro8400/8500MT Flansch

DIN 2633/PN 16 ANSIB 16.5/ 150 Ib in?
+1mm v u T D G w +1mm V U T D G w
DN 25 169 | 34,5 1™ 204,2 | 53,9
DN40 | 226 | 226 | 226 | 177 | 38,6 1% | 226 | 226 | 226 [217,0| 57,0 800
DN 50 183 | 39,5 | 800 r 220,0 | 56,9
DN65 | 235 | 235 | 235 | 180 | 42,0 3% | 241 | 241 | 241 [2298]| 61,0
DNS80 | 241 | 241 | 241 | 190 | 45,0 4" | 254 | 254 | 254 |242,4| 67,3 | 900
DN 100 | 254 | 254 | 254 | 194 | 47,0 | 900
Prozessdruck: DN 25... DN50 16 bar Prozessdruck: 1%...2" 16 bar
> DNb50 10 bar > 2" 10 bar
InPro8400/8500MT Milchrohrverschraubung InPro8400/8500-MT APV Flansch:
DIN 11851, Prozessdruck: 10 bar Prozessdruck: 10 bar
+ 1 mm '} u T H w +1mm V u T D G w
DN 25 151 DN25| 226 | 226 | 226 | 141 | 26,56 | 800
DN 40 141 | 26,5
DN40 | 226 | 226 | 226 | 159 056 | 226 | 226
DN 50 163 | 800 DN 50 141 | 26,5 800
DN65 | 235 | 235 | 235 | 170 DN65| 235 | 235 | 235 | 138 | 29,0
DN80 | 241 | 241 | 241 | 180 DN80| 241 | 241 | 241 | 138 | 29,0
DN 100 | 254 | 254 | 254 | 198 | 900 DN 100| 254 | 254 | 254 | 138 | 29,0 | 900

InPro8400/8500-MT NPT-Gewinde

Prozessdruck: 150 Ib in?

=1 mm v U T H w
n 226 | 226 | 226 |110.7 | 800
™ 226 | 226 | 226 |124.7| 800
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InPro8400T (Tuchenhagen Varivent

Achtung: Abmessungen ohne Prozessanschllsse

InPro8400N (Neumo BioControl

Achtung; Abmessungen ohne Prozessanschliisse

InPro8400TC (Tri-Clover Tri-Clamp)

METTLER TOLEDO

- In-Line)

DN 40...DN 50 = 16 bar,

> DN 50 = 10 bar

+3 mm z Y D w
DN 40/1.5"0D 190 | 190
180
DN 50/2" OD 197 | 197
DN 65 205 | 205 800
DN 80/3" OD 213 | 213 | 250
DN 100/ 4" OD 222 | 222
alle Angaben in mm/Anderungen vorbehalten
DN 40...DN 50 = 16 bar
> DN 50 = 10 bar
+ 1 mm z Y D w
DN 40 202 | 202
180
DN 50 208 | 208
DN 65 216 | 216 800
DN 80 222 | 222 | 200
DN 100 235 | 235
alle Angaben in mm/Anderungen vorbehalten
¥%"...2" =16 bar, > 2" = 10 bar
=1 mm z Y D w
Ze 185 | 185
162,4
1" 191 191
15" 194 | 194 800
165,1
2" 200 | 200
3" 213 | 213
228,6
4" 226 | 226 900

alle Angaben in mm/Anderungen vorbehalten

26



Trlbungs-Sensoren InPro8400/8500

9 Technische Spezifikationen

Kieselgur als Referenz

InPro8400 InPro8500
Messprinzip Vorwdrtsstreulicht (12°)/Durchlicht Vorwdrtsstreulicht (12°)/Durchlicht und
(Verhdltnismessung zur Kompensation von | 90° Streulicht/Durchlicht
Farbe) (Verhdltnismessung zur Kompensation
von Farbe)
Messbereiche 0...400 FTU 0...400 FTU
0...100 EBC 0...400 NTU
0...1000 ppm oder 0...1.0 g/L Feststoff, 0...100 EBC

0...1000 ppm oder 0...1.0 g/L
Feststoff, Kieselgur als Referenz

Prozessanschluss InPro8400MT:  Flansch DIN 2633 INPro8500MT:  Flansch DIN 2633
Varianten Flansch ANSI B 16.5 Flansch ANSI B 16.5
Flansch APV Flansch APV
Milchrohrverschraubung Milchrohrver-
DIN 11851 schraubung
oder DIN 11851 oder
NPT Gewinde NPT Gewinde
InPro8400T: Tuchenhagen Varivent
In-Line Gehduse mit
Schweissenden
INPro8400N: Neumo BioControl
Durchgangsgehduse mit
Schweissenden
InPro8400TC:  Tri-Clover Gehduse mit
Tri-Clamp Anschllssen
Nennweiten siehe Tabellen auf S. 25 - 27 siehe Tabellen auf S. 25 - 27
Mediumberthrie Teile INPro8400MT, InPro8400T, InPro8400N: | InPro8500MT:
Sensorgehduse: 1.4404 Sensorgehduse: 1.4404
Messfenster: Saphir Messfenster: Saphir
Dichtungen: Viton-FDA, Kalrez-FDA Dichtungen: Viton-FDA, Kalrez-FDA
oder EPDM-FDA oder EPDM-FDA
Inpro8400TC:
Sensorgehduse: 316 SS
Messfenster: Saphir
Dichtungen: Viton-FDA, Kalrez-FDA
oder EPDM-FDA
Oberfldchenrauhigkeiten | INnPro8400MT: <3.2 um INPro8500MT:  <3.2 um
Medienberlhrte InPro8400T: <0.8 um
Edelstahlfidchen InPro8400N: <0.8 um
INPro8400TC: <32 Ra (0.8 um)

Betriebsbedingungen

Druckbereich

abhdngig vom Prozessanschluss, siehe
Tabellen auf S. 25 - 27

abhdngig vom Prozessanschluss, siehe
Tabellen auf S. 25 - 27

Temperaturbereich 0...140 °C 0...140°C
Dampfsterilisierbar ja ja

CIP-fauglich ja ja

Schutzart IP65 IP65

Kabelléingen 5...100 min 5 m Intervallen 5...100 min 5 m Intervallen
Optionen

Ex-Schutz gem. ATEX oder FM gem. ATEX oder FM

METTLER TOLEDO
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10 Zertifikate
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