
การควบคุมกระบวนการอัันทรงประสิิทธิิภาพ
คุุณภาพที่่�สม่ำำ�าเสม่ำอในพ้�นที่่�เส่�ยงต่่อการระเบิิด
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หน้าจอั IND500x

ผ่่านการรับิรองสำาหรับิพ้�นที่่�อันต่ราย

การคุวบิคุุม่ำกระบิวนการที่่�สม่ำำ�าเสม่ำอ

การปฏิิบิัต่ิงานที่่�ปราศจากข้้อผ่ิดพลาด 

การบิรรจุและการผ่สม่ำสูต่ร

โซน 1/21 แบบที ่1
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0x จอัแสิดงค่านำ�าหนัก IND500x
เพิ�ม่ำระดบัิคุวาม่ำปลอดภยัและคุวาม่ำสาม่ำารถในการผ่ลติ่

ความปลอัดภัยเป็นสิิ่งสิำาคัญในพ้�นที่การผลิตที่อัันตราย สิำาหรับพ้�นที่ที่กำาหนดให้เป็นโซน 1/21 แบบที่ 1 
จอัแสิดงค่านำ�าหนัก IND500x ที่ปลอัดภัยจากภายในจะให้การควบคุมกระบวนการและความอัเนกประสิงค์
เพ้่อัให้เกิดสิมดุลอัันสิมบูรณ์์แบบระหว่างความปลอัดภัยกับความสิามารถในการผลิตสิูงสิุด เพิ่ม
ประสิิทธิิภาพการใช้้งานแบบแมนนวล อััตโนมัติ หร้อัก่่งอััตโนมัติด้วย IND500x

 �www.mt.com/IND500x

ยา/เครื่่�องสำำาอาง 
ประสิิทธิิภาพการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กท่�เชั่่�อถื่อได้้สิามารถืชั่่วยให้คุุณ
ม่�น้ำใจได้้ถืึงการปฏิิบั่ติิติามระเบั่ยบัข้้อบั่งคุ่บัระด้่บัสิากลและ
ระด้่บัท้องถืิ�น้ำ IND500x รองร่บัการชั่่�งน้ำำ�าหน้ำ่กท่�ม่คุวาม
เท่�ยงติรงสิูงและชั่่วยให้คุุณสิามารถืติรวจสิอบัย้อน้ำกล่บั
ข้้อมูลได้้สิูงสิุด้

สารเคมีี
เมื่่�อวััตถุุดิิบมื่ีต้นทุุนสููง กระบวันการชั่ั�งนำ�าหนักทุี�ถุูกต้อง
แมื่่นยำำาจึึงมื่ีควัามื่สูำาคัญอยำ่างยำิ�งเพราะจึะชั่่วัยำประหยำัดิค่า
ใชั่้จึ่ายำและชั่่วัยำในการใชั่้ทุรัพยำากรให้คุ้มื่ค่าไดิ้ IND500x 
ชั่่วัยำคุณป้องกันไมื่่ให้เกิดิ Bad batch เพ่�อลดิการสููญเสูียำ
และการทุำางานซ้ำำ�า

http://www.mt.com/IND500x
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ปฏิิบัติงานโดยปราศจากข้้อัผิดพลาด
จอแสดงผ่ลกราฟิิกคุวาม่ำละเอ่ยดสูงชั่วย
ลดคุวาม่ำอ่อนล้าและข้้อผ่ิดพลาดจาก
การที่ำางานข้องผู่้ปฏิิบิัต่ิงาน รับิประกัน
คุุณภาพที่่�สม่ำำ�าเสม่ำอในการใชั้งานแบิบิ
แม่ำนนวลด้วยโซลูชัันที่่�ออกแบิบิม่ำาโดย
คุำานึงถึงผู่้ปฏิิบิัต่ิงานเป็นหลัก 

เพิ่มการควบคุม และลดต้นทุนให้มาก
ที่สิุด
กระบิวนการที่่�แม่ำ่นยำา ที่ำาซำ�าได้ และต่รวจ
สอบิย้อนกลับิได้เน้�องจากม่ำ่คุุณสม่ำบิัต่ิ
คุวบิคุุม่ำการใชั้งานในต่ัว ชั่วยคุุณลด
การสูญเส่ยวัสดุ และการที่ำางานซำ�าใน
กระบิวนการบิรรจุหร้อการผ่สม่ำสูต่ร 

เอั้�อัต่อัการเช้้่อัมต่อัเต็มรูปแบบ
ด้วยต่ัวเล้อกการส้�อสารที่่�ย้ดหยุ่น คุุณ
จะได้รับิคุวาม่ำย้ดหยุ่นสูงสุด เชั้�อม่ำต่่อ 
IND500x เข้้ากับิ ACM500 เพ้�อให้
ผ่สานการที่ำางานกับิ PLC หร้อ DCS 
ที่่�ม่ำ่อยู่ข้องคุุณได้อย่างง่ายดาย ซึ�ง
เป็นการเพิ�ม่ำประสิที่ธิิภาพการจัดการ
กระบิวนการข้องคุุณ

เราพร้อัมมอับความร่วมม้อัระดับโลกและระดับท้อังถิ่น ไม่ว่าคุณ์จะประกอับธิุรกิจอัยู่ที่ใด
ไม่ำ่ว่าคุุณจะประกอบิธิุรกิจข้้าม่ำชัาต่ิหร้อเป็นผู่้คุวบิรวม่ำระบิบิที่่�ให้บิริการลูกคุ้าที่ั�วโลก แที่่นชัั�งนำ�าหนักที่่�ผ่่านการ
รับิรองระดับิโลกข้องเราก็สาม่ำารถชั่วยให้คุุณเที่่ยบิม่ำาต่รฐานโซลูชัันการชัั�งนำ�าหนักต่่างๆ ได้ จึงลดเวลาที่่�ใชั้
สำาหรับิการจัดซ้�อและการวางแผ่นโคุรงสร้าง ต่ลอดจนส่งม่ำอบิคุุณคุ่าที่่�น่าเชั้�อถ้อให้แก่ลูกคุ้าหร้อโรงงานผ่ลิต่
ที่ั�วโลกได้ สายผ่ลิต่ภัณฑ์์ด้านการชัั�งนำ�าหนักที่่�ม่ำ่คุวาม่ำหลากหลายและการให้คุำาปรึกษาที่่�คุรอบิคุลุม่ำข้องเรา
พร้อม่ำชั่วยให้คุุณปฏิิบิัต่ิงานได้ง่ายยิ�งข้ึ�น

โซน 1/21 แบบที ่1
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Formulation แบบแมนนวลที่ทำาซำ�าได้
คุุณภาพ Batch ที่่�สม่ำำ�าเสม่ำอและต่รวจสอบิได้

การใช้้งานการผสิมสิูตรที่มาในตัวข้อัง IND500x จะช้่วยเพิ่มความเร็วในข้ั�น Formulation และ
กระบวนการจัดการสิ่วนผสิมแบบแมนนวลในพ้�นที่อัันตราย จอัแสิดงค่านำ�าหนักรุ่นนี�ได้รับการอัอักแบบ
มาเพ้่อัลดข้้อัผิดพลาดข้อังผู้ปฏิิบัติงาน ลดการสิิ�นเปล้อัง และช้่วยให้การผลิตมีคุณ์ภาพสิูง ตลอัดจน
สิามารถตรวจสิอับย้อันกลับข้้อัมูลได้
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เพิ่มความเร็วในข้ั�นตอันการทำางาน
คุำาแนะนำาการที่ำางานที่่�ชััดเจนบินหน้าจอจะแนะนำาผู่้ปฏิิบิัต่ิงาน
ต่ลอดข้ั�นต่อนการผ่ลิต่ ข้ณะเด่ยวกันกราฟิิก colorWeight® 
จะแสดงให้เห็นว่าถึงนำ�าหนักเป้าหม่ำายเม่ำ้�อใด ซึ�งชั่วยให้ปฏิิบิัต่ิ
งานได้โดยปราศจากข้้อผ่ิดพลาดและชั่วยเพิ�ม่ำคุวาม่ำเร็วให้
กระบิวนผ่ลิต่ข้องคุุณ

ลดความซับซ้อันในการจัดการสิูตร
คุุณสม่ำบิัต่ิจัดการสูต่รที่่�ผ่สานการที่ำางานเอาไว้จะให้การคุวบิคุุม่ำ
กระบิวนการในบิรรจุภัณฑ์์ข้นาดกะที่ัดรัด สร้างฐานข้้อม่ำูล  
Formulation, สูต่ร และผ่ลิต่ภัณฑ์์โดยต่รงบินหน้าจอหร้อ PC 
อ่กที่ั�งยังจัดเก็บิข้้อม่ำูลวัต่ถุดิบิ หม่ำายเลข้ล็อต่ และข้้อคุวาม่ำ
สำาหรับิผู่้ปฏิิบิัต่ิงานสำาหรับิให้เร่ยกใชั้ในภายหลังได้อย่าง
ง่ายดาย 

แอปพลิิเคชััน Formulation ในตััวชั่วยให้้คุณ...

Formulation ข้ั�นสิูงที่มีหลายสิถานีงาน
สำาหรับิการต่ั�งคุ่าการผ่ลิต่ที่่�ซับิซ้อนม่ำากข้ึ�น คุุณก็สาม่ำารถ
ผ่สานการที่ำางาน IND500x เข้้ากับิซอฟิต่์แวร์ Form+ ได้
อย่างง่ายดาย ซึ�งชั่วยให้คุุณม่ำั�นใจได้ว่าจะต่รวจสอบิย้อนกลับิ
การใชั้สูต่รบินเคุร้�องชัั�งแบิบิต่ั�งโต่๊ะหร้อเคุร้�องชัั�งแบิบิต่ั�งพ้�น
หลายเคุร้�องได้

 �www.mt.com/Formplus

บรรลุความสิามารถในการตรวจสิอับย้อันกลับข้้อัมูล
IND500x สาม่ำารถจัดเก็บิบิันที่ึกข้้อม่ำูลการดำาเนินการได้ 
20,000 รายการเพ้�อต่ิดต่าม่ำข้้อม่ำูลการชัั�งนำ�าหนัก และคุุณ
สาม่ำารถพิม่ำพ์รายงานเพ้�อดูภาพรวม่ำที่่�ชััดเจนข้องการใชั้
วัต่ถุดิบิและผ่ลลัพธิ์ข้องกระบิวนการ ซึ�งชั่วยให้คุุณม่ำั�นใจได้
ถึงคุวาม่ำสาม่ำารถในการต่รวจสอบิย้อนกลับิและคุวาม่ำพร้อม่ำใน
การต่รวจสอบิ

โซน 1/21 แบบที ่1

http://www.mt.com/Formplus
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กระบวนการบรรจุที่ย้ดหยุ่น
ผ่ลผ่ลิต่สูง ต่้นทีุ่นต่ำ�า

IND500x โดดเด่นในด้านการบรรจุวัตถุดิบช้นิดเดียวแบบแมนนวล ก่่งอััตโนมัติ หร้อั
แบบอััตโนมัติ ใช้้ประโยช้น์จากตารางหน่วยความจำาในตัวสิำาหรับการบรรจุเป้าหมาย 
เพ้่อัให้คุณ์สิามารถสิลับการใช้้งานระหว่างวัตถุดิบต่างๆ ในกระบวนการแบบแมนนวล
ได้อัย่างราบร้่นโดยไม่ต้อังตั�งโปรแกรมใหม่ หร้อัวางใจได้ในความถูกต้อังแม่นยำาข้อัง
กระบวนการสิำาหรับการใช้้งานแบบอััตโนมัติเต็มรูปแบบ 
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ได้รับ ROI รวดเร็วยิ่งข้่�น
แอปพลเิคุชันัการบิรรจุท่ี่�ต่ั�งโปรแกรม่ำไว้ล่วงหน้าข้อง IND500x 
ช่ัวยย่นเวลาท่ี่�จำาเป็นในการติ่ดต่ั�งระบิบิและเริ�ม่ำต้่นการผ่ลติ่  
เพ้�อให้คุณุสาม่ำารถเริ�ม่ำรบัิผ่ลต่อบิแที่นจากการลงที่นุได้รวดเร็ว
ยิ�งข้ึ�น

การควบคุมกระบวนการในระดับสิูงสิุด
คุวาม่ำแม่ำ่นยำาในระดับิสูงและต่ัวเล้อกการจัดวางม่ำ่ดปลายแหลม่ำ
ที่่�หลากหลายในรูปแบิบิการใชั้งานอัต่โนม่ำัต่ิจะชั่วยให้การจ่าย
ปริม่ำาณวัต่ถุดิบิถูกต่้องในทีุ่กๆ คุรั�ง การคุวบิคุุม่ำม่ำ่ดปลาย
แหลม่ำผ่่าน IND500x ยังชั่วยให้ระบิบิที่ำางานได้อย่างสม่ำบิูรณ์
โดยใชั้อุปกรณ์น้อยลงอ่กด้วย

รับข้้อัมูลได้เพียงปลายนิ�วสิัมผัสิ
คุุณต่้องการข้้อม่ำูลที่่�เข้้าถึงได้ง่ายเก่�ยวกับิกระบิวนการข้อง
คุุณเพ้�อใชั้ประกอบิการต่ัดสินใจในเชัิงรุก รับิข้้อม่ำูลแบิบิเร่ยล
ไที่ม่ำ์อันม่ำ่คุ่าและนำาไปดำาเนินการได้จริงเพ่ยงกดไม่ำ่ก่�ปุ�ม่ำด้วย 
IND500x

แอปพลิิเคชัันการบรรจุุในตััวชั่วยให้้คุณ...

โซน 1/21 แบบที่ 1
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การปฏิิบัติงานอัันง่ายดายและปลอัดภัย
การออกแบิบิหน้าจออย่างพิถ่พิถัน

IND500x พิถีพิถันในการผสิมผสิานโครงสิร้างที่ปลอัดภัยจากภายในเข้้ากับอัินเทอัร์เฟซที่ใช้้งานง่าย และ
ตัวเล้อักการเช้้่อัมต่อัที่ย้ดหยุ่นเพ้่อัเร่งกระบวนการ เพิ่มความสิามารถในการผลิต และปรับปรุงคุณ์ภาพ
ผลิตภัณ์ฑ์์

อัินเทอัร์เฟซที่ใช้้งานง่าย
จอแสดงผ่ลแบิบิส่คุวาม่ำละเอ่ยดสูงที่่�เข้้าใจง่าย 
ชั่วยลดคุวาม่ำอ่อนล้าข้องผู่้ปฏิิบิัต่ิงานและลดเวลา
การฝึึกอบิรม่ำที่่�จำาเป็น
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การเช้้่อัมต่อัที่ย้ดหยุ่น
เชั้�อม่ำต่่อกบัิเคุรอ้ข่้ายระบิบิอตั่โนม่ำตั่ขิ้องคุณุและผ่สานการที่ำางาน
เข้้ากับิระบิบิคุวบิคุมุ่ำต่่างๆ เพ้�อให้ต่รงกบัิคุวาม่ำต้่องการข้อง
กระบิวนการได้อย่างง่ายดาย

ความปลอัดภัยอัันเหน้อัช้ั�น
ปุ�ม่ำกดที่่�ป้องกัน ESD ชั่วยยับิยั�งการสะสม่ำข้อง
ไฟิฟิ้าสถิต่ เพ้�อไม่ำ่ให้ผู่้ปฏิิบิัต่ิงานถูกไฟิฟิ้าดูด 
ระหว่างการที่ำาคุวาม่ำสะอาดและการปฏิิบิัต่ิงาน

การรวบรวมข้้อัมูลแบบเบ็ดเสิร็จ
ข้้อม่ำูลการชัั�งนำ�าหนักสาม่ำารถจัดเก็บิไว้ในหน่วย
คุวาม่ำจำาข้อง IND500x เพ้�อคุวาม่ำสาม่ำารถใน
การต่รวจสอบิย้อนกลับิที่่�สม่ำบิูรณ์ อ่กที่ั�งยัง
ม่ำ่รายงานที่่�ปรับิแต่่งได้ซึ�งชั่วยให้คุุณพร้อม่ำ
สำาหรับิการต่รวจสอบิ

IND500x พิถ่พิถันในการผ่สม่ำผ่สานโคุรงสร้างที่่�
ปลอดภัยจากภายในเข้้ากับิอินเที่อร์เฟิซที่่�ใชั้งาน
ง่าย และต่ัวเล้อกการเชั้�อม่ำต่่อ  

โซน 1/21 แบบที ่1
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ข้้อ
ม่ำูล

ที่า
งเ

ที่คุ
นิคุ

ข้้อัมูลจำาเพาะ
ประเภทตัวเคร้่อังและข้นาด ต่ัวเคุร้�องแข้็งแรง (สเต่นเลส สต่่ลชันิด 304 ): 289 x 184 x 162 ม่ำิลลิเม่ำต่ร (7.2 x 11.4 x 6.4 นิ�ว) VESA100

ปุ�มกด 27 ปุ�ม่ำ, โอเวอร์เลย์โพล่เอสเต่อร์ (PET) พร้อม่ำเคุล้อบิแข้็ง, ป้องกันการถ่ายเที่ประจุไฟิฟิ้าสถิต่, เลนส์แสดงผ่ล 
โพล่คุาร์บิอเนต่ (PC)

จอัแสิดงผล จอแสดงผ่ลแบิบิส ่TFT ข้นาด 4.3 นิ�ว (480 x 272) พร้อม่ำจอแสดงผ่ลนำ�าหนักสูง 20 ม่ำิลลิเม่ำต่ร
ความแม่นยำาข้อังนาฬิิกา < 1 วินาที่ ่/ วัน (ไม่ำ่ม่ำ่การเข้้าถึงเซิร์ฟิเวอร์เวลา) ที่่�อุณหภูม่ำิห้องคุงที่่� 25°C

นำ�าหนักในการข้นสิ่ง 4.0 กิโลกรัม่ำ / 8.8 ปอนด์ (นำ�าหนักสุที่ธิิ)
การปกป้อังสิิ่งแวดล้อัม ต่ัวเคุร้�องป้องกันสภาพแวดล้อม่ำที่่�รุนแรงโดยเป็นไปต่าม่ำข้้อกำาหนด IP65

ระบบการจ่ายไฟ แหล่งจ่ายไฟิ APS768x พร้อม่ำเอาต่์พุต่ที่่�ปลอดภัยจากภายใน
ประเภทเคร้่อังช้ั่งที่รอังรับ อินเที่อร์เฟิซเคุร้�องชัั�งหนึ�งเด่ยวสำาหรับิแที่่นชัั�งแอนะล็อกหร้อดิจิที่ัล (SICSPro หร้อ IDNet)

อัินเทอัร์เฟซเคร้่อังช้ั่งแบบ 
แอันะล็อัก

แรงดันไฟิฟิ้ากระตุ่้นข้องโหลดเซลล:์ 4.8 VDC 
คุวาม่ำไวข้ั�นต่ำ�า: ผ่่านการรองรับิ 0.3µV/e, โหลดเซลล์ 350 โอห์ม่ำสูงสุดส่�ต่ัว, 1-3 mV/V"

อััตราการอััปเดตแบบอัะนาล็อัก/
ดิจิทัล

ภายใน: อะนาล็อก: >366 เฮิิรต่ซ์; IDNet: กำาหนดโดยฐาน; SICSpro: 50 เฮิิรต่ซ์ สำาหรับิฐานที่่�ม่ำ่โหม่ำดการต่ั�งคุ่าข้ั�นสูง; 
การเปร่ยบิเที่่ยบิเป้าหม่ำาย: สูงสุด 50 เฮิิรต่ซ์

หน้าจอัแสิดงค่านำ�าหนัก แสดงผ่ลคุวาม่ำละเอ่ยด 100,000 เคุาน์สำาหรับิเคุร้�องชัั�งโหลดเซลล์แบิบิแอนะล็อก 
คุวาม่ำละเอ่ยดในการแสดงผ่ลสำาหรับิฐาน IDNet และ SICSpro จะกำาหนดโดยฐานเฉพาะที่่�ใชั้

อัินเตอัร์เฟซมาตรฐาน พอร์ต่อนุกรม่ำ RS-232 (COM1) ที่่�ปลอดภัยภายในหนึ�งพอร์ต่, 300 ถึง 115,200 บิอด (คุวาม่ำยาวสายเคุเบิิล
สูงสุด: 10 เม่ำต่ร / 32.8 ฟิุต่) I/O แบิบิแยกพร้อม่ำ 3 อินพุต่แบิบิแอ็คุที่่ฟิ และ 3 เอาต่์พุต่แบิบิพาสซ่ฟิ

อัินเทอัร์เฟซเสิริม อินเที่อร์เฟิซ I/O แบิบิแยกพร้อม่ำ 5 อินพุต่และ 8 เอาต่์พุต่ข้องพอร์ต่อนุกรม่ำ RS-232 (COM6) ที่่�ปลอดภัยภายใน, 
300 ถึง 115,200 บิอด (คุวาม่ำยาวสายเคุเบิิลสูงสุด: 10 เม่ำต่ร / 32.8 ฟิุต่) 
อินเที่อร์เฟิซ Analog Output 4-20mA ที่่�ปลอดภัยภายใน (คุวาม่ำยาวสายเคุเบิิลสูงสุด: 300 เม่ำต่ร / 984.3 ฟิุต่) 
อินเที่อร์เฟิซแบิบิวงกระแสไฟิแบิบิแอกที่่ฟิแบิบิสองชั่องสัญญาณที่่�ปลอดภัยภายในเพ้�อส้�อสารกับิ ACM200  
หร้อ ACM500 (คุวาม่ำยาวสายเคุเบิิลสูงสุด: 300 เม่ำต่ร / 984.3 ฟิุต่) 
อินเที่อร์เฟิซไฟิเบิอร์ออปต่ิก (เพ้�อส้�อสารกับิ ACM500) (คุวาม่ำยาวสายเคุเบิิลสูงสุด: 300 เม่ำต่ร / 984.3 ฟิุต่)

อัินเทอัร์เฟซข้้อัมูลและ PLC RS-232, RS-422/RS-485 ข้อง ACM200 ซึ�งอยู่ในพ้�นที่่�ที่่�ไม่ำ่เป็นอันต่ราย
อ่เที่อร์เน็ต่ TCP/IP, RS-232, RS-422/RS-485 และ PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP, Modbus TCP ข้อง 
ACM500 ซึ�งอยู่ในพ้�นที่่�ที่่�ไม่ำ่เป็นอันต่ราย

โปรโตคอัล Serial Input: คุำาสั�ง ASCII สำาหรับิ CTPZ (ล้าง, ที่ดนำ�าหนัก, พิม่ำพ์, ปรับิเป็นศูนย์), SICS (คุำาสั�งระดับิ 0 และระดับิ 1 
ส่วนใหญ)่ และการเข้้าถึงเซิร์ฟิเวอร์ข้้อม่ำูลที่่�ใชั้ร่วม่ำกัน
Serial Output: ต่่อเน้�องหร้อต่าม่ำคุวาม่ำต่้องการด้วยแม่ำ่แบิบิพิม่ำพ์ที่่�กำาหนดคุ่าได้หร้อโปรโต่คุอลโฮิสต่์ SICS สูงสุด 
สิบิรายการ, การพิม่ำพ์รายงาน
PROFINET: ใบิรับิรอง SAI™ (อินเที่อร์เฟิซระบิบิอัต่โนม่ำัต่ิม่ำาต่รฐาน SAI) รูปแบิบิ 1, 2 และ 4-Block (แนะนำารูปแบิบิ 
2), ใบิรับิรอง Z13186
Profibus DP และ EtherNet/IP: โปรโต่คุอลข้้อม่ำูลที่่�ใชั้ร่วม่ำกัน IND560
Modbus TCP: โปรโต่คุอลที่่�เข้้ากันได้กับิ IND560

อััตราการอััปเดตข้อังอัินเท
อัร์เฟซและฟังก์ช้ัน

การแสดงนำ�าหนกั: 25 เฮิริต่ซ์
I/O แบิบิแยกภายใน: 50 เฮิริต่ซ์
SICS ต่่อเน้�อง (SIR): สงูสดุ 20 เฮิริต่ซ์
แม่่ำแบิบิต่่อเน้�อง (Eprint): 20 เฮิริต่ซ์
แม่่ำแบิบิต่่อเน้�อง (อนกุรม่ำ): 18 เฮิริต่ซ์ (115.2 กโิลบิอด), 
14 เฮิริต่ซ์ (38.4 กโิลบิอด)

ข้้อม่ำูลวงจร PLC: 25 เฮิิรต่ซ์
I/O แบิบิแยกภายนอก (ARM100): 25 เฮิิรต่ซ์
MT เอาต่์พุต่ต่่อเน้�อง: สูงสุด 20 เฮิิรต่ซ์

สิภาพแวดล้อัมในการทำางาน -10°C ถึง 40°C (14° ถึง 104°F) คุวาม่ำชั้�นสัม่ำพัที่ธิ์ 10% ถึง 95% ไม่ำ่คุวบิแน่น
สิภาพแวดล้อัมในการเก็บรักษา -20°C ถึง 60°C (-4° ถึง 140°F) คุวาม่ำชั้�นสัม่ำพัที่ธิ์ 10% ถึง 95% ไม่ำ่คุวบิแน่น
การรับรอัง การชัั�งนำ�าหนักและการวัดคุ่า 

สหรัฐอเม่ำริกา: NTEP คุลาส II 100,000d; คุลาส III/IIIL 10,000d 
แคุนาดา: คุลาส II 100,000d; คุลาส III 10,000d; คุลาส IIIHD, 10,000d 
ยุโรป: แผ่นกรองรับิ OIML R76 คุลาส II โดยพิจารณาจากแที่่นชัั�ง; คุลาส II 100,000e, คุลาส III 10,000e และ
คุลาส IIII 1,000e; MID R61 (เคุร้�องม่ำ้อบิรรจุด้วยกราวิเม่ำต่ริกอัต่โนม่ำัต่ิ); MID R51 (เคุร้�องต่รวจสอบินำ�าหนักบิน
สายพานอัต่โนม่ำัต่ิ)
สถานที่่�อันต่ราย
ATEX, โซน 1 และโซน 21, FM21ATEX0033X
II 2 G Ex ib [op is Ga] IIC T4 Gb; II 2 D Ex ib tb [ib] [op is Da] IIIC T60°C Db; Tamb = -10°C ถึง +40°C 
IECEx, ระดับการปกป้อังอัุปกรณ์์ Gb และ Db, IECEx FMG 21.0022X
Ex ib [op is Ga] IIC T4 Gb; Ex ib tb [ib] [op is Da] IIIC T60°C Db: IP65; Tamb = -10°C ถึง +40°C 
FMus สิำาหรับสิหรัฐอัเมริกา, แบบที่ 1 และโซน 1 และโซน 21, FM21US0064X
IS คุลาส I, II, III, แบิบิที่่� 1, กลุ่ม่ำ A, B, C, D, E, F, G ; T4; คุลาส I, โซน 1,  
AEx ib [op is Ga] IIC T4 Gb; โซน 21, AEx ib [op is Da] IIIC T60°C Db; IP65; Tamb = -10°C ถึง +40°C 
cFM สิำาหรับแคนาดา, แบบที่ 1 และโซน 1 และโซน 21, FM21CA0040X
IS คุลาส I, II, III, แบิบิที่่� 1, กลุ่ม่ำ A, B, C, D, E, F, G ; T4 
Ex ib [op is Ga] IIC T4 Gb; Ex ib [op is Da] IIIC T60°C Db; IP65; Tamb = -10°C ถึง +40°C"

ข้้อัมูลทางเทคนิค
ข้้อม่ำูลจำาเพาะ IND500x
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แหล่งจ่ายไฟหน้าจอั (ในพ้�นที่อัันตราย)
AM EU AP CN รายละเอัียด

22026723
(120 โวลต่)์

22026727
(230 โวลต่์)

22026727
(230 โวลต่์)

72242546
(230 โวลต่์)

แหล่งจ่ายไฟิ  
APS768x

โมดูลการสิ้่อัสิาร (ในพ้�นที่ไม่อัันตราย)
AM EU AP CN รายละเอัียด

72223667
(ปลั�ก US)

22026695
(ปลั�กที่่�กำาหนดคุ่าแล้ว)

72215012
(ปลั�ก US)

30366439
(ปลั�ก CN)

ACM200-CL-RS232 กระแสไฟิฟิ้า AC

64061126  
(ปลั�ก US)

22026698
(ปลั�กที่่�กำาหนดคุ่าแล้ว)

72258999
(ปลั�ก Schuko)

72248974
(ปลั�ก CN)

ACM500-CL-Ethernet TCP/IP  
และ RS232 คุู่

64061131
(ปลั�ก US)

22026704
(ปลั�กที่่�กำาหนดคุ่าแล้ว)

30059638
(ปลั�ก Schuko)

72252983
(ปลั�ก CN)

ACM500-CL-Analog  
เอาต่์พุต่ 4-20 ม่ำิลลิแอม่ำแปร์

64061130
(ปลั�ก US)

22026700
(ปลั�กที่่�กำาหนดคุ่าแล้ว)

30041346
(ปลั�ก Schuko)

72244805
(ปลั�ก CN)

ACM500-CL-Ethernet TCP/IP  
และ RS232-Profibus คุู่

30838916
(ปลั�ก US)

30792409
(ปลั�กที่่�กำาหนดคุ่าแล้ว)

30725978
(ปลั�ก Schuko)

30725971
(ปลั�ก CN)

ACM500-CL-Ethernet TCP/IP  
และ RS232-ProfiNet คุู่

ข้้อัมูลทางเทคนิค
ข้้อม่ำูลจำาเพาะ IND500x

โครงย่ดหน้าจอั (ในพ้�นที่อัันตราย)

22020286 โคุรงยึด VESA100 สำาหรับิการต่ิดต่ั�งคุอลัม่ำน์

30353299 ชัุดอะแดปเต่อร์สำาหรับิต่ิดต่ั�ง IND500x (100 ม่ำิลลิเม่ำต่ร x 100 ม่ำิลลิเม่ำต่ร) บินโคุรงยึด IND560x ที่่�ม่ำ่อยู่ (120 ม่ำิลลิเม่ำต่ร x 
95 ม่ำิลลิเม่ำต่ร)

71209353 โคุรงยึดต่ิดต่ั�ง KOP ที่่�หนาสำาหรับิการต่ิดต่ั�งยึดเข้้ากับิผ่นัง

22014833 โคุรงยึดต่ิดต่ั�งกับิผ่นังสำาหรับิการต่ิดต่ั�งบินผ่นังที่่�ย้ดหยุ่น (ไม่ำ่รวม่ำ VESA100 และต่้องสั�งซ้�อแยกต่่างหาก)

ชุ้ดปิดผน่กหน้าจอั
30674202 การปิดผ่นึกที่างม่ำาต่รวิที่ยา IND500x CN (จ่น)

30674209 การปิดผ่นึกที่างม่ำาต่รวิที่ยา IND500x EN (ที่ั�วโลก ยกเว้นจ่น)

พ้�นที่่�อันต่ราย: โซน 1/21 และแบิบิที่่� 1

แหล่งจ่ายไฟิ 
APS768x

PLC

พ้�นที่่�ไม่ำ่อันต่ราย

PC/
MES

โม่ำดูลการชัั�งนำ�าหนัก

เคุร้�องชัั�ง 
แบิบิต่ั�งพ้�น

แที่่นชัั�ง

I.S. Analog Output 4-20  
ม่ำิลลิแอม่ำแปร์ สูงสุด 300 เม่ำต่ร / 
984.3 ฟิุต่ 

I.S. I/O 
I.S. RS-232, 
สูงสุด 10 เม่ำต่ร / 32.8 ฟิุต่ 

ลูปกระแสไฟิฟิ้า I.S. หร้อไฟิเบิอร์
ออปต่ิก 
สูงสุด 300 เม่ำต่ร / 984.3 ฟิุต่ 

โซน 1/21 แบบที ่1

อ่เที่อร์เน็ต่, RS-232, 
RS-422/RS-485

สิ�งก่ดข้วางข้อง
บิุคุคุลที่่�สาม่ำ

สิ�งก่ดข้วางข้องบิุคุคุลที่่�สาม่ำ

PROFINET, Profibus DP, 
Ethernet/IP, Modbus TCP, 
Analog Output 4-20  
ม่ำิลลิแอม่ำแปร์

RS-232 

ACM200

เคุร้�อง 
พิม่ำพ์ลูปกระแสไฟิฟิ้า I.S. 

สูงสุด 300 เม่ำต่ร / 984.3 ฟิุต่ 
RS-232 หร้อ 
RS-485 

4-20 ม่ำิลลิแอม่ำแปร์

IND500x

หร้อ

แบิบิดิจิที่ัล 
หร้อ 
แบิบิ 
แอนะล็อก

I.S. ที่่�ปลอดภัยจากภายใน

AC

หร้อ

หร้อ

ACM 500

เคุร้�อง 
พิม่ำพ์

PLC
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ในการที่ำางาน และคุวาม่ำสาม่ำารถในการผ่ลิต่ข้องคุุณ โดยเราม่ำ่แพ็กเกจบิริการที่่�ต่รงต่าม่ำคุวาม่ำ
ต่้องการใชั้งานข้องคุุณ ย้ดอายุการใชั้งานข้องอุปกรณ์ให้ม่ำากที่่�สุด และรักษาการลงทีุ่นข้อง
คุุณให้คุุ้ม่ำคุ่า

สิำารวจโซลูช้ันบริการข้อังเรา
ออกแบิบิม่ำาเพ้�อให้เหม่ำาะกับิคุวาม่ำต่้องการข้องอุปกรณ์ข้องคุุณ

การสิอับเทียบเพ้่อัคุณ์ภาพและการปฏิิบัติตามกฎข้้อับังคับ 
Accuracy Calibration Certificate (ใบิรับิรองการสอบิเที่่ยบิด้านคุวาม่ำแม่ำ่นยำา หร้อ ACC) 

ระดับิม้่ำออาช่ัพจะประเมิ่ำนคุวาม่ำไม่ำ่แน่นอนข้องการต่รวจวัดที่่�ใชั้ในทีุ่กพิกัดนำ�าหนัก ภาคุ
ผ่นวกท่ี่�เก่�ยวข้้องจะแสดงรายละเอ่ยดสถานะผ่่าน/ไม่ำ่ผ่่านอย่างชััดเจนสำาหรับิระดับิคุวาม่ำ
ผ่ิดพลาดท่ี่�ยอม่ำรับิได้เฉพาะที่่�ม่่ำการใชั้งาน เชั่น ต่รงต่าม่ำวัต่ถุประสงคุ์ (GWP®), OIML 

R76, NTEP HB44 หร้อระเบิ่ยบิข้้อบิังคัุบิเพิ�ม่ำเต่ิม่ำ

ข้ยายความคุ้มครอังการรับประกันข้อังคุณ์ 
เพิ�ม่ำการคุุ้ม่ำคุรองด้วยการบิำารุงรักษาเชัิงป้องกันและการซ่อม่ำบิำารุงนาน 2 ปีเพ้�อปกป้อง
อุปกรณ์ที่่�คุุณซ้�อ และเพิ�ม่ำคุวาม่ำสาม่ำารถในการผ่ลิต่และการคุวบิคุุม่ำงบิประม่ำาณในระดับิ
สูงสุด

กำาหนดเวลาในการบำารุงรักษา 
แผ่นการบิำารงุรกัษาเชังิป้องกันที่่�สม่ำบิรูณ์ม่ำาพร้อม่ำการต่รวจสอบิ การที่ดสอบิการที่ำางาน  
และการเปล่�ยนชัิ�นส่วนที่่�สกึกร่อนแบิบิเชังิรกุ
การต่รวจสอบิสภาพอปุกรณ์ม่ำก่ารประเม่ำนิสภาพอปุกรณ์ในปัจจบุินัอย่างคุรบิถ้วน พร้อม่ำให้
คุำาแนะนำาในการบิำารงุรกัษาแบิบิม่ำอ้อาชัพ่

เริ่มต้นด้วยการติดตั�งระดับม้อัอัาช้ีพ 
บิริการต่ิดต่ั�งม่ำาพร้อม่ำการสนับิสนุนสภาพการผ่ลิต่ที่่�ม่ำ่ลักษณะเฉพาะต่ัวข้องคุุณดังน่�
• การจัดที่ำาเอกสาร IQ/OQ/PQ/MQ อย่างม่ำ้ออาชั่พ
• การสอบิเที่่ยบิและการย้นยันเบิ้�องต่้นต่าม่ำวัต่ถุประสงคุ์การใชั้งาน
• การต่ิดต่ั�งในพ้�นที่่�อันต่ราย

คงความแม่นยำาตลอัดอัายุการใช้้งาน 
รับิคุำาแนะนำาจากม่ำ้ออาชั่พ (GWP® VerificationTM) รวม่ำถึงแผ่นการที่ดสอบิเป็นประจำาที่่�ระบิุ
ปัจจัยที่่�สำาคุัญในการเพิ�ม่ำประสิที่ธิิภาพและรับิรองคุุณภาพที่่�สำาคุัญ 4 ประการดังต่่อไปน่�

• การที่ดสอบิที่่�จะดำาเนินการ
• นำ�าหนักที่่�จะใชั้

• คุวาม่ำถ่�ในการที่ดสอบิ
• ระดับิคุวาม่ำผ่ิดพลาดที่่�ยอม่ำรับิได้ที่่�จะใชั้

http://www.mt.com/IND500x
http://www.mt.com/contacts

