SPE-Wagemodule

Robust, flexibel und schnell

Dauerhaft zuverldssiger
Betrieb

Das langlebige Design und der hohe
Uberlastschutz in alle Richtungen
schitzen das Wdgemodul wdhrend der
Installation und des Betriebs.
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So flexibel wie Ihr
Maschinendesign

Die hohe Modularitdf reduziert die
Komplexitdt von Beschaffung und Lager-
haltung. Wdhlen Sie die optimale Konfi-
guration und das optimale Zubehdr fur
Ihre unterschiedlichen Anforderungen.

lerfes Pr

Ethen\et/IP
dp Optimierter SPE-Wigemodule
i Maschinendurchsatz Der Standard fiir
O Maximieren Sie den Durchsatz in .. e
Hochgeschwindigkeitsanwendungen mit AUTomGhS|erungsprGZ|S|On
der schnellen Aktualisierungsrate und
der beeindruckenden Einschwingzeit fur
O direkte Feedback-Schleifen. Die SPE-Wdgemodule vereinen ein verbessertes
h Design mlt hochprdziser Wdgeleistung und prakfischer
N JOTD Modularitat.
Miihelose Konstruktion
Hauptmerkmale:

und Installation
Minimieren Sie die Programmierzeit mit
standardisierter Schnitistellenimplemen- e \Wggebereich bis 7 000 g

o Bt nascateen * Aufisung von 0,1 bis 10 mg
e Mehrspurige Installation (60 mm Rasterabstand)
¢ Robustes Design mit grosser sperrbarer Waagschale
e PROFINET, EtherNet/IP vollsttéindig infegriert
e PoE mit Daisy-Chain
e Hohe Aktualisierungsrate von 488 Hz
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Automatisiertes Pr

Modellspezifische Wdgedaten

Angaben zum Typ SPE404-C SPE403-C SPE2003-C SPE4002-C SPE7002-C
Nominalhdchstlast/Nennlast 400 g 400 g 2000g 4000¢g 70004
Maximale Héchstlast 420 g 420 g 2100g 4100¢g 7100g
Maximale Vorlast MD 30g 30g 1000 g 500 g 0g
Maximale Vorlast fir inferne Justierung 200 g 200g 1000g 2000g 3500¢g
Ablesbarkeit 0,1 mg 1 mg 1 mg 10 mg 10 mg
Interne Justierung v v v v v

Grenzwerte M2

Wiederholbarkeit (o) (bei Nennlast) "< 0,1 mg 0,8 mg 1,3 mg 10 mg 8 mg
Linearitdtsabweichung < 0,3 mg 2mg 4 mg 20 mg 20 mg
. A 0,5 mg 1 mg 6 mg 25 mg 40 mg
Eckenlastabweichung (bei Priflast) < (200) (200) (1 000) (2 000) (5 000)
Typische Werte "9
Wiederholbarkeit (o) (bei Nennlasf) < 0,08 mg 0,6 mg 0,8 mg 8 mg 5 mg
Stabilisierungszeit, Nennwert ¥ < 22s 2,1s 40s 28s 30s
Stabilisierungszeit, schnell " < 09s 0,8s 1.2s 09s 10s

Umgebungsbedingungen
Kompensierter Temperaturbereich ¥®
Betriebstemperaturbereich

10 °C bis 30 °C (50 °F bis 86 °F)
5 °C bis 40 °C (41 °F bis 104 °F)

Lagertemperaturbereich -20 °C bis 70 °C (-4 °F bis 158 °F)
Relative Lufffeuchtigkeit " 20 % bis 80 %
Aufwdrmzeit nach dem Einschalten V® 60 Minuten

Y1 Maximale Vorlast auf der Oberseite der Waagschale zur Aufrechterhaltung der Héchstlast (Gewicht der Standard-Waagschale + Waagschalentrdiger = 110 g).
M2 Gilt fur stationdre Bedingungen im kompensierten Temperaturbereich sowie bei angegebener relativer Luftfeuchtigkeit.

Y9 ¢ = Standardabweichung (68 % der Wageresulfate innerhalb von + o).

Y4 Wagetests geméss OIML R76 A.5.3 unfer stationéren Bedingungen.

V9 Gilt fur stabile Umgebungsbedingungen und optimale Filtereinstellungen.

V6 Zeit, bis der Wdgewert wiederholbar ist (gemessen bei Nennlasf).

M7 Zeit, bis das Wdgesignal innerhalb von + 2 x Ablesbarkeit um den Endwert liegt (gemessen bei 1/4 der Nennlast)

8 Bedingung zur Erflillung der festgelegten Grenzwerte.

Allgemeine Daten

Elektrischer Anschluss
Stromversorgung

Power over Ethernet (IEEE 802.3af)
Klasse 1 PD (< 3,84 W)
M12, 4-polig, D-codiert, Buchse

Elektrischer Anschluss

Kommunikationsschnittstelle

PROFINET, EtherNet/IP, TCP/IP

Maximale Gewichtswert-Akiualisierungsrate

Senden: 122 Werte/s und 488 Werte/s P
Empfangen: 122 Werte/s und 244 Werte/s °V

Schutzart

Modul wahrend des Wdgens IP54

Modul wéhrend der Reinigung ©2 P66
Werkstoffe

\Waagschale/Wégeplattform Edelstahl (1.4435/316L)
\Wdgemodulgehduse Edelstahl (1.4404/316L)
Dichtungen FPM, FDA-konform
Typische Lebensdauer von Dichtungen 2 Jahre
Blasebdlge fur Nassreinigung NBR

Druckluftanschluss

Schlauchaussendurchmesser

4 mm (5/32 Zoll)

Druckluft fur Nassreinigung

1 bar(g) (14,5 psi@))

Y Kanal fur schnelle Messaktualisierung via PROFINET, EtherNet/IP.
2 Nur mit optionaler Wash-Down-Konfiguration.
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Zeichnungen (mm)
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Zeichnungen (mm)

Lange Grundplafte
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Automatisiertes Pr

Typische Konfigurationen

® \Waagschale

= SPE

® Kabel M12 — RJ45

Standard M12, 4-polig, D-Codierung, Stecker

PoE-Switch
® \Waagschale

Stromversorgun
m SPE gung

® Kabel M12 — RJ45

Ethernet-Kabel

SPS

HMI

Ethernet-Kabel (]

m SPE-Webschnittstelle

Standard M12, 4-polig, D-Codierung,

Stecker ® PoE-Injekor

m |ieferumfang
® Zubehdr von METTLER TOLEDO

Lieferumfang

Gegenstand Beschreibung

Ethernet-Kabel :

PC (fur Wartungs- und
Konfigurationszwecke)
APW Link (kostenlose Software von
METTLER TOLEDO)

SPE Wagemodul (ohne Waagschale)

Produktionszertifikat -

Konformit@tserklarung -

Kurzanleitung -

Sicherheitsinformationen -

Optionale Modulkonfiguration

Einrasfende Waagschale ohne Locher

Adapter-Waagschale Snap-In,
fixierbar, Gewinde

\Wash-Down-Modul SPE-Wdgemodul Bodenplatte lang

m Lieferumfang
® Zubehdr von METTLER TOLEDO

meTTLER ToLEDO Datenblatt Automated Precision Weighing
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Automatisiertes Pr

Zubehor

Gegenstand Beschreibung Artikelnummer | Bild
\Waagschale Quadratisch, 58 x 58 mm, Snap-in, ohne Bohrungen | 30840642 "tﬁ
e _=
Quadratisch, 58 x 58 mm, Snap-in, fixierbar, -
Adapterwaagschale ; 30840643 -
Gewindebohrungen
—
Bodenplatte lang Platfe fur Montage von oben 30840644 i i
<
! i Einschliesslich Blasebalg fiir Nassreinigung,
Wash-Down-Modul Luftanschllsse, 4 x M2 (Torx T6) 30827014
Zum Abdecken der oberen Wdgeschnittstelle, wenn die
Abdeckung Schnittstelle zum Wdgen von unfen verwendet wird 30840659
Kabel 4p 2 m (M12m180°-RJ45) 30856163 = B
Kabel 4p 5 m (M12m180°-RJ45) 30856164 :
Kabel 4p 10 m (M12m180°-RJ45) 30856165 B I -
Kabel 4p 2 m (M12m90°DN-RJ45) 30856166
ﬁﬁﬁj -ﬁ*im
Kabel 4p 5 m (M12m90°DN-RJ45) 30856167
1
Kabel 4p 10 m (M12m90°DN-RJ45) 30856288 - B
Kabel 4p 0.5 m (M12m180°-M12m180°) 30856290
Ethernet-USB-Konverter 30326110
PoE-Injektor RJ45 30326111 J |
\ \
J
Konverter TCP/IP
zu RS232 30590563 -

Bestellinformationen

Modul Hochstlast/Ablesbarkeit | Artikelnummer
SPE404-C 400 g/0,1 mg 30823970
SPE403-C 400 g/1 mg 30823971
SPE2003-C 2 000 g/1 mg 30823973
SPE4002-C 4000 g/10 mg 30823974
SPE7002-C 7 000 g/10 mg 30823972
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Unsere Servicelosungen
Fir Ihre Gerdfeanforderungen

METTLER TOLEDO Service liefert Ressourcen zur Verbesserung Ihrer Effizienz, Leistung und Produkfivitdf in Form
von Servicepaketen, die Ihren betrieblichen Anforderungen entsprechen, die Lebensdauer Ihrer Ausristung

maximieren und lhre Investition schitzen.

o)

(E] Professionelle Installation

=—c

Die Installationsservices unferstutzen Sie in Ihrer einzigarfigen
Produktionssituation:

* Professionelle 1Q/0Q/PQ/MQ-Dokumentation

o Erstkalibrierung und Bestdtigung der Gerdteeignung

¢ [nstallationen in Ex-Bereichen

-

Konformitiit

_I Kalibrieren fiir Qualitét und
L "

Das professionelle Accuracy Calibration Certificate (ACC) be-
stimmt die Messunsicherheit im Gebrauch ber den gesamfen
\Wagebereich. Entsprechende Anhdnge geben flr spezifische
angelegte Toleranzen eindeutige Pass-/Fail-Ergebnisse an,
darunter Eignung (GWP®), OIML R76, NTEP, HB44 und
weitere Auflagen.

}7 Erhalten Sie langfristig die
O Genauigkeit aufrecht

Erhalten Sie professionelle Anleitung, (GWP® Verification™)
einschliesslich eines Routineprifungsplans, der vier Schltssel-
faktoren zur Maximierung Ihrer Effizienz und Sicherstellung der
Qualitat festlegt:

e Durchzufiihrende Tests

o Einzusetzende Gewichte

o Prufhdufigkeit

e Anzuwendende Toleranzen

METTLER TOLEDO Group
Industrial Division
Ansprechpartner vor Ort: www.mt.com/contacts

Technische Anderungen vorbehalten

©10/2023 METTLER TOLEDO. Alle Rechte vorbehalten
Dokumentnr. 30608916 A

MarCom Industrial

» www.mt.com/IND-Service

% Erweiterte Gewdhrleistung

Figen Sie zwei Jahre vorbeugende Wartung und Reparatur flir
den Schutz Ihrer erworbenen Ausristung sowie flir maximale
Produkfivitdt und Budgetkontrolle hinzu.

Geplante Wartung

VolIstdndige vorbeugende Wartungspldne decken Inspektion,
Funktionsprifung und proaktiven Austausch von Verschleiss-
feilen ab.

Zustandsuberpriifungen enthalten eine vollstdndige Beurteilung
des akiuellen Gerdtezustands mit professionellen
\Wartungsempfehlungen.

METTLER TOLEDO Service

Unser ausgedehntes Service-Nefzwerk gewdhrleistet die maximale
Verflgbarkeit und Nutzungsdauer Ihres Produktes.

www.mt.com/SPE

Besuchen Sie uns


http://www.mt.com/SPE
http://www.mt.com/contacts
http://www.mt.com/IND-Service

