
ผู้้�ช่่วยสำำ�หรับัเจ้��หน้��ที่่�ปฏิิบตัิงิ�น้
มั่่�นใจได้้ถึงึคุณุภาพของ Batch ในทุกุๆ คุร่ั้�ง

ซอฟติ์แวรั์ Form+ Formulation
มั่่�นใจในข้อมัู่ลของคุุณ

รั้ะบบผสมั่สูตรั้ทุ่�ใช้้เอกสารั้กรั้ะด้าษจะเส่�ยงต่อการั้เกิด้
ข้อผิด้พลาด้ เน่�องจากผู้ปฏิิบ่ติงานอาจด้ำาเนินการั้ผิด้
พลาด้ได้้ง่าย รั้วมั่ถึึงลายมั่่อทุ่�อ่านไมั่่ออก เจ้าหน้าทุ่�
ปฏิิบ่ติงานต้องมัุ่่งเน้นทุ่�งการั้จ่ด้ทุำาผลิตภ่ณฑ์์คุุณภาพ
สูงและการั้บ่นทุึกผลการั้ผลิต ในกรั้ณ่ทุ่�มั่่ Bad Batch 
หรั้่อมั่่การั้เรั้่ยกคุ่น คุุณจะต้องจ่ด้เรั้่ยงและตรั้วจสอบ
เอกสารั้เหล่าน่�ด้้วยตนเอง ซึ่ึ�งใช้้เวลานานมั่ากและไมั่่
สามั่ารั้ถึมั่องเห็นทุ่�งกรั้ะบวนการั้เพ่�อป้องก่นข้อผิด้
พลาด้ในคุรั้่�งต่อไปได้้

Form+ จะช้่วยให้เจ้าหน้าทุ่�ปฏิิบ่ติงานของคุุณสามั่ารั้ถึ
มัุ่่งเน้นไปทุ่�การั้ผลิตคุุณภาพสูงโด้ยไมั่่เส่ยสมั่าธิิไปก่บ
ข้อกำาหนด้ในการั้จ่ด้ทุำาเอกสารั้ด้้วยตนเอง จึงส่งผลให้
มั่่ข้อมัู่ลทุ่�เช้่�อถึ่อได้้ ตรั้วจสอบย้อนกล่บได้้ และมั่่คุวามั่
สามั่ารั้ถึในการั้ผลิตเพิ�มั่ขึ�น

ที่ำ�ง�น้ได้�อย่�งที่่�ติ�องก�รั
การั้พ่ฒนาสูตรั้อ่จฉรั้ิยะปรั้่บให้เข้าก่บ
วิธิ่การั้ผลิตของคุุณ คุุณไมั่่จำาเป็นต้อง
ปรั้่บเปล่�ยนกรั้ะบวนการั้หรั้่อการั้ผลิต
มั่ากมั่ายน่กเมั่่�อใช้้งาน Form+ การั้
ปฏิิบ่ติงานจะมั่่คุุณภาพเพิ�มั่ขึ�นอย่าง
มั่ากด้้วยการั้ติด้ต่�งและการั้ขยาย
ปรั้ิมั่าณทุ่�ง่ายด้าย 

จ้ัด้ก�รัข้�อมู้ลจ้�กรัะยะไกล
การั้ทุำาเอกสารั้อ่ตโนมั่่ติช้่วยให้มั่่�นใจว่า
คุุณจะมั่่ข้อมัู่ลในการั้ตรั้วจสอบย่นย่น
กรั้ะบวนการั้และสามั่ารั้ถึตรั้วจสอบได้้
จากทุุกทุ่�ในโรั้งงาน คุุณจะไมั่่ต้องก่งวล
เรั้่�องเอกสารั้ทุ่�มั่่ข้อมัู่ลไมั่่ถึูกต้อง เอกสารั้
หาย ลายมั่่ออ่านไมั่่ออก และข้อผิด้พลาด้
ในการั้ป้อนข้อมัู่ลอ่กต่อไป เข้าถึึงข้อมัู่ลทุ่�
คุุณต้องการั้ได้้เลยทุ่นทุ่

ลด้ข้�อผู้ิด้พล�ด้จ้�กผู้้�ใช่�ง�น้
คุวบคุุมั่กรั้ะบวนการั้ผสมั่สูตรั้ของคุุณ
ได้้อย่างเป็นรั้ะบบโด้ยไมั่่ต้องป้อนข้อมัู่ล
การั้ตรั้วจว่ด้ด้้วยตนเอง งานทุ่�ทุำาซึ่ำ�าๆ 
มั่่กเกิด้ข้อผิด้พลาด้ได้้เน่�องจากคุวามั่
ช้ะล่าใจ แต่เมั่่�อกรั้ะบวนการั้ป้อนข้อมัู่ล
สำาหรั้่บการั้ผสมั่สูตรั้ของคุุณเป็นแบบ
อ่ตโนมั่่ติ คุวามั่เส่�ยงเช้่นน่�ก็จะหมั่ด้ไป ทุ่�ง
ย่งช้่วยให้เจ้าหน้าทุ่�ปฏิิบ่ติงานด้้วยคุวามั่
มั่่�นใจได้้อ่กด้้วย 

ปรับัปรังุปรัะสำบก�รัณ์์ก�รัใช่�ง�น้
ข้องผู้้�ใช่�ได้�ด้ย่ิ�งข้้�น้
Form+ ให้การั้ปรั้่บปรัุ้งอย่างเป็นรั้ะบบโด้ย
ไมั่่มั่่คุวามั่ซึ่่บซึ่้อนสำาหรั้่บเจ้าหน้าทุ่�ปฏิิบ่ติ
งาน ซึ่อฟต์แวรั้์น่�จะช้่วยให้การั้จ่ด้การั้
สูตรั้และการั้ผลิตง่ายด้ายขึ�น ทุ่�งย่งมั่่คุำา
แนะนำาแบบทุ่ละข่�นตอนให้ก่บเจ้าหน้าทุ่�
ปฏิิบ่ติงานอ่กด้้วย การั้ต่�งคุ่าทุ่�ใช้้งานง่าย
น่�จะช้่วยให้เจ้าหน้าทุ่�ปฏิิบ่ติงานทุำากรั้ะบวน
การั้ซึ่ำ�าๆ ได้้อย่างมั่่ปรั้ะสิทุธิิภาพโด้ยไมั่่
ต้องเส่�ยงต่อข้อผิด้พลาด้
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ข้อมัู่ลทุางเทุคุนิคุ

ก�รัเช่่�อมูติ่ออุปกรัณ์์ เช้่�อมั่ต่อโด้ยตรั้งก่บจอแสด้งคุ่านำ�าหน่ก IND900 Series หรั้่อจอแสด้งคุ่านำ�าหน่กทุ่�รั้องรั้่บ SICS  

ก่�เคุรั้่�องก็ได้้โด้ยใช้้ฟังก์ช้่น PC Workstation

ก�รัจ้ัด้ก�รัสำ้ติรั จ่ด้การั้ว่สดุ้และสูตรั้ได้้ไมั่่จำาก่ด้จำานวน

ก�รัจ้ัด้ก�รัก�รัผู้ลิติ ตรั้วจสอบและจ่ด้การั้การั้ผลิตและพิมั่พ์รั้ายงาน

ก�รัติิด้ติั�งเพ่ยงครัั�งเด้่ยว ติด้ต่�งเพ่ยงคุรั้่�งเด้่ยวก็เข้าถึึงได้้จากทุุกทุ่�ในเคุรั้่อข่ายของคุุณ

ค้่มู่อเจ้��หน้��ที่่�ปฏิิบัติิง�น้ เจ้าหน้าทุ่�ปฏิิบ่ติงานจะได้้รั้่บคุำาแนะนำาให้ปฏิิบ่ติตามั่กรั้ะบวนการั้ของคุุณทุ่ละข่�นตอนด้้วยการั้ตรั้วจว่ด้ทุ่�จ่ด้
เก็บแบบอ่ตโนมั่่ติไว้ใน Form+

ก�รัใช่�ง�น้ Form+

คุุณสมั่บ่ติและปรั้ะโยช้น์
• ผสานรั้วมั่ Form+ เข้าก่บกรั้ะบวนการั้ผลิตและสภาพแวด้ล้อมั่ไอทุ่ทุ่�คุุณมั่่อยู่ได้้อย่างรั้าบรั้่�นด้้วยการั้จ่ด้การั้สูตรั้ทุ่�

ย่ด้หยุ่นและการั้รั้องรั้่บ Active Directory
• กำาหนด้ข่�นตอนเรั้ิ�มั่ต้นเพ่�อให้เจ้าหน้าทุ่�ปฏิิบ่ติงานสามั่ารั้ถึปฏิิบ่ติตามั่ได้้อย่างง่ายด้าย และแทุนทุ่�การั้ด้ำาเนินการั้

แบบแมั่นนวลทุ่�น่าเบ่�อหน่ายด้้วยการั้ด้ำาเนินการั้อ่ตโนมั่่ติอ่จฉรั้ิยะ เช้่น การั้เล่อกเคุรั้่�องช้่�งอ่ตโนมั่่ติ การั้ทุด้นำ�าหน่ก
อ่ตโนมั่่ติ หรั้่อการั้ยอมั่รั้่บโด้ยอ่ตโนมั่่ติภายในข่ด้จำาก่ด้รั้ะด้่บคุวามั่ผิด้พลาด้ทุ่�ยอมั่รั้่บได้้

• ขจ่ด้กรั้ะบวนการั้เก็บบ่นทุึกแบบแมั่นนวลทุ่�ต้องใช้้กรั้ะด้าษด้้วยการั้รั้วบรั้วมั่ข้อมัู่ลอ่ตโนมั่่ติ
• ด้ึงข้อมัู่ลของคุุณได้้ทุุกทุ่�และทุุกเวลาทุ่�ต้องการั้
• ช้่�งนำ�าหน่กในโหมั่ด้แนวนอน แนวต่�ง หรั้่อโหมั่ด้ Chaotic ในขณะทุ่�ย่งคุงคุุณภาพและคุวามั่สมั่ำ�าเสมั่อของสูตรั้ไว้
• ใช้้ฟังก์ช้่น “ตรั้วจสอบและปรั้่บ” เพ่�อให้แน่ใจว่าแต่ละ Batch เป็นไปตามั่คุ่าคุุณภาพทุ่�ต่�งไว้ตามั่ทุ่�ต้องการั้
• ใช้้ว่สดุ้ทุ่�ช้่�งนำ�าหน่กล่วงหน้า เช้่น ถึุงจากซึ่่พพลายเออรั้์ของคุุณโด้ยไมั่่ต้องช้่�งนำ�าหน่ก
• ในกรั้ณ่ทุ่�มั่่การั้เรั้่ยกคุ่น คุุณจะคุ้นหา Batch ทุ่�ใช้้ว่ตถึุด้ิบทุ่�เฉพาะเจาะจงได้้อย่างง่ายด้าย
• ด้ำาเนินการั้กรั้ะบวนการั้ช้่�งนำ�าหน่กในล่กษณะทุ่�มั่่การั้คุวบคุุมั่โด้ยใช้้ว่สดุ้หรั้่อคุำาส่�งผลิตทุ่�จ่ด้สรั้รั้ให้ก่บกลุ่มั่งานทุ่�

เล่อก (หรั้่อแมั่้แต่คุำาส่�งผลิตไปย่งหน้าจอเคุรั้่�องช้่�งเฉพาะเคุรั้่�อง)
• ช้่วยให้ Form+ คุำานวณปรั้ิมั่าณสารั้ออกฤทุธิิ�ทุ่�ต้องการั้โด้ยอ่ตโนมั่่ติ
• คุวบคุุมั่ได้้มั่ากขึ�นด้้วยการั้จ่ด้ตารั้างใบส่�งผลิตหรั้่อการั้ต่�งคุ่ารั้ะยะเวลาทุ่�ใช้้ได้้ด้้วยฟังก์ช้่นยกเลิกอ่ตโนมั่่ติ
• รั้่บข้อคุวามั่แจ้งเพ่�อจ่ด้การั้การั้ทุด้สอบเคุรั้่�องช้่�งของคุุณเป็นปรั้ะจำาในเช้ิงรัุ้ก เพ่�อรั้่กษาปรั้ะสิทุธิิภาพสูงสุด้และ

คุุณภาพการั้ผลิตทุ่�ด้่ทุ่�สุด้
• หากจำาเป็น ให้เก็บสูตรั้ของคุุณเป็นคุวามั่ล่บโด้ยใช้้โหมั่ด้ข้อมัู่ลล่บ
• นำาเข้าว่สดุ้ สูตรั้ และคุำาส่�งผลิตไปย่งรั้ะบบช้่�งนำ�าหน่กของคุุณ และติด้ตามั่ข้อมัู่ลจรั้ิงทุ่�เก่�ยวข้องก่บการั้ด้ำาเนินการั้

ช้่�งนำ�าหน่ก โด้ยเฉพาะการั้ใช้้ว่สดุ้ด้้วยการั้เช้่�อมั่ต่อก่บรั้ะบบภายนอกผ่าน API
• ฟังก์ช้่นการั้แก้ไขเช้ิงเส้นเสรั้ิมั่ช้่วยให้สามั่ารั้ถึปรั้่บขนาด้ Batch กลางกรั้ะบวนการั้ได้้โด้ยอ่ตโนมั่่ติเพ่�อป้องก่นการั้เส่ย

ว่สดุ้
• ปกป้องพน่กงานของคุุณด้้วยการั้แจ้งเต่อนคุวามั่ปลอด้ภ่ยด้้วยภาพสำาหรั้่บว่สดุ้อ่นตรั้ายและสารั้ก่อภูมั่ิแพ้ใน

อาหารั้
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ข้อมัู่ลเพิ�มั่เติมั่

เคุร่ั้อข่ายบริั้การั้ทุ่�คุรั้อบคุลุมั่ของเรั้าเป็นหนึ�งในเคุร่ั้อข่ายทุ่�ด่้ทุ่�สุด้ในโลก  
ทุ่�งย่งร่ั้บรั้องถึึงคุวามั่พร้ั้อมั่ใช้้งานสูงสุด้และอายุการั้ใช้้งานผลิตภ่ณฑ์์
ของคุุณอ่กด้้วย

บรั้ิการั้ของ METTLER TOLEDO พรั้้อมั่มั่อบทุรั้่พยากรั้เพ่�อยกรั้ะด้่บปรั้ะสิทุธิิภาพ คุวามั่สามั่ารั้ถึในการั้ทุำางาน และ
คุวามั่สามั่ารั้ถึในการั้ผลิตให้แก่คุุณ โด้ยเรั้ามั่่แพ็กเกจบรั้ิการั้ทุ่�ตรั้งตามั่คุวามั่ต้องการั้ใช้้งานของคุุณ ย่ด้อายุการั้ใช้้
งานของอุปกรั้ณ์ให้นานทุ่�สุด้ และปกป้องการั้ลงทุุนของคุุณให้คุุ้มั่คุ่า

 ` www.mt.com/IND-Service

สำำ�รัวจ้โซล้ช่ัน้บรัิก�รัข้องเรั�
ออกแบบมั่าเพ่�อให้เหมั่าะก่บคุวามั่ต้องการั้ของอุปกรั้ณ์ของคุุณ

บรั้ิการั้ติด้ต่�งมั่าพรั้้อมั่การั้สน่บสนุนสภาพการั้ผลิตทุ่�มั่่ล่กษณะ
เฉพาะต่วของคุุณด้่งน่�
• การั้จ่ด้ทุำาเอกสารั้ IQ/OQ/PQ/MQ อย่างมั่่ออาช้่พ
• การั้สอบเทุ่ยบเบ่�องต้นและการั้ย่นย่นคุวามั่เหมั่าะสมั่ตามั่

ว่ตถึุปรั้ะสงคุ์การั้ใช้้งาน
• การั้ติด้ต่�งในพ่�นทุ่�อ่นตรั้าย

รั้บ่คุำาแนะนำาจากมั่อ่อาช่้พ (GWP® Verification™) รั้วมั่ถึงึ
แผนการั้ทุด้สอบเป็นปรั้ะจำาทุ่�รั้ะบุปัจจ่ยทุ่�สำาคุญ่ในการั้เพิ�มั่
ปรั้ะสทิุธิภิาพและรั้บ่รั้องคุณุภาพทุ่�สำาคุ่ญ 4 ปรั้ะการั้ด้่งต่อไปน่�
• การั้ทุด้สอบทุ่�จะด้ำาเนินการั้
• ตุ้มั่นำ�าหน่กทุ่�จะใช้้
• คุวามั่ถึ่�ในการั้ทุด้สอบ
• รั้ะด้่บคุวามั่ผิด้พลาด้ทุ่�ยอมั่รั้่บได้้ทุ่�จะใช้้

Accuracy Calibration Certificate (ใบรั้่บรั้องการั้สอบเทุ่ยบด้้าน
คุวามั่แมั่่นยำา หรั้่อ ACC) รั้ะด้่บมั่่ออาช่้พจะปรั้ะเมิั่นคุวามั่ไมั่่
แน่นอนของการั้ตรั้วจว่ด้ทุ่�ใช้้ในทุุกพิก่ด้นำ�าหน่ก ภาคุผนวกทุ่�
เก่�ยวข้องจะแสด้งรั้ายละเอ่ยด้สถึานะผ่าน/ไมั่่ผ่านอย่างช้่ด้เจน
สำาหร่ั้บรั้ะด้่บคุวามั่ผิด้พลาด้ทุ่�ยอมั่รั้่บได้้เฉพาะทุ่�มั่่การั้ใช้้งาน 
เช้่น คุวามั่เหมั่าะสมั่ตามั่ว่ตถึุปรั้ะสงคุ์การั้ใช้้งาน (GWP®), 

OIML R76, NTEP HB44 หรั้่อรั้ะเบ่ยบข้อบ่งคุ่บเพิ�มั่เติมั่

เพิ�มั่การั้คุุ้มั่คุรั้องด้้วยการั้บำารัุ้งรั้่กษาเช้ิงป้องก่นและการั้ซึ่่อมั่
บำารัุ้งนาน 2 ปีเพ่�อปกป้องอุปกรั้ณ์ทุ่�คุุณซึ่่�อ และเพิ�มั่คุวามั่
สามั่ารั้ถึในการั้ผลิตและการั้คุวบคุุมั่งบปรั้ะมั่าณในรั้ะด้่บสูงสุด้

แผนการั้บำารั้งุรั้ก่ษาเชิ้งป้องก่นทุ่�สมั่บูรั้ณ์มั่าพร้ั้อมั่การั้ตรั้วจสอบ 
การั้ทุด้สอบการั้ทุำางาน และการั้เปล่�ยนชิ้�นส่วนทุ่�สกึกร่ั้อนแบบ
เช้งิรั้กุ

การั้ตรั้วจสอบสภาพอุปกรั้ณ์ม่ั่การั้ปรั้ะเมิั่นสภาพอุปกรั้ณ์ใน
ปัจจุบ่นอย่างคุรั้บถ้ึวน พร้ั้อมั่ให้คุำาแนะนำาในการั้บำารุั้งรั้ก่ษาแบบ
ม่ั่ออาช่้พ

เรัิ�มูติ�น้ด้�วยก�รัติิด้ติั�งรัะด้ับมู่ออ�ช่่พ

คงคว�มูแมู่น้ยำ�แมู�เวล�ผู้่�น้ไป

สำอบเที่่ยบเพ่�อคุณ์ภ�พ 
และก�รัปฏิิบัติิติ�มูกฎข้�อบังคับ

ข้ย�ยคว�มูคุ�มูครัองก�รัรัับปรัะกัน้
ข้องคุณ์ 

กำ�หน้ด้เวล�ใน้ก�รับำ�รัุงรัักษั�

บรั้
ิกา

รั้ทุ
่�นำา

เส
นอ

http://www.mt.com/FormPlus
http://www.mt.com/contacts
http://www.mt.com/IND-Service

