
FreeWeigh.Net®

Nowy wymiar kontroli procesu
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Szybkie tworzenie  
dokumentacji jakościowej

Oprogramowanie FreeWeigh.Net® przyspiesza uzyskanie szczegółowych wyników. Wystarczy 
pięć prostych, jasno określonych działań. 

Wszechstronna kontrola jakości 
z oprogramowaniem FreeWeigh.Net®

Nakrętka dobrze dokręcona?

Prawidłowy poziom 
napełnienia?

Prawidłowa etykieta?

Prawidłowa data ważności?

Prawidłowy ID partii/serii?

Prawidłowa masa netto?

Masa netto 

Data ważności 
ID partii/serii

Forma opakowania
Dołączona wkładka

Forma tabletek  
(powierzchnia, kształt, kolor...)

Masa pojedynczego produktu 
i masa średnia, grubość, średnica, 

twardość, łamliwość, rozpad, 
rozpuszczanie

Oprócz sprawdzania wielkości napełnienia oprogra-
mowanie FreeWeigh.Net® umożliwia również reje-
strowanie, monitorowanie i dokumentowanie szeregu 
parametrów jakościowych, np. dodatkowych warto-
ści mierzonych, takich jak szczelność opakowania, 
moment dokręcenia nakrętki na butelce lub łamliwość 
tabletki.  

Jeśli urządzenie pomiarowe wyposażone jest w interfejs 
danych, zarejestrowane wartości mogą być automatycz-
nie przesyłane do systemu FreeWeigh.Net®.
Przy użyciu modułu atrybutów systemu FreeWeigh.Net® 
można szybko i łatwo rejestrować określające para-
metry jakościowe, takie jak kolor, smak, data waż-
ności czy numer partii, a następnie je wizualizować, 
np. na wykresie Pareto.
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Definicja w katalogu 
produktów

Specyfikacja 
produktów

Monitorowanie 
i tworzenie 
raportów

Pobieranie 
próbek 
i zbieranie 
danych

Wybór produktu 
w miejscu testowaniaSt
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Maksymalizacja rentowności  
przy zachowaniu zgodności z wymogami prawnymi

W przypadku wykrycia odchylenia w procesie pro-
dukcji można od razu podjąć działania i wprowadzić 
korekcję, co pozwala uzyskać optymalną wielkość 
napełnienia bez naruszania wymogów prawnych 
dotyczących minimalnej ilości.

Po wyprodukowaniu danej partii od razu znane są jej 
wartość średnia, odchylenie i odchylenie standardowe, 
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Stała kontrola procesu napełniania dzięki monitorowaniu linii 
produkcyjnej przy użyciu oprogramowania FreeWeigh.Net®.
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Wprowadzenie do systemu 
FreeWeigh.Net®

Oryginalna 
wartość średnia

Wielkość napełniania

Zoptymalizowana 
wartość średnia

Zadeklarowana 
wielkość 
napełnienia
Granica 
tolerancji T1

Granica 
tolerancji T2

co eliminuje konieczność ręcznego obliczania tych 
parametrów na podstawie kart ewidencyjnych.

Pozwala to zoptymalizować rentowność produkcji 
oraz uzyskać czytelną dokumentację zgodności 
ze standardami.

Spełnienie surowych wymagań 
obowiązujących w branży farmaceutycznej

Walidacja wspomagana komputerowo umożliwia 
zachowanie zgodności z normami GMP i GAMP, 
a także pozwala zdefiniować oraz przypisać elementy, 
które gwarantują niezawodność i spójność wymagane 
dla wydajności procesu.

Obejmuje ona nie tylko system FreeWeigh.Net®, lecz 
także w pełni identyfikowalne procesy w ramach 
prac rozwojowych prowadzonych w firmie 
METTLER TOLEDO, dzięki którym rozwiązanie 
FreeWeigh.Net® stanowi idealny system kontroli 
jakości dla przemysłu farmaceutycznego.
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Cykl eksploatacji systemu wspomaganego komputerowo

Specyfikacja wymagań

Specyfikacja funkcjonalna

Specyfikacja projektu

Realizacja

DQ IQ

OQ

PQ

Kwalifikacja instalacyjnaKwalifikacja instalacyjna

Kwalifikacja działania

Kwalifikacja operacyjna



St
at

ys
ty

cz
na

 k
on

tro
la

 ja
ko

śc
i FreeWeigh.Net®

Najważniejsza jest jakość produktów

Centralny katalog zawiera wszystkie 
definicje produktów testowych

Automatyczne ważenie kontrolne i wykrywanie metali

 

Przygotowywanie zadań przy 
użyciu centralnej bazy danych

Konserwacja zaso-
bów IT i administro-

wanie nimi
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Baza danych MS SQL

Wagi zdalne zapewniające oszczędność miejsca



Urządzenia należące do systemu kontroli jakości 
FreeWeigh.Net® są połączone z firmową siecią komput-
erową. Wszystkie zarejestrowane dane są przechowy-
wane na centralnym serwerze. Błyskawicznie aktual-
izowane statystyki są przesyłane w ramach potwierdze-
nia do miejsc testowania i automatycznie wyświetlane 
w systemach monitorowania. 

Modułowa struktura systemu umożliwia szybkie i łatwe 
dostosowanie go do nowych warunków eksploatacji.  
System FreeWeigh.Net® może współdziałać z szeroką 
gamą standardowych urządzeń i specjalistycznych 
aparatów. Jego wydajność i konstrukcja pozwala uży-
wać go w wielu różnych zastosowaniach i warunkach 
otoczenia. Dodatkowe urządzenia mogą być obsługi-
wane za pomocą konfigurowalnego modułu umożliwia-
jącego integrację sprzętu innych firm.

Monitorowanie procesów i twor-
zenie dokumentacji w biurze

Szybkie i proste wykonywanie zadań 
oraz zbieranie danych
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Łatwe łączenie z urządzeniami innych firm

Współdziałanie z urządzeniami 
innych firm, sterownikami PLC 

i wszystkimi aplikacjami logicznymi, 
które obsługują transmisję XML



FreeWeigh.Net® —
pełna kontrola jakości produkcji

Moduł kontrolny systemu FreeWeigh.Net® to stacja 
robocza (komputer PC), która pozwala sterować 
połączonymi urządzeniami.

Informacje o linii produkcyjnej wyświetlane w module 
kontrolnym systemu FreeWeigh.Net®. Statystyki są 
natychmiast aktualizowane.

Katalog partii systemu FreeWeigh.Net® umożliwia 
zarządzanie maksymalnie dwiema jednocześnie 
produkowanymi partiami produktu.

Określające wady wyrobów można też wizualizować na 
wykresie Pareto dostępnym w systemie FreeWeigh.Net®.

Dla każdej partii można określić indywidu-
alne kryteria przekazania wyrobu. System 
FreeWeigh.Net® monitoruje parametry, aby 
zapewnić spełnienie zdefiniowanych kryteriów.

Opcjonalny moduł „błędy i interwencje” umożli-
wia wprowadzenie przyczyn błędów w procesie 
produkcyjnym i opisanie podjętych działań.
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System FreeWeigh.Net może wysyłać wiadomo-
ści SMS i e-mail w celu natychmiastowego infor-
mowania o odchyleniach w procesie.

System FreeWeigh.Net pozwala kontrolować wszyst-
kie składniki podrzędne produktu przy użyciu funkcji 
wieloskładnikowego ważenia pionowego.
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Korzyści dla użytkownika
• Lepsze wykorzystanie partii materiałów
• Standaryzacja procedur roboczych i procesów 

produkcyjnych
• Szybsze zbieranie danych i eliminacja nieprawidło-

wych wpisów
• Standaryzacja i automatyzacja raportów
• Szybszy zwrot z inwestycji
• Wzrost dokładności napełniania i maksymalizacja 

rentowności

Nasza gwarancja funkcjonalności rozwiązania
• Nowoczesny, stale aktualizowany system do kom-

pleksowej kontroli jakości
• Możliwość liniowej rozbudowy systemu oraz 

elastyczność, która pozwala na dostosowanie 
go do zmiennych warunków

• Centralny magazyn danych o maksymalnej 
dostępności

• Optymalne współdziałanie oprogramowania, 
sprzętu i urządzeń zewnętrznych

• Maksymalna ochrona inwestycji dzięki długotermi-
nowej strategii konserwacji i sprawdzonym mecha-
nizmom rozbudowy produktu

• Intuicyjna i prosta obsługa
• Zapewniające oszczędność miejsca urządzenia wej-

ściowe i instrumenty pomiarowe
• Maksymalna ochrona przed błędami operato-

rów i niewielkie wymagania w zakresie szkolenia 
personelu

• Przejrzyste i proste w interpretacji wyniki, na pod-
stawie których można łatwo i szybko tworzyć 
procedury 

FreeWeigh.Net® — kompleksowe rozwiązanie  
do kontroli jakości

Wymagania użytkownika
• Minimalizacja przepełniania i ograniczenie kosztów 

materiału
• Szybko dostępne opcje rozwiązywania problemów 

na podstawie analizy danych z linii produkcyjnej
• Zgodność z przepisami dotyczącymi masy netto — 

gwarancja szybkiej dostępności danych historycz-
nych służących jako dokumentacja do obszernej 
analizy jakości

• Zgodność z normami FDA i innymi przepisami doty-
czącymi dzienników audytowych i kontroli proce-
sów, np. wymogami 21 CFR część 11

• Uproszczenie i racjonalizacja procesów kontroli 
jakości
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Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania 
zmian technicznych.
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Firma METTLER TOLEDO oferuje szeroką gamę usług specjalistycznych, które 
zapewniają płynną realizację projektów i gwarantują optymalność rozwiązań:

• Obszerna dokumentacja walidacyjna (pakiet CSV Pac) dostarczana 
w dwóch tomach na potrzeby audytów dostawców oraz kwalifikacji IQ, 
OQ i PQ

• Wsparcie ze strony inżynierów projektowych w zakresie koordynacji 
projektów i zarządzania nimi

• Wsparcie walidacji ze strony wykwalifikowanych specjalistów
• Integracja baz danych i systemów ERP

Usługi specjalistyczne

Więcej informacji 


