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Prosty zakup wagi podtogowej
Rozwigzania do kazdego zastosowania

W METTLER TOLEDO wiemy, ze kazda branza ma specyficzne potrzeby, dlatego PFAS
nie jest rozwigzaniem uniwersalnym. WyeliminowaliSmy ucigzliwosci zwigzane

z procesem konfigurowania wagi podtogowej, opracowujgc tatwy do zaméwienia,
globalnie znormalizowany zestaw podzespotow, ktore mozna w prosty sposob tgczyé
i dopasowywaé, aby otrzyma¢ idealng wage.

Czego mozna si¢ spodziewaé po tym tatwym do skonfigurowania rozwigzaniu:

Doktadne, gotowe do uzycia
rozwigzania

Fabryczne wartosci wzorcowa-
nia w wadze zapewniajg do-
ktadno$¢ i tatwg konfiguracje.
Nie tylko pozwala to zaoszcze-
dzi¢ czas i pienigdze podczas
instalacji, ale takze daje pew-
nos¢, ze wyniki wazenia bedg
doktadne — jak przystato na pro-
dukty METTLER TOLEDO.

Szybsze skalowanie

Mozliwos¢ tgczenia i dopasowy-
wania elementéw z globalnie za-
twierdzonego zestawu znacznie
upraszcza proces zamawiania

i skalowania. Niezaleznie od
tego, czy wyposazasz pojedyn-
czq linig produkeyjng, czy sio-
strzane fabryki na catym Swie-
cie, rozwigzanie PFAb sprawia,
Ze proces ten jest
bezproblemowy.

Atesty globalne zapewniajg
spojnosé

Metrologia: OIML, NTEP, CPA
tgcznose bezprzewodowa: FCC,
CE/RED, SRRC

Kompatybilno$¢ elekiromagne-
tyczna: FCC, CE

Bluefooth: SIG

Bezpieczeristwo: UN38.3/
tfransport akumulatoréw,
[EC/EN61010, UL

Ex: IECEx, ATEX, certyfikat FM do
stref Ex 1/21, 2/22 i dziat 1/2

Wykonawca EPC czy integrator systeméw? PFAS utatwia prace

Jako wykonawca EPC lub infegrator systfemow mozesz pracowac z réznymi aplikacjami

\\ | // dla firm, ki6re sqg multiregionalne lub nawet migdzynarodowe. Nasze znormalizowane glo-

— — balnie wagi podtogowe umozliwiajq tatwe dostarczanie standardowych rozwigzan klien-

— > tomna catym Swiecie. Ta zdoIno$¢ do zapewnienia spdjnosci na catym Swiecie w potg-
L czeniu z naszym bogatym asortymentem rozwigzan do wazenia i przetwarzania oraz

podejsciem doradczym umozliwia sprawng realizacje procesu Tobie i Twoim klienfom.



Nasze rozwigzania do konkretnego Srodowiska zastosowan

Srodowiska proceséw chemicznych i stref Ex

W srodowiskach produkcji chemicznej i siref Ex najwazniejszymi problema-
mi sq materiaty zrgce i bezpieczenstwo. Dzigki tej solidnej konfiguracji moz-
na zmaksymalizowa¢ czas pracy bez przestojow i zapewni¢ zgodnosé

z normami dotyczqcymi stref Ex:

e platforma ze stali nierdzewnej lub stali migkkiej,

® zawieszenie ze sworzniem wahliwym,

e skrzynka przytgczeniowa ze stali nierdzewnej do sirefy Ex AJB579,

e cele wagowe ze stali nierdzewnej 0745A.

Przemyst farmaceutyczny

Dla producentéw farmaceutycznych kluczowe znaczenie majg jokosé i zgod-
nos¢ z przepisami. Ograniczona przestrzen, powtarzalne pomiary i czysz-
czenie mogq stanowi¢ wyzwanie. Inteligentna konfiguracja, ktéra pozwoli
zapewni¢ zgodnosc¢ z przepisami:

o gtadka ptyta ze stali nierdzewnej,

e zawieszenie ze sworzniem wahliwym,

® bezprzewodowa skrzynka potgczeniowa ACW520,

¢ cele wagowe ze stali nierdzewnej 0745A.

Branza spozywcza

W Srodowiskach produkceiji zywno$ci kluczowe znaczenie majg wydajnos¢

i higiena. Intensywne mycie i zmiany temperatury mogq by¢ przyczyng
wysokich kosztow konserwacji. Wytrzymata konfiguracja, kiéra sprawdzi sig
w najtrudniejszych warunkach:

¢ ptyta ryflowana ze stali nierdzewnej,

® zawieszenie na stopkach wahliwych,

e skrzynka potgczeniowa z technologig SicsPRO AJB579d,

¢ cele wagowe ze stali nierdzewnej 0745A.

Produkcja ogodina

Do wymagajgcych zastosowan pofrzebna jest najbardziej wytrzymata waga.
Ruch wozkow widtowych, cigzkie tadunki i mocne uderzenia powodujg spu-
stoszenie w czutych urzgdzeniach pomiarowych. Wybierz konfiguracje, ktéra
sprosta codziennym rygorystycznym procedurom:

¢ platforma ze stali migkkiej,

e zawieszenie ze sworzniem wahliwym,

e skrzynka przytgczeniowa AJB459,

¢ niklowane cele wagowe SLB415.

Przeczytaj nastepng strong, aby utatwié¢ sobie konfiguracje.



tatwa budowa idealnego rozwigzania
tqgczenie i dopasowanie podzespotow

Znacznie tatwiejszy proces zamawiania i skalowania dzigki elastycznemu dostosowaniu
oraz fachowemu doradztwu oferowanemu przez METTLER TOLEDO. To rozwigzanie
doskonale sprawdza si¢ w przypadku migedzynarodowych firm, poniewaz eliminuje
potrzebe zamawiania réznych konfiguracji na potrzeby poszczegéinych krajow.

Uzyj narzedzia do tworzenia wag, aby skonfigurowaé
najlepsze rozwigzanie. Wybierz:

1. Materiat
platformy

) WETIERTOED

2. Zawieszenie

3. Technologie

4. Cela wagowa

Dzigki PFAS mogliSmy zamowic do-
ktadnie to, czego potrzebowalismy,
aby zmodernizowac naszq lini¢ bez
typowego czasu oczekiwania na roz-
wigzania niestandardowe.

Kierownik Operacyjny




Tworzenie najlepszego rozwigzania

1. Wybierz jedng z opcji materiatowych platformy

e Stal nierdzewna — idealna do Srodowisk z sub-
stancjami zrgcymi lub infensywnym myciem

¢ Malowana stal migkka — najlepsza do suchych
Srodowisk

e Opcje zarowno ryflowanej ptyty bezpiecznej,
jak i ptyty gtadkiej

2. Wybierz jedng z opcji zawieszenia

Opcje stopek Sworzen wahliwy/petna rama
Najwigksza doktadnos¢ — najwigksza wytrzymatosc
e Zawieszenie na stopkach wahliwych e /awieszenie ze sworzniem wahliwym

/—~ 3. Wybierz jedng z technologii wazenia

Standardowa analogowa Inteligentne wazeni
e 7 wzorcowaniem na miejscu Doktadne, gofowe do
¢ \Wersje ze Swiadectwem Ex uzycia rozwigzanie
e SICSpro e Brak przewodow

.Th:-‘-'“"
\—- 4. Wybierz jedng z opcji cel wagowych
Najlepsze do Srodowisk suchych Najlepsze do trudnych warunkow
Przypadki uzywania w trudnych warunkach Zastosowania z intensywnym myciem,
e SLB415 — niklowana, hermetyczna, IP67 chemikaliami, frudnymi warunkami

e 0745A — ze stali nierdzewnej, hermetyczna,
IP68, IP69K, ze Swiadectwem Ex

e®

EL g 5




Dane konkretnych modeli platform podtogowych

Maksymalna nosnosé kg 300 600 1500 3000 6000 12 000
Wysokos¢ (H)* mm 78 78 78 78 81 102
Wymiary A x B: patrz rysunek wymiarowy powyzej

0,8x0,8 [m] . o . .

1,0x1,0 [m] . o . .

1,25% 1,0 [m] . . . .

1,25% 1,25 [m] . . . . .

1,6x1,25 [m] . . . . o

1,6x1,5 [m] . . . . . n
20x1,5 [m] . . . . . =
2,0x2,0 [m] . . . [ ]
Wielkos¢ swobodna

07x04-10x1,0 [m] . . . .

1,0x 1,0-1,5x 1,5 [m] . . o .

1,6 x 1,6-2,0%x 2,0 [m] . . . . . .

* Wysokos$¢ dotyczy opcji zawieszenia w postaci sworznia wahliwego/petnej ramy.

Normy miar i wag — dane zalegalizowane
OIML (Migdzynarodowa Organizacja Mefrologii Prawnej)

Certyfikacja OIML daje pewnos¢, ze waga jest zgodna z rekomendacjg OIML R76, ktdra definiuje charaktery-
styke metrologicznq urzqdzen wagowych oraz okresla metody i wyposazenie do kontrolowania ich zgodnosci.

Maksymalna no$nosé | kg | 300 | 600 | 1500 | 3000 | 6000 | 12000
Zatwierdzona doktadno$¢ — Rozdzielczosé, klasa lll, jednozakresowa — 1 x 3000e

Dziatka legalizacyjna (e min.) [ka] 0,1 0,2 0,5 1 2 5
Minimalna no$no$¢ [kal 2 4 10 20 40 100
Zatwierdzona doktadnosé — Rozdzielczos¢é, klasa lll, jednozakresowa — 1 x 6000e

Dziatka legalizacyjna (e min.) [kal 0,05 0,1 - 0,5 1 2
Minimalna no$nos¢ [kal 1 2 - 10 20 40
Zatwierdzona doktadno$¢ odczytu, klasa lll, 2 x 3000e, wielozakresowa

Maks. 1/el [kg] 150/0,05 300/0,1 600/0,2 1500/0,5 3000/1,0 6000/2,0
Maks. 2/e2 [kg] 300/0,1 600/0,2 1500/0,5 3000/1,0 6000/2,0 12 000/3,0
Minimalna nosnos¢ [kg] 1 2 4 10 20 40
Zatwierdzona doktadnos$¢ odczytu, klasa I, 3 x 3000e, wielozakresowa*

Maks. 1/l [ka] - 150/0,05 300/0,1 600/0,2 - -
Maks. 2/e2 [kg] - 300/0,1 600/0,2 1500/0,5 - -
Maks. 3/e3 [ka] - 600/0,2 1500/0,5 3000/1,0 - -
Minimalna no$nos¢ [ka] - 1 2 4 - -
Zatwierdzona doktadno$¢ odczytu, klasa lll, 2 x 3000e, wielointerwatowa

Maks. 1/el [kg] 150/0,05 300/0,1 600/0,2 1500/0,5 - -
Maks. 2/e2 [ka] 300/0,1 600/0,2 1500/0,5 3000/1,0 - -
Minimalna no$nos¢ [kal 1 2 4 10 - -

* Niemozliwe w przypadku wymiaréw =1,5 x 1,26 m przy no$nosci 600 kg

Zalecenia OIML dotyczgce wag i miar

Zakres zerowania [%] 2% maksymalnej no$nosci

Zakres tarowania [ka] Obliczany przez odejmowanie od O do maksymalnej nosnosci
Zakres temperatur [°C] 0d -10°C do +40°C

Zakres obcigzenia wstepnego [%] 18% maksymalnej no$nosci




Wazenie — dane dotyczgce wydajnosci

Dane dotyczqce wydajnosci lub wartosci typowe sg wyznaczane w warunkach produkcyjnych bez obcigzen wiatrem
i wibracjami. Typowe wartosci przedstawiajg statystyczng warto$¢ Sredniq dla wszystkich mierzonych urzgdzen.

Maksymalna no§nosé | kg | 300 [ 600 | 1500 | 3000 | 6000 | 12000
Zalecana doktadno$¢ odczytu (min.)

15 000d [kg] 0,02 - 01 0,2 - -
30 000d [kg] 0,01 0,02 0,05 0,1 0,2 -
Minimalna masa przy 1% dla 30 000d [kg] 1,2 2,6 6,4 14 26 -
Typowe wartos$ci**

Powtarzalno$¢ SD (przy petnym obcigzeniu) dla 3000e/15 000d [a] 7 14 35 80 150 300
Powtarzalnos$¢ SD (przy petnym obcigzeniu) dla 6000e/30 000d [a] 6 13 32 70 130 250
Btgd wskazania (przy potowie obcigzenia) [a] 13 30 65 120 250 500
Btgd wskazania (przy petnym obcigzeniu) [a] 20 40 100 170 360 700

Zakres obcigzen wstepnych platform podtogowych

Catkowite obcigzenie wstepne nieatestowanych platform podtogowych PFA584/589
Maksymalna no$no$¢ wagi [kg] 300 600 1500 3000 6000 12 000
0,8x0,8m [ka]l 470 1390 2560 1210 - -
1,0x1,0m [kg] 450 1370 2540 1190 - -
1,26x1,0m [ka]l 430 1350 2520 1170 - -
. 1,256%1,25 m [kal 420 1330 2500 1150 2360 -
Wymiary platformy
1,6x1,25m [ka] 390 1310 2480 1130 2330 -
1,6x1,56m [ka]l 370 1290 2460 1110 2290 4790
2,0x1,5m [ka] 320 1230 2400 1050 2210 4700
2,0x2,0m [ka]l - - 2340 990 2080 4580
Mechaniczne wartoSci progowe
Maksymalna nosnosé \ kg \ 300 600 1500 3000 6000 12 000
Maksymalne bezpieczne obcigzenie statyczne (kg)
Obcigzenie centralne [ka]l 1500 3500 3500 4500 9000 18 000
Obcigzenie boczne [kal 900 2300 2300 3000 6000 9000
Obcigzenie narozne [ka] 450 1150 1150 1150 3000 4500

Glosariusz

Pojecia dotyczgce wazenia

Definicja

Doktadnos$¢ odczytu

Najmniejsza réznica masy, jaka moze by¢ odczytana przy uzyciu urzgdzenia wagowego. W przypadku urzgdzen z wysSwietla-
czem cyfrowym doktadnos$¢ odczytu jest rowna wartosci dziatki elementarnej wysSwietlacza. Zalecana doktadno$¢ odczytu (min.)
jest ustalana przez producenta, natomiast dziatka legalizacyjna jest zalecana (lub wymagana) przez lokalny urzqgd miar i wag.

Rozdzielczo$é

Najmniejsza réznica miedzy wyswietlanymi wskazaniami, jaka moze by¢ nalezycie zaobserwowana — jest to potoczne okreslenie
wielkosci dziatki elementarnej. Czasem fo pojecie jest mylone z doktadnosciq odczytu.

Minimalna no$nos¢

Dolny zakres wagi, ktéry nie powinien by¢ wykorzystywany. Ten zakres jest wyznaczany przez urzqd miar i wag w celu wyelimi-
nowania nadmiernego btedu wzglgdnego wazenia. W zastosowaniach przemystowych zamiast tego zalecane jest stosowanie
masy minimalnej, co jest uznawane za bardziej doktadng metodg z uwzglednieniem folerancji produkcyjnej klienta.

Powtarzalno$é

ZdoIno$¢ urzgdzenia wagowego do zapewniania spojnych wynikow, gdy ten sam tadunek jest umieszczany kilka razy w prak-
tycznie identyczny sposob na szali wagi w stosunkowo statych warunkach testowych. Powtarzalno$¢ jest wyrazana jako odchy-
lenie standardowe.

Btgd wskazania (przy
obcigzeniu petnym/
potowicznym)

R6znica migdzy masq wskazang na wyswietlaczu a faktycznym festowym wzorcem masy (obcigzenie petne/potowiczne)
umieszczonym na wadze. Warto$¢ ta wyraza potgczony btad nieliniowosci, odchylenia czutosci i powtarzalnosci. Uwaga:
czasem jest fo mylnie nazywane btgdem czutosci lub btedem zakresu.

Minimalna nawazka

Najmniejsza masa (probka) wymagana do wazenia w celu uzyskania oczekiwanej tolerancji wazenia. Wazenie ponizej progu
minimalnej nawazki skutkuje btedami, poniewaz masa probki jest zbyt mata, aby uzyska¢ okreslong tolerancje procesu.




Opcje/akcesoria

Rampy

Rampy najazdowe umozliwiajq tatwy dostep z kazdej
strony wagi, eliminujgc koniecznos¢ podnoszenia cigzkich
tadunkéw na platforme.

Rampa Rampa Rampa Rampa Rampa Rampa* Rampa*
Model 800 mm 1000 mm 1250 mm 15600 mm 2000 mm 15600 mm 2000 mm
W [mm] 800 1000 1250 1500 2000 1500 2000
Wymiary H [mm] 80 104
L [mm] 745 1000
Materiat Stal weglowa malowana proszkowo/stal nierdzewna szkietkowana
Gorna ptyta Stal weglowa gtadka lub ryflowana/Stal nierdzewna gtadka lub ryflowana

* Uzywac do modeli oznaczonych na poprzedniej stronie symbolem M.

Rama Quick-Pit

Dzigki ramie Quick-Pit instalacja wagi podtogowej w zagtebieniu jest
tatwym i bezproblemowym procesem. Wystarczy wypoziomowaé
rame w zagtebieniu i zala¢ betonem. Po stwardnieniu betonu nalezy
zainstalowac i zakotwiczy¢ wage. W rezultacie powstaje waga do
zagtebien, kiora jest réwna i na tym samym poziomie co podtoze.

Rama do Rama do | Ramado | Rama do
Rama do | Rama do | zagte- | Ramado | Rama do | Rama do | Rama do | Ramado | zagte- zagte- zagte-
zagtebien | zagtebien bien | zagtebien | zagtebien | zagtebien | zagtebien | zagtebien |  bien* bien* bien*
800 1000 1250 1250 15600 15600 2000 2000 1500 2000 2000
Model %800 x1000 | x1000 | x1260 | x1260 | x1500 | x1500 | x2000 x 1500 x 15600 x2000
W [mm] 934 1134 1134 1384 1384 1634 1634 2134 1634 1634 2134
Wymiary |L [mm] 934 1134 1384 1384 1634 1634 2134 2134 1634 2134 2134
H [mm] 92 116
Materiat Stal weglowa malowana proszkowo/stal nierdzewna szkietkowana

* Uzywac do modeli oznaczonych na poprzedniej stronie symbolem M.

Rama kanatowa do wézkow widtowych
Ta rama utatwia przemieszczanie wagi za pomocg wozka

widtowego. Wystarczy wsung¢ widty do kanatéw i podniesc.
Wytrzymata rama chroni wage przed uszkodzeniem.

Oktadzina do zagtebien
Oktadzina do zagtebien sprawia, ze zagtebienie jest
czystsze i bardziej higieniczne.

Ostona wagi
Ostony wagi pozwalajg chroni¢ jg przed uszkodzeniami
powodowanymi uderzeniem bocznym. Kiedy wozek widtowy
uderzy w bok wagi, moze to spowodowac wygiecie jej ramy
lub uszkodzenie cel wagowych. Ukosna ostona zapobiega
uszkodzeniom, odchylajqc site uderzenia do géry. Ostony

wagi mozna stosowaé na jednym lub wszystkich bokach

wagi podtogowe;j.




Ogolna specyfikacja techniczna

Model PFA584 PFA589
Materiat platformy | Stal migkka malowana proszkowo, kolor .
niebieski
Stal nierdzewna AISI304 .
Powierzchnia ptyty wagowej: piaskowana, .
Ra <= 5pm (nie dotyczy linii spawania)
Ptyta gérna Gtadka . o
Ryflowana . .
Wymiary 0d 0,8x0,8 mdo2,0x20m
Zakresy nosnosci 0d 300 do 12 000 kg
Zgodnosc Metrologia OIML klasa lll, NTEP klasa Ill, CPA klasa llI
Z przepisami EMC 10 V/m
Afesty do stref Ex | ATEX Nie 113G/11I3D
Cela wagowa 0745A: KEMA O3ATEX1070*
Skrzynka przytgczeniowa AJB579xx-a:
BVS 18 ATEX E 008*
Skrzynka przytgczeniowa AJB579xx-d:
BVS 21 ATEX E 003 X*
1126/112D
Cela wagowa 0745A: KEMA O3ATEX1069*
Skrzynka przytqczeniowa AJB579x-d:
BVS 22 ATEX E 005 X*
IECEX Nie Gb/Db lub Ge/De
Cela wagowa 0745A: IECEx DEK 15.0017*
Skrzynka przytqczeniowa AJB579x-a/
AJB579xx-a: IECEx BVS 18.0008*
Skrzynka przytgczeniowa AJB579xx-d:
|IECEx BVS 21.0003X*
Skrzynka przytgczeniowa AJB579x-d:
|IECEx BVS 22.0007X*
FM — USA NI/1, 11, ll/2/ABCDFG/T6 Ta = 565°C
FM — Kanada NI/1, 1I/2/ABCDFG/T6 Ta=55C/DIP/III/2/T6 Ta = 565°C
NEPSI Chiny ExicnAlIC T4 Ge
Ex nAlIC T4 Ge
Ex tD A22 IP6X T130°C
Ex ib IC T4 Gb
Ex ibD 21 T85-T135
Zakres temperatur | Skompensowana 0d -10°C do +40°C
Praca (strefa bezpieczna) 0d -20°C do +65°C

Rodzaj i dtugos¢ kabla przytgczeniowego

Poliuretan, 5 m, 10 m, 20 m

Cela wagowa

SLB415/0745A, IP68/IP6IK

Interfejsy wagi

Analogowe, SICSpro, bezprzewodowe

* System dokumentacji zgodnos$ci produktu z przepisami:
www.mt.com/us/en/home/search/compliance.html

& EE & @

Szybki i spojny serwis

Szybszy standardowy serwis na catym $wiecie dla firm migdzynarodowych.
Zapewniona spojnos¢ oznacza wigkszqg wydajnos¢ i pozwala szybko rozpo-

czq¢ prace w kazdym zaktadzie.
www.mt.com/service


http://www.mt.com/service
http://www.mt.com/us/en/home/search/compliance.html
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Poznaj nasze rozwigzania serwisowe

Scisle dostosowane do wymagan sprzetu

Serwis METTLER TOLEDO dostarcza zasoby, kiore zwigkszajq efektyw-
nos¢, wydajnosc¢ i produktywnos$é, oferujge pakiety serwisowe dostoso-

wane do potrzeb operacyjnych, maksymalizujgce okres eksploatfacii
dzen i chronigce inwestycje w rozwigzania wagowe.

) www.mt.com/IND-Service

0

Profesjonalna instalacja G Rozszerzenie zakresu
Ustugi instalacji obejmujg gwarancji
wsparcie w wyjgtkowych sytuacjach Dodaj dwa lata konserwacji zapobie-
produkeyjnych: gawczej i napraw, aby chroni¢ zaku-
* profesjonalna dokumentacija piony terminal wagowy lub caty sys-

1Q/0Q/PQ/MQ, tem oraz 0siggngé maksymaing
* wsfgpne wzorcowanie produktywnos¢ i kontrole

i potwierdzenie przydatnosci nad budzetem.

do okreslonego celu,
e instalacje w strefach Ex.

Utrzymanie statej f) ) Plan konserwacji
&3

urzg-

doktadnosci Petne plany konserwacji

Uzyskaj profesjonalne wytyczne zapobiegawczej obejmujq kontrolg,
(GWP® Verification™), w tym plan ruty- testy funkcjonalne i proaktywng
nowych festow obejmujqcy czfery wymiane zuzytych czeSci.

gtowne czynniki, dzigki ktérym mozna

zmaksymalizowaé wydajnosé i za- Kontrole kondycji obejmujq petng oce-
pewni¢ jako$c: ne akiualnego stanu wraz z profesjo-

e festy do przeprowadzenia, nalnymi zaleceniami konserwacyjnymi.

® wzorce masy do uzycia,
e czestotliwo$¢ testow,
¢ folerancje do zastosowania.

Przeprowadzaj wzorcowanie, aby zapewnié jakosé GWP*

i zgodnos¢ z przepisami

Certyfikat Accuracy Calibration Certificate (ACC) okre$la niepewno$¢ pomiaru w catym

zakresie wazenia. Odpowiednie zatgczniki zawierajg o$wiadczenie o zgodnosci/
niezgodnosci ze stosowanymi folerancjami, takimi jok przydatno$¢ do okreslonego
(GWP®), OIML R76, NTEP HB44 i inne regulacje.
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