
โซลููชัันเพื่่�อรัับรัองการัปฏิิบัติิติาม

รัะเบียบข้้อบังคัับแลูะคัุณภาพื่  5
ผู้ผลิตยาและเทคโนโลยีชีวภาพ

โซลชัูนที�ออกแบบมาเพ่�อความสมบรูณ์์ 
ถูกูต้องของข้อมลู
วิธิีผีสานรัวิมเข้้ากบักรัะบวินการัข้องคุัณ
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โซลูชัน SQC ที�มีประสิทธิิภาพ
ติั�งแต่ิแบบสแตินด์์อะโลูนจนถึงึเคัร่ัอข่้าย 
เติม็รัปูแบบ

เม่�อคุณ์ภาพเป็นสิ�งสำาคัญ
ไวิ้วิางใจเคัรั่�องชัั�งแบบติั�งพื่่�น PFK 

การปฏิิบัติตามระเบียบข้อบังคับตั�งแต่ต้น
จนจบ
การับรัรัจุแลูะการัรัายงานที่ี�ติรัวิจสอบ 
ย้อนกลูับได์้

การผ่านการตรวจสอบได้้อย่างง่ายด้าย
การัติรัวิจสอบย่นยันกรัะบวินการัโด์ย
พื่ิจารัณาติามคัวิามเสี�ยง



ชัุด์รัายงานกรัณีศึึกษาข้อง METTLER TOLEDO สำาหรัับผลูิติภัณฑ์์ยา2

คัวิ
าม

สม
บูรั

ณ
์ถึูก

ติ้อ
งข้

อง
ข้้อ

มูลู

โซลูชันด้้านความสมบูรณ์์ถููกต้องของข้อมูลที�ได้้รับการยอมรับเป็นอย่างด้ีเหล่านี�ช่วยปรับปรุง

คุณ์ภาพของข้อมูลเพ่�อให้สอด้คล้องกับข้อกำาหนด้ได้้ง่ายข้�น ทั�งยังช่วยให้กระบวนการผลิตยามีความ

ทนทาน ความคล่องตัว และประสิทธิิภาพมากข้�น

การสร้างความสมบูรณ์์ถููกต้องของข้อมูลในกระบวนการ 
โซลููชัันที่ี�พื่ิสูจน์แลู้วิ 4 รัายการั

ห้องจ่าย เคัรั่�องชัั�งในการัผลูิติ

ความท้าทาย
คัวิามบกพื่รั่องด์้านปรัะสิที่ธีิภาพื่อาจเกิด์จากการัติรัวิจวิัด์ที่ี�ไม่
ถึูกติ้องแม่นยำา การัเติิมวิัสด์ุที่ี�ไม่ถึูกติ้อง การัติิด์ฉลูากผิด์ หรั่อ
เอกสารัข้าด์หายไป ปรัะสบการัณ์ได์้แสด์งให้เห็นวิ่า การัป้อน
ข้้อมูลูด์้วิยวิิธีีแบบแมนนวิลูเสี�ยงติ่อการัเกิด์ข้้อผิด์พื่ลูาด์ได์้
มากกวิ่าวิิธีีการัแบบอัติโนมัติิ โซลููชัันซอฟติ์แวิรั์ข้องเรัาจะชั่วิย
คัุณคัวิบคัุมข้ั�นติอนการัที่ำางานเพื่่�อให้ได์้คัุณภาพื่ที่ี�มั�นใจได์้แลูะ
สอด์คัลู้องกัน

โซลูชัน
FormWeigh.NET® นำาเสนอการัคัวิบคัุม Formulation อย่างเติ็ม
รัูปแบบพื่รั้อมการัแสด์งภาพื่ปรัะกอบ ซึ�งจะชั่วิยแนะนำาให้เจ้า
หน้าที่ี�ปฏิิบัติิงานด์ำาเนินกรัะบวินการัชัั�งนำ�าหนักติามสูติรัได์้โด์ยง่าย 
โด์ยจะมีการับันที่ึกคั่านำ�าหนักอัติโนมัติิแลู้วิจัด์เก็บในฐานข้้อมูลูส่วิน
กลูาง คัู่ม่อแลูะรัายการัติรัวิจสอบในการัรัับรัองคัุณสมบัติิจะที่ำาให้
บรัรัจุภัณฑ์์ข้องคัุณสมบูรัณ์แลูะชั่วิยให้กรัะบวินการัติรัวิจสอบ
ปรัะสิที่ธีิภาพื่ข้องคัุณรัวิด์เรั็วิข้ึ�น

www.mt.com/Formweigh

ความท้าทาย
เคัรั่�องชัั�งมีคัวิามสำาคััญติลูอด์ที่ั�งกรัะบวินการัผลูิติ โด์ยจะชั่วิย
ในการัเก็บบันที่ึกข้้อมูลูที่ี�เกี�ยวิข้้อง ซึ�งรัวิมถึึงการัติรัวิจสอบ
ย่นยันเวิลูาที่ี�บันที่ึกข้้อมูลูนั�นติามที่ี�ข้้อบังคัับข้อง GMP กำาหนด์
ไวิ้ โซลููชัันข้องเรัามีไวิ้สำาหรัับการัรัวิบรัวิมแลูะจัด์เก็บข้้อมูลูที่าง
อิเลู็กที่รัอนิกส์เพื่่�อปฏิิบัติิติามหลูัก ALCOA ได์้อย่างมีปรัะสิที่ธีิภาพื่
มากยิ�งข้ึ�น

โซลูชัน
หน้าจอเคัรั่�องชัั�งรัุ่น IND780 สามารัถึผสานรัวิมเข้้ากับรัะบบ
แบบเคัรั่อข้่าย เพื่่�อชั่วิยให้เจ้าหน้าที่ี�ปฏิิบัติิงานเข้้าถึึงการัคัวิบคัุม
ได์้แลูะมีการัเก็บบันที่ึกแลูะส่งข้้อมูลูแบบอัติโนมัติิ ซึ�งจะรัองรัับ 

Protocol รัะบบอัติโนมัติิจำานวินมาก แลูะสามารัถึปรัับให้เข้้ากับ
กรัะบวินการัผลูิติข้องคัุณได์้ง่ายด์าย

www.mt.com/IND780

http://www.mt.com/Formweigh
http://www.mt.com/IND780
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สายการับรัรัจุ การัออกหมายเลูข้กำากับแลูะการัรัวิมกลูุ่ม 
ผลูิติภัณฑ์์

เอกสารไวท์เปเปอร์ด้้านความ 

สมบูรณ์์ถููกต้องของข้อมูล
3 วิิธีีเพื่่�อคัวิามสมบูรัณ์ถึูกติ้องข้อง
ข้้อมูลูการัชัั�งนำ�าหนัก
www.mt.com/ind-data-integrity

ความท้าทาย
พื่ารัามเิติอร์ัคัณุภาพื่ข้องยาจะเก็บบนัที่กึในสายการับรัรัจ ุเช่ัน นำ�า
หนกัในการับรัรัจ ุคัวิามแข้ง็ข้องเมด็์ยา หร่ัอค่ัา pH ซึ�งจะเป็นเกณฑ์์
ในการัปลู่อย Batch ที่ี�ต้ิองมเีอกสารัปรัะกอบอย่างถึกูต้ิองเพื่่�อให้
กรัะบวินการัคัวิบคุัมคัณุภาพื่คัรัอบคัลูมุอย่างแท้ี่จริัง หากมกีารันำา
วิธิีกีารัเชังิสถึติิมิาใช้ั แผนการัที่ด์สอบ วิิธีกีารัที่ด์สอบแลูะผลูลูพัื่ธ์ี
ที่ั�งหมด์จะต้ิองได้์รับัการับนัที่กึไว้ิ โด์ยการัเปลูี�ยนแปลูงต่ิางๆ จะ
ต้ิองมีการัจัด์ที่ำาเอกสารัไว้ิอย่างคัรับถ้ึวิน

โซลูชัน
FreeWeigh.NET ซึ�งเป็นโซลููชัันซอฟติ์แวิรั์แบบเคัรั่อข้่ายสำาหรัับ
การัคัวิบคัุมคัุณภาพื่เชัิงสถึิติิ จะติรังติามคัวิามติ้องการัที่ั�งหมด์นี� 
การัจัด์การัที่ี�ส่วินกลูางข้องแผนการัที่ด์สอบ การัจัด์การัผู้ใชั้ส่วิน
กลูาง แลูะลูายเซ็นอิเลู็กที่รัอนิกส์จะชั่วิยให้กรัะบวินการัคัวิบคัุม
คัุณภาพื่เป็นไปติามข้้อกำาหนด์แลูะมีปรัะสิที่ธีิภาพื่ 

www.mt.com/Freeweigh

ความท้าทาย
เม่�ออุติสาหกรัรัมกำาหนด์ให้ติ้องมีการัออกหมายเลูข้กำากับ ผู้ผลูิติ
ก็ได์้รัับแรังกด์ด์ันอย่างมากที่ี�จะติ้องปฏิิบัติิติามรัะเบียบข้้อบังคัับ 
กฎหมายกำาหนด์ไวิ้วิ่า ข้้อมูลูการัออกหมายเลูข้กำากับที่ั�งหมด์จะ
ติ้องจัด์เก็บไวิ้ในที่ี�ปลูอด์ภัย เพื่่�อให้บุคัคัลูอ่�นๆ ในห่วิงโซ่อุปที่าน
สามารัถึติรัวิจสอบคัวิามถึูกติ้องข้องผลูิติภัณฑ์์ได์้ ที่ั�งนี� การัที่ำา
เชั่นนี�จำาเป็นติ้องมีการัลูงทีุ่นในโซลููชัันฮารั์ด์แวิรั์แลูะซอฟติ์แวิรั์ที่ี�
เหมาะสม

โซลูชัน
โซลููชััน METTLER TOLEDO ติรังติามข้้อกำาหนด์การัออกหมายเลูข้
กำากับแลูะการัรัวิมกลูุ่มผลูิติภัณฑ์์ รัะบบจะนำารัหัสแลูะฉลูากข้อง
บรัรัจุภัณฑ์์ไปใชั้ ติรัวิจสอบแลูะย่นยันวิ่าสามารัถึอ่านรัหัสด์ังกลู่าวิ
ได์้ แลูะเก็บบันที่ึกข้้อมูลูเพื่่�อให้มีการัปฏิิบัติิติามรัะเบียบข้้อบังคัับ 
โด์ยจะมีการัรัวิบรัวิมข้้อมูลูแลูะเก็บไวิ้ในฐานข้้อมูลูที่ี�ปลูอด์ภัย 
พื่รั้อมการัเชั่�อมติ่อแลูะการับูรัณาการัเติ็มรัูปแบบด์้วิยรัะบบ ERP

www.mt.com/PCE

http://www.mt.com/ind-data-integrity
http://FreeWeigh.NET
http://www.mt.com/Freeweigh
http://www.mt.com/PCE
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รั่วิมกันกับลููกคั้าจากภายนอก การัออกแบบ
พื่่�นที่ี�ชัั�งนำ�าหนักใหม่นี�จำาเป็นติ้องคัำานึงถึึง
กรัะบวินการัด์้านวิัสด์ุแลูะบุคัลูากรั รัวิมถึึง
ข้้อกำาหนด์ในการัปฏิิบัติิติามรัะเบียบข้้อบังคัับ
รัะหวิ่างปรัะเที่ศึ นอกจากนี� การัเชั่�อมติ่อ
แบบไรั้รัอยติ่อข้องอุปกรัณ์ชัั�งนำ�าหนักแลูะ
การัผสานการัที่ำางานที่ี�ง่ายด์ายกับรัะบบ 

Formulation แลูะรัะบบการัจัด์การัสินคั้า
คังคัลูังที่ี�มีอยู่ก็เป็นสิ�งสำาคััญอย่างยิ�ง

การชั�งนำ�าหนักอย่างปลอด้ภัยในพ่�นที�
อันตราย
METTLER TOLEDO ได์้ออกแบบห้องชัั�ง
นำ�าหนักข้ึ�นมาจำานวิน 3 ห้อง โด์ยอิงติาม
ข้้อกำาหนด์เบ่�องติ้นเหลู่านี� ห้องแรักจะมี
การัติิด์ติั�งอุปกรัณ์เฉพื่าะเพื่่�อชัั�งนำ�าหนัก

Reig Jofre Group ให้คัวิามสำาคััญใน 4 ด์้าน 
ได์้แก่ การับรัิการัเชัิงอุติสาหกรัรัม ยา 
การัวิิจัยแลูะพื่ัฒนา แลูะการับรัิการัด์้าน
เที่คัโนโลูยีชัีวิภาพื่ สถึานที่ี�ผลูิติแห่งหลูักข้อง
บรัิษัที่ซึ�งติั�งอยู่ในเม่องบารั์เซโลูนาจะผลูิติ
ข้วิด์ยาปรัาศึจากเชั่�อแลูะผ่านการัที่ำาให้แห้ง
แบบแชั่เย่อกแข้็ง รัวิมถึึงข้องเหลูวิ ไซรััป 
ข้องแข้็ง แลูะกึ�งข้องแข้็ง 

พ่�นที�ชั�งนำ�าหนักที�คล่องตัวช่วยเพิ�ม
ความย่ด้หยุ่น
Luis Alonso ซึ�งเป็นผู้จัด์การัฝ่่ายวิิศึวิกรัรัม
ข้อง Reig Jofré รัะบุวิ่า โปรัเจกติ์หนึ�งที่ี�
สำาคััญที่ี�สุด์สำาหรัับคัวิามพื่ยายามคัรัั�งนี� คั่อ 
การัปรัับปรัุงพื่่�นที่ี�ชัั�งนำ�าหนักใหม่ให้มีคัวิาม
คัลู่องติัวิอย่างเพื่ียงพื่อสำาหรัับการัที่ำางาน

เม่�อ Reig Jofré Group ในประเทศสเปนซ้�งเป็นบริษััทชั�นนำาด้้านการพัฒนาและการผลิตยาในยุโรป

ตัด้สินใจที�จะเริ�มการส่งออกไปยังตลาด้สหรัฐอเมริกา การปรับเปลี�ยนกระบวนการและสถูานที�ปฏิิบัติงาน

ให้สอด้คล้องกับกฎระเบียบขององค์การอาหารและยา (FDA) ของสหรัฐฯ จ้งเป็นความท้าทายที�สำาคัญ 

เม่�อคุณ์ภาพเป็นสิ�งสำาคัญ
พื่ึ�งพื่าคัู่คั้าที่ี�มีคัวิามสามารัถึ

ผลูิติภัณฑ์์ในสภาพื่แวิด์ลู้อมที่ี�ปรัาศึจาก
เชั่�อ ซึ�งสามารัถึที่ำางานได์้ในรัะด์ับปานกลูาง  
นอกจากนี� ห้องนี�ยังมีการัปรัับเปลูี�ยนเพื่่�อ
ให้สามารัถึชัั�งนำ�าหนักวิัติถึุที่ี�ไวิแสงได์้อีก
ด์้วิย ห้องชัั�งนำ�าหนักที่ี�สองจะถึูกจัด์ให้เป็น
พื่่�นที่ี�อันติรัาย ATEX โซน 2/22 แลูะชั่วิย
ให้สามารัถึชัั�งนำ�าหนักวิัติถึุไวิไฟสูงได์้ เชั่น 
แอลูกอฮอลู์ ห้องชัั�งนำ�าหนักที่ี�สามจะใชั้ใน
การัชัั�งนำ�าหนักผลูิติภัณฑ์์สำาหรัับใชั้ในชั่อง
ปากแลูะใชั้เฉพื่าะที่ี� นอกจากนี�ยังมีการัจัด์
ที่ำาห้องแยกเพื่่�อชัั�งนำ�าหนักด์รััมแบบปิด์ที่ี�ไม่
จำาเป็นติ้องเปิด์ออก ที่วิ่าสิ�งที่ี�ติ่างจากสถึานี
ชัั�งนำ�าหนักสามแห่งก็คั่อ ห้องนี�ไม่ได์้มีสภาวิะ
การัไหลูแบบรัาบเรัียบ

รัะบบชัั�งนำ�าหนักข้อง METTLER TOLEDO มีเคัรั่�องชัั�งที่ั�งแบบติั�งพื่่�นแลูะแบบติั�งโติ๊ะ รัวิมถึึงหน้าจอแสด์งคั่านำ�าหนัก
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Consistent Formulation Quality
Preventing Errors in the Dispensing Room

Wrong measurements caused by unsuitable scales, incorrect selection of 
raw materials, false labeling of materials and incorrect documentation. 
What do these problems have in common? 

They are top reasons for quality problems and inef-
ficiencies during the dispensing process. However, the 
correct design and set-up of a dispensing station can 
reduce those error sources significantly, while and at 
the same time, improving the workflow efficiency of 
the weighing tasks.

This Application Note describes two weighing systems 
designed to ensure the highest formulation accuracy 
in the dispensing room. Both systems address the 
challenges of ensuring accurate measurements, of 
preventing operating errors and of fulfilling documenta-
tion requirements. 

However, the approach taken with the two systems 
differs: 
•  The first application example shows how a tradi-

tional recipe-weighing process can be enhanced to 
improve the quality of dispensing and facilitate docu-
mentation requirements. 

•  The second application example examines a weigh-
ing system based on formulation software, which 
is integrated to the company's production and 
resource-management systems providing improve-
ments in process automation.

Contents

1  Selecting the right scales

2  Application 1: Recipe Weighing

3  Application 2: Formulation Solution

4  Summary

สถูานีการจ่ายที�เหมาะสมที�สุด้ของคุณ์
หลูีกเลูี�ยง Batch ที่ี�ไม่ได์้มาติรัฐานซึ�งที่ำาให้เสียคั่า
ใชั้จ่ายสูงด์้วิยสถึานีจ่ายที่ี�มีปรัะสิที่ธีิภาพื่มากข้ึ�น 
ศึึกษาข้้อมูลูจากเอกสารัการัใชั้งานนี�ได์้เลูย 
www.mt.com/ind-dispensing-stationReig Jofré ได์้ใชั้ผลูิติภัณฑ์์ข้อง  

METTLER TOLEDO แลูะให้บรัิษัที่นี�มา 
ชั่วิยวิางแผนแลูะด์ำาเนินงานโปรัเจกติ์ใหญ่นี�  
อันเน่�องมาจากคัวิามสัมพื่ันธี์ที่ี�มีมาแติ่เด์ิม
แลูะชั่�อเสียงที่ี�เหน่อรัะด์ับข้อง  

METTLER TOLEDO แที่่นชัั�งนำ�าหนักรัุ่น 

KC120 จาก METTLER TOLEDO ที่ี�มีอยู่ได์้
รัับการัปรัับเปลูี�ยนแลูะติ่อยอด์โด์ยใชั้หน้า
จอแสด์งคั่านำ�าหนักแลูะเคัรั่�องชัั�งสำาหรัับ
ห้องปฏิิบัติิการัรัุ่น X4002SX การัติิด์ติั�งนี�
สอด์คัลู้องกับข้้อกำาหนด์ข้องพื่่�นที่ี�อันติรัาย
โซน 2/22 อย่างคัรับถึ้วิน แลูะผสานการั
ที่ำางานเข้้ากับรัะบบการัจัด์การัสินคั้าคังคัลูัง
แลูะรัะบบ Formulation ที่ี�มีอยู่ได์้อย่างรัาบ
รั่�น 

นอกจากนี� อปุกรัณ์แลูะโซลูชูันัซอฟต์ิแวิร์ั
ที่ั�งหมด์ยงัสอด์คัลู้องกบัการัรับัรัองต่ิางๆ ที่ี�
จำาเป็นเพ่ื่�อให้เป็นไปติามรัะเบียบข้้อบังคับัข้อง 

FDA ที่มีบรักิารัข้อง METTLER TOLEDO เป็น
ผูด้์ำาเนนิการัสอบเที่ยีบที่ั�งหมด์ ทัี่�งนี� ที่มีงาน
ยงัได้์เข้้าร่ัวิมที่ำาสญัญาการัให้บรักิารัโด์ยรัวิม
อกีด้์วิย

การผสานรวมสายผลติภณั์ฑ์์ที�หลาก
หลายและการครอบคลุมทั�วโลก
“ปรัะการัแรัก เรัาต้ิองที่ำางานให้ที่นักำาหนด์
เวิลูาข้องโปรัเจกต์ิที่ี�วิางแผนไว้ิอย่าง
รัอบคัอบแลู้วิ เพื่่�อไม่ให้การัผลูติิต้ิองหยดุ์
ชัะงกัลูงเม่�อเปลูี�ยนรัะบบเก่าเป็นรัะบบใหม่” 
Ramirez กลู่าวิ “ปรัะการัที่ี�สอง เรัาต้ิองการั
สายอปุกรัณ์ที่ี�ติรังติามข้้อกำาหนด์ด้์านรัะเบยีบ
ข้้อบงัคับัแลูะมาติรัฐานด้์านคัณุภาพื่รัะด์บั
สงูข้อง Reig Jofré ปรัะการัสดุ์ท้ี่าย เรัาต้ิอง
สามารัถึจัด์หาอปุกรัณ์ได้์ทัี่�วิโลูก แลูะให้การั
สนบัสนุนในพื่่�นที่ี�ที่ั�งรัะด์บัการัข้ายแลูะรัะดั์บ
เที่คันคิั ติลูอด์จนคัวิามรัูท้ี่ี�คัรัอบคัลูมุเกี�ยวิกบั
ซอฟต์ิแวิร์ัไปพื่ร้ัอมๆ กนัได้์” “แลูะสิ�งที่ี�สำาคัญั
ไม่แพ้ื่กนักค็ัอ่ คัวิามสมัพื่นัธ์ีที่ี�ไว้ิวิางใจซึ�ง
กนัแลูะกันที่ี�เรัามต่ีิอ METTLER TOLEDO ซึ�ง
ช่ัวิยที่ำาให้โปรัเจกต์ินี�ปรัะสบคัวิามสำาเรัจ็อย่าง
ได้์อย่างแท้ี่จริัง” 

www.reigjofre.com
 www.mt.com/pfk9

http://www.mt.com/ind-dispensing-station
http://www.reigjofre.com
http://www.mt.com/pfk9
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โซลูชันแบบสแตนด้์อะโลนของเรา

FreeWeigh.Net Compact เป็นโซลููชัันซอฟติ์แวิรั์แบบสแตินด์์
อะโลูนบนคัอมพื่ิวิเติอรั์ ซึ�งชั่วิยให้คัุณสามารัถึคัวิบคัุมแลูะปรัับ
แติ่งกรัะบวินการัโด์ยลูะเอียด์ได์้ บรัรัจุภัณฑ์์พื่่�นฐานจะมีโมด์ูลู
การัจัด์การั Batch รัวิมถึึงฟังก์ชัันการัชัั�งนำ�าหนักที่ี�มีหลูายองคั์
ปรัะกอบที่ั�งแบบแนวินอนแลูะแนวิติั�ง ปรัะโยชัน์ติ่างๆ ได์้แก่
•  โซลููชััน SQC แบบสถึานีเด์ียวิที่ี�ติั�งคั่า ด์ำาเนินการั แลูะปรัับให้เข้้า

กับกรัะบวินการัข้องคัุณได์้ง่ายๆ
•  Validation Support แลูะการัปฏิิบัติิติามกฎข้้อบังคัับข้อง GMP, 

EU แลูะ FDA

•  อัปเกรัด์เป็น FreeWeigh.Net อย่างเติ็มรัูปแบบได์้รัวิด์เรั็วิแลูะ
ง่ายด์าย เพื่่�อให้เติิบโติไปพื่รั้อมกับกรัะบวินการัข้องคัุณ

www.mt.com/Freeweighnet-compact

ตั�งแต่แบบสแตนด้์อะโลนจนถู้งเคร่อข่ายเต็มรูปแบบ
SQC ติามข้้อกำาหนด์ มีปรัะสิที่ธีิภาพื่ แลูะปรัับเปลูี�ยนได์้

โซลูชันซอฟต์แวร์ FreeWeigh.Net® สามารถูทำาตามความต้องการในการควบคุมคุณ์ภาพของคุณ์ได้้

อย่างครบครัน ไม่ว่าคุณ์จะทำางานอยู่โซลูชันสถูานีเด้ียวหร่อการผลิตที�เป็นแบบเคร่อข่ายสมบูรณ์์  

FreeWeigh.NET Compact จะมอบระบบ SQC และ SPC ที�มีความสามารถูและความสะด้วกสบายสูงใน

สถูานีเด้ียว เม่�อการผลิตขยายโตข้�น คุณ์ก็สามารถูอัปเกรด้มาเป็นระบบแบบเคร่อข่ายสมบูรณ์์ได้้ง่าย
www.mt.com/SQC

โซลูชันแบบเคร่อข่ายเต็มรูปแบบของเรา 

FreeWeigh.Net คัอ่โซลูชูันั SQC แบบเคัรัอ่ข่้ายทีี่�มีปรัะสิที่ธิีภาพื่สงู
สำาหรับัการัเก็บรัวิบรัวิมข้้อมูลูที่ั�วิที่ั�งโรังงานด้์วิยฐานข้้อมูลู MS SQL

แลูะมีคัวิามสามารัถึในการัข้ยายรัะบบได์้มาก FreeWeigh.NET 

ไม่เพื่ียงชั่วิยหลูีกเลูี�ยงการัสูญเสีย Batch แติ่ยังจัด์ที่ำารัายงาน
สินที่รััพื่ย์ทีุ่กชันิด์แบบเฉพื่าะกิจเพื่่�อแสด์งถึึงการัปฏิิบัติิติามข้้อ
กำาหนด์ที่างกฎหมายอีกด์้วิย ปรัะโยชัน์ติ่างๆ ได์้แก่
•  ที่ำาให้การัคัวิบคัมุคุัณภาพื่แลูะกรัะบวินการัสมบูรัณ์ด้์วิยเคัรัอ่ข่้าย

ไคัลูเอนต์ิ-เซร์ิัฟเวิอร์ัทีี่�ยด่์หยุน่แลูะปรับัข้นาด์ได้์
•  คัวิามสามารัถึในการัปลู่อย Batch แบบอัติโนมัติิแลูะการัจัด์ที่ำา

รัายงานทีี่�คัรัอบคัลุูม
•  การัเชั่�อมต่ิอกับอุปกรัณ์ข้องบุคัคัลูที่ี�สาม ซึ�งรัวิมถึงึติวัิติรัวิจ

สอบแที่บ็เลูต็ิ, PLC หรัอ่ติวัิคัวิบคัมุ
www.mt.com/Freeweighnet

โซลููชัันข้องเรัา

http://FreeWeigh.Net
http://FreeWeigh.Net
http://www.mt.com/Freeweighnet-compact
http://FreeWeigh.NET
http://www.mt.com/SQC
http://FreeWeigh.Net
http://FreeWeigh.NET
http://www.mt.com/Freeweighnet


ประโยชน์ที�คุณ์จะ 
ได้้รับจากโซลูชันทั�งสองแบบ

ประโยชน์จากการควบคุมการผลิตอย่างเที�ยงตรง
FreeWeigh.Net จะชั่วิยป้องกันไม่ให้เสียวิัติถึุด์ิบไปแบบสูญเปลู่า ด์้วิย
การัติอบสนองอย่างรัวิด์เรั็วิเม่�อเกิด์การัเบี�ยงเบนแลูะการัแจ้งเติ่อน
ที่าง SMS หรั่ออีเมลูในที่ันที่ี นอกจากนี�ยังปรัับเปลูี�ยนการัคัวิบคัุม
ปรัิมาณได์้ด์้วิยการัคัวิบคัุมคัุณลูักษณะแลูะข้้อมูลูจากจุด์คัวิบคัุมวิิกฤติ 
แลูะสุด์ที่้าย ผู้ใชั้สามารัถึหลูีกเลูี�ยงไม่ให้กรัะบวินการัติ้องหยุด์ชัะงักได์้
ด์้วิยการัติรัวิจสอบแนวิโน้มข้องโมด์ูลู SPC ที่างเลู่อก

มั�นใจได้้ถู้งการปฏิิบัติตามกฎข้อบังคับและความสมบูรณ์์ถููก
ต้องของข้อมูล
FreeWeigh.Net สนับสนุนการัปฏิิบัติิติามรัะเบียบข้้อบังคัับ CFR หัวิข้้อ 

21 ส่วินที่ี� 11 ข้อง FDA แลูะภาคัผนวิก 11 ข้อง EU อย่างเติ็มที่ี� 
ซึ�งรัวิมถึึงการัจัด์การัผู้ใชั้แบบสมบูรัณ์ ลูายเซ็นอิเลู็กที่รัอนิกส์ แลูะ
แนวิที่างการัติรัวิจสอบ  ที่ั�งยังมีการัจัด์ที่ำาเอกสารัที่ี�คัรัอบคัลูุมพื่รั้อม
บรัิการัเสรัิมเพื่่�อการัติรัวิจสอบซอฟติ์แวิรั์ที่ี�มีปรัะสิที่ธีิภาพื่
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กา
รับ

รัรั
จุ การปฏิิบัติตามข้อกำาหนด้จากเริ�มจนจบกระบวนการ

การับรัรัจุแลูะการัรัายงานที่ี�ติรัวิจสอบย้อนกลูับได์้

บรัิษัที่ยาแลูะเวิชัภัณฑ์์แห่งหนึ�งในอินเด์ียเป็น
ผู้พื่ัฒนา ผลูิติ แลูะจำาหน่ายวิัติถึุด์ิบ สารัมัธี
ยันติรั์ แลูะ API สำาหรัับยาติ้านการัติิด์เชั่�อ
แลูะยารัักษาอ่�นๆ ซึ�งรัวิมถึึงการัจัด์การัวิัติถึุ
ที่ี�อาจเกิด์การัรัะเบิด์ได์้ คันงานเติรัียมสารั
เหลู่านี�เพื่่�อจัด์ส่งไปยังพื่่�นที่ี�อันติรัายที่ี�จัด์อยู่
ในรัะด์ับ ATEX โซน 1/21 แลูะโซน 2/22 

การจัด้ทำาเอกสารแบบแมนนวลที�ไม่มี
ประสิทธิิภาพ
ก่อนการัจัด์ส่ง เจ้าหน้าที่ี�ปฏิิบัติิงานติ้อง
เก็บข้้อมูลูนำ�าหนักข้องภาชันะบรัรัจุแติ่ลูะถึัง
ที่ี�กำาลูังจะได์้รัับการัจัด์ส่งออกไป โด์ยเก็บ
รัายงานไวิ้หนึ�งฉบับเพื่่�อเป็นบันที่ึกข้้อมูลู
ภายในแลูะส่งสำาเนาไปพื่รั้อมวิัติถึุที่ี�ส่งออก 
แม้จะมีปรัะสิที่ธีิภาพื่ แติ่วิิธีีนี�กลูับมีปัญหา

อยู่หนึ�งปรัะการั เน่�องจากลูักษณะที่ั�วิไป
ข้องการัจัด์การัพื่่�นที่ี�อันติรัาย การับันที่ึก
ข้้อมูลูที่ั�งหมด์ติ้องเข้ียนด์้วิยม่อ จากนั�นจึง
นำาบันที่ึกที่ี�เข้ียนด์้วิยลูายม่อนั�นไปกรัอกลูง
ในสเปรัด์ชัีติหลูังจากหมด์กะ กรัะบวินการั
นี�ไม่เพื่ียงแติ่มีคัวิามเสี�ยงที่ี�จะเกิด์คัวิามผิด์
พื่ลูาด์จากมนุษย์ แติ่ยังใชั้เวิลูานานมาก 
ซึ�งเจ้าหน้าที่ี�ปฏิิบัติิงานสามารัถึนำาเวิลูาด์ัง
กลู่าวิไปปฏิิบัติิงานที่ี�เพื่ิ�มมูลูคั่าอ่�นๆ ให้เสรั็จ
สิ�นได์้

กระบวนการที�ซับซ้อน
กรัะบวินการัข้องบรัิษัที่มีคัวิามซับซ้อนมากยิ�ง
ข้ึ�นเน่�องจากติ้องใชั้ห้องถึึง 3 ห้อง ในห้อง
ที่ี� 1 ซึ�งจัด์เป็นโซน 2/22 จะมีการัชัั�งนำ�าหนัก

ภาชันะเปลู่าแลูะวิางลูงบนสายพื่านลูำาเลูียง 
สายพื่านจะเคัลู่�อนย้ายภาชันะด์ังกลู่าวิไป
ยังห้องที่ี� 2 ซึ�งเป็นพื่่�นที่ี�อันติรัายโซน 1/21 

แลูะเติิมสารัลูงไปจนได์้พื่ิกัด์การัชัั�งที่ี� 20 
กิโลูกรััม ที่้ายที่ี�สุด์ ภาชันะที่ี�เติิมสารัแลู้วิจะถึูก
ลูำาเลูียงไปยังห้องที่ี� 3 ซึ�งเป็นพื่่�นที่ี�โซน 2/22 

เพื่่�อที่ำาการัชัั�งนำ�าหนักอีกคัรัั�ง ผู้บรัิหารับรัิษัที่
สามารัถึที่ี�จะหาวิิธีีที่ี�คัุ้มคั่าใชั้จ่ายในการันำา
รัะบบการัเก็บบันที่ึกข้้อมูลูอิเลู็กที่รัอนิกส์แลูะ
การัพื่ิมพื่์รัายงานที่ี�สามารัถึติรัวิจสอบกลูับ
ได์้มาใชั้ในกรัะบวินการัหลูายข้ั�นติอนแลูะใชั้
กรัะด์าษเป็นหลูักนี�ได์้หรั่อไม่ คัำาติอบคั่อ ใชั่ 

การจัด้เตรียมเอกสารแบบบูรณ์าการ
โซลููชัันซึ�งสามารัถึสรั้างรัายงานโด์ยติรังจาก
เคัรั่�องชัั�งที่ี�ปลูอด์ภัยจากภายในนี�มาจากคัุณ 

บริษััทยาและเวชภัณ์ฑ์์แห่งหน้�งในอินเด้ียจำาเป็นต้องพิมพ์ข้อมูลอย่างปลอด้ภัยจากเคร่�องชั�งในพ่�นที�

บรรจุที�เป็นอันตราย โซลูชันการชั�งนำ�าหนักแบบกำาหนด้เองที�ปลอด้ภัยจากภายในจะช่วยให้มั�นใจได้้

ถู้งความปลอด้ภัยของพนักงาน และให้การเก็บบันท้กที�ตรวจสอบย้อนกลับได้้ไปพร้อมๆ กัน ซ้�ง

ส่งผลให้ความสามารถูในการผลิตเพิ�มข้�นและมีเวลามากข้�นสำาหรับกิจกรรมต่างๆ ที�เพิ�มมูลค่า

รัูปภาพื่แสด์งสายการับรัรัจุที่ี�มีหน้าจอแสด์งคั่านำ�าหนักสำาหรัับพื่่�นที่ี�อันติรัายรัุ่น IND560xx แลูะ IND780xx แลูะเคัรั่�องพื่ิมพื่์ในพื่่�นที่ี�ปลูอด์ภัยติาม
ข้้อกำาหนด์ข้องลููกคั้า

ห้องที่ี� 1 
ATEX โซน 2/22

แที่่นชัั�ง 30 กก.

IND560xx IND780xx

แที่่นชัั�ง 30 กก. เคัรั่�องพื่ิมพื่์

ห้องที่ี� 2
ATEX 
โซน 1/21

แมนนวล 
เคร่�องบรรจุ

ห้องที่ี� 3
ATEX โซน 2/22

ห้องที่ี� 4
พื่่�นที่ี�ที่ี�ปลูอด์ภัย
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Deepak Pal ซึ�งเป็นติัวิแที่นจาก METTLER 

TOLEDO India แม้กรัะบวินการัแบบสาม
ห้องยังไม่มีการัเปลูี�ยนแปลูง แติ่ในปัจจุบัน 
อุปกรัณ์รัูปแบบใหม่สำาหรัับสายการับรัรัจุ 
(รัูปที่ี� 1) มีด์ังติ่อไปนี�

• แที่่นชัั�งรัุ่น PBA430 ที่ี�มีพื่ิกัด์การัชัั�ง 30 

กิโลูกรััมแลูะหน้าจอแสด์งคั่าน้ำาหนักรัุ่น 

IND560 จะได์้รัับการัติิด์ติั�งไวิ้ในห้องที่ี� 
1 ซึ�งเจ้าหน้าที่ี�ปฏิิบัติิงานที่ี�ด์ูแลูจะที่ด์น้ำา
หนักข้องภาชันะเปลู่า 

• เคัรั่�องชัั�งจะเชั่�อมติ่อกับหน้าจอแสด์ง
คั่าน้ำาหนักรัุ่น IND780 โด์ยมีแที่่นชัั�งน้ำา
หนักรัุ่น PBA430 อีกเคัรั่�องหนึ�งอยู่ใน
ห้องที่ี� 3 ผ่านการัเด์ินสายเคัเบิลู RS485 

ติรังจุด์นี� เจ้าหน้าที่ี�ปฏิิบัติิงานที่ี�ด์ูแลูจะ
ที่รัาบแลูะยอมรัับน้ำาหนักสุที่ธีิหลูังการั
เติิมสารัแบบอัติโนมัติิในห้องที่ี� 2 

• ข้้อมูลูจากเคัรั่�องชัั�งที่ั�งสองเคัรั่�องจะถึูก
จัด์เก็บไวิ้ในหน้าจอเคัรั่�องชัั�งรัุ่น IND780 

• เอกสารัพื่ิมพื่์ออกจะสรั้างข้ึ�นในบรัิเวิณที่ี�
ปลูอด์ภัยที่ี�อยู่ใกลู้เคัียงผ่านเคัรั่�องพื่ิมพื่ ์

Epson ที่ี�เชั่�อมติ่อผ่านการัเด์ินสายเคัเบิลู 

RS232

การด้ำาเนินการที�ปลอด้ภัยและ
สอด้คล้องตามข้อกำาหนด้
ด์้วิยลูักษณะที่ั�วิไปที่ี�ปลูอด์ภัยจากภายใน
ข้องรัะบบที่ี�ติิด์ติั�งใหม่ การัปฏิิบัติิงาน
จะสอด์คัลู้องติามมาติรัฐานสำาหรัับพื่่�นที่ี�
อันติรัาย ซึ�งชั่วิยให้คันงานมีคัวิามปลูอด์ภัย 
ด์้วิยเคัรั่�องชัั�งใหม่แลูะคัวิามสามารัถึใน
การัรัายงานใหม่ๆ การัด์ำาเนินการัยังคัง
ไวิ้ซึ�งคัวิามสามารัถึในการัติรัวิจสอบย้อน
กลูับได์้แบบรััด์กุม รัายลูะเอียด์ผลูิติภัณฑ์,์ 

หมายเลูข้ Batch, วิัน/เวิลูาในการัด์ำาเนินการั 
แลูะนำ�าหนักภาชันะเปลู่า/นำ�าหนักรัวิมที่ั�งหมด์
จะได์้รัับการับันที่ึกข้้อมูลูไวิ้สำาหรัับการั
คัวิบคัุมคัุณภาพื่ภายในแลูะการัเก็บบันที่ึก
ข้้อมูลูลููกคั้า

การับรัิการัให้คัำาปรัึกษาโด์ยคัุณ Pal แลูะ
ติัวิแที่นจาก METTLER TOLEDO คันอ่�นๆ  
ที่ี�ที่ำางานรั่วิมกับผู้เชัี�ยวิชัาญด์้านกรัะบวินการั
ข้องบรัิษัที่ได์้ชั่วิยรัับรัองให้ฝ่่ายบรัิหารั
มั�นใจวิ่าได์้รัับโซลููชัันที่ี�พื่วิกเข้ารัู้สึกเชั่�อมั�น 
นอกจากนี� บรัิษัที่ยังปรัะหยัด์เวิลูาที่ำางาน
ข้องผู้ปฏิิบัติิลูงได์้สองชัั�วิโมงติ่อวิัน แลูะยัง
ปรัะหยัด์เวิลูาได์้อีกจากการัข้จัด์ข้้อผิด์พื่ลูาด์
ในการัปฏิิบัติิงานแลูะการัจัด์เติรัียมเอกสารั 

“ฝ่่ายบรัิหารัข้องบรัิษัที่สามารัถึปรัะหยัด์
งบปรัะมาณได์้ แลูะอุปกรัณ์ที่ี�เลู่อกจะให้ผลู
ติอบแที่นที่ี�คัุ้มคั่าหลูายเที่่าในปีติ่อๆ ไป”  
Pal กลู่าวิ
  www.mt.com/ind560x 

  www.mt.com/ind780
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Successful Integration of Weighing
For Fast and Accurate Filling

เทคโนโลยีการชั�งนำ�าหนักสำาหรับการบรรจุ
การัชัั�งนำ�าหนักจะให้ผลูลูัพื่ธี์ที่ี�ด์ีที่ี�สุด์ติามคัวิาม
ติ้องการัในการับรัรัจุข้องคัุณ ด์าวิน์โหลูด์คัู่ม่อเพื่่�อ
ด์ูเคัลู็ด์ลูับในการัเรัิ�มติ้นใชั้งานได์้เลูย 
www.mt.com/ind-large-volume-filling-guideline

http://www.mt.com/ind560x
http://www.mt.com/ind780
http://www.mt.com/ind-large-volume-filling-guideline
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การผ่านการตรวจสอบ
การัติรัวิจสอบย่นยันกรัะบวินการัโด์ยพื่ิจารัณาติามคัวิามเสี�ยง

คุณ์มีคำาตอบด้ีๆ ให้กับคำาถูามจากผู้ตรวจประเมินที�ว่า “เพราะเหตุใด้คุณ์จ้งใช้ตุ้มนำ�าหนักนี�ในการสอบ

เทียบเคร่�องชั�ง” แล้วหร่อยัง Klosterfrau Healthcare Group มีคำาตอบที�ยอมรับได้้เสมอเกี�ยวกับการ

ทด้สอบเคร่�องชั�งเป็นประจำาและกระบวนการชั�งนำ�าหนัก ซ้�งทำาให้บริษััทสามารถูผ่านการตรวจสอบของ

อุตสาหกรรมยาและเวชภัณ์ฑ์์ที�มีการควบคุมเข้มงวด้ได้้ง่ายข้�น

การัด์ำาเนินงานสถึานีชัั�งนำ�าหนักที่ี�เป็นไปติาม
รัะเบียบข้้อบังคัับนั�นมีคัวิามซับซ้อนกวิ่าที่ี�
เห็น นอกจากนี� การัที่ำาให้แน่ใจวิ่าเคัรั่�องชัั�ง
เหมาะสำาหรัับการัใชั้งาน การัจัด์ที่ำาเอกสารั
ที่ี�สมบูรัณ์ติ้องพื่ิสูจน์ให้ผู้ติรัวิจสอบเห็น
ถึึงคัวิามเหมาะสม เจ้าหน้าที่ี�ปฏิิบัติิงานยัง
ติ้องได์้รัับการัฝ่ึกอบรัมติามวิิธีีปฏิิบัติิงาน
มาติรัฐาน (SOP) ที่ี�ถึูกติ้อง เพื่่�อรัับรัองวิ่า
อุปกรัณ์จะได์้รัับการัที่ด์สอบ สอบเที่ียบ แลูะ
รัับรัองคัุณสมบัติิเป็นรัะยะๆ อย่างถึูกติ้อง 

เม่�อ Brostmeyer ได์้เรัียนรัู้เกี�ยวิกับ  

Good Weighing Practice™ (GWP®)  

Verification จาก METTLER TOLEDO เธีอ
รัู้ที่ันที่ีวิ่าแนวิที่างนี�จะชั่วิยให้เธีอที่ำางานได์้
ง่ายยิ�งข้ึ�น “GWP เป็นแนวิคัวิามคัิด์ที่ี�ได์้รัับ
การัพื่ินิจพื่ิเคัรัาะห์อย่างรัอบคัอบแลูะเป็นที่ี�
ยอมรัับซึ�งให้หลูักเกณฑ์์ที่างวิิที่ยาศึาสติรั์ใน
การัติรัวิจสอบคัวิามถึูกติ้องข้องอุปกรัณ์ชัั�ง
นำ�าหนักข้องเรัา” เธีอกลู่าวิ 

เป็นเวิลูากวิ่า 200 ปีมาแลู้วิที่ี� Klosterfrau 

Healthcare Group ซึ�งเป็นบรัิษัที่ที่ี�ติั�งอยู่ใน
เยอรัมนีได์้พื่ัฒนาคั้นคัวิ้า ผลูิติ แลูะจำาหน่าย
ผลูิติภัณฑ์์ยาแลูะเวิชัภัณฑ์์ กลูุ่มผลูิติภัณฑ์์
ข้องบรัิษัที่ผสมผสานรัะหวิ่างการัรัักษาแผน
โบรัาณแลูะการัรัักษาด์้วิยยาสมัยใหม่ แลูะ
มีแบรันด์์สินคั้ามากกวิ่า 30 แบรันด์์ แลูะ
ผลูิติภัณฑ์์ที่ี�จำาหน่ายติามรั้านข้ายยากวิ่า 

220 รัายการั

โรังงานผลูิติในเม่องเบอรั์ลูินใชั้สายการั
ผลูิติที่ี�ที่ันสมัยที่ี�สุด์ เคัรั่�องชัั�งติ่างๆ คั่อส่วิน
ปรัะกอบที่ี�สำาคััญข้องกรัะบวินการัไม่วิ่า
สำาหรัับฝ่่ายคัวิบคัุมคัุณภาพื่หรั่อฝ่่ายการั
ผลูิติ อุปกรัณ์ชัั�งนำ�าหนักทีุ่กๆ ชัิ�นที่ี�ใชั้งาน
จะติ้องได์้รัับการัสอบเที่ียบแลูะติรัวิจรัับรัอง
คัุณภาพื่เป็นปรัะจำาเพื่่�อให้มั�นใจวิ่าการัปฏิิบัติิ
งานเป็นไปติามกฎข้้อบังคัับ

ความท้าทายในการปฏิิบัติตามระเบียบ
ข้อบังคับ
คัวิามที่้าที่ายสำาหรัับ Claudia Brostmeyer 

ซึ�งเป็นหัวิหน้าฝ่่ายคัวิบคัุมคัุณภาพื่ปรัะจำา
โรังงานผลูิติที่ี�เบอรั์ลูิน คั่อ การัติรัวิจสอบ
วิ่าสถึานที่ี�ปฏิิบัติิงานที่ั�งหมด์ (ติลูอด์จน
กรัะบวินการัแลูะหน้าที่ี�รัับผิด์ชัอบที่ี�หลูาก
หลูาย) ด์ำาเนินการัสอบเที่ียบแลูะรัับรัอง
คัุณสมบัติิข้องอุปกรัณ์ชัั�งนำ�าหนักติาม
มาติรัฐานที่ี�เข้้มงวิด์ข้องแนวิปฏิิบัติิที่ี�ด์ีใน
การัผลูิติแลูะแนวิปฏิิบัติิที่ี�ด์ีในห้องปฏิิบัติิการั 
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การรับรองกระบวนการตามความเสี�ยง 
หลูังจาก METTLER TOLEDO ด์ำาเนินการั
ปรัะเมิน GWP Verification ที่ี�โรังงานผลูิติที่ี�
เบอรั์ลูินข้อง Klosterfrau คัุณ Brostmeyer 

ก็ได์้รัับการัปรัะเมินติามคัวิามเสี�ยงแลูะคัำา
แนะนำาในการัที่ด์สอบเคัรั่�องชัั�งแติ่ลูะเคัรั่�อง  

“ฉนัชัอบเอกสารัการัติรัวิจสอบยน่ยนัติรังที่ี�
เอกสารันี�จะรัะบอุย่างชัดั์เจนว่ิา อุปกรัณ์นั�นๆ 
เหมาะกบักรัะบวินการัที่ี�กำาหนด์หร่ัอไม่ ที่ั�งยงั

แนะนำาด้์วิยว่ิา เรัาคัวิรัที่ำาการัที่ด์สอบอะไรั
บ้าง โด์ยเว้ินรัะยะเวิลูาแค่ัไหน แลูะใช้ัตุ้ิมนำ�า
หนกัที่ด์สอบแบบใด์” คุัณ Brostmeyer กลู่าวิ 
“ที่ำาให้ฉนัสามารัถึให้คัำาแนะนำาเจ้าหน้าทีี่�ปฏิิบัติิ
งานแลูะเจ้าหน้าทีี่�ซ่อมบำารังุเกี�ยวิกับข้ั�นติอน
การัที่ด์สอบที่ี�เหมาะสมได้์ง่าย” ไม่นานนักหลูงั
จากที่ี� METTLER TOLEDO ติรัวิจสอบยน่ยัน
อปุกรัณ์ชัั�งนำ�าหนกั ฝ่่ายติรัวิจสอบการัผลิูติ
กไ็ด้์นำากรัะบวินการัใหม่เข้้ารับัการัที่ด์สอบ ซึ�ง
ช่ัวิยไข้ทุี่กข้้อสงสัยได้์

www.klosterfrau.de

www.mt.com/gwp-verification

ด้าวน์โหลด้รายการตรวจสอบแบบใหม่ของเรา
 www.mt.com/ind-performance-verification-checklist

http://www.klosterfrau.de
http://www.mt.com/gwp-verification
http://www.mt.com/ind-performance-verification-checklist
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เพื่่�อด์ูข้้อมูลูเพื่ิ�มเติิม

กลุ่มบริษััท METTLER TOLEDO
แผนกที่างอุติสาหกรัรัม
ผู้ปรัะสานงานในพื่่�นที่ี�: www.mt.com/contacts

อาจมีการัเปลูี�ยนแปลูงข้้อมูลูที่างเที่คันิคั
©03/2019 METTLER TOLEDO สงวินลูิข้สิที่ธีิ�
หมายเลูข้เอกสารั 30581881
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กกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก
ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ที่ 

สำารัวิจศึูนย์ที่รััพื่ยากรัข้องเรัาเกี�ยวิกับการัชัั�งน้ำาหนักยา
ที่ี�เป็นไปติามรัะเบียบข้้อบังคัับด์้วิยเคัรั่�องม่อติ่างๆ เชั่น 
เอกสารัไวิที่์เปเปอรั์ วิิด์ีโอ การัสัมมนาออนไลูน์ แลูะอ่�นๆ 
อีกมากมาย

การสัมมนาออนไลน:์ 
คัรัอบคัลูุมข้้อมูลูลู่าสุด์เกี�ยวิกับการัปฏิิบัติิติามรัะเบียบข้้อ
บังคัับ ข้้อกำาหนด์ด์้านคัวิามปลูอด์ภัย แลูะแนวิโน้มด์้าน
เที่คันิคั

คู่ม่อ:
ข้้อมูลูลู่าสุด์ที่ี�จะชั่วิยให้คัุณปฏิิบัติิติามรัะเบียบข้้อบังคัับได์้
ง่ายแลูะมีปรัะสิที่ธีิภาพื่มากยิ�งข้ึ�น

วิด้ีโอ:
ปรัับปรัุงการัใชั้งานด์้านการัชัั�งน้ำาหนักให้มีปรัะสิที่ธีิภาพื่
แลูะคัวิามถึูกติ้องแม่นยำามากข้ึ�น

เยี�ยมชมศูนย์ความรู้ได้้แล้ววันนี�
www.mt.com/ind-pharma-compliance

คัวิามรัู้ที่ี�อยู่ใกลู้เพื่ียงปลูายนิ�วิสัมผัส

http://www.mt.com
http://www.mt.com/contacts
http://www.mt.com/ind-pharma-compliance

