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Datenintegritiit in Ihren Prozess infegriert F8

4 bewadhrfe Losungen

Mit diesen bewdhrten Datenintegritiitslosungen kénnen Sie die Qualitit der Daten
verbessern und eine einfachere Compliance sicherstellen. Des Weiteren schaffen Sie
n einen robusteren und effizienteren Herstellungsprozess fiir pharmazeutische Produkte.

X

Dosierbereich

Herausforderung

Die Griinde fir Schwachstellen liegen haufig bei ungenauen
Messungen, der Zugabe falscher Materialien, der unkorrekten
Kennzeichnung oder verloren gegangener Dokumentation.
Erfahrungsgemdss sind manuelle Eingaben fehleranfdlliger
als automatische Methoden. Mit unseren Softwareldsungen
konnen Sie die Kontrolle uber Ihre Workflows Ubernehmen
und fur eine sichere und konsistente Qualitat sorgen.

Losung

FormWeigh.NET® bietet eine vollstandige Rezeptierkontrolle
mit opfischen Anzeigen, die Bediener durch den Prozess des
Rezeptwégens flhren. Das System erfasst Gewichiswerte
automatisch und speichert sie in einer zentralen Datenbank.
Das Paket wird durch Qualifizierungshandbiicher und
-checklisten abgerundet und hilft Ihnen dabei, Ihren
Validierungsprozess zu beschleunigen.

www.mt.com/Formweigh
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Waagen in der Produkfion

Herausforderung

Waagen befinden sich an kritischen Punkten im gesamten
Herstellungsprozess. Sie helfen bei der Erfassung
relevanter Daten, einschliesslich der Verifizierung der
Aufzeichnungszeit gemdss GMP-Richtlinien. Mit unseren
Losungen koénnen Daten elektronisch gesammelt und
gespeichert werden — und die ALCOA-Prinzipien effizienter
eingehalten werden.

Losung

IND780-Terminals kénnen in ein Netzwerksystem integriert
werden und ermdglichen Bedienerzugriffkontrolle und
automatische Datfenerfassung und -Ubertragung. Sie
unterstitzen eine Vielzahl von Automatisierungsprofokollen
und koénnen einfach auf lhren Herstellungsprozess
angepasst werden.

www.mt.com/IND780

Abflllanlage

Herausforderung

An der Abfillanlage werden QualitGtsparameter der
Arzneimittel festgehalten. Dazu gehdren das Abflllgewicht,
die Tablettenhdrte und der pH-Wert. Diese Freigabekriterien
fir Chargen missen genau dokumentiert werden, um
einem sehr umfassenden Qualitdtskontrollprozess gerecht
zu werden. Wenn eine statistische Methode verwendet wird,
mussen Prifpldne, Prifmethoden und alle Ergebnisse ohne
nichtdokumentierte Anderungen aufgezeichnet werden.

Lésung

FreeWeigh.NET, eine Nefzwerklésung zur statistischen
Qualitatskontrolle, erfullt all diese Anforderungen. Die
zenfralisierte Verwaltung von Prifplénen, eine zentrale
Benutzerverwaltung und elektronische Unterschriffen sorgen
flr einen konformen und effizienten Qualitdtskontrollprozess.

www.mt.com/Freeweigh

White Paper zur Datenintegritiit
Drei Wege zur sicheren Infegritait
Ihrer Wdgedaten

www.mt.com/ind-data-integrity
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Serialisierung und Aggregation

Herausforderung

Die Vorgabe einer Serialisierung in der Industrie hat Her-
steller unter Druck gesetzt, die Compliance-Anforderungen
einzuhalten. Gemdss den Vorgaben mussen alle Seriali-
sierungsdaten an einem sicheren Ort gespeichert werden,
damit andere Instanzen an der Lieferkette die Produktau-
thentizitdt verifizieren kdnnen. Hierzu sind Investitionen in
geeignete Hardware- und Softwarelésungen erforderlich.

Lésung

Die LOsungen von METTLER TOLEDO erfillen die
Serialisierungs- und Aggregationsanforderungen. Durch die
Systeme werden Packungscodes und -etiketten automatisch
zugeordnet, die Ablesbarkeit von Codes wird verifiziert und
Datfen zur Einhaltung gesetzlicher Vorschriften werden
erfasst. Die Daten werden gesammelf und in einer sicheren
Datenbank gespeichert, die eine vollstdndige Konnekfivitdt
und Integration mit ERP-Systemen bietet.

www.mt.com/PCE
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Ist Qualitat entscheidend
verlassen Sie sich auf einen kompetenten Partner

Als sich die Reig Jofré Gruppe, ein fiihrendes Entwicklungs- und Fertigungsunternehmen

von pharmazeutischen Priiparaten mit Sitz in Spanien, entschied, ihre Produkte auch auf
dem US-amerikanischen Markt anzubieten, stellte die Anpassung von Prozessen und Ein-
richtung zur Einhaltung von Vorschriften der U.S. Food and Drug Administration (FDA) ei-

ne besondere Herausforderung dar.

Die Reig Jofré Gruppe konzentriert sich
auf vier Bereiche: Industrielle Dienstleis-
tungen, Pharma, Forschung und Entwick-
lung sowie Biofech Services. Am bedeu-
tendsten Produktfionsstandort in Barcelona
fertigt das Unternehmen gefriergetrocknete
und sterile Probengefdsse sowie Flissig-
keiten, Sirup, feste und halbfeste Stoffe.

Vielseitige Wiigebereiche sorgen
fiir erhohte Flexibilitdt

Laut Luis Alonso, Technischer Leiter von
Reig Jofré, war eines der wichtigsten Pro-
jekte bei diesem Vorhaben die Entwick-
lung eines neuen Wagebereichs, der aus-
reichend Flexibilitat fir die Zusammenarbeit
mit Drittkunden biefet. Beim Design des
neuen Wdgebereichs mussten Material-
und Personalfliisse sowie infernationale

Auflagen und Richtlinien bericksichtigt
werden. Dardber hinaus waren auch die
nahtlose Anbindung der \Wdgeinstru-
menfen sowie eine einfache Infegration
in bestehende Rezeptur- und Bestands-
verwaltungssysteme enfscheidend. An-
hand dieser Voraussetzungen enfwick-
elte METTLER TOLEDO drei Wdgerdume.
Der erste Raum wurde insbesondere zum
Wdgen von potentiell akfiven Substanzen
in einer sterilen Umgebung eingerichtet.
Dartber hinaus wurde der Raum so an-
gepasst, dass ein Wagen von lichfemp-
findlichen Materialien mdglich ist.

Sicheres Wiigen

in Gefahrenbereichen

Der zweite \Wageraum ist als Ex-Bereich
der ATEX Zone 2/22 Klassifiziert und er-

e

Zum Wagesystem von METTLER TOLEDO gehéren Boden- und Tischwaagen sowie ein \Wdgeterminal.
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mdglicht das Wdgen von leicht brennbaren
Stoffen wie Alkohol. Im dritten Wégeraum
werden orale und topische Produkfe ge-
wogen. Zudem wurde ein separafer Raum
zum Wdgen von geschlossenen Fdssern
eingerichtet, sodass diese nicht getffnet
werden missen. Bei diesem Raum gibt
es, anders als bei den drei Wdgestationen,
keine laminare Strdmung.

Bei Reig Jofré kamen bereits Produkte
von METTLER TOLEDO zum Einsatz und
so wandte man sich aufgrund der beste-
henden Beziehung und des exzellenten
Rufs fur Unferstufzung bei der Planung und
Umsetzung dieses ehrgeizigen Projekis an
das Unfernehmen. Die bestehenden KC120
Wdgeplattformen von METTLER TOLEDO
wurden angepasst und sowohl mit An-

wendungsterminals als auch X4002SX
Prdzisionswaagen erweitert. Diese Instfalla-
tion ist vollstdndig konform mit den Ex-Be-
reichen der Zone 2/22 und konnte nahtlos
in die bestehenden Bestandsverwaltungs-
und Rezeptursysteme integriert werden.
Ausserdem erfiillen die Instrumente und
Softwareldsungen die Anforderungen der
gemdss FDA-Vorschriften erforderlichen
Zertifizierungen. Alle Kalibrierungen wur-
den vom METTLER TOLEDO Serviceteam
durchgefthrt. Dartber hinaus wurde auch
ein Servicevertrag mit dem Team abge-
schlossen.

Ein breites Sortiment in
Kombination mit globaler Prisenz
LAls ersfes mussten wir alle sorgfdltig
festgelegten Projektfristen einhalfen, um
beim Wechsel vom alten zum neuen Sys-
fem Produktionsunterbrechungen zu ver-
meiden”, erkldrt er. ,Zweitens bendtigten
wir ein umfassendes Sortiment, das so-
wohl die gesetzlichen Anforderungen als
auch die hohen Qualitdtsstandards von
Reig Jofré erflllte; und zuletzt war eine
weltweite Bereitstellung der Instrumente
notwendig sowie der lokale Support auf
Vertriebs- und technischer Ebene und um-
fangreiche Softwareerfahrung und -ken-
ninisse’, so Ramirez. ,Ebenso wichtig
wie diese Kriterien ist auch unser gegen-
seitiges Vertrauensverhdltnis mit METTLER
TOLEDO, das sicherlich auch zum Erfolg
des Projekts beigetragen hat.”

www.reigjofre.com
) www.mt.com/pfk9

lhre ideale Dosierstation

Vermeiden Sie den kostspieligen Verlust gan-
zer Chargen mit einer optimierten Dosierstati-
on — unser Applikationshinweis zeigt, wie!

= www.mt.com/ind-dispensing-station il
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Standalone oder vollstandig netzwerkbasiert
SQC — konform, effizient und anpassbar

FreeWeigh.Net® Softwarelosungen kdnnen all Ihre Bediirfnisse in puncto Qualitdtskontrolle
erfiillen — unabhdingig davon, ob Sie mit einer Einzelstation oder eine vollsttindig netzwerk-
basierten Produktionslésung arbeiten. FreeWeigh.NET Compact bietet ein zuverldssiges,
praktisches SQC- und SPC-System bei einer Einzelstation. Wenn die Produktion wéichst,
kann es einfach zu einem vollstindigen Netzwerksystem ausgebaut werden.

Unsere Losungen

Unsere Standalone-Losung

FreeWeigh.Net Compact ist eine computergestltzte Stan-

dalone-Softwarelésung zur Kontrolle und Feinabstimmung

Ihrer Prozesse. Im Basispaket sind ein Chargenmanage-

menfmodul sowie eine horizontale und vertikale Wége-

funktion flr Multikomponenten enthalten. Zu den Vortei-
len zahlen:

e SQC-Lésung flr eine Einzelstation, die eine einfache
Einrichtung, Bedienung und Anpassung an lhren
Prozess biefet

e \lalidierungssupport und Compliance mit GMP-, EU- und
FDA-Vorschriften

e Schnelle und einfache Aufrlistung zu vollstdndigem
FreeWeigh.Net-System mit wachsenden Prozessen

www.mt.com/Freeweighnet-compact
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www.mt.com/SQC

g 5§ —= |
AKX ® Ju
Unsere vollstdndige Netzwerklosung

FreeWeigh.Net ist eine leistungsstarke SQC-Netzwerkldsung
zur fabrikweiten Datenerfassung mit einer MS SQL-
Datenbank und weitreichenden Erweiterungsmoglichkeiten.
Mit FreeWeigh.NET konnen Sie Chargenabfdlle vermeiden
und zusd@tzliche durch Ad-hoc-Dokumentation beliebiger
Posten die Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften zeigen.
Zu den Vorteilen zdhlen:
e Abschluss von Qualitdts- und Prozesskontrolle mit
einem flexiblen und skalierbaren Client-Server-Netzwerk
¢ Automatisierte Chargenfreigabe und umfassende
Aufzeichnungsfunktionen
e Konnektivitdt mit Dritfanbiefergerdfen, einschliesslich
Tablettenprifgerdfen, SPS und Steuerungen.

www.mt.com/Freeweighnet

Ihre Vorteile von
beiden Losungen -

Profitieren von priziser Produktionskontrolle

FreeWeigh.Net reagiert schnell auf Abweichungen und
informiert Sie per E-Mail oder SMS. So kénnen Sie Rohstoff-
verschwendung reduzieren. Des \Weiteren kann die Inhalts-
kontrolle mit der Eigenschaftenprtfung und Dafen von kritischen
Konfrollpunkten erganzt werden. Ein weiterer Vorteil ist, dass
Prozessunterbrechungen durch die Trenduberwachung des
optionalen SPC-Moduls vermieden werden kdnnen.

Sicherstellen von Compliance und Datenintegritiit

FreeWeigh.Net biefet Funkfionen zur vollstdndigen Einhaltung
von FDA 21 CFR Part 11 und EU Annex 11, einschliesslich
Benutzerverwaltung, elektronischer Unterschriffen und Audit
Trail. Durch die umfassende Dokumentation und zusdtzliche
Dienste wird eine effiziente Softwarevalidierung
ermaoglicht.




Einhaltung der Vorschriften von Anfang bis Ende
Ruckverfolgbares Abflllen und Protokollieren

Ein indisches Pharmaunternehmen bendtigte sichere Datenausdrucke von Waagen
zum Abfiillen in Ex-Bereichen. Eine massgeschneiderte eigensichere Wiigelosung
gewdbhrleistet Arbeitssicherheit und ermoglicht eine riickverfolghare Protokollierung,
wodurch die Produktivitiit verbessert wird und mehr Zeit fiir mehrwertschaffende

Titigkeiten bleibt.

Ein Pharmaunternehmen* mit Sitz in In-
dien entwickelt, produziert und verkauft
Ausgangsmaterialien, Zwischenprodukie
und Wirkstoffe fur Antiinfektiva und son-
stige Arzneimittel. Bei diesen Prozessen
werden u. a. potentiell explosive Stoffe ge-
handhabt. Die Mitarbeiter bereiten diese
Stoffe zur Auslieferung in explosionsge-
fahrdete Bereiche nach ATEX Zone 1/21
und 2/22 vor.

Ineffiziente manuelle
Dokumentation

Vor der Auslieferung mussen die Bediener
das Gewicht der einzelnen ausgehenden Be-
hdlter UberprUfen. Sie behalfen ein Protokoll

fur interne Aufzeichnungen und versenden
eine Kopie, auf der das versendete Material
angegeben ist. Diese Methode war zwar
effektiv, jedoch gab es dabei ein Problem.
Aufgrund der Gefahr, die mit der Arbeit in
Ex-Bereichen verbunden ist, werden alle
Aufzeichnungen per Hand vorgenommen.
Diese handschriftlichen Notizen mussten
am Ende der Schichtf stets in Tabellen ein-
getragen werden. Bei diesem Prozess bes-
tand nicht nur das Risiko von menschli-
chen Fehlern, sondern er war zudem exirem
zeitaufw@ndig. Diese Zeit hdtten die Mitar-
beiter zur Durchfuhrung anderer mehrw-
erfschaffender Tétigkeiten nutzen kénnen.

Ein komplexer Prozess

Der Prozess wurde durch den erforderli-
chen Drei-Raum-Prozess des Unferneh-
mens erschwert. In Raum 1, der als Zone
2/22 Klassifiziert wurde, werden leere Be-
hélter gewogen und auf ein Férderband
gestellt. Das Band transportiert die Be-
hdlter in Raum 2, ein als Zone 1/21 klas-
sifizierter Bereich, in dem bis zu 20 kg
abgeflllt werden. Schliesslich werden
die gefullten Behdlfer in einen weiteren,
nach Zone 2/22 klassifizierten Bereich,
Raum 3 beférdert, wo sie erneut gewo-
gen werden. Der Unfernehmensverwal-
tfung ist es gelungen, eine kostengiin-
stige Moglichkeit zu finden, um diesen

Manu
4 Aofiitian
Raum 1 : Raum 2 : Raum 3 . Raum 4
ATEX Zone 2/22 . ATEX . ATEX Zone 2/22 . Sicherer
: Zone 1/21 ( : : Bereich
IND560xX ; IND780xx ;
| Qoo s 2000 35 |
- - - - ! ”
30-kg-Plattform 30-kg-Plattform Drucker

In der Abbildung sind eine Abftlllinie mit den Wageterminalmodellen IND560xx und IND780xx flr den Einsatz in Ex-Bereichen sowie ein
Drucker flr Sicherheitsbereiche entsprechend den Anforderungen des Kunden dargestellt.
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mehrschrittigen, papierbasierten Proz-
ess durch elektronische Profokollierung
und das Ausdrucken riickverfolgbarer Pr-
otokolle zu ersetzen.

Integrierte Dokumentation

Die Losung, mit der sich Protokolle di-

rekt Uber eigensichere \Waagen erstel-

len lassen, lieferte Deepak Pal, Vertreter
von METTLER TOLEDO India. Wdhrend
der Drei-Raum-Prozess unver@ndert ble-
ibt, umfasst die neue Geratekonfiguration
flir die Abfulllinie (Abbildung T) folgende

Komponenten:

e Eine PBA430-Plattform mit 30 kg Fil-
lkapazitdt und IND560-Wdgeterminal ist
in Raum 1 installiert, in dem der zustan-
dige Mitarbeiter leere Behdlter tariert.

e Die Waage ist (iber ein RS485-Ka-
bel an ein IND780-Wdgeterminal mit
einer weiteren PBA430-Wdgeplattform in

Raum 3 angeschlossen. Hier erhdlt und
bestatigt der Mitarbeiter das Nettoge-
wicht nach dem automatischen Abftl-
Iprozess in Raum 2.

e Die Daten von beiden Waagen werden
im IND780-Terminal gespeichert.

¢ Die Ausdrucke werden in einem na-
hegelegenen sicheren Bereich Uber einen
Epson-Drucker generiert, der mit einem
RS232-Kabel verbunden ist.

Sichere und vorschriftskonforme
Verarbeitung

Durch die Eigensicherheit der neuen Ein-
richtung werden die Standards fur explo-
sionsgef@hrdete Bereiche eingehalfen und
die Arbeitssicherheit verbessert. Mit den
neuen Waagen und Protokollierfunktionen
wird eine liickenlose Ruckverfolgbarkeit
gewdhrleistet. Alle Produkidaten, Chargen-
nummern, Verarbeitungsdatum/-uhrzeit

sowie Tara-/Bruttogewicht werden zur in-
ternen Qualitdtskontrolle und zur Aufzeich-
nung von Kundendaten zusammengestelt.

Dank des Beratungsservices von
Pal und weiteren Vertretern von
METTLER TOLEDO, konnfe die Verwaltung
eine Losung finden, die sie zuversichtlich
macht. Zudem spart das Unternehmen
zwei Arbeitsstunden pro Tag flr die Be-
dienung sowie zusdtzlich flr die Verme-
idung von Bedienungs- und Dokumen-
fationsfehlern.

,Die Unternehmensverwaltung konnte das
Budget sichern und die Anlagen und Sys-
teme, fir die sie sich entschieden haf,
werden sich in den kommenden Jahren
um ein Vielfaches rentieren” so Pal.

» www.mt.com/ind560x
) www.mt.com/ind780

Wiigetechnologie fiir Abfiillvorgtnge
Wagen ermdglicht beste Resulfate fur Ihre
Abfullanforderungen. Laden Sie den Leit-
faden flr die ersten Schritte herunter!

Filling Guideline

s WWW.Mt.com/ind-large-volume-filling-guideline s
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Erfolgreiches Audit

Risikobasierte Prozessuberprufung

Konnen Sie eine fundierte Antwort geben, wenn ein Auditor diese Frage stellt: ,Warum ver-
wenden Sie zum Kalibrieren der Waage dieses Gewicht?” Wenn es um ihre routinemdissi-
gen Waagenpriifungen und Wiigeprozesse geht, hat die Klosterfrau Healthcare Group stets
eine fachkundige Antwort parat, sodass das Bestehen von Audits in der streng regulierten

pharmazeutischen Industrie kein Problem mehr darstellt.

Seit mehr als 200 Jahren ist die
Klosterfrau Healthcare Group mit Sitz
in Deutschland in der Entwicklung,
Herstellung und dem Vertrieb phar-
mazeutischer Produkte fdtig. Ihr Port-
folio vereint fraditionelle Heilmittel mit
modernen Arzneimitteltherapien und
umfasst mehr als 30 Marken und knapp
220 rezeptfreie Produkte.

v
gy

ste fral il |

i

An seinem Standort in Berlin betreibt das
Unternehmen hochmoderne Produktion-
slinien. Ob in der QualitGtskontrolle oder
in der Produktion — Waagen sind ein in-
tegraler Bestandfeil des Prozesses. Jede
einzelne im Einsatz befindliche Waage
muss regelmassig kalibriert und qual-
ifiziert werden, damit die Vorschriften
eingehalten werden kénnen.

Die Herausforderung

der Konformitdit

Die Herausforderung fur Claudia Brost-
meyer, Head Quality Control am Stan-
dort Berlin, besteht darin, dafir zu
sorgen, dass an allen Arbeitspldfzen,
unabhdngig von ihren Prozessen und
Zustdndigkeiten, die Kalibrierung und
Qualifizierung von Wdgesystemen nach
den strengen Standards der Good Man-
ufacturing Practice und der Good Labo-
ratory Practice erfolgt.

muss darauf geachtfet werden, dass
die Waage fir die jeweilige Anwendung
geeignet ist, und zum Anderen muss
diese Eignung durch eine fundierte Do-
kumentation flr Auditoren nachweisbar
sein. Zudem missen die Bediener nach
gultigen Standardarbeitsanweisungen
geschult werden, damit die regelmds-
sigen Prlfungen, Kalibrierungen und
Qualifizierungen genau durchgefihrt
werden.

Als Brostmeyer von der Good Weigh-
ing Practice™ (GWP®) Verification von
METTLER TOLEDO erfuhr, erkannfe sie
unmittelbar, dass dieses Verfahren ihr
Arbeitsleben erleichtern wirde. ,Die
GWP ist ein gut durchdachtes und aner-
kannfes Konzept, das fur unseren Bedarf
an Verifizierungsverfahren fir \Wagesys-
teme eine wissenschaftliche Grundlage
darstellt’, so Brostmeyer.

3us 1 Hellpflanzen
Innerer Unruhe e ————

Magr:n-Darm -
beschwerden

Das Betreiben einer normkonformen  Risikobasierte Prozesssicherung
Wagestation ist komplexer, als es auf Nachdem METTLER TOLEDO bei
den ersten Blick scheint. Zum Einen Klosterfrau am Standort Berlin eine

Die N.

aust3
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GWP Verification durchgefihrt hatte, er-
hielt Brostmeyer die Ergebnisse dieser
risikobasierten Bewertung sowie Tes-
tempfehlungen flr jede einzelne Waage.
,Mir gefdllt am Verification-Dokument,
dass es eindeutig angibt, ob das Gerdt
fir den jeweiligen Prozess geeignet
ist. Zudem enthdlt es Empfehlungen
daruber, welche Tests in welchen Ab-
stdnden mit welchen Prufgewichten
durchgefuhrt werden sollfen”, so Brost-
meyer. ,Dadurch kann ich Bedienern
und Wartungsmitarbeitern bessere An-

Laden Sie unsere neue Checkliste herunter
» www.mt.com/ind-performance-verification-checklist

-
'
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weisungen zu den richtigen Testver-
fahren geben.” Kurz nachdem METTLER
TOLEDO die Wdgesysteme uberprift
hatte, wurde der neue Prozess durch
ein Produkfionsaudit auf den Prifstand
gestellt, wobei er keine Fragen offen
liess.

www.klosterfrau.de
»www.mt.com/gwp-verification
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Know-how In Reichweite

Informieren Sie sich in unserem Ressourcen-

zentrum tber normkonformes Wagen in der — T
pharmazeutischen Industrie. Sie konnen auf
verschiedenste Medien zugreifen: White Papers, Expertise Library J
Videos, Webinare usw. e A 9
videos, eperating Instructions, certificates and more.
Webinare: e R
In diesen werden die aktuellsten gesetzlichen Searchtibray
Bestimmungen und Sicherheitsanforderungen wngy A
sowie technische Entwicklungen behandelt. — m% .“,Z‘,Z',“f““““”" e
T = o e e -
Leitfdden: e e i
Die neuesten Informationen, um Sie bei der Ein- S '.._i sy Sl
haltung von Vorschriften einfacher und effizienter ; = ___;‘_’_’;”?‘“’“““”““"‘““"“‘“‘""‘
Zu unterstufzen.
_ hsmﬂunmn‘:‘uyfcwwﬁm
Video ) SRS
.-Merb& rung von Effizienz und Genauigkeit in ——
Wagean ungen. l:_] e
Besuchen Sie noch heute lhr Wissenszentrum! )
» www.mt.com/ind-pharma-compliance
e

—

METTLER TOLEDO

METTLER TOLEDO Group

Industrial Division

Ansprechpartner vor Ort: www.mt.com/contacts www.mt.com '
Mehr Informationen
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