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METTLER TOLEDO Service

Herzlichen Glickwunsch zu Ihrer Entscheidung flr die Qualitét und Prdzision von METTLER TOLEDO. Die rich-
tige Verwendung lhres neuen Gerdts entsprechend diesem Benuizerhandbuch sowie die regelmdBige Kalibrie-
rung und Wartung durch unser geschulfes Kundendienstteam gewdhrleisten den zuverldssigen und genauen
Betrieb und schiitzen Ihre Investition. Sefzen Sie sich mit uns in Verbindung, um eine Servicevereinbarung ent-
sprechend Ihren Anforderungen und Ihrem Budget abzuschlieBen. Weitere Informationen kdnnen unter
Www.mt.com/service abgerufen werden.

Es gibt verschiedene Mdglichkeiten zur Maximierung der Ergebnisse lhrer Investition:

1 Registrieren Sie Ihr Produkt: Wir laden Sie ein, Ihr Produkt unter www.mt.com/produciregisiration zu
registrieren.
So kdnnen wir Sie Uber Verbesserungen, Aktualisierungen und wichtige Benachrichtigungen fur Ihr Produkt
informieren.

2 Wenden Sie sich an METTLER TOLEDO, wenn eine Wartung erforderlich ist: Ein Messergebnis ist nur so
viel werf wie seine Genauigkeit — eine nicht spezifikationskonforme Waage stellt ein Qualitdts-, Gewinn- und
Haftungsrisiko dar. Die termingerechte Wartung durch METTLER TOLEDO sorgt flr Genauigkeit sowie maxi-
male Verflgbarkeit und Lebensdauer.

= Installation, Konfiguration, Integration und Schulung: Unsere Servicemitarbeiter sind werksseitig
geschulte Experten fir Wdgeausristung. Wir stellen sicher, dass Ihre Wdgeausristung rasch und
kostenguinstig betriebsbereit ist und dass Ihre Mitarbeiter opfimal geschult werden.

= Dokumentation der Erstkalibrierung: Die Installationsumgebung und Applikafionsanforderungen sind
flr jede Industriewaage einzigartig, daher muss die Leistung Uberprift und bestétigt werden. Im Rahmen
unserer Kalibrierservices prifen und dokumentieren wir die Genauigkeit und sfellen somit die Produk-
tionsqualitdt sicher. AuBerdem liefern wir erstklassige Systemleistungsdaten.

= RegelmiBige Kalibrierung und Wartung: Ein Kalibrierserviceverirag bietet Ihnen konfinuierliches Ver-
frauen in Ihren Wdgeprozess sowie eine Dokumentation der Einhaltung von Vorschriffen. Wir haben
zahlreiche Servicepldne im Angebot, die Ihre Bed(rfnisse und Ihr Budget im Blick haben.

ICS685 /1CS689 Inhaltsverzeichnis | 5
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1 Einfiihrung

1.1 Sicherheitshinweise

Einflhrung

Alligemein

« Das Gerdt nicht in explosionsgefdhrdeter Umgebung einsetzen. Flr explosionsgefdhrdete Umgebungen gibt
es spezielle Gerdte in unserem Sortiment.

« Die Sicherheit des Gerdts ist nur dann gewdhrleistet, wenn es entsprechend dieser Bedienungsanleitung
betrieben wird.

e Nur autorisiertes Personal darf das Gerdt 6ffnen.

/\ VORSICHT

Gefahr von Personenschédden, Sachschéiden, fehlerhaftem Betrieb oder Verfall
der Garantie

AusschlieBlich Original-Zubehdrteile und -Kabelbaugruppen von METTLER TOLEDO mit die-
sem Produkt verwenden. Die Verwendung nicht zugelassener oder gefdlschter Zubehorteile
oder Kabelbaugruppen kann zum Erléschen der Garantie flhren und unsachgemdBen oder
fehlerhaften Betrieb oder Sachbeschddigung (einschlieBlich der Einheit) und Personenver-

letzungen zur Folge haben.

Geréite mit Schutzart IP5x oder IP65

Gerdfe mit Schutzart IP54 oder IP65 sind staubdicht und spritzwassergeschutzt gemdB EN 60529. Sie sind flr
den Einsatz in staubigen Umgebungen und kurzzeitigen Konfakt mit Fiissigkeit geeignet.

 Sicherstellen, dass das Gerdf nach einem Kontakt mit FIlssigkeit wieder trocken ist.
« Das Gerdf nicht in Umgebungen mit Korrosionsgefahr einsetzen.
e Das Gerdt nicht mit FIlssigkeit GbergieBen oder in FlUssigkeit einfauchen.

Geriite mit eingebautem Netzteil

 Sicherstellen, dass die Steckdose fur das Gerdt geerdet und leicht zugdnglich ist, damit es im Noffall schnell
spannungsfrei geschalfet werden kann.

« Sicherstellen, dass die Netzspannung am Aufstellort im Bereich von 100 V bis 240 V liegt.

» An der Rickseite einen Freiraum von mindestens 3 cm (1.25") einhalten, um ein starkes Abknicken des
Netzkabels zu verhindern.

« Netzkabel regelmdBig auf Beschddigung prifen. Bei beschadigtem Kabel Gerdt sofort vom Nefzfeil frennen.

Geriite mit eingebautem Akku
¢ AusschlieBlich die Akkus des Herstellers verwenden.

* Ladegerdt nicht in nicht in feuchten oder staubigen RGumen bei Umgebungstemperatur unter O °C (32 °F)
verwenden.

¢ Nach dem Aufladen des Akkus muss die Abdeckkappe der Ladebuchse am Gerdt wieder verschlossen wer-
den.

/\ WARNUNG

Explosionsgefahr

AusschlieBlich die Original-Austauschakkupacks und -Ladegerdite von METTLER TOLEDO
entsprechend der Auflistung in der zugehorigen Bedienungsanleitung verwenden. Die Ver-
wendung anderer Teile als die Original-Akkupacks und -Ladegerdte von METTLER TOLEDO
kann Brdnde oder Explosionen verursachen, die zu schweren Verletzungen bis zum Tode
oder zu Sachbeschddigungen fihren kdnnen.

Batterien mussen ordnungsgemdB und in Ubereinstimmung mit den regionalen Umweltbe-
stimmungen sowie aller anderen gelfenden gesetzlichen Bestimmungen entsorgt werden.
Nicht im normalen Hausmll entsorgen.
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Kompaktwaagen / Komplettwaagen
» Fallende Lasten, Schockbelastungen sowie seitliche StoBe vermeiden.
» Die maximale sfatische Tragfdhigkeit darf nicht Gberschritten werden. Befriebsgrenzen beachten, siehe

Technische Daten der angeschlossenen Wdagebriicke.

1.2 Vorstellung

1.2.1 Typeniibersicht
ICS685 / 1CS689 Wageterminals weisen folgende Unferschiede auf:

1CS685 1CS689
Numerische Tastatur X X
Farb-Anzeige X X
Umgebung trocken feucht
Verflgbar als Kompakiwaage X -
Verfugbar als Komplettwaage X X
Option: Metalltastatur - X

Standardgerdt

ICS685 / 1CS689 Wiigeterminals

Jedes Wdgeterminal biefet die folgenden Schnittstellen:

e 1 serielle RS232-Schnittstelle (in Europa: 2 x RS232)
» 1 analoge oder digitale Waagenschnitistelle
ICS685k-.../f Kompaktwaagen

Die Kompakiwaagen bieten die folgenden Schnitistellen:
e 1 serielle RS232-Schnittstelle (in Europa: 2 x RS232)
* 1 Waagen-Schnittstelle SICSpro

ICS685 /1CS689 EinfGhrung | 7



8

Einfiihrung

Optionale Ausriistung

Zwei zus(@tzliche Schnittstellen moglich, entweder Kommunikationsschnittstellen oder Waagenschnitistellen.

Optionale Schnittstelle COoM1 com2 CcoM3 SCL2 SCL1
RS232 Standard X X X -
RS422/RS485 - X X X -
USB-Gerdt - X X - -
USB-Host - X - X -
Ethernet - - X - -
WLAN - - X - -
Digital 1/0 - X - - -
Analoge Waage - - - X X
SICSpro Waage - X X X X
IDNet Waage - - - X X

e RS232 als Datenschnittstelle oder fur SICS-Waage verwendbar

e RS422/RS485 als Datenschnittstelle oder Waagenschnittstelle SICSpro verwendbar
¢ SCL2 kann mit einer Waagenschnittstelle oder einer Kommunikationsschnittstelle (COM4) ausgestattet wer-

den.

ICS685 /1CS689




1.2.2 Anzeige

Um Ihre speziellen Anforderungen zu erfillen, sind im MenU unter Terminal -> Gerat -> Layout der
Anzeige Vverschiedene Layouts verflgbar.

Anzeige fiir direktes Wiegen — Standardlayout

1 2 3

Max 30 kg 1d = 10 g ‘

10— &a1|e1 [ [ing -m‘—4

N o o~

10

ICS685 /1CS689

{ Oate: 2440072014 Timez 16220237 f§ 90% 19:37h
9

1037.

Birticle:

- 1
EEEA e
""mn.""nx“uu_ A 4 ;77

|
8
Metrologiedaten Details siehe die folgende Tabelle
Gewichtswert mit Stern, Vorzeichen und Still- Details siehe die folgende Tabelle
standskontrolle
Schraubenschliisselsymbol: Defails siehe Kapitel "Ereignis- und Fehlermeldun-
Servicearbeiten erforderlich gen"
Bafteriesymbol
Netto/Brutto
Einheit

Anzeige der Seite der belegbaren Funktionstasten
(1/4) und Hinweis zum Navigieren:

Cursortasten < oder > fur das Scrollen durch die
Seiten der belegbaren Funktionstasten verwenden

Belegbare Funkfionstasten
(Werkseinstellung, Seite 1)

Zusatzdaten-Zeile Der Inhalf wird im MenU definiert;
3 Zeilen konnen je nach Wageapplikation im Mend  hier: Datum & Uhrzeit, Arfikel
definiert werden

Symbol- und Info-Zeile Defails siehe die folgende Tabelle

Einflhrung



Anzeige fiir direktes Wiegen — 3-Zeilen-Modus

G: 162k NET
T.  Rdbkyg 1 1 6
N 1Llbky ’ kg

 Sie kdnnen die Anzeigelayouts entweder mif der belegbaren Funktionstaste |-<7) oder das
Anzeigelayouf im Menl Terminal auswdhlen.

e Das ausgewdhlte Anzeigelayout ist fur alle Applikationen akfiviert.

Anzeige fiir direktes Wiegen — Balkenanzeige

In den Zusafzzeilen kann eine grafische Anzeige der Waagenkapazitdt aktiviert werden.
Voraussetzung: Im Menl applikation istflr eine der Zusatzzeilen Balkenanzeige aktiviert.

2608.

Oate: 1241152014 Timez 13:43:25

firticle: ART 1

Der Balken zeigt ungef@hr an, welcher Anfeil der Waagenkapazitdt bereits belegt ist und welche Kapazitdt noch
zur Verfligung steht.

Im Beispiel oben sind ca. 3/4 der Waagenkapazitdt belegt, obwohl das aufgelegte Netfogewicht nicht wirklich
hoch ist. Grund dafir kann ein hohes Taragewicht sein.

10 | Einfuhrung ICS685 /1CS689



1.2.3 Anzeige im Plus/Minus-Kontrollwdigemodus

Im Plus/Minus-Kontrollwdgemodus (siehe [Plus/ ;
Minus-Kontrollwdge- oder -Kontrollzéhlverfahren » I "'ﬁ
——

Seite 65]) verwendet die Anzeige Farben, um den

Kontirollwdge-Status anzuzeigen. Im Men( oder Uber
die belegbare Funktionstaste kénnen drei unterschied- —
liche Layouts ausgewdhlt werden.

F

Standardlayout

Hres:25.513 kg Het:20.52 kg
i -
LOW: 27,52 ky HI: 38.92 kg

Anstelle der Gewichtsanzeige wird eine Balkenanzeige angezeigt, die die Sollwerte angibt.
Im Beispiel wird die Standardfarbe flr Wagegut angezeigt, das unferhalb der unferen Toleranzgrenze liegt.

3-Zeilen-Modus

HE:  38.92 kg
. kg
LOW:  27.52 kg

Toleranzen und Zielgewicht werden in 3 Zeilen angezeigt.
Im Beispiel wird die Standardfarbe flr Wagegut angezeigt, das tber der oberen Toleranzgrenze liegt.

Farbmodus

Im Beispiel wird die Standardfarbe flr akzeptables Wdgegut angezeigt.

o e Sie kdnnen die Anzeigelayouts mit der belegbaren Funkfionstaste 1] umschalten oder das
1 Anzeigelayouf im MenU Terminal auswdhlen.

e Das ausgewdhlte Anzeigelayout ist fiir alle Applikationen aktiviert.

ICS685 /1CS689 Einfihrung | 11
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1.2.4

1.2.5

Einfiihrung

Anzeige im Fiillmodus

Im Flllmodus (siehe [Fullverfahren » Seite 56]) wird der Flllstatus statt der Gewichtsanzeige mit einer Bal-
kenanzeige und Farben angezeigt.

Zu niedrig

LOW HI
Tolf‘ Tol+

e
B
Solange das Gewicht unferhalb der Toleranzgrenze liegf, wird ein roter Balken angezeigt.
Gut

Low Hi
Tol- Tol+

Tol- Target Tol+
LOwW HI

Wenn das Gewicht in die Néhe des Gutbereichs kommt, erscheint ein zweiter Balken, auf dem der Toleranzbe-
reich angezeigt wird. Dies dient als Hilfe zum genauen Einflllen des Zielgewichfs.

Zu hoch

Wenn das Gewicht den Toleranzbereich Uberschreitet, dndert sich die Farbe in gelb.

 Sie kénnen die Anzeigelayouts entweder mit der belegbaren Funktionstaste |-<1| umschalten oder
das Anzeigelayout im Menli Terminal auswdhlen.

¢ Das ausgewdhlte Anzeigelayout ist fur alle Applikationen akfiviert.

Anzeige im Rezeptierungsmodus (Option)

Im Rezeptierungsmodus Rezeptierung (Option) wird der Fillstatus statt der Gewichisanzeige mit einer Bal-
kenanzeige und Farben angezeigt, wie im Flllmodus [Anzeige im Fullmodus » Seite 12].

Rezeptdetails

Im Rezeptierungsmodus werden die Hilfslinien zur Anzeige des Rezeptnamens, des akfuellen Materials und des
néchsten Materials verwendet.

Rezept: Bread
Material: Water

Mext: Yeast

Das aktuelle Material wird rof angezeigt. Das angezeigt Gewicht ist 0,000 kg, es sei denn, das Material ist
bestdfigt.

ICS685 /1CS689



Metrologiedaten-Zeile

Die Metrologiedaten werden in der Wdgebriicke gespeichert. Das Wdageterminal dient nur als Anzeige-

gerdt.

In der Zeile fur Metrologiedaten werden die folgenden Informationen angezeigt:

Symbol Information Anmerkung

Inm], [m], Genauigkeitsklassen Wird nur angezeigt, wenn die Waage gemdB den
Eichrichflinien geeicht ist

(w1 w2} Information zum Wagebereich | Wird nur fir Mehrbereichsgerdte angezeigt, wenn die
Waage gemdB den Eichrichtlinien geeicht ist

[Max il cap| Maximale Kapazitdt cap nur fur NTEP

Minimale Kapazitat

Wird nur angezeigt, wenn die Waage gemdB den
OIML-Eichrichflinien geeicht ist

Geeichfe Auflésung

Wird nur angezeigt, wenn die Waage geeicht ist
(OIML)

Aufldsung der Anzeige

Bei geeichfen Waagen zu beachten:

OIML: Wird nur angezeigt, wenn d sich von e unfer-
scheidef

NTEP: Wird immer angezeigt

Approved scale

Geeichfes Wégegerdt

Anzeige der Mefrologiedaten fur SICS-Waagen, z. B.
BBK422, deakfiviert. Eichdafen mussen auf einem
Schild in der Ndhe der Gewichtsanzeige angegeben
werden.

Gewichtswert

Der Gewichtswert kann mit folgenden Symbolen markiert sein:

Symbol Information Anmerkung

* Berechneter Gewichtswert Zum Beispiel fur Ergebnisse bei dynamischem Wiegen
_—— Vorzeichen Fir negative Gewichtswerfe

O Stillstandskontrolle Flr unstabile Gewichtswerte

1.2343 kg Nicht geeichte letzte Ziffer, falls  Nur fiir geeichte Waagen

e>d

Im Beispiel wird der Gewichtswert fur eine Anzeige mit
e=1g und d=0, 1g gezeigt.
Die lefzte, kleinere Ziffer ist nicht geeicht.

ICS685 /1CS689
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Symbol- und Info-Zeile

In der Symbol- und Info-Zeile kénnen folgende Informationen angezeigt werden:

Symbol Information Anmerkung

m \Waagennummer Wird nur angezeigt, wenn zwei oder mehr Waagen
angeschlossen sind

l<—>11 \Wdgebereich Nur fUr Mehrbereichs- oder Mehrfeilungswaagen

Gewicht unter Mindestgewicht

MinWeigh mMuss im Menu akfiviert sein

Dynamisches Wiegen

Dyn. Wiegen MUusSS im Meni aktiviert sein

Automatisches Tarieren

Auto Tara Muss im MenU akfiviert sein

Aufomatische Taraldschung

Auto Lésch Tara muss im MenU akfiviert sein

Plus/Minus-Konfrollwdgen gegen Null

Gegen Null MusS einer belegbaren Funktionstaste
im Menl zugewiesen werden

Nullanzeige

Verfligbarkeit ist von den lokalen Eichbestimmungen
abhdngig

Aufomatische APW-Optimierung
(durchschnittliches Stiickgewicht)

APW-Optimierung MUSS auf auto eingestellt sein

2 Aufsummieren Aufsummieren akfiviert

Fucll' FACT muss ausgefuhrt werden FACT = Fully Automatic Calibration Test.
Wenn FACT angezeigt wird: Sicherstellen, dass die
Wdgebricke leer ist, und warten, bis der Kalibriertest
automatisch ausgefuhrt ist.
Nur fiir ICS685k-.../f Kompakiwaagen.

1 Statistik Statistik aktiv

Interne Datenbank Interne Datenbank aktiv

= Externe Datenbank akfiv Artikelinformationen werden extern gespeichert. Die
interne Datenbank ist nicht akfiv.

i WLAN verbunden -

¥ WLAN getrennt -

= LAN verbunden -

8 Temperaturprifung Nur fUr geeichte 1CS685k-.../f \Waagen

ICS685 /1CS689




1.2.6 Tastatur

Funktionstasten

Taste Name Funktion im Bedienmodus Funktion im Menii
(b Strom  Ein-/Ausschalten * Bearbeitung abbrechen
* Bearbeitung abbrechen * Menu beenden
C Loschen » Tara léschen e Wert Idschen
 Info-Seite verlassen e Ziffer I6schen
* Applikation verlassen
e Umschalten * Gewichfseinheit wechseln e Neue Bearbeitung
e Von numerischen Zeichen zu
GroB-/Kleinbuchstaben
umschalten
906 Null » Waage auf Null stellen -
e Tara léschen
9Té Tara » Waage farieren -
» Vorheriges Tara ldschen
i Info  Info-Bildschirm aktivieren -
e Zur ndchsten Info-Zeile / Info-Seite
weitergehen
e Startbildschirm einfrieren und freige-
ben
E:_) Transfer  Daten an einen Drucker oder Com- |+ Eingabe/Auswahl bestatigen
puter Gbertragen
< Cursortaste * Navigieren e MenUpunkt verlassen
e Zurlck zur ndchsthoheren
Menlebene
> Cursortaste * Navigieren e MenUpunkt eingeben
NIV Cursortasten * Navigieren » Nach oben/unten navigieren

ICS685 /1CS689

Einfiihrung

15



16

Einfiihrung

Belegbare Funktionstasten

Um lIhre speziellen Applikationsanforderungen zu erflllen, biefet ICS685 / 1CS689 16 belegbare Funktions-
tasten, die im Menl Terminal konfiguriert werden konnen. Die belegbaren Funktionstasten sind in vier Zeilen
(Seiten) aufgeteilt.

Werkseinstellung 1ICS685

Seite 1 ‘ID 1ﬂ T
Yo | FIX ] | :':”:""._. ) v L_ _,
Referenz n var Referenz n fest Gewicht/Zahlen  Plus/Minus-Kon- Rezeptierung *
hier: 10 Stlicke hier: 10 Stlcke trollwégen
Seite 2
f‘-‘k., - “5
X W7 i
]| '
Hohere Auflésung Befiillen Datenbank Speicher V Abmelden 2
Seite 3 _
T . = 1
Layout der \Waage umschal- Aufsummieren
Anzeige ten ®

Seite 4  Seife 4 ist frei flr die kundenspezifische Konfiguration.
Beim Scrollen Uber die letzte Seite hinaus wird wieder Seite 1 angezeigt.

" Die belegbare Funktionstaste flr den Speicher ist nicht verfligbar, wenn der Speicher-Modus auf Aus gestellt
ist.

2 Die belegbare Funktionstaste fiir das Abmelden ist nur verfiigbar, wenn die Benutzer-Verwaltung aktiviert ist.
 Die belegbare Funktionstaste zum Umschalten der Waagen ist nur dann verfiighar, wenn mehrere Waagen
angeschlossen sind.

“ Nur verflighar, wenn die Applikation Rezeptierung bestellt/aktiv ist.

ICS685 /1CS689



Werkseinstellung 1ICS689

Seite 1
7 &, ]
| e bl
Plus/Minus-Kon- Rezeptierung ® Datenbank Beflillen Speicher "
frollwdgen
Seite 2
- i ,.“_ ...1
A 2 sl
Wl d
Hohere Auflosung  Aufsummieren Klassifizieren Abmelden ?
Seite 3 oy - 1ﬂ ”}
- ! _1"‘_, "'1'_ o vAR | o FIX
h u L N . e - L e . e -
Layout der \Waage umschal-  Referenz n var Referenz n fest APW (durch-
Anzeige ten ¥ hier: 10 Stlicke hier: 10 Stiicke schnittliches
Stuckgewicht)
Seite 4  Seife 4 ist frei flr die kundenspezifische Konfiguration.

Beim Scrollen Uber die letzte Seife hinaus wird wieder Seite 1 angezeigt.

" Die belegbare Funktionstaste flr den Speicher ist nicht verfigbar, wenn der Speicher-Modus auf Aus gestellt

ist.

2 Die belegbare Funktionstaste fiir das Abmelden ist nur verfiigbar, wenn die Benutzer-Verwaltung aktiviert ist.
® Die belegbare Funktionstaste zum Umschalten der Waagen ist nur dann verfiigbar, wenn mehrere \Waagen

angeschlossen sind.
“ Nur verflighar, wenn die Applikation Rezeptierung bestellt/aktiv ist.

Belegbare Funktionstasten bedienen
— Die Taste unfer der gewtnschten Funkfion drticken.

Funktionstasten-Zeile wechseln
— Cursortaste < oder > driicken, um von einer Zeile zur anderen zu wechseln.

ICS685 /1CS689

Einfiihrung
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Belegbare Funktionstasten Optionen

Symbol Meniieinstel-  Funktion Symbol |Meniieinstel-  Funktion
lung lung
Null Nullstellen T =+ | APW-Optimie- | Optimierung des
[ < |[rung Referenzgewichts nur,

— wenn im MenU aktiviert
und ein Referenzgewicht
bestimmt ist

Tara Tarieren ¢ |/Aufsummieren | Summe mehrerer Wdgun-
;H; Z ’ gen abrufen
msma | Alibi-Speicher | Optionalen Alibi-Speicher _ | Plus/Minus-Kon- Parameter fur Plus/
aufrufen LV frollwdgen Minus-Kontrollwdgen ein-
geben
- |\ Waage Zwischen den ange- e Befillen Paramefer fur das Befiil-
“= ;| umschalten schlossenen Waagen ‘]*"— len eingeben
umschalten
; x10 Anzeige Gewichtswert mit 10-fach i | Klassifizieren Klassifizierungsparameter
x10 hoherer Auflésung vy eingeben
anzeigen e
- Transfer Daten an einen Drucker _£% | Gewicht/Zahlen |Zwischen Anzeige des
- oder Computer Uber- lil SO Gewichts und Anzeige der
tragen — Stiicke umschalten
< .4 |/\Dynamisches  |Dynamisches Wiegen up. ||Als Artikel spei- | Die aktuellen Arfikelpara-
H Wiegen sfarten H chern meter in der Dafenbank
speichern
D1 Identifikationen eingeben. Datenbank Datenbank anzeigen
D1 Im Meni kann den Tas-
ten eine andere Bezeich-
ID2 nung zugeordnet werden. | | Kunden- Artikel aufrufen  |Parameter aus der Daten-
D2 spez. bank aufrufen
Eingabe
ID3 - Abmelden Abmelden vom Terminal
D3 &«
Kunden- |Aufforderung 1, |Arbeitsablauf starfen. = | Layout der Zwischen Standardge-
spezifi- | Aufforderung 2, |Im Menl kann den Tas- — l Anzeige wichtsanzeige und 3-Zei-
sche Aufforderung 3 |ten eine andere Bezeich- len-Modus umschalten
Eingabe nung zugeordnet werden.
Ref N var Das durchschnittliche s, | Temperaturprli- | Gerdtetemperatur prifen
Stiickgewicht bestimmen, '{‘_}' fung (nur fur ICS685k-.../f
frei einstellbar und bei Aktivierung im
Men()
10 Ref N fix Das durchschnittliche Rezeptierung Rezeptierungsparameter
X Stiickgewicht bestimmen, AR eingeben
o feste ReferenzgréBen
Lauf. Nummer | Startwert fir Ausdruck mit | |Kunden- |Rezept aufrufen | Ein Rezept starten (nur
# laufender Nummer einge- | |spez. bei Option Rezeptierung)
— ben Eingabe

APW

Das durchschnittliche
Stiickgewicht eingeben

18 | Einflhrung
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1.2.7 Alphanumerische Eingabe

1.2.8

Bei Anforderung einer alphanumerischen Eingabe wird eines der folgenden Symbole in der rechten oberen Ecke
der Anzeige angezeigt:

1234 flr numerische Eingabe und Sonderzeichen
ABC#  fUr Eingabe in GroBbuchstaben
abc#  flr Eingabe in Kleinbuchstaben

*  Zur Aktivierung des Cursors in einem Texifeld [5> driicken.

e Zum Umschalten zwischen numerischer Eingabe und GroB-/Kleinbuchstaben auf # (Umschalten)
driicken.

» Die Texfeingabe funkfioniert wie z. B. auf einem Mobiltelefon. Den Tasten der numerischen Tastatur
sind bis zu vier Zeichen zugewiesen.

« Eingaben missen mit [5> oder der belegbaren Funktionsfaste [+~ | bestdtigt werden.

Beispiel: Eingabe "ICS6x5"

Sicherstellen, dass ABC# angezeigt wird.

Zur Eingabe des Buchstabens "I" dreimal Taste 4 driicken.

Zur Eingabe des Buchstabens "C" dreimal Taste 2 driicken.

Zur Eingabe des Buchstabens "S" viermal Taste 7 dricken.

* (Umschalten) zweimal driicken, um zur numerischen Eingabe 123# zu wechseln.
Nummer 6 eingeben.

4 (Umschalten) zweimal driicken, um zu Kleinbuchstaben abcé& zu wechseln.
Zur Eingabe des Buchstabens "x" zweimal Taste 9 drucken.

9 1 (Umschalten) driicken, um zur numerischen Eingabe 1234 zu wechseln.

10 Nummer 5 eingeben.

11 Eingabe mit [5> bestdtigen.

0o N OO W N =

Barcode-Eingabe

Zur Erleichterung der Eingabe kann ein Barcode-Scanner angeschlossen werden.

Je nach den Menteinstellungen kann der Barcode-Scanner entweder flr eine feste oder eine freie Eingabe ver-
wendet werden.

Feste Barcode-Eingabe
® Kommunikation —-> COMx —> Modus ISt QUf Externe Eingabe gesefzt.
® Kommunikation —-> COMx -> Externe Eingabe -> Ziel istaufz. B. 1p1 gesefzt.
— Zur Eingabe der ausgewdhlten Dafen z. B. ID1 nur den Barcode einlesen.
= Die Barcode-Eingabe wird automatisch erkannt z. B. als ID1.
Freie Barcode-Eingabe
® Kommunikation —-> COMx —-> Modus ISt QUf Externe Eingabe geselzt.
® Kommunikation —-> COMx —> Externe Eingabe -> Zziel istz. B auf aus gesetzt.

— Barcode einlesen und die gewlinschte Taste oder belegbare Funktionstaste, z. B. > T< oder [ =, drlicken.
= Die Barcode-Eingabe wird z. B. als Taravorgabe oder ID1 erkannt.

ICS685 /1CS689 Einflhrung
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1.2.9 Anschliisse

ICS685-Wigeterminal fiir trockene Umgebungen

ﬁ@@@@@@
| |

2 3 4 5 6

1 Nefzversorgung oder Akkuaufladung 2  Standardschnittstelle COM1 (RS232)

3  Optionale COM2-Schnittstelle 4  Optionale Schnittstelle COM3 einschl. digitale
Waagenschnittstelle SICSpro und SICS-
Waage

5  Optionaler Wdgebrickenanschluss WAAGE 2 6  Anschluss fir die Wdagebricke WAAGE 1

oder optionale Datenschnittstelle

ICS689-Wiigeterminal fiir feuchte Umgebungen
1 2 3

~
c(m2 oM ] N

\. )

1 Optionale COM2-Schnittstelle 2  Opfionale COM3-Schnittstelle

3  Standardschnittstelle COM1 (RS232) 4  Wdgebrickenanschluss WAAGE 1
Druckausgleich

5  Druckausgleich 6  Nefzversorgung oder Akkuaufladung

7  Eichsiegel 8  Optionaler Wagebriickenanschluss WAAGE 2

20 | Einfuhrung ICS685 /1CS689



ICS689a-.../c

1 5 @ s
2 5 @ 4
LU"“ETAQ =]

3
1 Optionale COM2-Schnittstelle 2  Anschluss fur die Wdgebricke
3 Druckausgleich 4  Nefzversorgung oder Akkuaufladung

5  Standardschnittstelle COM1 (RS232)

Das Eichsiegel ist direkt auf dem Wdgeterminal angebracht.
1.3 Ubersicht der Applikationen

1.3.1 Widgeapplikationen

ICS685 / 1CS689 \Wdigeterminals bieten mehrere Wdgeapplikationen fir Ihre speziellen Aufgaben.
 Direkfes Wiegen — einfach Gewicht auflegen und das Ergebnis ablesen
* Dynamisches Wiegen zum Wiegen beweglicher Wégeguter wie z. B. lebender Tiere

e Zdhlen
— Z@hlen zdhlbarer WdagegUter wie Schrauben, Platten ...
— Messen nicht zdhlbarer GroBen wie Ldngen, Fldchen, Volumen ...

e Plus/Minus-Kontrollwéigen und Beftillen
— Plus/Minus-Kontrollwdgen verschiedener \Wdgegter der gleichen Art
— Beflillen einer Zielmenge von Fllssigkeiten oder pulverférmigen Produkfen

» Klassifizieren
e Aufsummieren — auch fiir Ergebnisse von Zdhlen und Plus/Minus-Konfrollwégen oder Befiillen
e Rezeptierung (Option)
e Fur jede Applikation kénnen die Inhalfe der Zusatzzeilen auf der Anzeige und die Inhalte der Aus-
drucke individuell konfiguriert werden.
e Zdhlen, Plus/Minus-Kontrollwégen oder Befiillen und Aufsummieren kdnnen kombiniert werden.

ICS685 /1CS689 Einflhrung | 21
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1.3.2 Erweiterte Funktionen

Einflhrung

Ubersicht

ICS685 / 1CS689 Wdgeterminals biefen einige erweiterte Funktionen, um den Befrieb einfacher, sicherer und
verfolgbar zu machen:

Benutzer-Verwaltung

Auffordern

Datenbank

Statistik (als Teil der Funkfion Aufsummieren)
Routinetest und Routinetestprofokoll

Eckenlasttest und Eckenlastprotokoll
Kalibrier-Profokolldatei

Speicher (Alibi-Speicher oder Transakfionsspeicher)

Benutzer-Verwaltung

Die Benutzer-Verwaltung von 1CS685 / 1CS689 ermdglicht die Verwaltung von bis zu 20 Benutzern nach:

Benutzername und Benutzer-ID
Benutzerprofil (Bediener oder Supervisor)
Benutzersprache
Benutzer-Passwort
Benutzerspezifische Tasten
* Bei akfivierter Benufzer-Verwaltung ist jeder Terminalzugriff durch das Passwort geschlitzt.
» Die Benufzer-Verwalfung kann im Menu unter Terminal -> Benutzer-Verwaltung Konfigu-
rierf werden.

¢ Das Anmelden/Abmelden mit Benutzer-Verwaltung wird in "[Anmelden/Abmelden » Seite 29]"
beschrieben.

Auffordern

Das Gerdt bietet 6 vordefinierte Aufforderungen fur héufig verwendete Arbeitsablufe. Zusdtzlich kdnnen bis zu 3
kundenspezifische Arbeitsabldufe zur Bedienerflhrung definiert werden.

e Aufforderungen kbnnen im Menu unter applikation -> Auffordern konfiguriert werden.

« Der Befrieb mit Aufforderungen wird in "[Ubersicht Aufforderungen » Seite 361" und auf den Folge-
seiten beschrieben.

ICS685 /1CS689



Datenbank

Das Gertit bietet eine inferne Datenbank von bis zu 5.000 Datensdizen fir hdufig verwendete Wageguter.
Jeder Dafensafz kann die folgenden Daten enthalten:
» Artikelinformationsdaten
e Gewichtswerte
e Stuckzdahlparameter
* Konfrollwtgeparameter
e Fullparameter
* Aufsummierungsparameter
¢ Das Editieren der Dafenbank ist in [Neuen Arfikel erstellen » Seite 1457 und im Folgenden
beschrieben.

* Nachdem die Applikationsparameter eingegeben wurden, kénnen sie auch in der Datenbank
gespeichert werden.

e Um das Editieren der Datenbank bequem auf Ihrem Computer ausfiihren zu kdnnen, ist die optio-
nale Software Data+ verfgbar (http://www.mt.com/DataPlus). Bei Verwendung von Data+ sind
bis zu 30.000 Datfensdize verfugbar.

Statistiken

Das Gerdt bietet eine statistische Auswertung lhrer Wageserien.
Die folgenden statistischen Werte kdnnen bestimmt werden:
e Sftandardabweichung

 Sfandardabweichung (gut)

o Mittelwert

* Mittelwert (gut)

*  Max.-Wert

e Min.-Wert

e Zentralwert

* %-Verhdlinis pro Klasse

e Anzahl pro Klasse

Um Statistiken bequem am Computer auszuwerten, kénnen Sie die Daten Uber die optionale Software
Data+ (http://www.mt.com/DataPlus) herunterladen.
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Routinetest / Eckenlasttest

Fir opfimale Wdgeergebnisse unterstiizt das Gerdt Kalibrier-Routinetests und Eckenlast-Routinetests. Die Test-
ergebnisse werden in den entsprechenden Protokolldateien gespeichert.

Mdgliche Konfiguration der Routinetests nach:
o Zeitintervall (Tage)

e Externer Test

¢ Interner Test (nur far ICS685k-.../f)

Mdgliche Spezifikationen von externen Tests nach:
¢ Testgewicht (Wert)
¢ Gewichtsname (um sicherzustellen, dass Sie immer das gleiche Gewicht verwenden)
e Toleranz
* Routinetest und Eckenlasttest kdnnen fir jede angeschlossene Waage separat im Menu unter
Wartung —-> Waagentest konfiguriert werden.

« Die Ausfiihrung der Tests sowie Anzeige/Druck/Ubertragung der Protokolldateien werden in "[Routi-
nefest ausfiihren » Seite 1481" beschrieben.

Kalibrier-Protokolldatei

Alle Kalibrierergebnisse werden in der Kalibrier-Protokolldatei gespeichert.

Anzeige/Druck/Ubertragung der Kalibrier-Protokolldatei werden in "[Kalibrier-Protokolldatei aufrufen »
Seite 151]" beschrieben.

24 | Einfuhrung ICS685 /1CS689



1.4 Inbetriebnahme

1.4.1 Aufstellort wihlen

Der richtige Standort ist entscheidend fiir die Genauigkeit der Wageresultate.
Stabilen, erschitterungsfreien und moglichst horizontalen Standort fir die

1

2

/\ VORSICHT

Begrenzte Kabelltingen

— Eine Kabelldnge von 30 m zwischen Wdageferminal und Wagebrlicke sowie zwischen
Wdgeterminal und externen Gerdten (wie Drucker, PC usw.) darf nicht Gberschritten wer-

den.

\Wdgebrtcke wdhlen.

= Der Untergrund muss das Gewicht der voll belasteten \Wdgebrticke

sicher tragen konnen.
Folgende Umweltbedingungen beachfen:
= Keine direkfe Sonneneinstrahlung
= Kein starker Luffzug

= Keine UbermdBigen Temperaturschwankungen

1.4.2 Nivellieren

Wiigebriicken nivellieren

Nur exakt horizontal ausgerichtete \Wdgebricken liefern genaue Wdgeresul-
tate. Eichfdhige Wégebriicken verfligen Gber eine Libelle, um das Nivellieren

Zu

— Die StellftiBe der Wagebrlcke drehen, bis die Luftblase der Libelle im

vereinfachen.

inneren Kreis liegt.

Kompaktwaagen nivellieren ICS685-.../f

Bei Kompakiwaagen ldsst sich das Nivellieren einfacher durchfiihren.

‘|
©
J

S~ 0N =

ICS685 /1CS689

0

1

Die Kompakiwaage umdrehen.

Die beiden StellfliBe (2) auf der Terminalseite der Wagebrlcke einschrauben.

Die Kompakiwaage wieder in ihre Normalstellung drehen.

Die Kompakiwaage durch Drehen an den beiden anderen StellfuBen (1) der Wdgebricke nivellieren, bis die

Luftblase der Libelle im inneren Kreis liegt.

Die StellfiBe (2) der Wagebriicke herausschrauben, bis sie Kontakt mit dem Tisch haben.
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StellfuB (3) des Wdgeterminals ist werksseitig 7 mm herausgeschraubt und muss fur das Nivellieren
nicht eingestellt werden.

1.4.3 Anschluss fiir die Wdgebriicke

Analoge Wiigebriicken
— Zum AnschlieBen einer analogen Wdgebricke an das 16S685g / 10S689g Wdgeterminal einen Servicetech-
niker von METTLER TOLEDO anrufen.
Wiigebriicken mit digitaler Waagenschnitistelle
— Wdgebriickenstecker am 16S685i / ICS689i oder ICS685s / 1CS689s \Wdgeterminal anschlieBen.
e Wenn Sie ein geeichtes \Wdgesystem bestehend aus einem 16S685s \Wgeterminal und einer

geeichfen PBD555 Wagebrticke bestellt haben, wurde die Eichung bereits im Werk vorgenommen
(nicht fir den US-Markt).

e Sie kdnnen die Wdgebricke vom 1CS685s / ICS689s oder ICS685i / 1CS689i \Wdgeterminal
eines geeichten Wagesystems frennen, ohne dabei die Eichung zu beeintrdchtigen.
Wenn eine andere Wdgebriicke am Wdgeterminal angeschlossen wird, ist das System nicht
geeicht.
Wenn die Wdgebriicke des geeichten Systems wieder angeschlossen wird, ist die Eichung wieder
gultig.

e Wenn Sie ein geeichtes \Wdgesystem bestehend aus einem 16S685s / ICS689s Wdgeterminal und
einer geeichten PBK/PFK Wdgebricke bestellt haben, wurde die Eichung bereits im Werk vorge-
nommen (nicht fur den US-Mark).

e Wenn Sie eine nicht geeichte Wagebriicke angeschlossen haben und das System eichen mdchten,
wenden Sie sich an den METTLER TOLEDO Servicefechniker.

1.4.4 Anschluss Stromversorgung

/\ VORSICHT

Stromschlaggefahr!

1 Vor Anschluss der Stromversorgung prlfen, ob der Spannungswert auf dem Typenschild
der ortlichen Netzspannung entspricht.

2 Gerdt keinesfalls anschlieBen, wenn der Spannungswert auf dem Typenschild von der
ortlichen Netzspannung abweicht.

3 Vor Einschalten der Stromversorgung sicherstellen, dass die Wdgebriicke Raumfempera-
tur erreicht hat.

— Netzstecker in die Steckdose stecken.

= Nach dem AnschlieBen fuhrt das Gerit einen Selbsttest durch. Wenn die Nullanzeige erscheint, ist das Gerdt
betriebsbereit.

Einflhrung ICS685 /1CS689



1.4.5 Handhabung des Akkus
Batteriesymbol
Das Batteriesymbol zeigt den aktuellen Ladezustand des Akkus an.
e 1 Segment entspricht ca. 25 % Kapazitdt.
e Wenn das Symbol blinkt, muss der Akku aufgeladen werden.

e Wdhrend des Aufladens "laufen” die Segmente, bis der Akku
vollstéindig aufgeladen ist und alle Segmente dauerhaft aufleuch-
fen.

Beim Betrieb eines Gerdts mit eingebautem Akku ist Folgendes zu beachten:
e Vor dem ersten Betrieb den Akku mindestens 3 Stunden lang aufladen.

» Die Betriebsdauer ist abhdngig von der Nutzungsintensitdf, der Konfiguration und der angeschlossenen
Waage. Fur Defails in Bezug auf ICS685 siehe "[Betriebsdauer mit Batterie » Seite 1597", oder in Bezug auf
1CS689 siehe "[Betriebsdauer mit Batterie » Seite 1647".

 Die Ladezeit des Akkus betréigt 4 bis 5 Stunden. Der Akku ist gegen Uberladen gesichert.
» Der Akku hat eine Lebensdauer von 500 bis 1.000 Lade-/Enfladezyklen.

/\ VORSICHT

Das Aufladen des Akkus bei Temperaturen unter 0° C (32 °F) oder iiber 40 °C
(104 °F) wird durch die Ladeelektronik verhindert!

— Sicherstellen, dass die Temperatur beim Laden des Akkus innerhalb des Bereichs O °C
bis 40 °C (32 °F bis 104 °F) liegt.

/\ VORSICHT

Verschmutzungsgefahr! Das Ladegeriit fiir den Akku ist nicht IP69K-geschiitzt.
1 Gerdt nicht in feuchten oder staubigen RGumen aufladen.

2 Abdeckkappe der Ladebuchse am Gerdf nach dem Aufladen des Akkus wieder ver-
schlieBen.

Empfohlene Verwendung des Akkus
Die oben erwdhnten Eigenschaffen sind nur gultig, wenn die folgenden Empfehlungen beachtet werden:

e Sobald die Warnmeldung "Niedrige Batterie" angezeigt wird und das Batteriesymbol zu blinken beginnt, die
Bafterie austauschen. Nach Anzeige der Meldung haben Sie noch genligend Zeit (mindestens 10 Minufen),
um lhre aktuelle Aufgabe zu beenden.

 Fur opfimale Akkuleistung das Gerdt mit eingebautem Akku bei einer Umgebungstemperatur im Bereich von
10 °C bis 30 °C (b0 °F bis 86 °F) betreiben. Dies gilt auch fiir das Entladen des Akkus.
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1.4.6

Einfiihrung

Batterie auswechseln (nur ICS685)

Einsatz in hygienisch sensitiven Bereichen

Die Batterie durch Bewegen des Schiebers in Richtung weg von der Batterie entsperren und die entladene

Batterie herausnehmen.

Die vollstdndig aufgeladene Batterie einsetzen und durch Bewegen des Schiebers in Richtung zur Batterie

befestigen.

Mit optionalem IP65-Schuiz ist die Bafterie von auBen nicht zugdnglich. Bitte an den METTLER

TOLEDO Servicetechniker wenden.

1CS689 Wageterminals sind einfach zu reinigen und fir die Verwendung in der Lebensmittelindustrie ausgelegt.
ICS689 Merkmale

Schutzart IP68/69k

Terminalgehduse und Lastplafte aus Edelstahl
Keine freiliegenden Gewinde

Keine Schrauben mit Vertiefungen

Tastatur aus PET mit glatter Oberfldche
Weniger horizontale Oberfldchen
Kontinuierliche SchweiBndhte
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2 Betrieb

2.1 Ein-/Ausschalten

Einschalten
— (M driicken.

= Fr wenige Sekunden zeigt das Gerdt einen Startbildschirm mit GerGtenamen, Softwareversion,
nummer des Wdgeterminals und dem Geo-Wert an.

« Der Startbildschirm kann durch Drlicken von j eingefroren werden.

Serien-

* Wenn Sie eine Kompakiwaage starten, zeigt die Mefrologiezeile an, ob sie geeicht oder nicht
geeicht ist. Wenn Sie ein geeichtes Wdgesystem bestellt haben, wurde die Eichung bereits im Werk

vorgenommen (nicht fir den US-Mark®).

* Bei ICS685k-.../f Kompakiwaagen vor dem Einschalten sicherstellen, dass das Gerdt Raumtempe-

ratur erreicht hat. Um genaue Wigeergebnisse zu gewdhrleisten, nach dem Einschalten
15 Minuten warten, bevor der Wigevorgang gestartet wird.

Ausschalten
- (O drucken.
= \or dem Ausschalfen der Anzeige wird kurz -aus- angezeigt.

Zuriicksetzen
— M flr ca. 5 Sekunden driicken und halten.
= Das Gerdf wird ausgeschaltet.

2.2 Anmelden/Abmelden

Bei akfivierter Benutzer-Verwaltung im Menl Terminal ist eine Anmelde-/Abmelde-Prozedur erforderlich. Der

Anmelde-Bildschirm wird nach dem Einschalten und nach dem Abmelden angezeigt.
Anmelden

1 Ihren Namen mit den Cursortasten A / v auswdhlen und mit der belegbaren Funktionstaste
bestdtigen.

2 Geben Sie Ihr Passwort ein und bestdtigen Sie es mit der belegbaren Funktionstaste.
= Die Gewichfsanzeige erscheint.

Abmelden
1 Belegbare Funktionstaste driicken.
= Eine Sicherheitsaufforderung wird angezeigt.
2 Belegbare Funkfionstaste driicken.
= Der Anmeldebildschirm wird angezeigt, der aktuelle Benutzer ist abgemeldet.

D

Melden Sie sich beim Verlassen des Terminals immer ab, um zu vermeiden, dass nicht autorisierte

Personen damit arbeiten.

2.3 Direktes Wiegen

1 Wdgegut auf die Waage legen.
2 Warten, bis die Stillstandskontrolle ©Q ausgeblendet wird.
3 Wdgeresultat ablesen.
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2.4 Einheiten wechseln

Wenn im Menu eine zusdtzliche zweite Gewichtseinheit konfiguriert ist, kann zwischen den beiden Gewichtsein-
heiten hin- und hergeschaltet werden.

— ¥ 3 drlcken.
= Der Gewichfswert wird in der zweiten Einheit angezeigt.

e Mdgliche Einheiten sind g, kg, oz, Ib, Ib-0z, t und PCS beim Stlckzdhlen.

e Wennim Menl waage -> Anzeigeeinheiten & Auflésung -> Alle Einheiten auf
an gesetzt ist, kann der Gewichtswert durch wiederholtes Driicken von [=> in allen verfigbaren
Gewichtseinheiten angezeigt werden.

2.5 Nullstellen / Nullnachfiihrung

Nullstellen korrigiert den Einfluss leichfer Verschmufzungen auf der Lastplafte bzw. kleine Abweichungen vom
Nullpunkt.

Manuell
1 Waage entlasten.
2 >0« drcken.
= Die Null erscheinf auf der Anzeige.

Automatisch

Bei nichf geeichten Waagen kann die automatische Nullnachftihrung im MenU ausgeschaltet oder der Wir-
kungsbereich der Nullnachfiihrung gedndert werden. Geeichte Waagen sind fest auf 0,5 d pro Sekunde einge-
stellt.

 Die Nullfunktion ist nur innerhalb eines begrenzten \Wdgebereichs verfugbar.
* Nach dem Nullstellen ist der gesamte Wdgebereich weiterhin verflgbar.

2.6 Wigen mit Tara

2.6.1 Tarieren

— Leeren Behdlter auflegen und =T« drlicken.
= Die Nullanzeige und das Symbol NET erscheinen.
= Das Taragewicht bleibt so lange gespeichert, bis es geldscht wird.

2.6.2 Tara loschen

— (C driicken.
= Das Symbol NET erlischt, das Bruttogewicht erscheint in der Anzeige.

Wenn das Symbol [¥] angezeigt wird, d. h. die Funkfion Tara autom. 1l&éschen im Menl wWaage
aktiviert ist, wird das Taragewicht automatisch geldscht, sobald die Waage entlastet wird.

2.6.3 Automatische Taraléschung
Bei Enflastung der Waage wird ein Taragewicht automatisch geldscht.

Voraussetzung
Das Symbol [¥] wird angezeigt, d. h. die Tarafunkfion Tara autom. 1éschen istim Menl waage akfiviert.

Das Taragewicht muss schwerer sein als der Schwellenwert Loschen sein.
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2.6.4 Automatisches Tarieren

Wenn Sie ein Gewicht auf die leere Waage legen, wird die Waage automatisch tariert und das Symbol NET
wird angezeigt.

Voraussetzung

Das Symbol [T ] wird angezeigt, d. h. die Tarafunktion auto Tara ist im Menl waage akfiviert.

Das automatisch zu farierende Gewicht, z. B. Verpackungsgut, muss schwerer sein als der Tara-
Schwellenwert.

2.6.5 Folgetara
Mit dieser Funkfion kann der Tariervorgang mehrmals ausgefihrt werden, z. B. wenn Pappkarton zwischen die
einzelnen Lagen in einem Behdlfer gelegt wird.
= Die Tarierfunktion Folgetara istim Menl waage aktiviert.
1 Ersfen Behdlter oder Verpackungsmaterial auflegen und =T« driicken.

= Das Verpackungsgewicht wird automatisch als Taragewicht gespeichert, die Nullanzeige und das Sym-
bol NET erscheinen.

2 \Wdgegut auflegen und Resultat ablesen/drucken.
3 Zweiten Behdlfer oder Verpackungsmaterial auflegen und erneut = T< driicken.

= Das Gesamtgewicht auf der Waage wird als das neue Taragewicht gespeichert. Die Nullanzeige
erscheint.

4 Wdgegut im zweiten Behdlter auflegen und Resultat ablesen/drucken.
5 Schritte 3 und 4 flir weitere Behdlter wiederholen.
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2.6.6 Taravorgabe

32 | Befrieb

Fur ermittelte Behdiltergewichte das Taragewicht numerisch oder Uber Barcode / SICS-Befehl eingeben. Sie mis-
sen daher den leeren Behdlter nicht tarieren.

Das eingegebene Taragewicht ist solange gultig, bis ein neues Taragewicht eingegeben oder das
Taragewicht geléscht wird.

Taravorgabe mit numerischer Eingabe
1 Das bekannte Taragewicht eingeben und - T< driicken, um die Eingabe zu bestdtigen.

= Die Gewichtsanzeige zeigt das negative Taragewicht an und das Symbol NET erscheint.
2 Vollen Behdlter auf die Wdgebricke legen.

= Das Nettogewicht wird angezeigt.

Taravorgabe mit Barcode-Eingabe

= FUr Barcode-Verwendung ist Taravorgabe als Ziel fUr die externe Eingabe in das Menl unter Kommuni -
kation —-> COMx —-> Externe Eingabe -> Zziel ausgewdhlf.

1 Das bekannte Taragewicht tber Barcode eingeben.
= Die Gewichtsanzeige zeigt das negative Taragewicht an und das Symbol NET erscheint.

2 Vollen Behdlter auf die Wdgebrcke legen.
= Das Nettogewicht wird angezeigt.

Taravorgabe mit SICS-Befehl von einem angeschlossenen Computer
1 Das bekannte Taragewicht auf dem Computer mithilfe des SICS-Befehls Ta value unit eingeben.

= Die Gewichtsanzeige zeigt das negative Taragewicht an und das Symbol NET erscheint.
2 Vollen Behdlfer auf die Wagebrtcke legen.
= Das Neffogewicht wird angezeigt.
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2.7 Informationen anzeigen

Fr die Taste j kdnnen bis zu 9 verschiedene Werfe im Meni konfiguriert werden. Je nach Konfiguration im
Menu unfer Terminal -> Gerat -> Tastatur -> Info-Taste kdnnen die folgenden Daten in beliebi-
ger Ordnung zugewiesen werden, z. B.:

e Datum & Uhrzeit
e Gewichfswerte
* Identifikationen
* Artikelinformationen
 Applikationsparameter
* Ger@teinformation
» Benutzerdaten
e Seriennummern und Softwareversionen
* Netfzwerk-Informationen
Auf der zweiten und dritten Info-Seite kdnnen System- und Kontakiinformationen angezeigt werden.
1 jdriicken.

= Die (erste) Info-Seite wird angezeigt.
2 jermeut driicken.

= Die ndchste Info-Seite wird angezeigt.
3 (C driicken, um die Info-Bildschirme zu verlassen.

Ein Info-Bildschirm wird so lange angezeigt, bis j erneut gedriickt oder C gedrickt wird.

2.8 Ergebnisse drucken
Wenn ein Drucker oder Computer an der Waage angeschlossen ist, kdnnen Wageresultate ausgedruckt oder an
einen Computer Ubertragen werden.
— [=> driicken.
= Die definierten Dafen werden ausgedruckt bzw. an den Computer Ubertragen.

e Der Inhalt des Ausdrucks kann im Meni unter Kommunikation -> COMx -> Vorlagen
definieren festgelegt werden. Die Vorlage muss dem Ausdruck im Menl aApplikation zuge-
wiesen werden.

e Wennim Menl Applikation der Speicher-Modus QuUf Alibi oder Transaktion
gesetzt ist, wird das Wégeergebnis beim Driicken auf [ im Speicher gespeichert.

Drucken ohne Driicken einer Taste (intelligenter Ausdruck)
= Im Menl ist Applikation -> Intelligenter Ausdruck —-> Aktivieren auUf An gese’rz’r.
= Um den ndchsten Ausdruck auszuldésen, muss das Gewicht unter den Schwellenwert fallen.
1 Das Wdgegut auf die Lastplatte legen.
= \Wenn ein stabiler Gewichiswert erreicht wird, wird das Ergebnis aufomatisch gedruck.
2 Das Wdgegut von der Lastplatte entfernen und das ndchste Wagegut auflegen.

= \Wenn der Gewichtswert unter den eingestellfen Schwellenwert fcillf, wird der néichste stabile Gewichtswert
automatisch gedruck.
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2.9
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Ausdruck mit laufender Nummer
Das Gerdt bietet die Moglichkeit, die Wdgungen auf dem Ausdruck zu nummerieren.

In der ausgewdhlten Vorlage wird einer Zeile eine Laufende Nummer

zugewiesen Do

g : Time i
Um einen Startwert festzulegen, muss eine belegbare Funktionstaste als fross 8.815 kg
Laufende Nummer (#])im Menl unter Terminal -> Gerdt —> Lonss na 18

Tastatur -> Funktionstasten definiert werden.

Zur Eingabe eines Startwerts flr die laufende Nummer die belegbare
Funktionstaste [# | driicken.

Die gewlinschte Startnummer eingeben und mit [5> bestdtigen.

= Die Wdgeergebnisse werden mit einer laufenden Nummer beginnend
bei der eingegebenen Starfnummer gedruckt.

e Wenn kein Startwert eingegeben wird, startet die laufende Nummer mit 1.

e Die laufende Nummer kann auch in der Zusatzzeile angezeigt werden (applikation -> ...
-> Zusatzzeilen -> Laufende Nummer) .

Dynamisches Wiegen

Mit der Funktion Dynamisches Wiegen kénnen Sie bewegliche Wdgeguter wie z. B. lebende Tiere wiegen. Ist
die Funktion aktiviert, erscheint das Symbol €% in der Info-Zeile. Beim dynamischen Wiegen errechnet die
Waage den Mittelwert von Wdgungen innerhalb eines bestimmten Zeitintervalls.

Start iiber belegbare Funktionstaste (Werkseinstellung)

1
2

3

Das Wdgegut ist schwerer als 9 Skaleneinfeilungen.
Wdgegut auf die Waage legen.
Die belegbare Funkfionstaste =¥| zum Starten des dynamischen Wiegens drticken.

= \Wdhrend des dynamischen Wiegens erscheinen in der Anzeige Sterne, anschlieBend wird das dynami-
sche Resultat mit dem Symbol 3K angezeigt.

Waage entlasten, um einen neuen dynamischen Wdgevorgang zu beginnen.

Mit automatischem Start

1

Applikation -> Dyn. Wiegen -> Modus -> Auto iStim Menl ausgewdhlt.
Das Wdgegut ist schwerer als 9 Skaleneinfeilungen.

Wdgegut auf die Waage legen.

= Das dynamische Wiegen starfet aufomatisch.

= \Wdhrend des dynamischen Wiegens erscheinen in der Anzeige Sterne, anschlieBend wird das dynami-
sche Resultat mit dem Symbol 3K angezeigt.

\Waage entlasten, um einen neuen dynamischen \Wdgevorgang zu starten.
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2.10 Arbeiten mit Identifikationen

Wdgeserien kdnnen mit 3 Identifikationsnummern, ID1 ID2 und ID3, mit bis zu 40 Zeichen versehen werden,
die auf den Protokollen mit ausgedruckt werden. Wenn z. B. eine Kunden- und eine Chargennummer zugeord-
net werden, Idsst sich anschlieBend auf dem Protokoll eindeutig feststellen, welche Charge flr welchen Kunden
gewogen wurde.

Direkte Eingabe

= Mindestens eine der belegbaren Funktionstasten tp1, 1p2 oder 1D3 istim Menl unfer Terminal ->
Gerat -> Tastatur -> Funktionstasten akfivier.

= Zur Anzeige der Identifikation in den Zusafzzeilen muss 1Dp1, 1D2 oder 1D3 im Menl unfer Applika-
tion -> ... —> Zusatzzeilen fUr jede Applikation aktiviert sein.

1 Gewiinschte belegbare Funktionstaste [ = |, [ =, [ = | drlicken.
= Die zulefzt eingegebene ID wird angezeigt.
2 D eingeben und mit [=> bestdtigen.
= Die eingegebene ID wird den nachfolgenden Wdgungen zugewiesen, bis die ID gedndert wird.

Barcode-Verwendung (nur fiir eine Identifikation)

= 1D1, D2 oder 1D3 istals Ziel flr die externe Eingabe in das Menl unfer Kommunikation - COMx -
> Externe Eingabe -> Ziel ausgewdhl.

= Zur Anzeige der Identifikation in der Zusatzzeile muss 1p1, 1D2 oder 1p3 im Meni unter Applika-
tion -> ... -> Zusatzzeilen flUr jede Applikation akfiviert sein.

— |D einscannen.
= Die ID wird den nachfolgenden Wdgungen zugewiesen, bis eine neue ID eingescannt wird.

Verwendung des eingestellten SICS-Befehls (bis zu drei Identifikationen)

= Zur Anzeige der Identifikation in der Zusatzzeile muss 1D1, ID2 oder ID3 im Menl unter Applika-
tion -> ... -> Zusatzzeilen fUr jede Applikation akfiviert sein.

— Den ID-Befehl (112, 113 oder 114) von einem PC senden.
= Die ID wird den nachfolgenden Wdgungen zugewiesen, bis eine neue ID gesendef wird.

Im Menl Terminal kann den Identifikationstasten IDT, ID2 und ID3 eine Bezeichnung zugeordnet
werden, die als belegbare Funktionstaste angezeigt wird. Sie kdnnen also klar erkennen, welche
Information gewtinscht wird z. B. Charge anstelle von ID2.

2.11 Mit einer hoheren Auflosung arbeiten

Der Gewichtswert kann kontinuierlich oder nach Aufforderung in einer hdheren Auflésung angezeigt werden.
= Die belegbare Funktionstaste x10 aAnzeige istim Menl Terminal aktiviert.
— Belegbare Funkfionstaste [10] driicken.

= Der Gewichfswert wird in einer mindestens 10 x héheren Auflésung angezeigt und wird mit dem Symbol
3K markiert.

= Die héhere Auflésung wird 3 Sekunden lang angezeigt.

Bei nicht geeichten Wdgebriicken kann der Gewichtswert dauerhaft in einer groBeren Auflésung in der
Zusatzzeile angezeigt werden.
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2.12 Waagen umschalten

= Am Wdgeterminal sind mindestens zwei Waagen angeschlossen.
= Die belegbare Funktionstaste waage umschalten istim Menl Terminal akfiviert.
— Die belegbare Funktionstaste |<:| driicken, um zur néchsten \Waage umzuschalten.

= Die akiuell aktive Waage wird in der Symbol- und Infozeile am oberen Rand der Anzeige angezeigt. Im
Symbol der belegbaren Funktionstaste hat sich die Nummer gedndert.

2.13 Mit einer Aufforderung arbeiten

2.13.1 Ubersicht Aufforderungen

Das Gerdt bietet Aufforderungen flr hdufig verwendete Arbeitsabldufe. Sie kdnnen entweder eine Auswahl aus
den sechs vordefinierfen Aufforderungen treffen oder eine eigene Aufforderung erstellen. Das Wageterminal flhrt
Sie dann von Schritt zu Schrift.

Im Menl 2app1ikation kénnen folgende Aufforderungen akfiviert werden:

* Tara/Wagegut — Z@hlen, wobei zuerst tariert und anschlieBend das durchschnittliche Stlickgewicht
bestimmt wird

* wWagegut/Tara — Zdhlen, wobei zuerst das durchschnittliche Stlickgewicht bestimmt und anschlieBend
tariert wird

* Freihand — Z@hlen ohne erforderliches Drlcken einer Taste
* Mehrfach-Tara — mehrere Behdlter mit dem gleichen Taragewichf farieren
° Additives Tara — verschiedene Tara-Werfe hinzufligen
° Take away — Kontrollwdgen aus einem Behdlter heraus
e Beim Ausflhren einer Aufforderung sind keine anderen belegbaren Funktionstasten verfligbar.

e Um eine Aufforderung zu starten, muss mindestens eine der belegbaren Funktionstasten aufforde-
rung 1, Aufforderung 2, Aufforderung 3 im MenlU Terminal akfiviert sein.

* Im Menl applikation kdénnen diese belegbaren Funkfionstasten entsprechend Ihrer spezifischen
Aufgabe umbenannt werden.
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2.13.2 Tara/Wdgegut

Mit dieser Aufforderung werden Sie durch den Stlickzdhlvorgang gefihrt, wobei zuerst tariert und an-
schlieBend das durchschnittliche Stiickgewicht bestimmt wird.

Put tare on and press —> $

Put ref.on and press -

Press softkey to restart — o

1 Die aktuelle ReferenzgroBe prufen, die Uber die belegbare Funkfionstaste |4 (Ref N var) angezeigt wird.
2 Gegebenenfalls die ReferenzgroBe dndern, siehe Abschnitt "Zdhlen".
3 Belegbare Funktionstaste drlicken.

= In der Zeile der belegbaren Funktionstaste werden die Anweisungen flir den ersten Schritt angezeigt.
4 Das Taragewicht auflegen und mit der angezeigfen Funktionstaste bestdtigen.

= |n der Zeile der belegbaren Funktionstaste werden die Anweisungen flr den ndchsten Schritt angezeigt.
5 Die Referenzteile auflegen und mit der angezeigfen Funkfionstaste besfdtigen.

= Die Anzeigeeinheit dndert sich in PCS (Stlick) und die Zeile der belegbaren Funktionstaste dndert sich.
6 Die Wagegdter auflegen und die Anzahl der Stlicke ablesen.

7 Um das Zdhlen mit einer neuen Referenz erneut zu starfen, die angezeigte belegbare Funktionstaste dru-
cken.

= Es wird kurz Geldscht angezeigt, bevor die erste Aufforderung erneut angezeigt wird.
8 Schritte 4 bis 7 flr weitere Referenzen wiederholen.
9 Um das Stiickzahlen zu verlassen, auf C driicken.

= Es wird kurz Geléscht angezeigt.

Wenn ein Drucker angeschlossen ist, kann jedes einzelne Resultat durch Driicken von (=2 ausge-
druckt werden.
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2.13.3 Wagegut/Tara

Mit dieser Aufforderung werden Sie durch den Stiickzdhlvorgang gefiihrt, wobei zuerst das durchschnittliche
Stiickgewicht bestimmt und anschlieBend tariert wird.

Put ref.on and press -

-----
------
nnnnnnn

Put tare on and press —> $
Press softkey to restart —> o

1 Die akfuelle ReferenzgréBe prufen, die Uber die belegbare Funktionstaste |24 (Ref N var) angezeigt wird.
2 Gegebenenfalls die ReferenzgroBe dndern, siehe Abschnitt "Zahlen".
3 Belegbare Funktionstaste driicken.

= In der Zeile der belegbaren Funktionstaste werden die Anweisungen flr den ersten Schritt angezeigt.
4 Die Referenzteile auflegen und mit der angezeigten Funktionstaste bestdtigen.

= Die Anzeigeeinheit dndert sich in PCS (Stlick) und die Zeile der belegbaren Funktionstaste dndert sich.
5 Das Taragewicht auflegen und mit der angezeigten Funktionstaste bestdtigen.

= |n der Zeile der belegbaren Funktionstaste werden die Anweisungen flr den ndchsten Schritt angezeigt.
6 Die Wageguter auflegen und die Anzahl der Stiicke ablesen.

7 Um das Zdhlen mit einer neuen Referenz erneut zu starten, die angezeigte belegbare Funktionstaste dri-
cken.

= Es wird kurz Geléscht angezeigt, bevor die erste Aufforderung erneut angezeigt wird.
8 Schritte 4 bis 7 fur weitere Referenzen wiederholen.
9 Um das Stiickzéhlen zu verlassen, auf C driicken.

= Es wird kurz Geldscht angezeigt.

Wenn ein Drucker angeschlossen ist, kann jedes einzelne Resultat durch Driicken von [5 ausge-
druckt werden.
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2.13.4 Freihand

Mit dieser Aufforderung werden Sie ohne Drlcken einer Taste durch den Stlickzahlvorgang geftihrt.

Put weight on and wait for auto tare

Load wt. and wait for
autom. APW determination

Press softkey to restart —> o

1 Belegbare Funktionstaste drticken.

= In der Zeile der belegbaren Funktionstaste werden die Anweisungen flr den ersten Schritt angezeigt.
2 Das Taragewicht auflegen.

= Wenn das Gewicht stabil ist, wird ein automatischer Tariervorgang ausgefihrt.

= In der Zeile der belegbaren Funktionstaste werden die Anweisungen flr den ndchsten Schritt angezeigt.
3 Die angezeigte Anzahl an Referenzteilen auflegen.

= Das durchschnittliche Stlickgewicht wird automatisch bestimmt.

= Die Gewichtseinheit dndert sich in PCS (Stlick) und die Zeile der belegbaren Funktionstaste dndert sich.
4 Die Wagegter auflegen und die Anzahl der Stlicke ablesen.

Stiickzdhlen erneut starten

- Um das Zdhlen mif einer neuen Referenz erneut zu starten, die angezeigte belegbare Funkfionstaste dri-
cken.

= Es wird kurz Geldscht angezeigt, bevor die erste Aufforderung erneut angezeigt wird.
Stiickzihlen verlassen
— Um das Stiickzéhlen zu verlassen, auf C drticken.

= Es wird kurz Geldscht angezeigt.
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2.13.5 Mehrfach-Tara

Diese Aufforderung flhrt Sie durch den Tariervorgang fur eine Gruppe an Behdltern mit dem gleichen bekanntfen
Taragewicht.
1 Belegbare Funkfionstaste driicken.

= Die Anzahl der Behdlter (n) wird hervorgehoben.

2 Die Anzahl der Behdlter eingeben und die Eingabe mit ~ |Enter n“"'bﬁ'gﬂf-mmnem 123¢
der belegbaren Funkfionstaste [+~ | bestdtigen. = .
: ' ' . ) Enter walue for each container:
= Es wird das Taragewicht eines einzelnen Behdlters  |pr: 0 kg
hervorgehoben.

3 Das bekannte Taragewicht eines einzelnen Behdlters
eingeben und die Eingabe mit der belegbaren Funk-
tionstaste bestdtigen.

= Wenn alle Eingaben getdtigt sind, wird die Gewicht
in der Anzeige angezeigt.
Bei einer Gruppe von 6 Behdltern mit je 0,4 kg
Gewicht wird zum Beispiel ein TV-Wert (Taravor-
gabe) von 2,4 kg fur die gesamte Gruppe angezeigt.
4 Die Gruppe wiegen.
= Es wird das Nettogewicht der Gruppe angezeigt; eine
gesonderte Tarierung ist nicht erforderlich.
5 Um das Ment Auffordern zu verlassen, die Taste C dri-
cken.

= Es wird kurz Geldscht angezeigt.
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2.13.6 Additives Tara

Diese Aufforderung flhrt Sie durch den Tariervorgang z. B. fur eine Palette, auf der sich Behdlter mit bekannten
Taragewichten befinden.

1

Belegbare Funktionstaste drlicken.
= Es wird eine Tabelle fur Taragewichte angezeigt.

Die Taragewichte eingeben und jedes Taragewicht mit
[=> bestdtigen.

= Bei jeder Bestdtigung wird ein neuer Tara-Datensatz
erstellt.

Wenn alle Taragewichte eingegeben sind, die belegbare
Funktionstaste driicken, um die Eingabe zu been-
den.

= Es wird die Summe aller Taragewichte als Taravor-
gabe-Wert mit der Bezeichnung TV angezeigt.

Die Paletften wiegen.

= Es wird das Neffogewicht der Palette angezeigt; eine
gesonderte Tarierung ist nicht erforderlich.

Um das Menu Auffordern zu verlassen, die Taste
driicken.

= Es wird kurz Geldscht angezeigt.

Funktionen der belegbaren Funktionstasten

fdditive tare

Tare

Unit name

055

1.20

| baf | g

250

025

Taste Bedeutung

A / 'V |Ein Taragewicht auswdhlen

Jj Ein vorhandenes Taragewicht bearbeiten

Das ausgewdhlte Taragewicht Iéschen

D Ein neues Taragewicht erstellen
=

C

Alle Taragewichfe Iéschen

ICS685 /1CS689

Betrieb | 41



2.13.7 Take away

Mit dieser Aufforderung werden Sie durch die Vorgéinge des Einwdgens des gleichen Artikels in einen Behdlter
oder des Auswdgens aus einem Behdlter gefiihrt, ohne dass dazwischen ein Tastendruck notwendig ist.
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1

Belegbare Funktionstaste drlicken.
= Der Bildschirm zur Eingabe von Zielwerfen wird angezeigt.

Zielwerte entsprechend der Beschreibung im Abschnitt Kontrollwégen eingeben.
Zum Einwdgen einen positiven Zielwert eingeben. Zum Auswdgen einen negafiven Zielwert eingeben.

= Neues Ziel wurde gesetzt! wird kurz angezeigt.

Zum Einwd@gen den leeren Behdlter auf die Waage stellen.
Zum Auswdgen den vollen Behdlter auf die Waage stellen.

> T« driicken, um den Behdlter zu tarieren.

Zum Einwégen das Kontrollwdgegut in den Behdlter einfillen.
Zum Auswagen das Kontrollwégegut aus dem Behdlter entnehmen.

= \Wenn sich das aufgelegte/entnommene Gewicht bzw. die aufgelegte/enfnommene Menge innerhalb der
Toleranz befindet, wird automatisch tariert.
Der ndchste Artikel kann eingewogen/herausgenommen werden.

Um das Meni Auffordern zu verlassen, die Taste C driicken.
= Es wird kurz Geléscht angezeigt.

e Wenn ein zu leichter oder zu schwerer Arfikel ibernommen werden soll, muss der Tariervorgang
automatisch ausgefihrt werden.

e Sie kdnnen die Funktion auto drucken auswdhlen, um einen automatischen Ausdruck zu
erstellen, wenn das Gewicht innerhalb der Toleranz / auBerhalb der Toleranz liegt.
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2.14 Speicher-Protokolldateien

2.14.1 Speicher-Protokolldatei aufrufen

In der Speicher-Protokolldatei werden nur Wdgeergebnisse gespeichert, die mit [5> bestatigt wurden.

Ubersicht

® Speicher-Modus istauf Alibi oder Trans- HEHORY
aktion unfer Applikation —-> Speicher einge- # Date & Time | Gross | Tare | Het
STGIIT BEAEZY [14/89/11 113813 | 5088 kg| 6888 kg| —-2.28 ky
' BEEEZE | 14/689011 11:56:560 ) 15608 k| G608 kg | 1566 ky
— i (' : BEEEZ9 [14/89/11 115816 1508 k| 888 ky | 1588 ky
Belegbare Funkhonstost'gfl]drucken oder speicher NI T
im Schnellauswahlment mit den Cursortasten A/ BEEE3l |14/09/11 133043 .00 ky | 800 kg | @008 kg
) ; S BEEEZZ | 14089011 133242 ) cBpd k| 000 kg | c0.88 ky
V OUSWOhlen Und m” E% beSTOhgen. BHEEEZE | 14089011 133357 | 6000 k| G608 kg | c6.66 kg
H ihi- = " A _ BEEE34 [14/89/11 125352 666 kg | 888 kg | 908 kg
= Die Alibi DqTensotze der letzten Wdgevorgdnge wer Somae Lo T T [eana | o | 2o 09 1
den ongezelg’r. GEEE36 [14/89/11 14:4554 | 6088 kg 088 ky | £B.00 ky
Funktionen der belegbaren Funktionstasten
Taste Bedeutung
@ Ldschen
@ Den Alibi-Speicher suchen.
,:—_.-g Ausgewdhlten Alibi-Datensatz im Defail anzeigen
Q‘! Alibi-Datensdtze drucken
" ) Zum letzten Alibi-Datensatz gehen
Die Suche ist nach allen Datenfeldern mit Ausnahme des kundenspezifischen Felds maéglich.
Betrieb | 43
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2.14.2

2.14.3

44 | Betrieb

Speicher-Datensttze suchen und drucken

Zum Suchen eines Speicher-Datensatzes bietet das Gerdt 3 Suchfelder mit jeweils individuellen Suchkriterien, z.
B. Datum, Gewichtswerte, Arfikel-Info. FUr jedes Suchfeld kann der gewiinschte Bereich spezifiziert werden.

1 In der Alibi-Ubersicht die belegbare Funktions-
taste drlicken.

= Das Suchfenster wird gedffnet.

i

2 Eintrag fir Suchfeld 1 auswahlen. 7
3 Mit Cursortaste Vv zum entsprechenden Feld

Von weitergehen. sl

weiterg =,

4 Den Startwert flr das Suchfeld eingeben.

5 Mit Cursortaste v zum entsprechenden Feld
Bis weitergehen.

6 Den Endwert flr das Suchfeld eingeben.

7 Mit Cursortaste Vv zum ndchstfen Suchfeld
weitergehen.

8 Gegebenenfalls Schritte 2 bis 7 fur Suchfeld
2 und Suchfeld 3 wiederholen.

9 Suche mit der belegbaren Funktionstaste star-
ten.

= Die Ubereinstimmenden Alibi-Datensdtze
werden angezeigt.

10 Zum Drucken des Suchergebnisses die
belegbare Funktionstaste drlicken.

Speicher-Backup mit USB Host

Search memory

Search field4 [ Date | ¥]

Froml

Tol

Off

Search field 2

Off

Search field 3

Wenn eine USB-Host-Schnittstelle installiert ist, kénnen Sie lhre Speicherdaten auf einen USB-Stick herunter-
laden. Die Daten werden als .csv-Datei gespeichert, die sich fur jegliche Art der Analyse einfach in Microsoft

Excel 6ffnen dsst.

1 In der Alibi-Ubersicht die belegbare Funkfionstaste [##| driicken.
2 Die Suchparameter entsprechend der Beschreibung in "[Speicher-Datensdize suchen und drucken »

Seite 447" eingeben.

3 Sicherstellen, dass ein USB-Stick an der USB-Host-Schnittstelle angeschlossen ist.

4 Belegbare Funkfionstaste (USB) driicken.

= Es 0ffnet sich ein Fenster zur Bearbeitung der Backup-Datei.

5 Datfeinamen und Trennzeichen (, oder ; oder :) eingeben.
6 Belegbare Funktionstaste (USB) erneut driicken.

= Die Speicherdaten werden auf den USB-Stick heruntergeladen.

= Backup lduft xx% wird angezeigt.

7 Wenn das Backup beendet ist, den USB-Stick frennen und die Daten auf Ihren PC kopieren.
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2.15 Reinigung
/\ WARNUNG

Stromschlaggefahr

1 Vor der Reinigung den Netzstecker abziehen, um das Terminal von der Stromversorgung
zu frennen.

2 Offene Steckverbinder mit Schutzkappen verschlieBen.

Reinigung des ICS685 (trockene Umgebungen)
» Optionale Schutzabdeckung separat reinigen. Die Schutzabdeckung ist spllmaschinenfest.

 Lastplatte abnehmen und Schmuiz und Fremdkdrper entfernen, die sich darunfer angesammelt haben.
Keine harten Gegenstinde verwenden, um Kratzer auf der Oberfléiche zu vermeiden.

» Das Wdgegerdt nicht auseinanderbauen.

e SAmfliche Reinigungsmittelreste mit einem feuchten Tuch entfernen.

» Alle bestehenden Vorschriften beztiglich Reinigungsintervallen und zuldssigen Reinigungsmitteln beachten.

» Bei Verwendung eines Windschutzes empfehlen wir, diesen nach téiglichem Gebrauch mit einem Glasreini-
ger zu reinigen, um seine Lebensdauer zu verldngern.

Reinigung des ICS689 (feuchte Umgebungen)

Diese Gerdte sind fur den Gebrauch in feuchter Umgebung ausgelegt. Je nach Umgebung und Reinigungsver-
fahren empfehlen wir geeignete Wagebricken mit verschiedenen Wdgezellentypen. Die folgende Tabelle gibt
eine detaillierte Ubersicht tber empfohlene Umgebungen und geeignete Reinigungsverfahren.

Terminal Wiigebriicke
ICS689 Hermetisch versiegelte Edelstahl-
wiigezelle
IP-Schutzklasse IP68/IP69k IP68/IP69k
Umgebung
Kurzfristig feucht (30 min / Tag) X X
Stundenweise feucht (120 min / X X
Tag)
Dauerhaft feucht X X
Reinigungsverfahren
Feucht abwischen X X
Mit niedrigem Druck abspritzen < 5 X X
[/min,
20 kPa
Mit niedrigem Druck abwaschen < X X
12,5 I/min, 30 kPa
Mit hohem Druck abwaschen, X X
Hochdruckwasser und -dampfstrahl
bis zu 10000 kPa
Reinigungsmittel
Milde Reinigungsmittel X X
Andere Reinigungsmittel ent- X
sprechend den Spezifikationen und
Anleitungen des Herstellers
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Optionale Schutzabdeckung separat reinigen. Die Schutzabdeckung ist spilmaschinenfest.
Schutzabdeckung regelmdRig ersetzen.

Lastplatte abnehmen und Schmutz und Fremdkdrper entfernen, die sich darunter angesammelt haben.
Keine harten Gegenstdnde verwenden, um Kratzer auf der Oberfléiche zu vermeiden.

Das Wdgegerdt nicht auseinanderbauen.
Samtliche Reinigungsmittelreste durch Abspulen mit klarem Wasser entfernen.

Um die Lebensdauer der Wdgezelle zu verldngern, muss sie unmittelbar nach der Reinigung mit einem wei-
chen, flusenfreien Lappen abgetrocknet werden.

Alle bestehenden Vorschriften beztiglich Reinigungsintervallen und zulGssigen Reinigungsmitteln beachten.

Reinigung von anderen Wdgebriicken, die nicht in dieser Bedienungsanleitung beschrieben wurden
— Unbedingt die Reinigungshinweise zur angeschlossenen Wdgebriicke beachten. Unfer Umstdinden ist die

Wdgebriicke nicht fur die oben beschriebenen Umgebungen und Reinigungsverfahren ausgelegt!

Eichtest

Das Wagegerdt ist geeicht, wenn:

die Genauigkeitsklasse in der Mefrologiezeile angezeigt wird,

die Ablesbarkeit der Eichung mit "e = Ablesbarkeit" gezeigt wird,

am Gerdt eine offizielle Eichmarkierung, z. B. der griine M-Aufkleber (OIML), angebracht ist,
die Gultigkeit nicht abgelaufen ist.

Das Wdgegerdt ist ebenfalls geeicht, wenn:

in der Mefrologiezeile "Geeichte Waage" angezeigt wird,

Schilder mit Metrologiedaten in der Ndhe der Gewichtsanzeige angebracht sind,

am Eichsiegel keine unerlaubten Anderungen vorgenommen wurden,

am Gerdt eine offizielle Eichmarkierung, z. B. der griine M-Aufkleber (OIML), angebracht ist,
die Gltigkeit nicht abgelaufen ist.

Die Gulfigkeitsdauer ist Idnderspezifisch. Fur die rechtzeitige Erneuerung der Eichung ist der Betreiber
verantwortlich.

DMS-Wiigebriicken

DMS-Wdgebriicken verwenden einen Geocode, um die Wirkung der Schwerkraft auszugleichen. Der Hersteller
des Wagegerdts verwendet einen definierfen Geo-Wert fiir die Eichung.

1

2

Uberpriifen Sie, ob der Geocode des Wgegerdts mit dem Geo-Wert (ibereinstimmt, der fur Ihren Standort
definiert ist.

= Der Geo-Wert wird beim Einschalten des Gerdits angezeigt.
= Der Geo-Wert fur Ihren Standort wird im Anhang angegeben.
Falls die Geo-Werte nicht Ubereinstimmen, wenden Sie sich an den METTLER TOLEDO Servicetechniker.
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3 Zdhlen

3.1 Teile in einen Behdlter einzdhlen

Die belegbaren Funktionstasten ref N var( [~ ) und/oder Ref N fix ([£-) werden im Menii unter
Terminal -> Geridt -> Tastatur -> Funktionstasten akfiviert (sofern nicht standardmdBig
angezeigt).

Leeren Behdlter auflegen und T« driicken.

= Der Behdilter ist fariert, die Nullanzeige und das Symbol NET erscheinen.

Die Anzahl an Referenzteilen entsprechend der Angabe auf der belegbaren Funktionstaste |-~ oder auf
die Waage legen und die entsprechende belegbare Funkfionstaste driicken.

= Die Waage bestimmt das durchschnittliche Stlickgewicht und zeigt dann die Anzahl der Referenzteile an.
Dem Behdlter weitere Teile hinzufligen, bis die erforderliche Stlickanzahl erreicht ist.

Wenn die Stiickzahlung beendet ist, C drticken, um die Referenz zu l6schen.

= Die Waage ist bereit flr den ndchsfen Wdge- oder Zdhlvorgang.

« Das durchschnittliche Stlickgewicht bleibt so lange gespeichert, bis C gedriickt oder ein neues
durchschnitiliches Sttickgewicht bestimmt wird.

» Mit <5 oder der belegbaren Funktionstaste i% (Gewichtszahl) kann zwischen der Stiickanzahl
und den voreingestellten \Wdgeeinheiten umgeschaltet werden.

e Das durchschnittliche Stlickgewicht (APW), z. B. das Gewicht einer einzelnen Referenzeinheit,
kann auf der Info-Seife oder in der Zusatzzeile angezeigt werden.

e \Wenn der MenUpunkt APW autom. l16schen im Menl unter Applikation -> zahlen auf
an gestellt ist, wird das durchschnitiliche Stlickgewicht nach jedem Zdhlvorgang aufomatisch
geldscht.

» Die erreichte Zahlgenauigkeif kann in den Zusatzzeilen unter Applikation —> Z&hlen —>
Zusatzzeilen angezeigt werden.

3.2 Teile aus einem Behdlter herauszdhlen
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Die belegbaren Funktionstasten ref N var ([2+) und/oder ref N fix ([2-]) werden im Meni unter
Terminal -> Gerdt —-> Tastatur -> Funktionstasten Okfiviert (sofern nicht standardmdBig
angezeigt).

Vollen Behdlter auflegen und =T« dricken.

= Der Behdilter ist tarierf, die Nullanzeige und das Symbol NET erscheinen.

Die Anzahl an Referenzteilen entsprechend der Angabe auf der belegbaren Funktionstaste [2] oder [£4 aus
dem Behdlter nehmen und die entsprechende belegbare Funktionstaste driicken.

= Die Waage bestimmt das durchschnittliche Stlickgewicht und zeigt dann die Anzahl der enftnommenen
Referenzteile zusammen mit einem Minuszeichen an.

Dem Behdlter weitere Teile entnehmen, bis die erforderliche Stlickanzahl erreicht ist.
Wenn die Stiickzahlung beendet ist, C drlicken, um die Referenz zu l6schen.
= Die Waage ist bereit flir den ndchsten Wdge- oder Zdhlvorgang.

Zahlen

47



3.3 Anzahl der Teile in einem vollen Behdlter bestimmen

Wenn das Taragewicht des Behdlters bekannt ist, kann die Anzahl der Teile im Behdlter bestimmt werden.

= Die belegbaren Funktionstasten ref N var ([%) und/oder Ref N fix (2 ) sind im Meni unfer Ter-
minal -> Gerat -> Tastatur -> Funktionstasten akKfiviert (sofern nicht standardmaBig ange-
zeigh).

1 Die Anzahl der Referenzteile entsprechend der Angabe auf der belegbaren Funktionstaste (2. oder [£- aufle-
gen und die enfsprechende belegbare Funkfionstaste driicken.
= Die Waage bestimmt das durchschnittliche Stlickgewicht und zeigt dann die Anzahl der Referenzteile an.

2 Das bekannte Taragewicht eingeben oder mit einem Barcodeleser einlesen und zur Bestdtigung auf >T<
drlcken.

= Die Gewichtsanzeige zeigt das negative Taragewicht an und das Symbol NET erscheint.
3 Vollen Behdlter auf die Wdgebrlcke legen.
= Die Stlickanzahl der Teile im Behdlter wird angezeigt.

\Wenn Sie bereits mit dem Zdhlen eines Artikels begonnen haben und wdhrend des Vorgangs einen
Behdlter mit Teilen auf die Lastplatte auflegen mussen, rufen Sie nach dem Auflegen einen reinen Tara-
Artikel [Neuen Artikel erstellen » Seite 145] auf. Die Waage Ubernimmt dann automatisch das Tarage-
wicht und zeigt die richtige Artikelmenge an. AuBerdem wird der ZGhlvorgang nicht unferbrochen.

3.4 Mit einem bekannten durchschnittlichen Stiickgewicht zdhlen

= Die belegbare Funktionstaste arpw (Durchschnittliches Stiickgewicht, &3] ) wird im Men( unter Terminal
-> Gerat -> Tastatur -> Funktionstasten akfiviert (sofern nicht standardmdBig angezeigr).

— Das bekanntfe durchschnittliche Stlickgewicht eingeben und die belegbare Funktionstaste &3] driicken.
= Die Waage wechselt die Einheit auf PCS (Stiick).

Der restliche Teil des Zahlverfahrens erfolgt entsprechend der Beschreibung in [Teile in einen Behdlter
einzdhlen » Seite 47].

3.5 Referenzanzahl dndern

3.5.1 Freie Referenzanzahl

= Die belegbare Funktionstaste rRef N var ([2+) istim Menil unfer Terminal -> Gerat
-> Tastatur —-> Funktionstasten akfivier.

= Im Menl aApplikation —-> zahlen iSt Feste Ref.-Groke auf Aus gesetzt.
1 Eine beliebige Anzahl an Referenzteilen auf die Waage legen.
2 Die Anzahl der Referenzteile eingeben und die belegbare Funktionstaste | drlicken.

= Die Waage bestimmt das durchschnittliche Stiickgewicht und zeigt dann die Anzahl der Teile an. Auf der
belegbaren Funktionstaste [ wird die neue Anzahl an Referenzteilen angezeigt.

Der restliche Teil des Zahlverfahrens erfolgt entsprechend der Beschreibung in [Teile in einen Behdlter
einz@hlen » Seite 47].
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3.5.2 Referenzanzahl aus einem Satz auswdhlen

Uber die belegbare Funktionstaste %/ ist der folgende Satz an Referenzanzahlen verfiigbar: 5, 10, 20, 50,
100.

= Die belegbare Funktionstaste rRef N fix () istim Menl unter Terminal -> Gerat
-> Tastatur —-> Funktionstasten akfiviert.
1 Die gewtnschfe Anzahl an Referenzteilen (5, 10, 20, 50, 100) auf die Waage legen.

2 Die belegbare Funktionstaste .| driicken und halfen, bis sich die Zeile der belegbaren Funktfionstaste
dndert.

3 Die belegbare Funktionstaste fiir die gewlinschte Anzahl an Referenzteilen drlcken.
= Die Waage bestimmt das durchschnittliche Stlickgewicht und zeigt dann die Anzahl der Teile an.
= Auf der belegbaren Funktionstaste |-~ wird die neue Anzahl an Referenzteilen angezeigt.

Der restliche Teil des Zahlverfahrens erfolgt entsprechend der Beschreibung in [Teile in einen Behdlter
einzdhlen » Seite 47].

3.6 Mit Uberpriifung des Referenzgewichts ziihlen
Die Uberpriifung des Referenzgewichts stellt sicher, dass das Referenzgewicht gro genug ist, um zu einem
guten Z&hlresultat zu fahren.

= Mindestens eine der belegbaren Funkfionstasten ref N var ([£+), Ref N fix ([£-]) oder apw (
[@3]) istim Menii unter Terminal —> Gerat -> Tastatur —> Funktionstasten akfiviert.

B Priif. Ref.-Gew. iStunfer applikation -> Zahlen auf An eingestellt.

1 Das durchschnittliche Stlickgewicht entsprechend der Beschreibung in [Teile in einen Behdlter einzahlen »
Seite 47] bestimmen.

= Wenn das durchschnitiliche Stiickgewicht nicht ausreichend ist, wird x PCS hinzufiigen angezeigt.
2 Die angezeigte Anzahl an Stlicken hinzufligen.
= Das durchschnitiliche Stiickgewicht wird nochmals mit der gréBeren Anzahl an Referenzteilen bestimmi.

Der restliche Teil des Zahlverfahrens erfolgt entsprechend der Beschreibung in [Teile in einen Behdlter
einzahlen » Seite 47].

Die Toleranz fir die Referenzgewichtsprifung kann im Meni unter applikation -> Zahlen
-> Ref.-Gewicht -> Priif. Ref.-Gew. gedndert werden.
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3.7 Referenz-Optimierung

3.7.1 Automatische Referenz-Optimierung

Je groBer die Referenzmenge, desto genauer kann die Waage die Anzahl der Teile bestimmen.

= Die belegbaren Funktionstasten ref N var ([Z4) und/oder ref N fix ([Z-) sind im Menii unter
Terminal -> Gerat —> Tastatur -> Funktionstasten aklivier.

= Im Menl Applikation -> Zahlen ist APW-Optimierung auf Auto gestellt, das Symbol
erscheint in der Anzeige.

1 Die angezeigte Anzahl an Referenzteilen auf die Waage legen und die belegbare Funkfionstaste oder [Z
dricken.

2 Zusdizliche Referenzteile auf die Waage legen. Der Maximalwert fur die zusdizlichen Referenzteile darf nicht
groBer als der Wert des urspriinglichen Wdgeguts sein.

= Die Waage optimiert das durchschnittliche Stlickgewicht automatisch mit der groBeren Anzahl an
Referenzteilen.

Der restliche Teil des Zahlverfahrens erfolgt entsprechend der Beschreibung in [Teile in einen Behdlter
einzdhlen » Seite 477].

3.7.2 Manuelle Referenz-Optimierung

Je groBer die Referenzmenge, desto genauer kann die Waage die Anzahl der Teile bestimmen.

= Die belegbaren Funkfionstasten ref N var ([£) und/oder ref N fix ([£-) sind im Meni unter
Terminal -> Gerat —-> Tastatur -> Funktionstasten aklivier.

= Im Menl aApplikation —-> zahlen iSt APW-Optimierung QUf Funktionstaste gestellt.

®= |m Menl Terminal -> Geradt —> Tastatur -> Funktionstasten istdie belegbare Funktions-
taste APwW-Optimierung aktiviert.

1 Die angezeigte Anzahl an Referenzteilen auf die Waage legen und die belegbare Funktionstaste [ £ oder [~
dricken.

2 Zusdizliche Referenzieile auf die Waage legen und die belegbare Funktionstaste [£1 drlcken.

= Die Waage optimiert das durchschnittliche Stlickgewicht automatisch mit der gréBeren Anzahl an
Referenzteilen.

Der restliche Teil des Zahlverfahrens erfolgt entsprechend der Beschreibung in [Teile in einen Behdlter
einzdhlen » Seite 47].

3.8 Mit automatischer Referenz-Optimierung zdhlen

= |m Menl applikation -> z&hlen iSt Autosampling auf an gesfellt.
— Die angegebene Anzahl an Referenzteilen auf die Waage legen.

= Die Waage bestimmt automatisch das durchschnitiliche Sttickgewicht und zeigt dann die Anzahl an.
Der restliche Teil des Zahlverfahrens erfolgt entsprechend der Beschreibung in [Teile in einen Behdlter
einzdhlen » Seite 47].

Beim Driicken der belegbaren Funktionstaste (2 (Ref N VAR) oder [%-] (Ref N FIX) wird das letzte
durchschnittliche Stlickgewicht geléscht und das aktuelle Gewicht als neues Referenzgewicht einge-
stellt.
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3.9 Zdhlen mit kundenspezifischer Einheit
Das Gerdt bietet die Option, andere physikalische Variablen aus dem Gewicht des Wdgeguts abzuleiten, z. B.
Ldnge, Fldche, Volumen.
Einheit und Format der physikalischen Variablen kénnen im Menli Applikation —> zahlen definiert wer-
den.
Voraussetzung
Im Menll 2applikation -> zahlen sind die folgenden Einstellungen gesetzt:
°* Einheitentyp ist einges’rellt auf Kundenspezifische Einheit
e FUr name der Einheit istdie gewlnschte Einheit eingegeben z. B. m, gm, |, S, Euro
e Fir Einheitenformat ist die gewlnschte Auflésung eingegeben, z. B. 0,02 zum Zdhlen von 2-Cent-
Miinzen und Anzeige des Ergebnisses in Euro
Referenzanzahl wiegen

— Die angezeigfe Referenzanzahl auf die Waage legen und die belegbare Funktionstaste |+ (Ref N FIX) oder
(Ref N VAR) driicken.

= Die Waage bestimmt das Referenzgewicht und zeigt dann Wert und Einheit der physikalischen Variable
an.

Der restliche Teil des Messverfahrens erfolgt entsprechend der Beschreibung in den oberen Abschnitten.

Bekanntes Gewicht der Einheit eingeben
— Das bekannte Gewicht der Einheit eingeben und die belegbare Funktionstaste &5 drlicken.

= Die Waage bestimmt das Referenzgewicht und zeigt dann Wert und Einheit der physikalischen Variable
an.

Der restliche Teil des Messverfahrens erfolgt entsprechend der Beschreibung in den oberen Abschnitten.
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3.10 Mit Referenz- und Mengenwaage zdhlen

3.10.1 Wigesysteme mit zwei oder mehr Waagen

1ICS685 / 1CS689 kann ein Wdagesystem mit bis zu 4 Waagen befreiben.
Fir das Zdhlen mit einem Wdagesystem gibt es zwei Mdglichkeiten:

Zdhlen mit einer Referenzwaage und einer Mengenwaage:
z. B. eine Hochprdzisionswaage zur Bestimmung der Referenz und eine Bodenwaage zum Zahlen groBer
Mengen.

Mit Zusatzwaagen zéhlen:
z. B. eine Hochpr@zisionswaage zum Zdhlen kleiner Teile und eine Bodenwaage zum Zahlen gréBerer Teile.

3.10.2 Mit Referenz- und Mengenwaage zdhlen

Mindestens eine der belegbaren Funktionstasten ref N var ([24), Ref N fix ([2-]) oder apw (
[3]) istim Menl unter Terminal -> Geradt —> Tastatur -> Funktionstasten akfiviert.

Im Menl aApplikation -> zahlen -> Zahlsystem iSteine \Waage als Referenzwaage zUr
Bestimmung des durchschnittlichen Stiickgewichts und die andere Waage als Mengenwaage zum Zdhlen
groBer Stiickzahlen konfiguriert.

Die angezeigte Anzahl an Referenzteilen auf die Referenzwaage legen und die belegbare Funkfionstaste
oder |2 driicken.

= Nach der Bestimmung des durchschnittlichen Stiickgewichts wird die Waage automatisch zur Mengen-
waage umgeschalfet.

Leeren Behdlter auf die Mengenwaage auflegen und > T< driicken.
= Der Behdilter ist tarierf und die Nullanzeige erscheint.
Dem Behdlter weitere Teile hinzufligen, bis die erforderliche Stiickanzahl erreicht ist.
Je nach Einstellung fir Gesamtzahl unter applikation -> zahlen -> zahlsystem zeigt die

Mengenwaage entweder nur die Anzahl der Stiicke auf der Mengenwaage oder die Summe der Stlicke
auf der Referenzwaage und der Mengenwaage an.

3.10.3 Mit Zusatzwaagen zéhlen
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Mindestens eine der belegbaren Funktionstasten rRef N var ([£+), Ref N fix ([£:) oder apw (
[@3]) istim Menii unter Terminal —> Gerat -> Tastatur —> Funktionstasten akfiviert.

Im Menll 2pplikation -> zahlen -> Zahlsystem iSt mindestens eine Waage des Systems als
zusatzwaage konfiguriert.

Im Menli Terminal -> Gerat -> Tastatur -> Funktionstasten istdie belegbare Funktions-
taste Wwaage umschalten akfivier,

Sicherstellen, dass die ausgewdhlte Waage fiir das zu zdhlende Produkt geeignet ist.

Den Zdhlvorgang entsprechend der Beschreibung in [Teile in einen Behdlter einzéhlen » Seite 477 aus-
flhren.

Bei einer Anderung des Produkfs muss immer Uberpriift werden, welche Zusatzwaage sich fiir das zu
zdhlende Produkt am besten eignet. Gegebenenfalls die Waage wechseln.
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4 Plus/Minus-Kontrollwdgen und Befiillen

4.1 Ubersicht

Das Gerdt bietet Plus/Minus-Kontrollwége- und Befullfunkfionen. Die jeweiligen Einstellungen im MenU werden
im Menuabschnitt Applikation beschrieben.

Die entsprechende farbige Hinterleuchtung ermdglicht die schnelle Erkennung der Zusténde "zu leicht" (\Werks-
einstellung: rot), "gut" (Werkseinstellung: griin) und "zu schwer" (Werkseinstellung: gelb). Die Farben kdnnen
im Ment gedndert werden.

Plus/Minus-Kontrollwéigen Befiillen

Hres:20.013 kg Het:2$2 kg -%
| NN |

H: 3832 ky

3220.

LOW: 2752 ky

Toleranztypen
Zu Beginn des Plus/Minus-Kontrollwégens / Konfrollzéhlens / Befilllens sind je nach Einstellung des Toleranz-
typs unferschiedliche Eingaben erforderlich.

Absolut  Ein niedriger und ein hoher Gewichfswert missen eingegeben werden. Diese Gewichte und alle
Gewichte, die innerhalb dieses Bereichs liegen, gelten als innerhalb der Toleranz.

Relativ  Das Zielgewicht (Ziel) sowie die untere (Tol-) und obere Toleranzgrenze (Tol+) mussen angege-
ben werden. Die Toleranzen werden als relative Abweichungen vom Zielgewicht angezeigt.

Prozent Das Zielgewicht (Ziel) sowie die untere (Tol-) und obere Toleranzgrenze (Tol+) missen angege-
ben werden. Beim Plus/Minus-Kontrollwdgen / Beflillen wird der Gewichtswert als Prozentsatz des
Zielgewichts dargestellt. Beim Plus/Minus-Konirollwégen gegen Null ist der Zielgewichtswert 100
% oder 0 %.
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4.2 Zielwerte fiir das Plus/Minus-Kontrollwdgen oder Befiillen spezifizieren

Im folgenden Abschnitt wird der Ablauf der Applikation Plus/Minus-Kontrollwdgen / Beflllen bei Werkseinstel-
lung beschrieben.

1 Die belegbare Funktionstaste v | fiir Plus/Minus-Konirollwdgen oder die belegbare Funktionstaste || fur
Befiillen driicken.

= Die akfuellen Paramefer fir das Plus/Minus-Kontrollwdgen / Beflllen werden angezeigt.

2 Den Toleranztyp uberprifen: Die belegbare Funktionstaste dricken, um den Toleranztyp zu éndern, und
die Cursorfaste Vv driicken, um mit dem ersten Gewicht forfzufahren.

= Wenn im Men ein Toleranztyp ausgewdhlt ist, erscheint dieser Schritt nicht.

3 Das angeforderte Gewicht auflegen oder den Gewichtswert eingeben und mit der belegbaren Funkfionstaste
[+~ ] bestdtigen.

= Das ndchste Gewicht wird hervorgehoben.
4 Schritt 3 wiederholen, bis Neues Ziel wurde gesetzt angezeigt wird.

= Die farbige Anzeige fur Plus/Minus-Kontrollwagen / Befillen erscheint und die Waage ist fur das Plus/
Minus-Kontrollwdgen bzw. Beflllen bereit.

e Wenn im Meni die Standardfoleranzwerfe eingestellt wurden, muss nur das Ziel mit den Tole-
ranztypen "Relativ" und "Prozent" spezifiziert werden.

e Der obere Toleranzwert muss gréBer als oder gleich dem unteren Toleranzwert sein (Hoch >=
Niedrig) bzw. das Zielgewicht muss groBer als oder gleich dem unferen Toleranzwert und kleiner
oder gleich dem oberen Toleranzwert sein (Tol+ >= Ziel >= Tol-).

4.3 Zielanzahl der Stiicke fiir das Plus-/Minus-Kontrollzéihlen spezifizieren

= Die belegbare Funktionstaste Kontrollwagen ([*v]) wird im Menl unter Terminal -> Gerat
-> Tastatur —> Funktionstasten akfiviert (sofern nicht standardmdBig angezeigt).

= Mindestens eine der belegbaren Funkfionstasten Ref N VAR ([£), Ref N FIx ([2:]) oder
apw ( @3]) istim Menli Terminal aktiviert,

1 Zur Bestimmung des durchschnittlichen Stickgewichts die auf der belegbaren Funktionstaste |4 oder
angegebene Anzahl der Referenzteile auflegen und die entsprechende belegbare Funktionstaste driicken.

= Die Anzahl der Referenzteile wird angezeigt.

2 Zur Bestimmung der Zielanzahl an Stticken entsprechend der Beschreibung im vorherigen Abschnitt vor-
gehen.

= Die Anzeigeeinheit ist PCS.

 Alfernative Verfahren zur Bestimmung des durchschnittlichen Stiickgewichts werden im Abschniit
"Zahlen" angegeben.

e Bei Verwendung der Einheit PCS (Stuck), ist der Toleranztyp Prozent nicht verfigbar.

¢ Nachdem die Zielwerte definiert wurden, entsprechen die Verfahren zum Plus-/Minus-Kontrollzéhlen
den Verfahren zum Plus-/Minus-Kontrollwdgen.
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4.4 Plus/Minus-Kontrollwége- oder -KontrollzGhlverfahren

Das Gerdt erleichtert das Plus/Minus-Kontrollwdgen und -Konfrollzéhlen durch eine unterschiedlich farbige
Hinferleuchtung fur die Zustdnde "zu leicht" (Werkseinstellung: rof), "gut" (Werkseinstellung: griin) und "zu
schwer" (\Werkseinstellung: gelb).

1 Zielwerte entsprechend der Beschreibung in den vorher-  Toleranztyp "Absolut”
gehenden Abschnitfen spezifizieren.

2 Das Material fur das Plus/Minus-Konfrollwégen oder -
Kontrollzdhlen auf die Waage legen.

= Abhdngig vom aufgelegten Gewicht wechselt die
Farbe der Hinferleuchtung. Die Gewichtsinformatio-
nen werden entsprechend den Einstellungen der . .
Anzeige und den Einstellungen fir das Plus/Minus- ~ T0leranztyp "Relativ’
Kontrollwéigen angezeigt.

Hres:14.7803 kg Net:14.781 ko

hid

T 0A800ky & M7Blkg Tol+: 0700 kg
Toleranztyp "Prozent"

Hres:19.4439 ky Net:100.00 #

i

I+

Tol-: 030 2 + 1924 ky Tab: 0160 £

\Wenn Sie bereits mit dem Zdhlen eines Artikels begonnen haben und wdhrend des Vorgangs einen
Behdlter mit Teilen auf die Lastplatte auflegen mussen, rufen Sie nach dem Auflegen einen reinen Tara-
Artikel [Neuen Arfikel erstellen » Seite 145] auf. Die Waage Ubernimmi dann automatisch das Tarage-

wicht und zeigt die richtige Arfikelmenge an. AuBerdem wird der Kontrollwdgevorgang nicht unterbro-
chen.

i o
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4.5 Fiillverfahren

Die Gerdte erleichtern das Befullen durch eine unterschiedlich farbige Hinterleuchtung fur die Zustdnde "zu
leicht" (Werkseinstellung: rof), "gut" (Werkseinstellung: griin) und "zu schwer" (\Werkseinstellung: gelb).

1

Zielwerte entsprechend der Beschreibung im vor-
herigen Abschnitt spezifizieren.

Leeren Behdlter auflegen und T« driicken.

= Der Behdlfer ist tariert und die Nullanzeige
erscheint.

Wiagegdter einfullen.

= Abhdngig vom aufgelegfen Gewicht wechselt
die Farbe der Hinterleuchtung. Die Gewichtsin-
formationen werden entsprechend den Einstel-
lungen der Anzeige und den Einstellungen flr
das Befilllen angezeigt.

Solange das Gewicht unferhalb der Toleranzgrenze

liegt, wird ein rofer Balken angezeigt.

Wenn das Gewicht in die Ndhe des Gutbereichs
kommt, erscheint ein zweiter Balken, auf dem der
Toleranzbereich angezeigt wird. Dies dient als
Hilfe zum genauen Einfillen des Zielgewichts.

Wenn das Gewicht den Toleranzbereich Uber-
schreitet, dndert sich die Farbe in gelb.
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4.6 Plus/Minus-Kontrollwdgen / Befiillen beim Herauswégen (Take away)

Die Unterstutzung durch farbigen Hintergrund und grafische Einw@gehilfe ist auch beim Herauswégen und Her-
auszdhlen moglich.

1 Zielwerte enfsprechend der Beschreibung im vor- HrassL.2271 |
herigen Abschnitt spezifizieren. restlecilig Nt dl2zs ky

, o . , v hid
= Der Zielwert wird mit negativem Vorzeichen ‘

angegeben.
Tobb: 1000 ky 4 12900 ky Tob=: 0.800 ky

2 Einen vollen Behdlter auf die Wagebriicke stellen

und farieren. Hres132738 kg Neb-13.223 ky
3 So viel Wagegut entnehmen, bis die Anzeige zum v

Zustand "gut" wechselt (Werkseinstellung = grin).
4 Emeut farieren. Tob: 1000 kg & 2900 kg Tol- 0,800 kg

= Die Waage ist bereit flr die ndchste Entnahme.
Hres:-19.5084 ky Het:=19.908 kq

- 7 A

Tolbz 1000 ky 4 12500 kg Tol-: 0800 ky

4.7 Plus/Minus-Kontrollwégen / Befiillen mit "Schnellstart"
Wenn Vorgabewerte flr die Toleranzen mit den Toleranztypen "Relativ" oder "Prozent" verwendet werden, kann
das Plus/Minus-Kontrollwdgen / Beflllen mit nur einem Tastendruck gestartet werden.
= |m Menl muss unter Applikation -> Kontrollwigen/Befiillen -> Vorgabewerte die Einstel-
lung an ausgewdhlt werden.
= Toleranzwerte sind unfer Applikation -> Kontrollwigen/Befiillen -> Vorgabewerte definier.
= Der ausgewdhlte Toleranztyp stimmf mit den eingegebenen Vorgabewerten Gberein.

— Zielgewicht oder Zielmenge auf die Waage auflegen und die belegbare Funktionstaste i+ flir Kontrollwdgen
oder die belegbare Funktionstaste fur Beflllen driicken.
= Das aufgelegte Gewicht bzw. die aufgelegte Menge wird als Zielgewicht bzw. Zielmenge gespeichert. Die
Anzeige wechself zum Zustand "gut" (Werkseinstellung = griin). Plus/Minus-Kontirollwéigen / Beflllen ist
akfiviert.
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4.8 Plus/Minus-Kontrollwdgen gegen Null / Befiillen gegen Null

Der Gewichtswert bzw. die Stlickzahl I¢sst sich auch als Differenz zum Zielwert darstellen.

= F(r das Plus/Minus-Konirollwégen gegen Null /
Befiillen gegen Null werden die Toleranztypen
Relativ oder Prozent ausgewdhlt.

= F(r das Kontrollzdhlen gegen Null wird der Tole-
ranztyp Relativ ausgewdhlt.

m  Anzeigelayout Farbmodus Oder 3-Zeilen-
Modus istim Menl Terminal ausgewdhit.

1 Zielwerte entsprechend der Beschreibung im vor-
herigen Abschnitt spezifizieren.

2 Belegbare Funktionstaste [FO] driicken. 0 _99 kg

= Das Ziel wird mit negafivem Vorzeichen ange-

zeigt.
3 Das Material fur das Plus/Minus-Kontrollwéigen

auf die Waage legen.

= Abhdngig vom aufgelegten Gewicht bzw. der
aufgelegten Menge wechselt die Farbe der
Hinterleuchtung.

= Der Anzeigewerf wird entsprechend der Einstel-
lung des Toleranztyps dargestellt.

= Der Zielwert ist O (kg bzw. PCS) bzw. 0,00 %.

=5

Plus/Minus-Kontrollwdgen gegen Null / Befiillen gegen Null beenden
- Beleghare Funktionstaste [<0] erneut driicken.
= Das Symbol § O in der Info-Zeile wird ausgeblendet, das Nettogewicht wird angezeigt.

4.9 Plus/Minus-Kontrollwdgen / Befiillen verlassen

Dabei die Parameter fiir das Plus/Minus-Kontrollwéigen / Befiillen loschen
- (C driicken.
= Geldscht erscheint in der Anzeige.
= Die Zielwerte werden geléscht und die Anzeige fiir direkfes Wiegen erscheint.
= Das Gerdt arbeitet im Direkiwiegemodus.

Dabei die Parameter fiir das Plus/Minus-Kontrollwtigen / Befiillen beibehalten
1 Belegbare Funktionstaste [@| drlicken.

= Die Anzeige fur direktes Wiegen erscheint, die Parameter fur das Plus/Minus-Kontrollw¢igen werden bei-
behalten.

= Das Gerdt arbeitet im Direkiwiegemodus.

2 Um die Parameter fir das Plus/Minus-Konfrollwégen / Befiillen wieder zu aktivieren, die belegbare Funk-
tionstaste [v| oder [ driicken.

= Die zuletzt eingegebenen Parameter fir das Plus/Minus-Kontrollwdgen / Beflllen werden angezeigt.
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5 Klassifizieren

5.1 Ubersicht

Das Gerdt bietet Klassifizierungsfunktionen mit bis zu 12 Gewichisklassen. Zur Erleichterung der Bedienung ist
jeder Gewichtsklasse eine individuelle Farbe zugeordnet. Die jeweiligen Einstellungen im Men( werden im
MenuUabschnitt Applikation beschrieben.

Das Klassifizieren kann nicht mit anderen Applikationen wie Zéhlen, Plus/Minus-Kontrollwdgen/Befiillen oder
Aufsummieren kombiniert werden.

Klassendefinition

Jede Gewichtsklasse ist durch ihren Startwert festgelegt. Der Endwert wird automatisch auf 1 Stelle unter dem
Startwert der ndchsten Klasse eingestellt. Es muss nur fur die lefzte (htchste) Gewichtsklasse ein Endwert
angegeben werden.

Die enfsprechende farbige Hinterleuchtung ermdglicht die schnelle Erkennung der Klassen. Die Farben kénnen
im MenuU gedndert werden.

‘ Klasse 1 ‘ Klasse 2 I oo I‘ Letzte Klasse

Startwert Startwert Startwert Startwert Endwert
Klasse 1 Klasse 2 Klasse 3 Letzte Klasse

5.2 Klassendefinitionswerte spezifizieren

= Die belegbare Funktionstaste Klassifizieren ist im Menu Classifying Definition
Terminal akfivier. Name Value Unit
1 Belegbare Funkfionstaste [ driicken. e - =
= Es wird eine Tabelle zur Spezifikation der Klassende- E— = 2
finitionen angezeigt. 3 End 50 kg

2 Die belegbare Funktionstaste | 1| driicken und den End-
wert eingeben.

3 Endwert mit bestdtigen.
= Die Klassendefinitionstabelle wird angezeigt.

4 Die belegbare Funktionstaste | [] drlicken und den Start-
wert von Klasse 1 eingeben.

5 Startwert von Klasse 1 mit [+~ | bestdtigen.
= Die Klassendefinitionstabelle wird angezeigt.

6 Schritte 4 und 5 wiederholen, bis die Startwerte aller
gewunschten Klassen eingegeben wurden.

7 Die Klassendefinition mit <~ | bestdtigen.
= Die Klassifizierungsanzeige ist aktiv.

e Wenn der Endwert nicht spezifiziert wird, wird die maximale Kapazitét der Waage als Endwert ver-
wendet.

e Wenn Klassenname im Menl Applikation QUf Kundenspezifisch eingestellf ist, wer-
den Sie aufgefordert, den Klassennamen vor dem Wert einzugeben.

e Auch das Einwagen von Klassengrenzen ist mdglich. Anstelle der Eingabe des Gewichtswerts das
entsprechende Gewicht auf die Wagebrdicke legen und mit bestdfigen.
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5.3 Klassifizierungsverfahren
= Klassendefinitionswerte spezifiziert entsprechend der Beschreibung im vorherigen Abschnitt.
— Das zu klassifizierende Gut auf die Waage legen.

Stellen Sie beim Laden eines Datenbanksatzes mit gespeichertem Taragewicht sicher, dass immer der
gleiche Behdlter laut Angabe im Datensatz verwendet wird.

Anzeige fiir das Klassifizieren

Wenn bei Verwendung der Standardfarbeinstellung der Klassenname auf Kundenspezifisch eingestellt ist,
erscheint die folgende Anzeige:

Niedrigste Klasse Mittlere Klassen Hochste Klasse
045, [He £ob,

LOBSTER AA | <_> {| LOBSTERF

[lass infor 1 (B.AA kg - AAY ko) [lass infor 5 (100 kg - 1.49 kg Class infor B (250 by - 2.99 kg

» Die oben gezeigten Anzeigen sind Beispiele:
- Die Klassennamen werden bei Festlegung der Klassendefinition eingestellt.
- Die Klassenfarben werden im Menu eingestellt.

« Die Pfeile zeigen an, dass es eine Gewichtsklasse Uber bzw. unterhalb der aktuellen Klasse gibt.

e Zur Angabe der Klasseninformation entsprechend den angezeigten Beispielen muss der Mentpunkt
Klassen-Info flr eine Zusatzzeile ausgewdhlt werden, siehe das Menll applikation —>

Klassifizieren -> Zusatzzeilen.

» Wenn das Gewicht auBerhalb des Gewichisbereichs flr die definierten Klassen liegt, wird Keine
Klasse angezeigt.

5.4 Beim Herauswdgen klassifizieren
Die Unterstitzung durch den farbigen Hinfergrund ist auch beim Herauswdgen madglich.
Verfahren

1 Klassendefinitionswerte entsprechend der Beschreibung _D 7 EQET

in den vorherigen Abschnitten spezifizieren.
= Die Klassendefinitionswerte missen mit einem < _
negativen Vorzeichen eingegeben werden.
2 Eiqen vollen Behdlter auf die W&gebriicke stellen und Dlass info: 2 (-B78 kg - 068 ko)
farieren.
3 Ein Element entfernen und das Ergebnis ablesen.

4 Erneut farieren.
= Die Waage ist bereit fir die ndchste Entnahme.
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5.5 Automatischer Ausdruck der Klassifizierungsergebnisse

Wenn Klassenausdruck im Menl Applikation -> Klassifizie-
ren Quf an eingestellt ist, werden die Wdgeergebnisse innerhalb der defi-
nierten Klassen zusammen mit den entsprechenden Klasseninformationen
aufomatisch ausgedruckt.

5.6 Klassifizieren beenden

Dabei die Parameter fiir das Klassifizieren l6schen
— € driicken.
= Geldscht erscheint in der Anzeige.

Class

Date

Time

Gross

Class

Lobster grade D

08/04/2015
08:18:23
1.06 kg

info 5
(1.80 kg - 1.49 kg)

= Die Klassengrenzen werden geldscht und die Anzeige fur direktes Wiegen erscheint.

= Das Gerdt arbeitet im Direktwiegemodus.

Dabei die Parameter fiir das Klassifizieren beibehalten
1 Belegbare Funktionstaste (@] driicken.

= Die Anzeige flr direktes Wiegen erscheint, die Parameter flr die Klassengrenzen werden beibehalten.

= Das Gerdt arbeitet im Direkiwiegemodus.

2 Um die Paramefer fiir das Klassifizieren wieder zu aktivieren, die belegbare Funkfionstaste = driicken.
= Die zulefzt eingegebenen Parameter fur das Klassifizieren werden angezeigt.
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6 Aufsummieren

6.1 Aufsummierung starten

— Belegbare Funktionstaste | .| dricken.

= Die folgenden belegbaren Funktionstasten fir das Aufsummieren werden angezeigt:

Seite 1

Seite 2

62 | Aufsummieren

pr— |
Aufsummieren  Artikel zur Summe Artikel zur negati-
ohne Ldschen der addieren ven Summe
Summe verlassen addieren
1
|
Ne, & |
" ]
Aufsummierungs- Statistik Aufsummierungs- Aufsummierungs-  Aufsummierung

Speicher I6schen

ziel definieren

ziel in die Daten-
bank speichern

rickgdngig
machen
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6.2 Manuelles Aufsummieren

Aufsummieren

1

(&)

Das erste Wdgegut auflegen und die belegbare Funktionstaste <= driicken.

= Summe Netfto, Summe Brutto und die Arfikelanzahl werden angezeigt.

= Bei entsprechender Konfiguration im Menl app1ikation wird der Ausdruck der Warenpartie fir das
erste Wagegut ausgegeben.

Waage entlasten.

Das néchste Wagegut auflegen und die belegbare Funktionstaste [ erneut driicken.

= Die Summen werden akiualisiert.

= Bei enfsprechender Konfiguration im Menl app1likation wird der Ausdruck der Warenpartie flr das
ndchste Wdagegut ausgegeben.

Waage entlasten.

Schritte 3 und 4 flr weifere Artikel wiederholen.

Zum Loschen des Aufsummierungs-Speichers die belegbare Funktionstaste [#] driicken.

= Eine Sicherheitsabfrage wird angezeigt.

Die belegbare Funktionstaste drticken, um die Summe zu I6schen.

— oder —
Die belegbare Funktionstaste |&| driicken, um das Aufsummieren fortzusetzen.

e Ergebnisse der Funktionen Stuckzdhlen und Plus/Minus-Kontrollwdgen kénnen auf die gleiche
\Weise aufsummiert werden, aber sie kdnnen nicht in einem Aufsummiervorgang vermischt werden.

e Beim Aufsummieren von Ergebnissen der Funktion Konfrollwdgen/Befiillen, die zu hoch oder zu
niedrig sind, wird eine Sicherheitsaufforderung angezeigt.

» Sie kdnnen die Zusatzzeilen entsprechend lhren Aufsummierungsaufgaben unter applikation
-> ... —> Zusatzzeilen konfigurieren, z. B. Posten-Nr. oder Ziel.

e Wenn Sie bereits mit dem Zdhlen eines Arfikels begonnen haben und wdhrend des Vorgangs einen
Behdilter mit Teilen auf die Lastplatte stellen miissen, rufen Sie nach dem Auflegen einen reinen
Tara-Artikel [Neuen Artikel erstellen » Seite 145] auf. Die Waage Gbernimmt dann automatisch das
Taragewicht und zeigt die richfige Arfikelmenge an. AuBerdem wird der Aufsummiervorgang nicht
unterbrochen.

Aufsummieren beim Herauswdigen

1
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Den vollen Behdlfer auflegen und auf =T« driicken.

= Der volle Behdlter wird fariert.

Die erste Teilmenge aus dem Behdlter entnehmen und die belegbare Funktionstaste == driicken.

= Die enfnommene Summe wird angezeigt.

= Bei entsprechender Konfiguration im MenUl app1likation wird der Ausdruck der Warenpartie fir das
erste Wagegut ausgegeben.

>T< driicken.

Die ndchste Teilmenge entnehmen und die belegbare Funktionstaste (== erneut driicken.

= Die Summe wird akfualisiert.

= Bei entsprechender Konfiguration im MenUl app1ikation wird der Ausdruck der Warenpartie fir das
ndchste Wdgegut ausgegeben.

Schritte 3 und 4 fiir weifere Teilmengen wiederholen.

Die belegbare Funktionstaste [+~ | driicken, um die Summe zu Idschen.
— oder —
Die belegbare Funktionstaste driicken, um das Aufsummieren fortzusetzen.

Aufsummieren
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e Ergebnisse der Funktionen Stuckzdhlen und Plus/Minus-Kontrollwdgen kénnen auf die gleiche
Weise aufsummiert werden, aber sie kdnnen nicht in einem Aufsummiervorgang vermischt werden.

e Beim Aufsummieren von Ergebnissen der Funktion Konfrollwagen/Befillen, die zu hoch oder zu
niedrig sind, wird eine Sicherheitsaufforderung angezeigt.

 Sie kénnen die Zusaizzeilen entsprechend lhren Aufsummierungsaufgaben unter Applikation
-> ... —> Zusatzzeilen konfigurieren.

6.3 Automatisches Aufsummieren
Der Automatikmodus erleichtert das Aufsummierverfahren. Nach dem Auflegen des Wdgeguts auf die Waage
wird der Gewichtswert automatisch addiert.
® Auto+ Oder Auto- istunter Applikation -> Aufsummieren -> Modus ausgewdhlt.
1 Erstes Wagegut auflegen.
= Die Summe wird in den Zusatzzeilen angezeigt.

= Bei enfsprechender Konfiguration im Menl applikation wird der Ausdruck der Warenpartie fir das
erste \WWdgegut ausgegeben.

2 \Waage entlasten.
3 Ndchstes Wégegut auflegen.
= Die Summe wird aktualisiert.

= Bei entsprechender Konfiguration im Menl Applikation wird der Ausdruck der Warenpartie fur das
néchste Wdagegut ausgegeben.

4 Waage entlasten.

Schritte 3 und 4 fiir weitere Artikel wiederholen.

6 Zum Loschen des Aufsummierungs-Speichers die belegbare Funktionstaste [#«] driicken.
= Eine Sicherheitsaufforderung wird angezeigt.

7 Die belegbare Funktionstaste drlicken, um die Summe zu I6schen.
— oder —
Die belegbare Funktionstaste [@! driicken, um das Aufsummieren fortzusetzen.

(&)

» Die Ergebnisse der Applikationen Stiickzdhlen, Plus/Minus-Kontrollwdgen, Beflllen und Klassifizie-
ren kOnnen auf die gleiche Weise aufsummiert werden.

e Um das doppelte Wiegen eines Wéageguts zu vermeiden, kann die Funkfion Nullriickstellung
unfer Applikation -> Aufsummieren akfiviert werden. Zwischen zwei Artikeln muss ein sta-
biler Nullpunkt erreichf werden.
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6.4 Bis zu einem Ziel aufsummieren

Das Aufsummierungsziel kann als Brutfogewicht, Netfogewicht, Anzahl an Artikeln oder Anzahl an Sticken defi-

niert werden.

Zielwerte eingeben

1

2
3

Belegbare Funktionstaste (@ driicken.

= Es offnet sich ein Fenster zur Spezifikation des Ziels.

Zieltyp auswdhlen: Brutfo, Netto oder Pos (N).

Das Ziel eingeben mit der belegbaren Funktionstaste bestdfigen.

= Die Meldung Neues Ziel wurde gesetzt erscheint kurz und anschlieBend wird die Gewichtsanzeige
angezeigt.

Manuell bis zu einem Ziel aufsummieren

1

Ersten Artikel auflegen und die belegbare Funktionstaste || drlicken.
= Das Gewichf wird zur Summe addiert.

= Bei enfsprechender Konfiguration im Menl applikation wird der Ausdruck der Warenpartie fir das
erste \Wdgegut ausgegeben.

Artikel von der Wagebrticke entnehmen.
Ndchsten Artikel auflegen und die belegbare Funktionstaste == driicken.

= Bei enfsprechender Konfiguration im Menl applikation wird der Ausdruck der Warenpartie fir das
ndchste Wdagegut ausgegeben.

Schritte 2 und 3 wiederholen, bis Aufsummierungsziel iiberschritten angezeigt wird.
Meldung mit der belegbaren Funkfionstaste bestdtigen.
Zum Loschen des Aufsummierungs-Speichers die belegbare Funkfionstaste [#~] driicken.
= Die Waage ist bereit flr das ndchste Aufsummierverfahren.
e Das Zielformat PCS (Stlick) ist nur verfligbar, wenn die akfuelle Einheit PCS ist.
e Das Aufsummierungsziel bleibt gespeichert, bis ein neues Ziel eingestellf wird.
e Ergebnisse der Applikationen Kontrollwdgen, Beflllen oder Klassifizieren kénnen auf die gleiche
Weise aufsummiert werden.
e Wennim Menl applikation der Menlpunkt Loschen am ziel auf an eingestellt ist, wird
der Aufsummierungs-Speicher beim Erreichen des Ziels automatisch geldscht.
e Wennim Menl Applikation der MenUpunkt Tarieren nach Summieren QUf An einge—
stellt ist, kann das vorherige Wégegut auf der Lastplatte bleiben.

6.5 Aufsummieren mit Verbleib der aufsummierten Artikel auf der Waage

Wenn im Menl applikation der MenlUpunkt Tarieren nach Summieren auf aAn eingestellf ist, kon-
nen die aufsummierten Artikel auf der Waage verbleiben. Bei dieser Einstellung ist das Driicken der Tarataste
nach jedem Wagevorgang nicht erforderlich.
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6.6 Statistische Auswertung der Summe

= FUr das statistische Auswerten der Summe muss zuerst Statistik akfivierf sein.
1 Belegbare Funkfionstaste [a4 driicken.
= Statistiken aktivieren? wird angezeigt.
2 Belegbare Funktionstaste [+~ | driicken.
= \/on jetzt an werden alle Wdgungen in eine statistische Auswertung aufgenommen.

Statistiken anzeigen
— Belegbare Funktionstaste drticken.

= Es werden die Statistiken von allen aufsummierten Arfikeln seit dem letzten LOschen der Statistiken ange-
zeigt.

e Im Menl unter applikation -> Statistik kann konfiguriert werden, welche statistische
Information angezeigt wird.
» Die Statistiken kdnnen auch im Schnellstarfimen( aufgerufen werden.

Statistiken drucken
— Belegbare Funktionstaste [=% dricken.

= Die Statistiken aller aufsummierter Artikel seit dem letzten Loschen der Statistiken werden ausgedruckt
oder auf einen Computer Uberiragen.

Statistiken 16schen
1 Belegbare Funkfionstaste dricken.
= Eine Sicherheitsaufforderung wird angezeigt.
2 Beleghare Funktionstaste [+~ drlicken, um die Stafistiken zu I6schen.
= Die Statistik wird geldscht.
Statistiken deaktivieren
1 Belegbare Funktionstaste (< | drlicken.
= Eine Sicherheitsaufforderung wird angezeigt.
2 Die belegbare Funktionstaste driicken, um die Statistiken zu deakfivieren.
= Von jefzt an findet keine statistische Auswertung der Wdgungen statt.
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6.7 Aufsummieren beenden

Aufsummieren mit Loschen der Summe beenden

— € driicken.
= Die Summe wird geldscht und die Anzeige fur direktes Wiegen erscheint.
= Das Gerdt arbeitet im Direktwiegemodus.

Ausdrucke

Bei entsprechender Konfiguration im Menu Applikation werden beim Loschen der Summe die folgenden Aus-
drucke gedruck:

e Endgltiger Ausdruck mit den Summen

e Zusammenfassungs-Ausdruck mit den Summen und allen einzelnen Artikeln, siehe Beispielausdruck im
Anhang.

Aufsummieren mit Beibehaltung der Summe beenden

— Belegbare Funktionstaste dricken.
= Die Anzeige flr direkies Wiegen erscheint, die Summe wird beibehalten.
= Das Gerdt arbeitet im Direkiwiegemodus.

- Um das Aufsummieren fortzusetzen, die belegbare Funktionstaste drlcken.
= Die lefzte Summe wird angezeigt.
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7 Rezeptierung (Option)
7.1 Ubersicht

Die Applikation Rezeptierung ist eine Option des Wageterminals ICS68x mit folgenden Merkmalen:

¢ Bis zu jeweils 50 Rezepte und 50 Materialien. Maferialien werden mit dem Rezept gespeichert. Rezepte und
Materialien sind durch einen Code und einen Namen bezeichnet.

» \Vertikale, horizontale oder additive Rezeptierung

« Neuberechnung der Uberfiillung

« Zielgewicht des gesamfen Rezepfs bearbeiten

¢ |Ds fur Chargennummern usw.

¢ Materialien mit Scanner verifizieren

e Mehr-Waagen-Modus

e Export/iImport nach MS Excel zur komfortablen Bearbeitung von Rezepten

Rezeptierungsmodi
Vertikal

Bei der vertikalen Rezeptierung erfolgt eine einmalige
Beflllung der Materialien in einen Behdlter in einer
Charge.

Der Behdlter muss manuell tariert werden. Beim
Best(tigen eines Materials wird die Waage auto-
matisch tariert, um flr das néchste Material bereit zu
sein. Manuelles Tarieren zwischen den Materialien ist
zul@ssig, z. B. bei Verwendung von zwei \Waagen mit
einem kleineren und einem groBeren Behdlter.

Horizontal

Im horizontalen Rezeptierungsmodus wird jedes
Material in einen separaten Behdlter gefillf, wobei das
Material vor einem Wechsel zum néchsten Material
mehrmals abgeflllt werden kann.

Die Behdlter missen manuell tariert werden.

Additiv
Im additiven Rezeptierungsmodus werden alle Materi-
alien in einen Behdlter gefillt.

Der Behdlter muss manuell fariert werden. Bei der
additiven Rezeptierung ist ein weiteres Tarieren nicht
zuldssig.
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7.2 Rezeptierungsspezifische belegbare Funktionstasten

Im Rezeptierungsmodus verwenden Sie zusdtzlich zu den belegbaren Funkfionstasten zum Navigieren die
folgenden belegbaren Funktionstasten.

Funk- Bedeutung
tionstaste

Applikation Rezeptierung starten

Neues Rezept/Material erstellen.

Vorhandenes Rezept/Material bearbeiten

Ausgewdhltes Rezept/Material I16schen

Alle Rezepte/Materialien 16schen

Rezepte in einen USB-Speicher exportieren

-

“ 4 \& (1) | 8=

Rezepte von einem USB-Speicher importieren

Zielgewicht (Gesamt-Nettogewicht) des Rezepts dndern

Rezept nach Uberfiillen eines Materials korrigieren

eJe)s

¢

Im horizonfalen Rezeptierungsmodus mit dem ndchsten Material forffahren

Materialliste anzeigen

ICS685 / 1CS689 Rezeptierung (Option) | 69



7.3 Ein Rezept auf dem ICS685 / ICS689 bearbeiten
e Ein Rezept ist durch einen Code (max. 24 Zeichen) und einen Namen (max. 40 Zeichen) bezeich-
net.

e Auch ein Material ist durch einen Code (max. 40 Zeichen) und einen Namen (max. 40 Zeichen)
bezeichnet. Zusdizlich ist auch eine Beschreibung des Materials (max. 40 Zeichen) verfligbar.

* Bei aktfiver Benutzerverwaltung kann die Bearbeitung von Rezepten nur auf Supervisoren begrenzt
werden.

Rezepteinstellungen
Rezepteinstellungen sind in drei Seiten unferteilt: Rezept, Modus, Material.

— Applikation Rezeptierung mit der belegbaren Funk- B
tionstaste |« | starten. T

= Die Rezepfliste wird angezeigt.

— Die belegbare Funktionstaste | [ | driicken, um ein

neues Rezept zu erstellen, Code Hame
— oder — M1 123 Bread
die belegbare Funktionstaste [ driicken, um ein i 456 CAKE
vorhandenes Rezept zu bearbeiten. 3 /43 COORY

= Die erste Seite mit der Bezeichnung des
Rezepts wird angezeigt.

1
@0 0+~ |
Rezepte: Seite 1532 - Rezept
I:cu:lel 123|
Nam9| Bread|

= ©

— Mit der Pfeiltaste [© zur ndchsten Seite weiterge-
hen.

= Die Seite zur Anzeige des Arbeitsablaufs des
Rezepts wird angezeigt.
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— Die gewtnschten Einstellungen vornehmen.

Rezept bearbeiten

Rezepte: Seite E/3 — Modus

Modus [ Vertikal v
Mat. verif‘izieren| fus v
¥

hrbeitsgang Wrwiegen|Gehinde pro Material |

Geheimer Modus| fus |

ﬁhermuen| i -
Parameter Einstellungen Bedeutung
Modus Vertikal Alle Materialien werden entsprechend der Reihenfolge
gefallt
Horizontal Jedes Material wird in einen separafen Behdlter geflllt
Additiv Alle Bestandteile werden in den gleichen Behdlfer
gefallt
Mat. verifizieren Aus Keine Verifizierung des Materials
An Jedes Material muss durch Scannen verifiziert werden.
Geheimer Modus Aus Anzeige der Rezeptierung mit Gewichtswert
An Gewichtswert bei der Rezeptierung ausgeblendet,

Rezeptierung Uber Balkenanzeige

Arbeifsgang vorwiegen

Gebinde zuerst

\Wenn mehrere Matferialien als Gebinde verwendet wer-
den konnen, die Materialien in Gebinden zuerst
bearbeiten

Gebinde pro Material

Materialien in Gebinden entsprechend der Maferial-
reihenfolge im Rezept bearbeiten

Alle Gebinde zuletzt

Wenn mehrere Materialien als Gebinde verwendet wer-
den kénnen, die Materialien in Gebinden zuletzt
bearbeiten

Uberfiillen

An Wenn ein Material Gberfullt ist, das gesamte Rezept
neu berechnen. Vorherige Materialien missen nachge-
fullt werden.

Aus Keine Neuberechnung wenn ein Maferial Uberfullt ist

Werkseinstellungen sind fett gedruckt.

ICS685 /1CS689

Rezeptierung (Option)

71



Materialien eines Rezepts bearbeiten

— Mit der Pfeilfaste [© | von den Rezeptmodus-Ein-
sfellungen zur ndchsten Seite weitergehen.

= Die Materialliste wird angezeigt.

— Die belegbare Funkfionsfaste | [J | driicken, um ein Rezept bearbeiten
neues Material zu erstellen, Rezepte: Seite 3/3 — Material 171
— oder — i
die belegbare Funkfionstaste [ driicken, um ein g Cu]de HaFtluEurrlal 55’6@
vorhandenes Material zu bearbeiten. > 2 Water 0k
= Die Seite zur Bearbeitung der Materialien wird |4 3 Yoagt 0.20kg
angezeigt.
— —
© 0 U 1o
< 4
— Die Materialparameter eingeben und mit [+~ | Material edit
bestdtigen. . ]
g E-I-e Mo’redrlothsT(ledv?I/:Srd ol;’ruclntl)l&ert.f” - Material FLOUR
» Sie kénnen das Feld "Beschreibung" fur zusatzli- orintion
che Angaben zum Maferial nutzen. peserip! TPE 405
« Wenn Sie keine Gebinde verwenden méchten, Taraet 6.000] kg
geben Sie Gebindegewicht 0,000 kg ein. [olraricely 0,200 kg
— Parameter fur weitere Materialien auf die gleiche Telerance + 0.200 { kg
Weise eingeben. Fackage weight 2000 kg

— Um die Rezeptbearbeitung zu schlieBen, die Pfeil-
taste [©] driicken.

= Die Meldung "Rezept speichern?" wird ange-
zeigt.

— Das Rezept mit [+~ | bestdtigen.

72 | Rezeptierung (Option) ICS685 / 1CS689



7.4 Rezeptierung im Vertikalmodus

— Applikation Rezeptierung mit der belegbaren Funk- -
tionstaste «  starten. ]

= Die Rezepfliste wird angezeigt.

— Ein Rezept mit den Cursorfasten Vv und A aus-
wdhlen und mit [+~ | bestdtigen. Code

Hame

— oder — M1 123 Bread
Das Rezept mit dem Barcode-Scanner einlesen ‘ 456 CAKE
d Fa CODRY

= Das erste Material wird angezeigt.

Das akfuelle Material wird rot angezeigt. Hohe #uflsung: 0.000ky  Metto: 0.00kg
Das Beispiel zeigt das Arbeiten mit Gebinden. | N
= Das Gebindegewicht ist bekannt und verirauens- | |

wirdig. Tl 020k % 000k Tol +: 0.20 kg
— Die angegebene Anzahl an Gebinden des aktuel- Rezept: Bread
len M.otenolls hmzufugen ur]d mit [« | bestdtigen. Materiae Flour (1 Gebinde
= Die Gebinde miissen nicht gewogen werden. Hest: Flaur
Kein Gebindegewicht wird angezeigt.

= Der fehlende Rest des Materials wird berech-

w b~

net.
— Die angezeigte Menge des Materials einflllen, bis Hohe fuflisung: 1L0ZEkg  Metto: 1.02kg
die Balkenanzeige griin wird, und mit [+~ | bestdti- : N S
e | B

= Das ndchste Material wird angezeigt. T2

ol +: 020 ky

Rezept: Bread

Material: Flour
Mewt: Water

— Mit dem/den ndchsten Material(ien) wie oben
beschrieben fortfahren.

— Wenn "Charge beendet" angezeigt wird:
(ESC) drucken, um das Rezept zu I6schen
und zum normalen Wdgemodus zuriickzukehren.
— oder —
driicken, um eine neue Charge mit dem glei-
chen Rezept zu starten.
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Rezeptierung mit zwei Waagen
* Wenn ein Rezept Materialien beinhaltet, die sehr unterschiedliche Gewichte haben, wie z. B. Mehl

und Hefe, empfiehlt es sich, zwei Waagen zu verwenden.
e Sicherstellen, dass die richtige Waage fir jedes Material verwendet wird.

e Wenn es zwischen dem Gewicht des Materials und der Kapazitdt/Auflésung der aktuellen Waage
Abweichungen gibt, wird eine Meldung zum Wechseln der Waage angezeigt.

Rezeptierung mit Chargen-IDs fiir jedes Material

Voraussetzung
"Mat. verifizieren" ist in den Rezeptmodus-Einstellungen auf "An" eingestellt.

1

Am Wdgeterminal ist ein Scanner angeschlossen.
Rezept starten.

= Das erste Material sowie eine Aufforderung zum Scannen der ID des Materials werden angezeigt.
Erstes Material einwiegen und die ID des ersten Materials scannen.

Schritt 2 flr weitere Materialien wiederholen.

Bei Aktivierung von "Mat. verifizieren" kdnnen Sie ein Material nur dann bestatigen, wenn die ID

gescannt ist.

Materialliste

Um eine Ubersicht der gewogenen Materialien zu
erhalten, die belegbare Funkfionstaste | - | dr-
cken.

= Die Materialliste wird angezeigt.

Verarbeitete Materialien werden griin angezeigt.
Das aktuelle Material (WATER) wird mit einem
Pfeil » angezeigft.

|@] (ESC) driicken, um die Materialliste zu verlas-
sen und zur Rezeptierungsanzeige mit dem letzten
Material zurlickzukehren.
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Code Material 4 |n

| | FLOUR €1 Pacl 00000k |1
Z 1 FLOUR 1.000ky |1
3 2 WETER 1000k {0
4 3 YEAST 0.250ky |0
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1.5 Rezeptierung im Horizontalmodus

Bei der horizonfalen Rezeptierung wird jedes Material in einen separafen Behdlter gefllt. Fur z. B. 5 Chargen
eines Rezepts wiegen Sie 5 mal Material 1, 5 mal Material 2 usw. ein.

Voraussetzung
e Modus ist in den Rezeptmodus-Einstellungen auf Horizontal eingestellt.
— Wenn die Liste der Rezepte angezeigt wird, ein

Rezept auswdhlen und mit bestdtigen. Code T
= Das erste Material wird angezeigt. L4l l23 Bread
¢ 406 CAKE
) 789 COOkY

Hohe Auflisung: 1.026kg

w |-

1 Behdlter auflegen und farieren.

2 Die angezeigte Menge des Materials einfullen, bis
die Balkenanzeige griin wird, und mit [+~ | bestdti-

Metto: 10Zkq

oo Tol 0.2
— Fir weitere Chargen des gleichen Materials die o
vorherigen Schritte wiederholen. Rezept: Bread
Material: Flour
Mext: Water

— Um mit dem ndchsten Material fortzufahren, die
folgende belegbare Funktionstaste driicken: [ 1 |.

= Das ndchste Material wird angezeigt.

Hohe Auflisung: 1.00Bky  Metto: 1.00ky

[

Tol = (104 ky 4 100 kg Tal +: 006 by

Rezept: Bread

Material: Water
Mewt: Yeast

— Um eine Ubersicht der gewogenen Materialien und
Chargen zu erhalten, die belegbare Funktionstaste
-~ | driicken.

= Die Materialliste wird angezeigt.
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e Verarbeifete Materialien werden griin angezeigt.

e In der/den letzten Spalte(n) wird die Anzahl der
bereits gewogenen Chargen des Materials ange-
zeigt.

e Das aktuelle Material (WATER) wird mit einem
Pfeil » angezeigt.

Im Beispiel ist das erste Material zweimal gewogen,

das zweite Material ist einmal gewogen und das dritte

Material ist noch nicht gewogen.

— |@l (ESC) driicken, um die Materialliste zu verlas-

sen und zur Rezeptierungsanzeige mit dem letzten
Material zurickzukehren.

« Im Horizontalmodus ist Uberfiillen nicht verfiigbar.

Rezept - Haterialliste

Code Material g n
1 1 Flour £1 Gebinde! 0.00ky |1
Z 1 Flaour 1.00ky |1
3 Z Water 100k |1
4 3 Yeast 020k |0

* In der Rezeptierungsanzeige kénnen Sie die Materialien des Rezepts mit [ 1 ] durchlaufen und ggf.

Chargen hinzufugen.

 In der Materialliste kénnen Sie die Materialien des Rezepts mit den Cursortasten vV und A

durchlaufen.

e Wenn in der Maferialliste ein noch nicht gewogenes Material ausgewdhlt ist, wird die belegbare
Funkfionstaste angezeigt und Sie kdnnen mit dieser Taste zum ausgewdhlten Material wech-

seln.

e Im Horizonfalmodus sind auch die Rezeptierung mit zwei Waagen sowie Chargen-IDs flr Materia-

lien verfugbar, siehe [Rezeptierung im Vertikalmodus » Seite 73].
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7.6 Rezeptierung im Additivmodus

Im Additivmodus ist nur das Tarieren des Behdlters gestattet. Das manuelle Tarieren zwischen den
Materialien ist nicht erlaubt.

— Applikafion Rezeptierung mit der belegbaren Funk- -
tionstaste | | starfen. T

= Die Rezepfliste wird angezeigt.

— Ein Rezept mit den Cursortasten v und A aus-
wdhlen und mit [+~ | besttigen. B

Hane

— oder — M1 173 Bread
Das Rezept mit dem Barcode-Scanner einlesen 2 406 CAKE
a B CONkY

= Das erste Material wird angezeigt.

w |-

Das aktuelle Material wird rot angezeigt. Hohe duflisung: (L000ky  Metta: 0.00kg
Das Beispiel zeigt das Arbeiten mit Gebinden. | N
— Ein Gepinde des gngezeigten Materials hinzuftigen | |
und mit (« | bestafigen. T =00k @ 0k Tol + 020 kg
= Das Gewichf wird aufomatisch fariert. Rezepts Bread
= Der fehlende Rest des Materials wird berech- Materials Flour (1 Cibinda)

net. Toleranzen werden angepasst. Mesete Flour
- Die angezeigte Menge des Materials einftllen, bis Hohe fuflisung: 1.02Eky  Metto: 1.02kq
die Balkenanzeige griin wird, und mit bestdti- : —
o | L

» G ial wi igt.
Das ndchste Material wird angezeigt 02
Rezept: Bread

Material: Flour
Mewt: Water

— Mit dem/den néchsten Material(ien) wie oben
beschrieben fortfahren.

Wenn "Charge beendet" angezeigt wird:

(ESC) driicken, um das Rezept zu léschen
und zum normalen Wdgemodus zurickzukehren.
— oder —

driicken, um eine neue Charge mit dem glei-
chen Rezept zu starten.

Im Additivmodus sind auch die Rezeptierung mit zwei \Waagen, Chargen-IDs fir Materialien und die
Materialliste verfligbar, siehe [Rezeptierung im Vertikalmodus » Seite 73].
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7.7 Rezeptierung mit Uberfiillen

Mit der Funktion Uberfiillen konnen Sie mit einem Rezept fortfahren, obwohl eine Komponente tberfillt wurde.
Die folgenden Materialien werden basierend auf dem uberfiiliten Material neu berechnef. Wenn alle Materialien
einmal gewogen sind, werden die ersten Materialien erneut angefordert, um die zur Uberflllung entsprechende
Differenz hinzuzufligen.

Voraussetzung

« "Uberfiillen" ist in den Rezeptmodus-Einstellungen auf "An" eingestellt.

— Rezeptierung wie zuvor beschrieben starten.

— Obwohl das Material Gberfilllt ist, mit [+~ | bestéti- Hohe fuflisung: 1.776ky  Hettor 1.7Bkg

gen. Eﬁjjﬂ

= Eine Warnmeldung wird angezeigt.

Tol =2 0.

Rezept: Bread
Material: Flour

Mewt: Water

— Um das Rezept mit dem Uberfillten Material neu

zu berechnen, die Korrekturtaste | € | drlicken. I
Hinweis: e e
Durch Driicken von [@] (ESC) koénnen Sie das '*'?‘.J
Gewicht einstellen. -
Durch Drticken von [+~ | wird das berfiillte Material
ohne Neuberechnung des gesamten Rezepts akzep-
fiert.
Das ndchste Material wird mit dem neu berechneten Hohe Auflosung: 0.000kg  Metto: 0.00kg
Zielgewicht angezeigt. : : A :

2

Tal =: 0.04 kg % 112 kg Tol +: (L6 ky

Rezept: Bread

Material: Water
Mewt: Yeast

— Mit den ndchsten Materialien unter Verwendung
der neu berechnefen Zielgewichte fortfahren.

Sind alle Materialien befiillt, werden die vor der Uber-
fllkorrektur bestdtigten Materialien erneut angezeigt,
um die zur Uberfiillung entsprechende Differenz hinzu-
zufiigen.

— Wenn "Charge beendet" angezeigt wird:
|@] (ESC) driicken, um das Rezept zu l6schen
— oder —
[« | drlicken, um eine neue Charge des gleichen
Rezepts mit den urspringlichen Mengen zu star-
ten.
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7.8 Zielgewicht bearbeiten

Mit der Zielfunktion konnen Sie ein Rezept fir ein anderes als das gespeicherte Zielgewicht (Gesami-Nettoge-

wichf) des Rezeptes neu skalieren. Nach Eingabe des neuen Zielgewichts werden alle Materialien und Toleran-

zen automatisch neu skaliert.

ICS685 /1CS689

Rezeptierung starfen und ein Rezept auswdhlen
wie zuvor beschrieben.

Auf Seite 2 der belegbaren Funktionsfasten weiter-
gehen und die belegbare Funktionstaste (@ | dru-
cken.

= Das gespeicherfe Gesamt-Nettogewicht des
Rezepts wird angezeigt.

Das neue Gesamt-Nettogewicht des Rezepts ein-
geben und mit <~ | bestdtigen.

= Das erste Material wird mit angepasstem
Gewicht und angepassten Toleranzen ange-
zeigt.

Mit der Rezeptierung wie oben beschrieben fort-
fahren.
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7.9 Export/Import von Rezepten
Um Rezepte komforfabel zu bearbeiten, kdnnen Sie Rezepte in Microsoft Excel exportieren/importieren.
Zu diesem Zweck ist eine USB-Schnittstelle auf dem Wdgeterminal erforderlich.

Dazu zundchst ein Rezept auf dem Wdgeterminal erstellen und das Rezept tber einen USB-Stick auf
einen PC exportieren. Nach der Bearbeitung der Rezepfe die bearbeitete Datei per USB-Stick in das
\Wdgeterminal importieren.

Rezepte exportieren

= Am Wdgeterminal ist ein USB-Host-Gerdt angeschlossen.

= Es muss ein Rezept erstellt oder mindestens ein Rezeptcode eingegeben werden.
= Die Rezeptliste wird angezeigt.

1 Um Rezepte zu exportieren, die belegbare Funktionstaste |=#| auf der zweiten Seite der belegbaren Funktions-
tasten dricken.

= Es 6ffnet sich ein Fenster zur Eingabe von Dateinamen und Trennzeichen der exportierten Datei.
2 Dateinamen eingeben, Trennzeichen auswdhlen und mit bestdtigen.
= Der Sicherungsfortschritt wird angezeigf.

Rezepte bearbeiten

Bei der Bearbeitung von Rezepten die folgenden Punkte beachfen:
e Trennzeichen "," nicht in den Beschreibungsfeldern von Rezept/Material verwenden.

* Bei Artikelbezeichnungen, die nur aus Zahlen bestehen, ist die Anzahl der Zeichen beim Arbeiten

mit csv-Dateien auf 8 begrenzt. Wenn die Artikelnummer Idnger als 8 Zeichen ist, mit Notepad
arbeiten.

» Das Format der exportierten Datei bei der Zusammenstellung des Rezepts nicht veréndern.

e Wdhlen Sie nach der Zusammenstellung des Rezepts ein Format aus, das mit dem exportierten
Format kompatibel ist. Andernfalls kann das Wageterminal die Datei nicht finden, wenn Sie Rezepte
importieren mochten.

Rezepte importieren

1 Um Rezepte zu importieren, die Rezeptliste 6ffnen und die belegbare Funktionstaste |<® auf der zweiten Seite
der belegbaren Funktionstasten driicken.

= Es 6ffnet sich ein Fenster zur Auswahl des Dateinamens der Rezeptliste, die Sie importieren méchfen.
2 Die Auswahl mit [+~ | bestatigen.

= Der Importfortschritt wird angezeigt.

= Die importierte Liste der Rezepte wird angezeigft.
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7.10 Rezepte und Materialien loschen
Rezepte loschen

Ein Rezept in der Rezeptliste auswdhlen und die
belegbare Funktionstaste <= driicken.

— oder —

Die belegbare Funkfionstaste [« | driicken, um alle
Rezepte zu loschen.

= Eine Warnmeldung wird angezeigt

Den L6schvorgang mit [+~ | bestdtigen.
= Die Liste der Rezepte wird aktualisiert.

Materialien in einem Rezept loschen

— Ein Material in der Materialliste auswdhlen und die

ICS685 /1CS689

belegbare Funktionstaste == driicken.

— oder —

Die belegbare Funktionstaste [« driicken, um alle
Materialien des Rezepts zu léschen.

= Eine Warnmeldung wird angezeigt.

Den Léschvorgang mit <~ | bestdtigen.
= Die Materialliste wird aktualisiert.

Code Name
M1 123 Bread
2 456 CAKE
3 /89 CODkY
2
/ - Z
—— 'Q«, p
Rezept bearbeiten
Rezepte: Seite 202 — Material
141
Code Material e
1 1 Flour B.00ky
¢ ¢ Water 1.00kg
3 3 Ypast [.20k
2
/" - z
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8 SpeedWeigh (Option)

8.1 Ubersicht
Die SpeedWeigh-Applikation ist eine Opfion flr ICS68x-Wdgeferminals, um die \Wdgegeschwindigkeit zu
erhdhen. Die Applikation bietet die folgenden Merkmale:
e Anpassung der Ablesbarkeit der Waage und der Filtereinstellungen, ohne das Ment aufrufen zu madssen.

* Automatische Anpassung der Ablesbarkeit der Waage an die spezifischen Bedirfnisse des zu messenden
Artikels.

Nach der Konfiguration und Aktivierung der SpeedWeigh-Applikation arbeitet diese im Hinfergrund.

SpeedWeigh Ablesbarkeitsmodi
Die SpeedWeigh-Applikation bietet 4 verschiedene Betriebsmodi zur Anderung der Ablesbarkeit.

Einbereichsmodus Im Einbereichsmodus konnen Sie die Ablesbarkeit manuell auswdhlen.

Automatikmodus Im Automatikmodus wird die Ablesbarkeit automatisch entsprechend dem
Gewichtsbereich des Wdageguts eingestellt.

Antizipierungsmodus fiir |Dieser Modus funkiioniert nur in Verbindung mit der Option ICS Form.

Rezeptierung Der Antizipierungsmodus liest die erforderliche Toleranz pro Inhaltsstoff aus den
Rezepten der ICS-Rezeptierung. Es wird dann die Berechnung durchgefihrt und die
opfimale Ablesbarkeit pro Inhaltsstoff unter Berlicksichtigung des gewdhlten
Sicherheitsfaktors wird direkt eingestellt.

Antizipierungsmodus fiir |Dieser Modus funktioniert nur in Verbindung mit der Opfion ICS Pick&Pack.

Pick&Pack Abhéngig vom durchschnittlichen Stiickgewicht jedes Artikels eines
Pick&Pack-"Rezeptes" wird die optimale Ablesbarkeit wéhrend des Pick&Pack-
Prozesses eingestellt.

Mehrere SpeedWeigh-Modi konnen gleichzeitig akfiviert werden.

SpeedWeigh Filtereinstellungen

Die Filtereinstellungen kdnnen an Ihre Umgebungsbedingungen angepasst werden. Je stabiler die Bedingungen
sind, desto schneller ist die Wdgegeschwindigkeit.
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8.2 SpeedWeigh-spezifische Softkeys

Im SpeedWeigh-Modus verwenden Sie zusdtzlich zu den Softkeys zum Navigieren die folgenden Softkeys.
Softkey | Bedeutung

Softkey SpeedWeigh: Zum Aufrufen der SpeedWeigh-Applikation ber die ICS-Startseite

Softkey Ablesbarkeit: Zum Aufrufen der Einstellungsmodi fir die Ablesbarkeit

Softkey Filter: Zum Aufrufen des Filtereinsfellungsmodus

Softkey Aktivierung: Zum Bestdtigen und Aktivieren Ihrer Einstellungen

Softkey Zuriick: Zum Zuriickkehren zur vorherigen Seite

Softkey Nach unten: Zum Bewegen des Cursors nach unten

Softkey Vorwdirts: Zum Bldttern durch die SpeedWeigh-Ablesbarkeitsmodi
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8.3 Konfigurieren der SpeedWeigh-Applikation

- SpeedWeigh-Applikation mit Softkey (% aufrufen.

= Die Startseite von SpeedWeigh mit den aktuel-
len Einstellungen wird angezeigt.

apeedileigh - Startseite

Yersion; 1.00.0005
Plattformtyp: PBOASS-BE0
Waagenhiichstlagt/~ablesharkeit:  OFF

Filter: Standard

diktuelle Moduseinstellung: OFF

® Speedileigh-Einstellungen mit "C" 5schen.
2 zum Aktivieren der Eingtellung,

e% Y&

Moduseinstellungen Speedieigh - Einbereichmodus
— Um den SpeedWeigh-Modus zu dndern, Softkey . , S
¥ driicken. Status Hichstlast  Ablesbarkeit Wagegeschuindighert
= Der Einbereichsmodus wird angezeigt. _
~ Weifere SpeedWeigh-Modi mit den Pfeil-Softkeys 0-E0ky Wy * kK
'@ oder &/ anzeigen. O-60ky 59 LB
— Um die Auswahl zu bestatigen, Softkey (<~ | dri- 0-60ky 29 *
— Um zur SpeedWeigh-Startseite zurtickzukehren, ® « zum Bestitigen der Auswahl.
Softkey [@| driicken. _
Weitere Details zu den SpeedWeigh-Modi finden Sie @ @ Q ‘ i Q?
auf der nachsten Seite. ' -
Filtereinstellungen Speedileigh - Filter
— Um die Filtereinstellungen zu éndern, Softkey Y ,
driicken. Status Einstellung fnmerkungen
— Die Einstellung des Filters auswdhlen und mit Soff- SHabil Stabile ngebung
key [+~ | besftitigen. .
— Um zur SpeedWeigh-Startseite zurlickzukehren, Instabil Instabile Lngebung
Softkey [@] driicken.

® «+ zum Bestatigen der Auswahl.
® 0 ¥

Aktivierungseinstellungen

— Um Ihre Einstellungen zu akfivieren, Softkey <&~ g, o~
driicken. -’
= SpeedWeigh arbeitet im Hinfergrund. \,'/
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Ablesbarkeitsmodus Optionen

Einbereichsmodus

— Die gewinschte Ablesbarkeit fur Ihre Wdgeguter
auswdhlen und mit Softkey <~ | bestdtigen.

Automatikmodus
Im Automatikmodus optimiert die Waage automatisch
die Wdgegeschwindigkeit.

— Die Auswahl des Modus mit Softkey [+~ | bestdti-
gen.

Antizipierungsmodus fiir Rezeptierung

Dieser Modus wdhlt die optimale Ablesbarkeit fir
jeden einzelnen Inhaltsstoff in der ICS-Rezeptierung
aus.

SpeedWeigh berechnet die Ablesbarkeit nach der

folgenden Formel:

Ablesbarkeit < Toleranzangabe / Sicherheitsfaktor

(wobei die Toleranzangabe der kleinere Wert von Tol—

und Tol+ ist)

— Die Einstellung des Sicherheitsfaktors auswdhlen
und mit Softkey bestdtigen.

Je hoher der Sicherheitsfakior, desto geringer die

Ablesbarkeit, d. h. desto hoher die Aufldsung.

Antizipierungsmodus fiir Pick&Pack

Dieser Modus wahlt die optimale Ablesbarkeit in

Abhdngigkeit vom durchschnittlichen Stiickgewicht

jedes Artikels in der Pick&Pack-Applikation.

— Antizipierung "EIN" auswdhlen und mit Softkey
bestdtigen.

ICS685 /1CS689

Speedhleigh - Einbereichmodus
Status Hichstlast  Ablesbarkeit Wanegeschuindigheit
O-60ky 1yg L 0.8 6 ¢
D-60ky Sy * % &
D-e0ky 2y &
O-f0ky 1q *

« zum Bestitigen der fuswahl.

&

09«

tatus Hichstlast  Ablesharkeit
U-Tokg Tg Waage optiniert die
b-30k 29 Waigegeschuindigheit
W-60k Sy automatisch.

« zum Bestitigen der Auswahl.

&

(D= I

Status  Sicherheitsfaktor Dieser Modus wahlt die
_ beste dblecharkeit pro
Rezepturkomponente aus.
SF et Hahlen e den
aF 3 Sicherheitsfaktor gemdss
aF 4 Threr SOP oder den

Standardwert 2 aus.

< zum Bestdtigen der duswahl.

o[C

Status

Entizipierung

_ Dieser Modus wahlt die
optimale Ahlesharkeit fiir
den Artikel Threr
Stiickliste.

®

“ zum Bestgtigen der duswahl.

O 0 O«
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8.4 Arbeiten mit der SpeedWeigh-Applikation

Antizipierungsmodus fiir ICS-Rezeptierung

— Rezeptierungs-Applikation mit Softkey _«  starten
und zu einem Material wechseln.

¥
i
i,

ALY

Flr ein Schittgut, wie z. B. Reis, sind die folgenden
\Werte angegeben: > =lE

e Zielgewicht = 5.000 kg HighRes: 4.9%63kyg  Net: 4.9%5kg
e Toleranz = + 0,050 kg

e Sicherheitsfakior = 2
SpeedWeigh berechnet die Ablesbarkeit wie folgt:
Ablesbarkeit =509/2=25¢ Recipe: Recipe 1

\Wenn die Wdageplattform die berechnete Ablesbarkeit — Haterial: Rice
nicht unferstitzt, wird die néchstgelegene niedrigere Next: Saffron
Ablesbarkeit eingestellt, z. B. 5 g.

©
5
S

FUr ein feines Material, wie z. B. Safran, sind die P
folgenden Werte gegeben: & ]

* Zielgewicht = 0.1000 kg HighRes: 0.098%q  Net: 0.0990kg
« Toleranz = + 0,0010 kg ' H e
e Sicherheitsfaktor = 2

SpeedWeigh berechnet die Ablesbarkeit wie folgt:

Ablesbarkeit=19g/2=0,5¢

ol +: 0.0010 kg

Recipe: Recipe 1
Material: Saffron

Mext: End

Dank der SpeedWeigh-Applikation kdnnen Sie das Wiegen von Schiftgifern beschleunigen, indem Sie mit einer
hoheren Ablesbarkeit, d. h. geringerer Auflésung, arbeiten und nur feine und wertvolle Materialien mit einer
geringeren Ablesbarkeit, d. h. héherer Aufldsung, wiegen.

Wenn die angeschlossene Waage die berechnefe Ablesbarkeit nicht unferstitzt, stellt sie die am néchsten lie-
gende niedrigere Ablesbarkeit ein, z. B. 20 g stfait 25 g.
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Antizipierungsmodus fiir ICS Pick&Pack

Dieser Modus funktioniert nur in Verbindung mit der Applikation ICS Pick&Pack. Das durchschnittliche Sttickge-
wicht (APW) jedes Artikels in der Stiickliste wird Gberpruft und wéhrend des Pick&Pack-Prozesses die optimale
Ablesbarkeit fir jeden Artikel eingestellt.

Beachten Sie, dass die Einstellung der Ablesbarkeit je nach Waagentyp variieren kann.

1 Applikation Pick&Pack mit Softkey & starten.
2 Ein Material in der Stickliste auswdhlen.
= Das SpeedWeigh-Symbol wird angezeigf, um
anzuzeigen, dass SpeedWeigh fur die
Pick&Pack-Applikation aktiviert ist.
Fr ein Material mit einem hohen durchschnittlichen
Stuckgewicht (APW), z. B. ein Hammer, wird Folgen-
des eingestellt:
() H H n 0] E
= In der Stiickliste hat der Artikel 100000 "Hammer Net: 0 PCS
ein durchschnittliches Stlickgewicht (APW) von L
1,999931 kg.
— SpeedWeigh stellf die Ablesbarkeit auf d = 50 g
ein, was ausreicht, um die Hdmmer mit hoher
Geschwindigkeit zu zdhlen.

METTLER TOLEDO

Max 60 kg | d = 50 g

Next: 200000

Fdr ein Material mit einem niedrigen durchschnittli-
chen Stiickgewicht (APW), z. B. eine Schraube, wird
Folgendes eingestellt:

= In der Stiickliste hat der Artikel 200000
"Schraube" ein durchschnittliches Stuickgewicht
(APW) von 0,019105 kg, sodass d = 50 g zum
Zahlen der Schrauben nicht ausreichend genau ist.

i ) o BOM: Package 1

— SpeedWeigh stellt die Ablesbarkeit fir die firticle: 200000, Screw I
Schraube direkt aufd = 5 g ein. ntnue Wih e next article

METTLER TOLEDO

Max 60 kgld=5g

&
Net: 0 PCS

10 PCS

Mext: End
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9 Pick&Pack (Option)

9.1 Aligemeines

Das Hauptaugenmerk der Applikation Pick&Pack liegt auf der Prozesssicherheit und der Fehlerreduzierung beim
Picken unterschiedlicher Mengen von verschiedenen Artikeln in eine Verpackung.

Der Bediener kann nur dann zum néchsten Arfikel ibergehen, wenn die folgenden Bedingungen erfullt sind:
 Falls die Verifizierungen auf Ein gestellt sind: Alle Verifizierungen sind bestanden.

 Die Stiickzahl enfspricht dem Zielwert flr jeden Artikel.

e Das Gewicht auf der Waage ist stabil.

Pick&Pack-Betriebsmodi

Horizontal

Sobald die richtige Menge an Teilen flr einen Artikel
gepickt wurde, bestdtigt die Waage diese automatisch
und fordert den Bediener auf, die Teile von der Waage
zu enfnehmen, in die Verpackung zu fdllen und mit
dem ndchsten Artikel fortzufahren.

Dieser Modus ist fur groBe Gegensttinde oder eine
Mischung aus groBen und kleinen Gegenstinden
geeignet. Die Verpackung befindet sich neben der
Waage.

Vertikal

Auto Modus = Ein: Nachdem die richtige Menge an
Teilen auf die Waage oder in einen Behdlter auf der
\Waage gelegt wurde, bestatigt die Waage diese
Menge automatisch und féhrt mit dem néchsten Arfi-
kel fort.

Auto Modus = Aus: Nachdem die richtige Menge an
Teilen auf die Waage oder in einen Behdlter auf der
Waage gelegt wurde, muss der Bediener den Artikel
bestdtigen, bevor er mit dem néchsten Artikel fortféhrt.
Vertikal-Modi eignen sich flr leichte und kleine Teile.
Pick Out

Ein voller Behdlter des spezifischen Artikels wird auf
die Waage gestellt. Der Bediener entnimmt die Anzahl
der Teile, die flr jeden Schritt bendtigt werden.

Dieser Modus eignef sich flr die gleichzeitige Ver-
packung mehrerer Basis-Kits.

Besondere Merkmale

Pick&Pack kann auch mit einem Zwei-Waagen-System eingesefzt werden. Das Umschalten der Waagen muss
vom Bediener bestdtigt werden.

Bestimmte Teile, Komponenten oder Verpackungsmaterialien einer Picking-Liste missen moglicherweise
zusdtzlich gekennzeichnet werden, um Fehler zu vermeiden. Sie kdnnen jedem Artikel oder jeder Verpackung
eine Verifizierungs-Option hinzufugen. Die Verifizierung erfolgt Uber einen Barcode-Scan.
Voraussetzungen

 Alle in der Pick&Pack-Applikation referenzierten Artikel missen in der Artikel-Datenbank vorhanden sein.

 Alle Arfikel missen auf den Modus Stlickzdhlen eingestellt sein und einen eigenen Wert fur das durch-
schnitiliche Stiickgewicht (APW) aufweisen.
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9.2

Bearbeiten der Stiickliste

— Applikation Pick&Pack mit Softkey & starten.
= Die Stiickliste wird angezeigt.

— Softkey driicken, um eine neue Stlickliste zu
erstellen, oder Softkey [1| drlicken, um eine vor-
handene Stiickliste zu bearbeiten.

Code und Name der Stlckliste eingeben, z. B.
"Code = 123456" und "Name = Schrauben-Kit".

2 Um sicherzustellen, dass die richtige Verpackung

ICS685 /1CS689

verwendet wird, "Verpackung verifizieren" auf Ein
sfellen und den Verpackungscode eingeben.

Mit Softkey © in die Materialliste wechseln.

Softkey | [J | driicken, um ein neues Material zu
erstellen, oder Softkey [ 1| drlicken, um ein vor-
handenes Material zu bearbeiten.

Stiickliste

Code Name
M1 00 Tool kit
2 123456 Serey kit
3 203030

1
@[ U~
Stickliste bearbeiten
Stiickliste: Seite 152 - Stilckliste
Code | 010i0)|
Name | Tool kit
rpackung verif‘izieren| Pus |'|
code der 'u'erpackung‘ ‘
Stiickliste bearbeiten
Stilcklizte: Seite Zr2 — Materialliste Material F'age: ]”
Code Beschreibung k3
1 112233 Mut M3 100
2 123456 acren i 100
3 229466 Mut ME all
4 24630 acren o al
g 336699 fut HA &0
b 365925 acrew M3 I}
1
0o 0 0e;
4 4
Pick&Pack (Option)
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1 Artikel-ID eines vorhandenen Artikels der Daten-

Artikel aus der Stickliste bearbeiten

bank eingeben' Ftikel MamesMummer a5194
= Die in der Datenbank gespeicherte Artikelbe- Beschreibung urench
schreibung wird angezeigt. o
2 Aufforderungstext eingeben, z. B. "Schrauben M5 i
auswdhlen". LA 1| Fes
3 Zielstlickzahl dieses Materials eingeben. fgiikelfverifizieren Aus
4 Um sicherzustellen, dass der richtige Artikel ver- ~ pekung werifizieren Aus
wendet wird, "Artikel verifizieren" auf Ein stellen. de der Uerpackung |

5 Um sicherzustellen, dass die richtige Verpackung

fur den Arfikel verwendet wird, "Verpackung verifi- @
zieren" auf Ein stellen und den Verpackungscode

&

eingeben.
6 Den Artikel der Stiickliste mit Softkey bestdti-
gen.

= Die Materialliste wird erneut angezeigt.

7 Bei weiteren Materialien wie oben beschrieben ver-
fahren.

1 Wenn alle Materialien der Stlckliste erstellt sind,
auf & drdcken.

= Eine Sicherheitsaufforderung wird angezeigt:
"Stuckliste speichern?".

2 Die Stiickliste mit Softkey [+~ | bestdtigen.

= "Dafensafz gespeichert" wird angezeigt, gefolgt
von der Stickliste.

9.3 Arbeiten mit der Pick&Pack-Applikation

— Die Pick&Pack-Applikation mit Softkey & starten. “
= Die Stucklisten werden angezeigt. "

— Eine Sttckliste auswdhlen und mit Softkey Shiickliste
bestdtigen. Code Hame

Hinweis b1 1mma Tool kit

= Um eine Stiickliste zu suchen, Softkey [%8] befdi- |15 —wapg aores
gen.

e Wenn ein Barcodescanner konfiguriert ist, kann

die Stlckliste durch Scannen eines Barcodes

abgerufen werden.

e Wenn die ausgewdhlte Stickliste leer ist, ist der

Softkey [+~ | nicht verfligbar.

7 | Y

w e
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Hinweis
Modus: Der vorherige Pick&Pack-Modus oder der
Standardmodus wird angezeigt.

1 Befriebsmodus auswdhlen.

= Pick In — Horizontal: fur das Picking neben der
Waage, geeignet fir groBe Artikel oder eine
Mischung aus groBen und Kkleinen Artfikeln

= Pick In — Vertikal: fir das Picking auf der
Waage, geeignet fir leichte und kleine Teile

= Pick Out: fur das Picking aus einem vollen
Behdilter.

2 Anzahl der Verpackungen flr das Picking einge-
ben.

3 Einstellung mit Softkey bestdtigen.
= Der erste Arfikel wird angezeigft.

Hinweis

e Das Sternchen (*) vor der Zielstlickzahl zeigt an,
dass die Zdhlgenauigkeit fir den akfuellen Vor-
gang nicht gewdhrleistet ist, da die Ablesbarkeit
hoher ist als das durchschnitfliche Sttickgewicht
(APW) des zu pickenden Arfikels.

o Softkey & fuhrt zurlick zur Stickliste. Er ist nur

verfugbar, wenn "Picking beenden" im
Anwendungsment auf Ein gesefzt ist.

— Die angezeigte Anzahl an Stiicken entnehmen.

Griine Balkenanzeige: Zielanzahl erreicht
Je nach Betriebsmodus wie folgt vorgehen:

* Horizontal Modus: Ein gruner Aufforderungstext
wird angezeigt: "Der Artikel ist bereit zum Verpa-
cken."

Teile von der \Waage nehmen.
Der ndchste Artikel wird angezeigt.

e Vertikal Modus, Auto Modus = Ein: Der Artikel
wird aufomatisch bestatigt und der ndchste Artikel
wird angezeigt.

e Vertikal Modus, Auto Modus = Aus: Arfikel mit
Softkey [+~ | bestdtigen. Der ndchste Artikel wird
angezeigt.

« Pick Out Modus: Arfikel mit Softkey [+~ | bestdti-
gen. Der ndchste Arfikel wird angezeigt.

ICS685 /1CS689

Pick&Pack starten

Code 12345

Mame  Sorew kit

Nodu5| Pick In - Harizontal |‘r|

Mengel ]l

AT 41

=
Yerpackung 171 Hohe Auflisung: 0.00000kg  Metto: 0 PCS

[T
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

L

& 100 PCS 200 FCS

Stiickliste: Screw kit
Brtikel: 112233, Mot M5
Mest: 123456
X

XTI

=
Yerpackung 111 Hohe Auflisung: 3.99085ky  Netto: 100 PCS 1]

& 100 PCS 200 PS5

ohickliste: Serew kit
frtkel: 112233, Nut M3
fufforderungstests Der drtikel ist bereit zum Yerpacken.

Mewt: 123456

=X

© =)

-
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Rote Balkenanzeige: Stiickzahl zu niedrig
— Teile hinzufligen, bis die Zielanzahl erreicht ist.

Gelbe Balkenanzeige: Stiickzahl zu hoch
— Teile entnenmen, bis die Zielanzahl erreicht ist.

Pick&Pack mit Farbanzeige
Bei der Anzeigeeinstellung "Farbmodus" wird die

Stiickzahl in der farbigen Balkenanzeige angezeigt.

e Grin: Zielstuckzahl erreicht
e Rof: Stlickzahl zu niedrig
e Gelb: Stiickzahl zu hoch

Antizipierungsmodus fiir ICS Pick&Pack

Max 60 kg ld =5 g

EN ] [
Werpackung 11 Hohe Auflisung: 9.400ky  Metto: 94 PCS 1]

0PCs & 1IZIIEI PCS 200 PCS
Stiicklister Screw kit
rtikel: 112233, Hot MG

Hewt: 123456

Max 60 kg 1 d =5 g

=z (=1 [

Yerpackung /1 Hohe duflisung: 10715k Metto: 107 PCSLT
fro===—mms Fmmmmmemmonmen oo ]
0 PCS 4100 PCS 200 PCS

Stiicklistes Screw kit
firtikel: 112233, Hut MG

Mewt: 123456

=

METTLER TOLEDO
Max 1S kgld=1qg

=zl = &

Package 1/1 High resolution: 0.0000ky @ =6 PLS 14

Bl 30032637

drticle: 102643, DP H5
Prompt tewt: Please verify article by scan 100

Mewt: 111215

Dieser Modus funktioniert nur in Verbindung mit der Applikation ICS Speed\Weigh. Er stellt die optimale Ables-
barkeit fir jeden Artikel wdhrend des Pick&Pack-Prozesses ein.

Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt "ICS SpeedWeigh".
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10 Einstellungen im Menii

10.1 Meniiuibersicht
Im Men lassen sich Gerdfeeinstellungen dndern und Funkfionen aktivieren. Damit ist eine Anpassung an indi-
viduelle Wdgebedurfnisse maglich.

Das Menu besteht aus den folgenden 5 Hauptbldcken, die auf mehreren Ebenen weitere Untermen(s enthalten.
Diese werden in den folgenden Abschnitten beschrieben.

® Waage

® Verwendung

® Terminal

® Kommunikation

® Wartung
10.2 Meniibedienung

10.2.1 Menii aufrufen und Passwort eingeben

Das Men( unterscheidet 2 Bedienebenen: Bediener und Supervisor. Die Supervisor-Ebene kann durch ein Pass-
wort geschutzt werden. Bei Auslieferung des Gerdts sind beide Ebenen ohne Passwort zugdnglich.
Bedienermenii
1 [ driicken.

= Das Schnellauswahlment 6ffnet sich, ment ist hervorgehoben.
2 [=> dricken.

=» Passworteingabe Wird angezeigt.
3 [=> emeut driicken (kein Passwort erforderlich).

= Der Menupunkt Terminal wird angezeigt. Nur Teile des Untermenls Gerat sind zugdnglich.

Supervisormenii
1 HEdriicken.
= Das Schnellauswahlment 6ffnet sich, Ment ist hervorgehoben.
2 [=> driicken.
®» Passworteingabe Wird angezeigt.
3 Passwort eingeben.
= Der erste Menupunkt waage wird hervorgehoben.

* Bei Erstauslieferung des Gerts ist das Supervisor-Passwort auf 000 eingestellt. Stellen Sie Ihr
personliches Passwort im Menll Terminal ein.

e \Wenn mehrere Sekunden lang kein Passwort eingegeben wird, kehrt die Waage in den Wagemo-
dus zurick.

e \Wenn fur den Supervisor-Zugang zum Menu ein Passwort vergeben war und Sie dieses vergessen
haben, wenden Sie sich an den METTLER TOLEDO Service.

Das Menii bei aktivierter Benutzer-Verwaltung aufrufen
Bei aktivierter Benutzer-Verwaltung ist beim Anmelden die Eingabe des Passworts erforderlich.
1 [ driicken.
= Das Schnellauswahlment 6ffnet sich, ment ist hervorgehoben.
2 [=> drcken.
= Der Menu-Startbildschirm wird entsprechend dem Benuizerprofil angezeigt.
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10.2.2 Anzeige im Menii

Meniibaum
Der Mentbaum wird wie das Dateisystem im Windows Explorer angezeigf.
Zum Navigieren im Menibaum die Cursortasten verwenden.

N/ Im Menubaum nach oben oder nach unten navi- + Scale
\V gieren + Application
. . . .. —Terminal
> Zu einer fieferen Ebene des Menlbaums navigie-  _pavice
ren, bis das Auswahlfenster angezeigt wird . Region
< Zu einer hoheren Ebene des Meniis navigieren - Sleep & Backlight
und die Unfermentis schlieBen = Ziellil) e
+ Display
—Keyboard
-
. Soft keys
+ Info key
. Beeper

. External keyboard

Auswahlfenster
Zum Navigieren in den Auswahlfenstern die folgenden Tasten verwenden:
N In den Mentipunkten nach oben oder nach unten Unit & Reference

\% navigieren
In den Einstellungen eines Mentpunkts nach Unit type [ Dieger |3 it name [PC3
oben oder nach unten navigieren

B Men[]punkf o6ffnen Reference size
Einstellung eines Menupunkts bestatigen Fixed reference size | O W)
< Zu einer hoheren Ebene des Menis navigieren

Reference weight check

und die Untermenus schlieBen

@ Das Auswahlfenster verlassen ,
(=) i
1

Menii beenden
— (O drlcken.
= Speichern? wird angezeigt.
— Belegbare Funktionstaste [+~ | driicken.
= Die MenlUdnderungen werden gespeichert und die Waage kehrt in den Wdgemodus zurtick.
oder
— Fir weitere Mentieinstellungen die belegbare Funktionstaste (@ driicken.
oder

— Belegbare Funkfionstaste [] driicken, um die Anderungen zu verwerfen und in den Wagemodus zuriickzu-
kehren.
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10.2.3 Parameter im Menii auswdhlen und einstellen

Beispiel: Die Funktion Folgetara einstellen
Mit der Cursortaste > das Menll waage aufrufen.
2 Mit der Cursortaste > das Menl waage 1 aufrufen.

= Das erste Untermenll Identifikation ist her-
vorgehoben.

3 Mit der Cursortaste v das Menl Tara auswdhlen
(hervorheben).

4 Mit der Cursortaste > das Menl Tara aufrufen.
= Das Auswahlfenster wird angezeigt.

Im Auswahlfenster werden die MenUpunkte mit ihren akfuel-
len Einstellungen angezeigt.

1 Mit der Cursortaste V' Folgetara auswdhlen.

2 [=> driicken, um ein Popup-Menl mit dem Menti
Folgetara anzuzeigen.

3 Mit den Cursortasten A / V > die gewlnschte Ein-
stellung wahlen.

4 [=> driicken, um die Einstellung zu bestdtigen.

5 Die belegbare Funktionstaste < driicken, um das Aus-

wahlfenster zu verlassen und zum Menubaum zurlick-
zukehren.

- Scale
—8cale 1

. Identification
. Linearization & Calibration
. Display unit & Resolution
. Zero
:
. Restart
. Filter
. MinWeigh
. Resetl

+ Application

+ Terminal

+ Communication

Tare
Auto tare ﬂ Scale 1
Auto clear tare T

Chain tare

e Hellgrau unterlegte Mentpunkfe sind fr die aktuelle Einsfellung bzw. das aktuelle Profil nicht ver-

fagbar.

» Wenn nicht alle Einstellungen eines MenUs auf einer Seite angezeigt werden konnen (z. B. nicht
alle belegbaren Funktionstasten), gelangt man einfach mit der Cursortaste V' zu weiteren Eintrd-

gen.

ICS685 /1CS689
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10.3 Meniiblock Waage

10.3.1 Ubersicht Menii Waage

Das Menl waage hdngt von der angeschlossenen \Wdgezelle ab, die auf dem Typenschild angegeben wird.

Typ Wiigezelle Menii Waage

ICS685g / 1CS689¢ Analog [Menu analoge Waage » Seite 97]
ICS685i / 1CS689i IDNet [Menublock IDNet-Waage » Seite 103]
ICS685s / 1CS689s SICSpro [Menu analoge Waage » Seite 97]
ICS685k-.../f MonoBloc® [Menu analoge Waage » Seite 97]

 Beim Aufrufen des Meniiblocks waage wird eine Ubersicht der angeschlossenen Waagen ange-

zeigt.

* Nach Auswanhl einer Waage ist das Menu waage verfugbar.
e Wenn die ausgewdhlte Waage eine SICS-Waage ist, sind keine weiteren Einstellungen verfugbar.

Einstellungen im Men(
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10.3.2 Meniiblock Waage (Analog / SICSpro)

Ubersicht
Werkseinstellungen sind in der folgenden Ubersicht fett gedruckt.
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Ebene 4
Identifikation Seriennummer Waage, Waagenmodell, Waagen-Standort, Waagen-ID
Linearisierung & Kalibrie- | Linearisierung 3-Punkt, 5-Punkt
rung Letzte Kalibrierung

FACT beim Einschalten An, Aus

(nur fir 1ICS685K-.../f

Kompakiwaagen)

Auto drucken Kalib. An, Aus

Linearisierung ausfihren

Kalibrierung ausfihren
Anz. Einheit & Aufl. Anzeigeeinheit 1 g, kg, oz, Ib, Ib-oz, t

Anzeigeeinheit 2 g, kg, oz, Ib, Ib-o0z, t

Aufl. der Anzeige

Alle Einheiten An, Aus
Null AZM Aus, 0,5d, 1d, 2d, 5d, 10d
Tara Auto Tara An, Aus

Auto Tara Schwellenwert |1d ... 9d ... 20d

Tara autom. I8schen An, Aus

Gewichtsschwellenwert 1d...9d ... 20d

I6schen

Folgefara An, Aus
Restart An, Aus
Filter Vibration Niedrig, Mittel, Hoch

Prozess Universal, Dosieren, Absoluf

Stabilitaf Schnell, Standard, Prézise
MinWeigh MinWeigh An, Aus

Farbe der Anzeige WeiB, Gelb, Rot, Grin, Blau, Violeft, Dunkelblau, Grau
FACT Temperatur Aus, 1K, 2K, 3K
(nur fir ICS685k-.../f 76t Zeit 1, Zeit 2, Zeit 3
Kompakwoagen) Tage Montag ... Sonntag Aus, An
Reset Reset ausflihren?
Beschreibung
Identifikation Waagen-Identifikationsdaten anzeigen/einstellen
Seriennummer Waage Seriennummer der Wdgebriicke anzeigen
Waagenmodell \Waagentyp anzeigen, z. B. PBD555

Nur fr METTLER TOLEDO Waagen verfligbar
Waagen-Standort Eingabe des Standorts der Waage, z. B. Stockwerk und Raum
Waagen-ID Eingabe der Waagen-Identifikation, z. B. Inventarnummer
Hinweise » \Waagen-Standort und Waagen-ID kénnen in den Zusaiz- oder Info-Zeilen
angezeigt oder ausgedruckt werden.
e \Waagen-Standort und Waagen-ID kénnen aus bis zu 40 alphanumeri-
schen Zeichen bestehen.
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Linearisierung & Kalibrierung

Linearisierung und Kalibrierung

Linearisierung

Linearisierungsmethode auswdhlen: 3-Punkt oder 5-Punkt

Lefzte Kalibrierung

Zeigt das Dafum der lefzfen Kalibrierung an.

FACT beim Einschalten

Bei Einstfellung auf an wird bei jedem Einschalten der Waage eine inferne
Kalibrierung durchgefihrt.

Es wird empfohlen, diese Einstellung nicht zu deaktivieren, wenn die Waage
an andere Standorte versetzt wird.

Auto drucken Kalib.

Bei Einstfellung auf an wird flr jeden Kalibrierungsprozess automatisch ein
Profokoll ausgedruck.

e

Linearisierung ausfiihren

1 Sicherstellen, dass die WdgebrUcke leer ist.

2 Belegbare Funkfionstaste |2 driicken.
= Vorlast blinkt.

3 Sofern vorhanden, die Vorlast auflegen und mit [5> besttigen.
= Xx kg blinki.

4 Das angezeigte Gewicht auflegen und mit [5> bestdtigen.
= Das ndchste Linearisierungsgewicht blinkt.

5 Schritt 4 wiederholen, bis der Bildschirm Kalibrier-Protokoll angezeigt
wird.

6 Die belegbare Funktionstaste driicken, um die Linearisierung zu ver-
lassen.
— oder —

= Die belegbare Funkfionstaste driicken, um das Linearisie-
rungsprotokoll zu bearbeiten (Eingabe von Benutzername, Gewichts-
name und Anmerkung).

Calibration passed

Einsfellungen im Meni
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Linearisierung & Kalibrierung

Linearisierung und Kalibrierung

i

Kalibrierung ausfdhren

Wichtig: Bei ICS685k-.../f Wageferminals muss sichergestellt werden, dass
die Waage mindestens 15 Minuten vor Ausflihrung der Linearisierung/Kali-
brierung eingeschaltet ist.

1 Waage entlasten.
2 Belegbare Funkfionstaste driicken.
= Vorlast blinki.
3 Sofern vorhanden, die Vorlast auflegen und mit (5> bestdtigen.
= xx kg blinkt.
= Gegebenenfalls kann der angezeigte Kalibriergewichtswert mit den
angezeigten Pfeil-Funkfionstasten gedndert werden.
4 Das angezeigte Kalibriergewicht auflegen und mit [5> bestdtigen.
= Der Bildschirm Kalibrierprofokoll wird angezeigt.

5 Die belegbare Funktionstaste driicken, um die Kalibrierung zu verlas-
sen.

6 Die belegbare Funktionstaste driicken, um die Linearisierung zu ver-
lassen.
— oder —

= Die belegbare Funkfionstaste driicken, um das Linearisie-
rungsprotokoll zu bearbeiten (Eingabe von Benutzername, Gewichts-
name und Anmerkung).

Calibration passed

Hinweise

e FUr besonders hohe Prdzision die Waage unter Volllast kalibrieren.
e Der Kalibrierprozess kann mit |&| abgebrochen werden.
e Dieser Menupunkt ist bei geeichten Waagen nicht verfligbar.
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Anz. Einheit & Aufl.

Anzeigeeinheiten und Aufldsung

Anzeigeeinheit 1

Wdgeeinheit 1 auswdhlen

Anzeigeeinheit 2

Wdgeeinheit 2 auswdhlen, unterschiedlich zu Einheit 1

Auflésung der Anzeige

Ablesbarkeit (Auflosung) auswdhlen. Die mdglichen Einstellungen hdngen
von der angeschlossenen Waage ab.

Bei Einsfellung auf aus ist nur die Standardauflésung der Wagebrtcke ver-
fagbar.

Alle Einheiten Bei Einstellung auf an kann der Gewichtswert mit ¥_3 in allen verfiigbaren
Einheiten angezeigt werden.

Hinweise » Bei geeichten Waagen sind je nach Land einzelne Unterpunkte des Mend-
punkis anzeige Einheit & Aufloésung hicht oder nur eingeschrankt
verfugbar.

* Bei Zweibereichs-/Zweiinfervall-Waagen sind mit I<—>I 1/2 gekennzeich-
nete Aufldsungen in 2 Wdgebereiche/-intervalle aufgeteilt,
z. B. 2 x 3000 d.

* Bei Dreibereichs-/Mehrintervall-\Waagen sind mit l<—>I 1/2/3 gekenn-
zeichnete Auflésungen in 3 Wdgebereiche/-intervalle aufgeteilt,
z. B. 3 x 3000 d.

Null Automatische Nulistellung

AZM Automatic Zero Maintenance

An/Aus Automatische Nullnachflihrung ein-/ausschalten.

Aus; 0,5d; 1d; 2d; 5d; 10d

Nullstellbereich in Teilungen pro Sekunde auswdhlen.

Hinweis

Dieser Menupunkt erscheint nicht bei geeichten Waagen.

Tara

Tarafunktion

Auto Tara

Automatisches Tarieren ein-/ausschalten

Auto Tara = An: Wenn die Waage belastet wird und das Bruftogewicht
den Schwellenwert flr aufomatisches Tarieren Uberschreitet, wird das
Gewicht automatisch tariert.

Autfo Tara Schwellenwert

Einstellung des Schwellenwerts fir automatisches Tarieren
Werkseinstellung: 9d
Maogliche Einstellungen: 1d ... 20d

Tara aufom. 1dschen

Aufomatisches Loschen des Taragewichts ein-/ausschalten

Tara autom. l&schen = An: Wenn die Waage enflastet wird und das
Gewicht das Schwellengewicht Loschen unterschreitet, wird das Taragewicht
automatisch gelscht.

Gewichtsschwellenwert Loschen

Einstellung des Schwellenwerts flr automatisches Léschen des Taras
Werkseinstellung: 9d
Mdgliche Einstellungen: 1d ... 20d

Folgetara

Folgefara ein-/ausschalten

Folgetara = An: Der Tariervorgang kann mehrmals ausgefiihrt werden, z.
B. wenn Pappkarton zwischen die einzelnen Lagen in einem Behdlter gelegt
wird.

Einsfellungen im Meni
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Restart Automatische Speicherung von Nullpunkt und Tarawert

Restart Bei Einstellung auf an werden der letzte Nullpunkf und Tarawert gespeichert.
Nach dem Aus-/Einschalten oder nach einer Stromunterbrechung arbeitet das
Gert mit dem gespeicherfen Nullpunkt und Tarawert weiter.

Filter Filtereinstellungen

Vibration Anpassung an die Umgebungsbedingungen

Niedrig Sehr ruhige und stabile Umgebung. Die Waage arbeitet sehr schnell, ist aber
empfindlich gegen duBere Einflisse.

Mittel Normale Umgebung. Die Waage arbeitet mit mittlerer Geschwindigkeit.

Hoch Instabile Umgebung Die \Waage arbeitet langsamer, ist aber unempfindlich
gegen duRBere Einfllsse.

Prozess An den Wiigeprozess anpassen

Universal Universaleinstellung fur alle Wdgearfen und normale Wdgegdter.

Dosieren Dosieren von flissigen oder pulverférmigen WdgegUtern (nur fur bestimmte
Wdgebricken z. B. PBKO-Serie / PFK9-Serie).

Absolut Fur feste Korper unfer extremen Bedingungen, z. B. starke Vibrationen.

Stabilitdt Stillstandskontrolle anpassen
Je langsamer die Waage arbeitet, desto héher ist die Reproduzierbarkeit der
\Wageergebnisse.

Schnell Die Waage arbeitet sehr schnell.

Standard Die Waage arbeitet mit mittlerer Geschwindigkeit.

Prazise Die Waage arbeitet mit groBtmaglicher Reproduzierbarkeit.

MinWeigh MinWeigh-Funktion

MinWeigh MinWeigh-Funktion ein-/ausschalten
Bei Einstellung auf an wird & in der Symbol- und Info-Zeile angezeigt und
die Farbe der Anzeige déndert sich, wenn das Gewicht auf der Waage das
gespeicherte Mindestgewicht unterschreitef.

Farbe der Anzeige Farbe der Anzeige fur Gewichtswerte unterhalb des gespeicherten Mindestge-
wichts einstellen.

Hinweis Bevor Sie diese Funktion verwenden konnen, muss ein METTLER TOLEDO
Servicetechniker einen Wert fir das Mindestgewicht bestimmen und einge-
ben.

ICS685 /1CS689
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FACT

Fully Automatic Calibration Test (nur fiir ICS685k-.../f Kompakiwaagen)

Temperatur Temperaturdifferenz fiir die automatische Justierung einstellen.

Aus Automatische Justierung bei Auftreten einer Temperaturdifferenz ausschalten.

1K, 2K, 3K Automatische Justierung bei Auftreten der ausgewdhlten Temperaturéinde-
rung.

Zeit Bis zu 3 Zeiten pro Tag fiir die automatische Justierung einstellen.

Zeit 1, Zeit 2, Zeit 3

Zeiten fur die automatische Justierung eingeben (Stunden, Minufen im 24-h-
Format).
Zeit 2 und Zeit 3 durch Einstellung auf 00:00:00 deakfivieren.

Tage

Die Wochentage fiir die automatische Justierung einstellen.

Monfag ... Sonntag

An allen Tagen, die auf an gestellf sind, wird die aufomatische Justierung
durchgeflhrt.

Hinweis FACT wird unter folgenden Bedingungen ausgeflhrt:
e Fur 3 Minuten wurde keine Taste gedrUck.
—und -
» Der angezeigte Gewichtswert ist kleiner als 30 d und stabil.
Reset Waageneinstellungen auf Werkseinstellungen zuriicksetzen
Reset ausflihren? — Zum Zurlcksetzen der Waagenmenieinstellungen mit bestdtigen.

Nur fiir 1CS685k-.../f Kompakiwaagen
1 Reset 5 Sekunden lang driicken.
= Reset Benutzer-Kalibrierung wird angezeigt.
2 Mit bestdfigen, um die Benutzer-Kalibrierung zurlickzusetzen.

Einstellungen im Menu
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10.3.3 Meniiblock IDNet-Waage

Ubersicht
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3
Anzeigeeinheit & Aufldsung Anzeigeeinheit 2 g, kg, oz, Ib, t
Alle Einheiten An, Aus
Null AZM Aus, 0,5d, 1d, 2d, 5d, 10d
Tara Auto Tara An, Aus
Tara autom. I8schen An, Aus, 9d
Folgetara An, Aus
Restart An, Aus
Filter Vibration Stabil, Normal, Unstabil
Prozess Finefill, Universal, Absolut
Stabilitat ASD=0,1,23,4,5
Update Die mdglichen Einstellungen héngen von der angeschlossenen Waage ab
MinWeigh Funktion An, Aus
MinWeigh Wert
Farbe der Anzeige WeiB, Gelb, Rot, Grun, Blau, Violett,
Dunkelblau, Grau
Reset Reset ausfihren?

Beschreibung

Identifikation

Waagen-Identifikationsdaten anzeigen/einstellen

Seriennummer Waage

Seriennummer der Wagebriicke anzeigen

Waagenmodell

\Waagentyp anzeigen, z. B. PBD555
Nur flr METTLER TOLEDO \Waagen verfligbar

Waagen-Standort

Eingabe des Standorts der Waage, z. B. Stockwerk und Raum

Waagnr.

Eingabe der Waagen-Identifikation, z. B. Inventarnummer

Hinweise

e \Waagen-Standort und Waagen-ID kénnen in den Zusatz- oder Info-Zeilen
angezeigt und ausgedruckt werden.

* Waagen-Standort und Waagen-ID kdnnen aus bis zu 24 alphanumeri-
schen Zeichen bestehen.

Anzeige Einheit & Auflosung

Einstellen der Wigeeinheiten

Einheit 2 Wdgeeinheit 2 auswdhlen, unterschiedlich zu Einheit 1.

Alle Einheiten Bei Einstellung auf an kann der Gewichtswert mit ¥_3 in allen verfiigbaren
Einheiten angezeigt werden.

Hinweise » Bei geeichten Waagen sind je nach Land einzelne Unferpunkte des Menu-

punkis Anzeige Einheit & Auflésung nicht oder nur eingeschrdnkt
verflgbar.

 Bei Zweibereichs-/Zweiintervall-Waagen sind mit I<—>1 1/2 gekennzeich-
nete Aufldsungen in 2 Wdagebereiche/-intervalle aufgeteilt,
z. B. 2 x 3000 d.

* Bei Dreibereichs-/Mehrintervall-Waagen sind mit I<—>1 1/2/3 gekenn-
zeichnete Aufldsungen in 3 Wagebereiche/-intervalle aufgeteilt,
z. B. 3 x 3000 d.
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Automatische Nullstellung

AZM

Automatic Zero Maintenance

An/Aus

Automatische Nullnachflihrung ein-/ausschalten.

0,5d, 1d, 2d, bd, 10d

Schwellenwert fir die automatische Nullstellung auswdhlen.

Hinweise

» Dieser Menupunkt erscheint nicht bei geeichten Waagen.

e Der Wirkungsbereich der Nullnachfiihrung kann nur vom METTLER
TOLEDO Servicefechniker eingestellt werden.

Tara Tarafunktion

Auto Tara Automatisches Tarieren ein-/ausschalten.

An Wenn die Waage belastet wird und das Bruttogewicht 9 d Uberschreitet, wird
das Gewicht automatisch tariert.

Aus Kein automatisches Tarieren.

Tara autom. léschen Aufomatische Léschung des Taragewichts konfigurieren.

An Das Taragewicht wird automatisch geldschif, wenn das Bruttogewicht O oder
Kleiner als Null ist.

Aus Kein aufomatisches Loschen des Taragewichts.

9d Das Taragewichf wird aufomatisch geldscht, wenn das Bruttogewicht inner-
halb von +/- 9 Anzeigeschritten liegt.

Folgetara Folgetara ein-/ausschalten.

An Der Tariervorgang kann mehrmals ausgeftnrt werden, z. B. wenn Pappkar-
ton zwischen die einzelnen Lagen in einem Behdlter gelegt wird.

Aus Tarieren ist nur einmal maglich.

Restart Automatische Speicherung von Nullpunkt und Tarawert

Restart Bei Einstfellung auf an werden der letzte Nullpunkf und Tarawert gespeichert.

Nach dem Aus-/Einschalten oder nach einer Stromunferbrechung arbeitet das
Gerdt mit dem gespeicherten Nullpunkt und Tarawert weiter.

Einsfellungen im Meni

ICS685 /1CS689




Filter Filtereinstellungen

Vibration Anpassung an die Umgebungsbedingungen

Niedrig Sehr ruhige und stabile Umgebung. Die Waage arbeitet sehr schnell, ist aber
empfindlich gegen duBere Einflisse.

Mittel Normale Umgebung. Die Waage arbeitet mit mittlerer Geschwindigkeit.

Hoch Instabile Umgebung Die Waage arbeitet langsamer, ist aber unempfindlich
gegen duBere Einflisse.

Prozess An den Wiigeprozess anpassen

Dosieren Manuelles Dosieren von flissigen oder pulverformigen Wagegtern.

Universal Universaleinstellung fur alle Wdgearfen und normale Wdgegdter.

Absolut Keine Anpassung zur Durchfiihrung automatisierter Fullprozesse z. B. mit
SPS.

Stabilitdt Stillstandskontrolle anpassen
Je langsamer die Waage arbeitet, desto héher ist die Reproduzierbarkeit der
\Wdgeergebnisse.

ASD =0 Stillstandskontrolle ausgeschaltet. Nur bei nicht geeichfen Waagen maéglich.

ASD =1 Schnelle Anzeige, gute Reproduzierbarkeit

ASD =14 Langsame Anzeige, sehr gufe Reproduzierbarkeit

Update Anzeigegeschwindigkeit der Gewichtsanzeige einstellen

xx UPS Anzahl der Updates pro Sekunde (UPS) auswdhlen.

Hinweise » Dieser Mentpunkt erscheint nur, wenn die Funktion Update von der ange-

schlossenen Waage unterstitzt wird.
» Die mdglichen Einstellungen héngen von der angeschlossenen Waage
ab.

MinWeigh MinWeigh-Funktion

MinWeigh MinWeigh-Funktion ein-/ausschalten
Bei Einstellung auf an wird & in der Symbol- und Info-Zeile angezeigt und
die Farbe der Anzeige ¢ndert sich, wenn das Gewicht auf der Waage das
gespeicherte Mindestgewicht unterschreitet.

Farbe der Anzeige Farbe der Anzeige flir Gewichtswerte unferhalb des gespeicherfen Mindestge-
wichts einstellen.

Hinweis Bevor Sie diese Funkfion verwenden kdnnen, muss ein METTLER TOLEDO
Servicetechniker einen Wert flir das Mindestgewicht bestimmen und einge-
ben.

Reset Waageneinstellungen auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

Reset ausflihren? — Zurlcksetzen mit <~ | bestdtigen.

ICS685 /1CS689
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10.4 Meniiblock Applikation

10.4.1 Menii Applikation Ubersicht
Der Mentblock Applikation besteht aus den folgenden Haupt-Unterblécken, die nachfolgend genauer beschrie-
ben werden.
¢ Direktes Wiegen
¢ Dynamisches Wiegen
* Intelligenter Ausdruck
e Zahlen
¢ Plus/Minus-Kontrollwagen, Beflllen
 Klassifizieren
e Aufsummieren
e |dentifikation
e Stafistik
e Speicher
e Artikel-Dafenbank
e Auffordern

Werkseinstellungen sind in den folgenden Ubersichten fett gedruckt.
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10.4.2 Applikation —> Direktes Wiegen

Ubersicht
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3
Zusatzzeilen Zusatzzeile 1 Nicht verwendet, Datum & Uhrzeit (fur Batteriegerdte einschl. ver-
bleibende Kapazitdt in % und in Stunden), Brutto, Netto, Tara,
Zusatzzeile 3 Hohe Auflésung (nur fur nicht geeichte Waagen), ID1, ID2, ID3,
Balkenanzeige, Temperatur (nur fir ICS685k-.../f), Laufende
Nummer,
Akfives Waagenmodell, Standort Terminal, APW, Referenzzahl,
Menge, Faktor Kunden-Einh., Zdhlgenauigkeit, Ziel, Toleranz +,
Toleranz —, Abweichung, Artikel, Artikelbeschreibung, Artikel-Info
1, Artikel-Info 2, Artikel-Info 3, Summe Netfto, Summe Bruito,
Summe PCS, Summe Ziel, Posten, Benutzername, Benutzer-ID,
Klassen-Info.
Ausdruck COM1 Aus, Standard, Vorlage 1 ... Vorlage 20
COM4
Beschreibung
Zusatzzeilen Inhalte der Zusatzzeilen in der Applikation Direktes Wiegen auswdhlen
Zusatzzeile 1 Werkseinstellung: Datum & Uhrzeit
Zusatzzeile 2 Werkseinstellung: Balkenanzeige
Zusatzzeile 3 Werkseinstellung: Artikel
Ausdruck Drucker und Vorlage in der Applikation Direktes Wiegen definieren
COM1 ... COM4 Den COM-Port flir den gewlnschten Drucker auswdhlen
z. B. COM1 flr Ausdruck auf einen PC und den optionalen COM2 flr Aus-
druck an einem Burodrucker (ASCII)
Aus Kein Ausdruck an diesem COM-Port
Standard Ausdruck mit der Standardvorlage am ausgewdhlten Drucker
Vorlage 1 ... Vorlage 10 Dem ausgewdhlten Drucker eine kundenspezifische Vorlage zuweisen
Hinweise e Vorlagen 1 ... 10 Vorlagen kénnen unfer Kommunikation -> Vor-

lagen definieren festgelegt werden.

 Dieser MenUpunkt ist nur dann verftighar, wenn ein COM-Port auf Druck-
Modus eingestellt ist.

e Es sind noch 10 weitere Vorlagen verfugbar (Vorlage 10 ... Vorlage 20).
Falls gewlnscht, bitten Sie den Servicetechniker von METTLER TOLEDO,
diese Vorlagen zu konfigurieren oder erstellen Sie diese Vorlagen selbst
mithilfe der Software Data+ (www.mt.com/DataPIus).
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10.4.3 Applikation —> Dynamisches Wiegen

Modus

Modus zur Bestimmung des Durchschnittsgewichts einer unstabilen Last
auswihlen (dynamisches Wiegen)

Belegbare Funktionstaste

Berechnung des Durchschnitsgewichts mit manuellem Starf des Wdgezyklus
Uber die belegbare Funktionstaste [«

Auto Berechnung des Durchschnittsgewichts mit automatischem Start des
Wdgezyklus
Timer Zeitraum auswdhlen, in dem das Durchschnittsgewicht berechnet wird

Bei einer Idngeren Timer-Einstellung ist die Reproduzierbarkeit des Ergebnis-
ses fur das Durchschnittsgewicht héher.

Werkseinstellung: 4 Sekunden

Mdgliche Einstellungen: O ... 99 Sekunden

Zusatzzeilen

Modus zur Bestimmung des Durchschnittsgewichts einer unstabilen Last
auswihlen (dynamisches Wiegen)

Zusatzzeile 1

Werkseinstellung: Hohe Auflésung

Zusatzzeile 2

Werkseinstellung: Balkenanzeige

Zusatzzeile 3

Werkseinstellung: Arfikel

Ausdruck

Drucker und Vorlage in der Applikation Dynamisches Wiegen definieren

Siehe Applikation —> Direktes Wiegen

10.4.4 Applikation —> Intelligenter Ausdruck

Intelligenter Ausdruck

Einstellungen fiir das Drucken ohne Tastenbetiitigung

Aktivieren

Bei Einsfellung auf an wird das Ergebnis automatisch gedruckt, wenn das
Gewicht zwischen zwei Wdgungen unfer den Schwellenwert gefallen ist.

Schwellenwert

Schwellenwert fir das Enflasten der Waage zwischen zwei Wégungen einge-
ben.

Magliche Einstellungen: 0,0 kg ... max. Kapazitat

Werkseinstellung: 0,0 kg

Einstellungen im Men(
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10.4.5 Applikation —> Zdhlen

Ubersicht
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3
Einheit & Referenz Einheitentyp Stiickzdhlen, Kundenspezifische Einheit

Name der Einheit

Einheitenformat

ReferenzgroBe

Feste ReferenzgroBe

Aus, An

Uberpriifung Referenzgewicht

Aus, An, 1% ... 30 %

Anzeigefarbe < Min. Ref.-
Gewicht

Rot, Grin, Blau, Violett, Sattes Blau, Grau,
WeiB, Gelb

Durchschnittliches Stiick-/Ein-

APW-Optimierung

Aus, Aufo, Funktionstaste

heitengewicht Autosampling An, Aus
APW autom. léschen An, Aus
Zdhlgenauigkeit %, PCS/Kundenspezifische Einheit
Zahlsystem Waage 1 ... Waage 4 Mengen, Referenz, Zusatz-, Aus
Gesamtzahl Mengen, Mengen + Ref.

Zusatzzeilen

Ausdruck

siehe Applikation — Direkfes Wiegen

Beschreibung

Einheit & Referenz

Uberwachung des Mindestreferenzgewichts

Einheitentyp

Einheit fiir das Stiickzéihlen oder Messen z. B. Léiingen oder Volumen aus-
wdhlen

Stuckzdahlen

Einheitentyp fur das Stiickzdhlen. Das Ergebnis ist eine Ganzzahl.

Kundenspezifische Einheit

Einheitentyp flr das Messen in einer benutzerdefinierten Einheit z. B. Ldngen,
Flachen oder Fliissigkeitsvolumen. Das Ergebnis ist eine Dezimalzahl.

Name der Einheit

Eingabe eines Namens fiir die kundenspezifische Einheit mit max. 5 Zei-
chen z. B. "Niisse", "m", "mI"

Einheitenformat
Y-YYY

Einstellung der Auflosung des Zéhlergebnisses mit dem Einheitentyp
"Kundenspezifische Einheit"

ReferenzgroBe

Eine StandardreferenzgréBe z. B. 12 PCS (Stiick) festlegen.
Die ReferenzgroBe wird auf der belegbaren Funktionstaste |-+ angezeigt.

Feste ReferenzgroBe

Typ der ReferenzgréBe auswiihlen

Aus Variable ReferenzgréBe, d. h. jede beliebige Anzahl an Teilen kann als
ReferenzgroBe verwendet werden
An Die Bestimmung des durchschnittlichen Stuckgewichts ist nur mit der Stan-

dardreferenzgroBe maoglich

Uberpriifung Referenzgewicht

Uberwachung des Mindestreferenzgewichts

Aus

Keine Uberwachung des Mindestreferenzgewichts

An

Uberwachung des Mindestreferenzgewichts. Wenn das Referenzgewicht
unterhalb des eingestellten Toleranzwerts fallf, dndert sich die Farbe der
Anzeige und es wird eine Meldung angezeigt, die zum Auflegen weiterer
Referenzteile auffordert.
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Einheit & Referenz

Uberwachung des Mindestreferenzgewichts

1%,2%, ..30%

Prozesstoleranz fir die Referenzgewichtsprifung einstellen. Je groBer die
Prozesstoleranz, desto kleiner das erforderliche Mindestreferenzgewicht.
Wird nur dann angezeigt, wenn Uberpriifung Referenzgewicht Quf An
eingestellt ist.

Anzeigefarbe < Toleranz Ref.-

Gewicht

Die Anzeigefarbe fir Referenzgewichte unterhalb des Toleranzwerts aus-
wdhlen, der fur die Referenzgewichtsprifung eingestellt wurde

Durchschnittliches Stiick-/Ein-

heitengewicht

Erweiterte Einstellungen fiir das Zéhlen

APW-Optimierung

Optimierung des durchschnittlichen Stiickgewichts

Aus Keine Optimierung des durchschnittlichen Stiickgewichts
Auto Automatische Optimierung des durchschnitilichen Stiickgewichts
Funkfionstaste Manuelle Optimierung des durchschnitilichen Stlickgewichts mit der belegba-

ren Funktionstaste

Autosampling

Automatische Bestimmung des durchschnittlichen Stiickgewichts

An Nach dem Tarieren wird das durchschnittliche Stlickgewicht mit dem ndchs-
ten aufgelegten Gewicht und der angezeigten ReferenzgréBe bestimmi

Aus Keine aufomatische Bestimmung des durchschnittlichen Stlickgewichts

APW autom. léschen Automatisches Loschen des durchschnittlichen Stiickgewichts

An Wenn die Wage nach einem Zdhlvorgang entlastet wird, wird das durch-
schnittliche Stlickgewicht aufomatisch geléscht. Der ndchste Zdhlvorgang
beginnt wieder mit der Bestimmung des durchschnitilichen Stiickgewichts.

Aus Das durchschnittliche Stiickgewicht muss manuell mit C geldscht werden.

Zihlgenauigkeit

Die Einheit fiir die Anzeige der Zdhlgenauigkeit in der Zusatzzeile aus-
wihlen

Zusdtzlich muss der Menlpunkf zahlgenauigkeit uUnter Applikation
-> Zahlen -> Zusatzzeilen fUr eine Zusatzzeile akfiviert sein.

In der angezeigten Zdhlgenauigkeit ist die Standardabweichung der Teile
nicht enthalten.

%

Anzeige der Zdhlgenauigkeit in %

PCS/Kundenspezifische Einheit

Anzeige der Zdhlgenauigkeit in PCS/Kundenspezifische Einheit

Einstellungen im Men(
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Zéihlsystem

Konfigurieren eines Systems mit mehreren Waagen fiir das Zéhlen

Waage 1 ... Waage 4

Die Waage auswdhlen, der im Zdhlsystem eine Funktion zugewiesen
wird.
Es werden nur die angeschlossenen Waagen angezeigt.

Mengen Die ausgewdihlte Waage dient als Mengenwaage zum Z@hlen/Messen von
Mengen. Eine andere Waage des Systems muss dann auf Referenz einge-
stellt sein.

Referenz Die ausgewdhlte Waage dient als Referenzwaage zur Bestimmung des
durchschnittlichen Stiick-/Einheitengewichts. Eine andere Waage des Sys-
tems muss dann auf Mengen eingestellt sein.

Zusatz- Die ausgewdhlte Waage kann zur Bestimmung des durchschnittlichen
Stuick-/Einheitengewichts sowie fir das Zahlen/Messen verwendet werden.

Aus Die ausgewdhlte \Waage ist nichf Teil eines Zahlsystems.

Gesamtzahl Angezeigte Anzahl an Stiicken auf der Mengenwaage auswihlen

Mengen Es werden nur die Stucke auf der Mengenwaage angezeigt.

Mengen + Ref.

Die Stlicke sowohl auf der Mengenwaage als auch auf der Referenzwaage
werden auf der Mengenwaage angezeigt.

Zusatzzeilen

Inhalte der Zusatzzeilen in der Applikation Direkies Wiegen auswiihlen

Zusatzzeile 1

Werkseinstellung: Hohe Auflosung

Zusatzzeile 2

Werkseinstellung: Balkenanzeige

Zusatzzeile 3

Werkseinstellung: Arfikel

Maogliche Inhalte der Zusatzzei-
len

Siehe Applikation —> Direkfes Wiegen

Ausdruck

Drucker und Vorlage in der Applikation Zéhlen definieren

Siehe Applikation —> Direkfes Wiegen.
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10.4.6 Applikation —> Plus/Minus

Ubersicht
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3
Vorgabewerte Anfangs-Toleranztyp Aus, Absolut, Relativ, Prozent
Standardwerte akfiv. Aus, An
Rel. Gewicht Tol-, Tol+
Gewicht Proz. Tol-, Tol+
Rel. Stlicke Tol-, Tol+
Ausgang Schwelle als % der Tol.— 0..12..100 %
Summer Aus, Innerhalb der Toleranzen, AuBerhalb

der Toleranzen, Stabiles Wdgeresultat

Summer-Modus Stabiles Wdgeresultat, Toleranzgrenze

Autom. Ausdruck Aus, Innerhalb der Toleranzen, AuBerhalb

der Toleranzen, Stabiles Wdgeresuliat

Modus der Anzeige & Farbe der
Anzeige

Geheimer Modus An, Aus

Gutbereich WeiB, Gelb, Rot, Grin, Blau, Violett,

Untferhalb Bereich Dunkelblau, Grau (nicht fir ICS685)

Oberhalb Bereich

Unterhalb Schwellenwert

Zusatzzeilen

Ausdruck

Siehe Applikation —> Direkies Wiegen

Beschreibung

Vorgabewerte

Speichern von Standardtoleranzwerten

Anfangs-Toleranztyp

Standard-Toleranztyp auswdhlen

Aus: Kein Toleranztyp vordefiniert. Kann bei Eingabe der Parameter flir das
Plus/Minus-Kontrollwdgen individuell eingestellt werden.

Absolut: Ein niedriger und ein hoher Gewichtswert missen eingegeben wer-
den. Diese Gewichfe und alle Gewichte, die innerhalb dieses Bereichs liegen,
gelten als innerhalb der Toleranz.

Relativ: Das Zielgewicht muss als ein Absolutgewichf, die oberen und unte-
ren Toleranzen als Gewichtsabweichungen vom Zielgewicht eingegeben wer-
den.

Prozent: Das Zielgewicht muss als ein Absolutgewicht, die oberen und unte-
ren Toleranzen als prozentuale Abweichungen vom Zielgewicht eingegeben
werden. Diese Einstellung ist fir das Zéhlen nicht verfligbar.

Standardwerte aktiv.

Die Verwendung von Vorgabewerten fur die Toleranzen akfivieren/deaktivie-
ren.

Rel. Gewicht Vorgabewerte fir Toleranz — und Toleranz + eingeben.

Gewicht Proz. Vorgabewerte fur die Prozentsdtze fir Toleranz — und Toleranz + eingeben.

Rel. Stiicke Standardwerte flr Toleranz — und Toleranz + in Stlicken oder einer definierten
kundenspezifischen Einheit eingeben.

Hinweis Wenn stets die gleichen Toleranzen flr das Plus/Minus-Kontrollwdgen ver-

wendet werden, kénnen diese Toleranzen gespeichert werden, damit sie nicht
stéindig neu eingegeben werden missen.

Einsfellungen im Meni

ICS685 /1CS689




Ausgang

Einstellen der Ausgangsoptionen

Schwellenwert als % der Tol-

Schwellenwert zur Festlegung, bei welchem Gewicht der Status von Tol-
angezeigt wird.

Um zu vermeiden, dass Tol- bei Null oder einem sehr kleinen Gewicht akti-
vierf wird, kann ein "Schwellenwert als % der Tol-" definiert werden.

\Wenn der Schwellenwert als % von Tol— erreicht wird, wechselt die farbige
Anzeige von der Farbe von "Unterhalb Schwellenwert" zur Farbe von "Tole-
ranz -".

Diese Funkfion kann verwendet werden, um die Farbe von "Toleranz —" nah
am Ziel oder als zusdizlichen Schaltpunkt fir die I/0-Kontrolle zu zeigen.
Dieser Schaltpunkt ist auch auf der optionalen digitalen 1/0-Schnittstelle ver-
fagbar.

Beispiel: Ziel = 1000 g, Tol-= 100 g

Schwellenwert = x % * (Ziel — (Tol-))

Schwellenwert = 12 % * (1000 g—-1009) =12 % *900 g = 108 g

In diesem Beispiel wird die Farbe von Tol- fur Gewichte von 108 g bis zu
900 g angezeigt.

Summer

Summer fiir das Plus/Minus-Kontrollwéigen einstellen

Aus

Kein Summer

Innerhalb der Toleranzen

Wenn ein Gewichtswert innerhalb der Toleranzwerte erreicht wird, ertont ein
kurzer Piepton

AuBerhalb der Toleranzen

Wenn ein Gewichtswert auBerhalb der Toleranzwerte erreicht wird, erfont ein
kurzer Piepton

Stabiles Wageresultat

Wenn ein stabiles Wageresultat erreicht wird, ertdnt ein kurzer Piepton

Summer-Modus

Festlegen, wie der Summer reagiert

Stabiles Wageresultat

Ein Piepton erfonf nur, wenn innerhalb des ausgewdhlten Bereichs ein stabi-
ler Gewichtswert erkannt wird

Toleranzgrenze

Ein Piepton ertont bei jedem Eintreten in den Gutbereich und jedem Verlassen
des Gutbereichs

Autom. Ausdruck

Automatischen Ausdruck einstellen

Aus

Kein automatischer Ausdruck

Innerhalb der Toleranzen

Automatischer Ausdruck, wenn ein stabiler Gewichtswert innerhalb der
Toleranzwerte erreicht wird

AuBerhalb der Toleranzen

Automatischer Ausdruck, wenn ein stabiler Gewichfswert auBerhalb der
Toleranzwerte erreicht wird

Stabiles Wageresultat

Automatischer Ausdruck, wenn ein stabiles \Wdgeresulfat erreicht wird

Hinweis

Fir den automatischen Ausdruck muss der Kommunikations-Port, an dem
der Drucker angeschlossen ist, wie folgt konfiguriert sein: coMx -> Modus
-> Drucken (nicht Aufo drucken!)
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Modus der Anzeige & Farbe
der Anzeige

Einstellen der Gewichtsanzeige in der Applikation Plus/Minus-Kontrollwd-
gen

Geheimer Modus

Dieser Menupunkt ist bei geeichten Waagen nicht verflgbar.
Bei Einstellung auf an erfolgt keine Gewichfsanzeige, es erscheinen nur die
Farbanzeigen fr "zu leicht", "gut" und "zu schwer".

Gutbereich

Eine Farbe zur Anzeige eines Gewichtswerts innerhalb der Toleranzen aus-
wdhlen
Werkseinstellung: griin

Unterhalb Bereich

Eine Farbe zur Anzeige eines Gewichtswerts unferhalb von "Toleranz —" aus-
wdhlen
Werkseinstellung: rof

Oberhalb Bereich

Eine Farbe zur Anzeige eines Gewichtswerts oberhalb von "Toleranz +" aus-
wdhlen
Werkseinstellung: gelb

Unterhalb Schwellenwert

Eine Farbe zur Anzeige eines Gewichtswerts unterhalb von "Schwellenwert
als % der Tol-" auswdhlen
Werkseinstellung: weiB

Zusatzzeilen

Inhalte der Zusatzzeilen in der Applikation Direktes Wiegen auswdhlen

Zusatzzeile 1

Werkseinstellung: Nicht verwendet

Zusatzzeile 2

Werkseinstellung: Nicht verwendet

Zusatzzeile 3

Werkseinstellung: Arfikel

Ausdruck

Drucker und Vorlage in der Applikation Plus/Minus-Kontrollwiigen defi-
nieren

Siehe Applikation —> Direktes Wiegen

Einstellungen im Menu
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10.4.7 Applikation —> Klassifizieren

Ubersicht

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3
Klassenname Standard, Kundenspezifisch
Klassenausdruck Aus, An

Modus der Anzeige Kontinuierlich, Stabil

Geheimer Modus Aus, An

Farbe

AuBerhalb der Klasse,
Klasse 1 ... Klasse 12

WeiB, Gelb, Hellblau, Dunkelblau, Hellrot,
Dunkelrot, Orange, Lila, Hellgrin, Dunkel-
grin, Pink, Hellgrau, Dunkelgrau

Zusatzzeilen

Ausdruck

Siehe Applikafion —> Direkfes Wiegen

Beschreibung

Klassifizieren

Parameter fiir das Klassifizieren einstellen

Klassenname

Klassen benennen

Standard Bei der Eingabe der Identifikationswerte flr die Klassen mussen nur die
Gewichtswerte eingegeben werden. Die Klassennamen sind durch Klasse 1
bis Klasse 12 vorgegeben.

Kundenspezifisch Bei der Eingabe der Identifikationswerte fir die Klassen kdnnen auch die

Klassennamen eingegeben werden.

Klassenausdruck

Ausdruck mit Klasseninformationen

Aus

Keine Klasseninformationen auf dem Ausdruck

An

Ausdruck mit Klasseninformationen

Modus der Anzeige

Anzeige der Klassen einstellen

Kontinuierlich

Kontinuierliche Anzeige der Klasse

Stabil Anzeige der Klasse, wenn ein stabiler Gewichiswert erreicht wird

Geheimer Modus Gewichtsanzeige ausblenden

Aus Farbige Anzeige fir die Klassen mit Gewichtswert

An Nur farbige Anzeige flr die Klassen ohne Gewichiswert. Nicht verfugbar,
wenn die Waage geeicht ist.

Farbe Farben fiir die Klassen einstellen

AuBerhalb der Klasse

Werkseinstellung: WeiB

Klasse 1 ... Klasse 12

In der Werkseinstellung werden Klasse 1 ... Klasse 12 in folgender Reihen-
folge angezeigt: Gelb, Hellblau, Dunkelblau, Hellrot, Dunkelrot, Orange, Lila,
Hellgrlin, Dunkelgriin, Pink, Hellgrau, Dunkelgrau
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10.4.8 Applikation —> Aufsummieren

Ubersicht
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Ebene 4
Modus Modus Manuell, Auto +, Auto —
Nullrtickstellung Aus, An
Tarieren nach Summieren |Aus, An
Ldschen am Ziel Aus, An
Zusatzzeilen Siehe "Direkies Wiegen"
Ausdruck Ausdruck Warenpartie COM1 ... COM4 Aus, Standard,
Endgiltiger Ausdruck Vorlage 1 ... Vorlage 20

sung

Ausdruck Zusammenfas-

Beschreibung

Modus Konfigurieren des Aufsummierens

Modus Aufsummier-Modus auswdhlen

Manuell Artikel mUssen manuell mit der belegbaren Funktionstaste aufsummiert wer-
den

Auto + Stabile Gewichtswerte werden automatisch aufsummiert

Auto — Automatisches Aufsummieren von stabilen Gewichtswerten beim Herauswa-

gen

Nullriickstellung

Einen stabilen Nullpunkt zwischen zwei Artikeln erreichen

An Die Waage muss zuerst entlastet werden, bevor das Aufsummieren des
ndchsten Arfikels moglich ist

Aus Keine Entlastung der Waage zwischen zwei Artikeln gefordert

Tarieren nach Summieren Verbleib der aufsummierten Artikel auf der Waage

An Das Gewicht wird nach jedem Aufsummierverfahren automatisch tariert

Aus Kein automatisches Tarieren nach dem Aufsummieren

Loschen am Ziel

Loschen der Summe, wenn das Ziel (Posten-Nr.) erreicht ist
Fir diese Funkfion muss mindestens ein Kommunikations-Port als "Drucker"
konfiguriert sein.

An Automatisches Léschen der Summe, wenn das Ziel erreicht ist

Aus Die Summe muss manuell geléscht werden

Ausdruck Drucker und Vorlage in der Applikation Aufsummieren definieren
Ausdruck Warenpartie Ausdruck fiir jeden einzelnen Aufsummiervorgang

Endgiiltiger Ausdruck Ausdruck der Gesamtsumme am Ende des Aufsummierens (durch Drii-

cken von C oder Loschen des Speichers)

Ausdruck Zusammenfassung

Zusiitzlicher Ausdruck der einzelnen Artikel

COMT ... COM4 Druckerschnittstelle fir den gewdhlten Ausdruck auswdhlen
Aus Kein automatischer Ausdruck
Standard Automatischer Ausdruck unter Verwendung der Standardvorlage, die werks-

seitig vordefiniert ist

Vorlage 1 ... Vorlage 10

Automatischer Ausdruck unter Verwendung der ausgewdhiten Vorlage

Einstellungen im Menu
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10.4.9 Applikation —> Rezept

Ubersicht

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Ebene 4

Ausdruck Ausdruck Warenpartie COMT ... COM4 Aus, Standard,
Endgiiltiger Ausdruck Vorlage 1 ... Vorlage 20

Beschreibung

Ausdruck Drucker und Vorlage in der Applikation Aufsummieren definieren
Ausdruck Warenpartie Ausdruck fiir jedes einzelne Material
Endgiiltiger Ausdruck Ausdruck des vollstiindigen Rezepts nach Fertigstellung

Nur im Vertikalmodus und Additivmodus verfugbar.

10.4.10 Applikation —> Pick&Pack

Allgemeine Einstellungen

Standard Modus

Einstellung des Standardmodus fiir die Pick&Pack-Applikation

Pick In — Horizontal

Picking des Kits neben der Waage.

 Dieser Modus ist fur groBe Gegenstdnde oder eine Mischung aus groBen
und kleinen Gegenstdnden geeignet.

e Sobald die richtige Menge an Teilen fir einen Artikel gepickt wurde,
bestatigt die Waage diese automatisch und fordert den Bediener auf, die
Teile von der Waage zu entnehmen, in die Verpackung zu flllen und mit
dem ndchsten Artikel fortzufahren.

Pick In — Vertikal Picking des Kits auf der Waage.
» Dieser Modus eignet sich fur leichfe und kleine Teile.
» Es gibt einen automatischen und manuellen Modus, siehe ndchsten
Mendpunkt.
Pick Out Entnahme der Anzahl der Teile aus einer vollen Schachtel.

» Dieser Modus eignet sich fir die gleichzeitige Verpackung mehrerer Kits.

Pick-in Vertikal Auto Modus

Automatikmodus nur fiir den Picking-Modus "Vertikal"

An Nachdem die richfige Menge an Teilen auf die Waage oder in einen Behdlter
auf der Waage gelegt wurde, bestétigt die Software automatisch und féhrt mit
dem ndchsten Artikel fort.

Aus Nachdem die richtige Menge an Teilen auf die Waage oder in einen Behdlter

auf der Waage gelegt wurde, muss der Bediener den Artikel bestdatigen, um
mit dem ndchsten Artikel fortzufahren.

Picking beenden

Der Pick&Pack-Prozess kann zu jeder Zeit beendet werden

Ein Beenden des Pick&Pack-Prozesses zu jeder Zeit moglich, Softkey &% verflig-
bar.
Aus Beenden des Pick&Pack-Prozesses zu jeder Zeit nicht mdglich, Softkey &

nicht verfiigbar.
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10.4.11 Applikation —> Identifikation

ID1, ID2, ID3

Beschriften der belegbaren Funktionstasten zur Identifikation

Beschreibung belegbare Funk-

fionstaste

Eingabe einer Bezeichnung zur Identfifikation der belegbaren Funktionstasten
mit max. b Zeichen.

Z. B. belegbare Funkfionstasten "Benutzer", "Art.-Nr.", "Posten" anstelle von
ID1, ID2, ID3

Ausdruck-Beschreibung

Eingabe einer Bezeichnung zur Idenfifikation des Ausdrucks mit max. 40 Zei-
chen.

Z. B. "Benutzername", "Artikelnummer", "Warenpartie-Nummer" anstelle von
ID1, ID2, ID3 auf dem Ausdruck

10.4.12 Applikation —> Statistik

Statistiken Anzuzeigende oder auszudruckende statistische Informationen auswdhlen

Standardabweichung Standardabweichung einer Wageserie

Std.-Abw. gut Standardabweichung aller Wégeguter innerhalb der Toleranzen einer Wdge-
serie

Mittelwert Mittelwert einer \Wdgeserie

Mittelwert (gut) Mittelwert aller Wagegter innerhalb der Toleranzen einer \Wdgeserie

Max.-Wert Maximaler Gewichtswert einer Wdgeserie

Min.-Wert Minimaler Gewichtswert einer \Wdgeserie

Zentralwert Gewichtswert, der die hthere Hdlfte einer Wdgeserie von der niedrigeren

Hdlfte trennt

%-Verhdltnis pro Klasse

Prozentsatz von guten, hohen und niedrigen Arfikeln in einer Wégeserie

Anzahl pro Klasse

Anzahl von guten, hohen oder niedrigen Artikeln in einer Wdgeserie

Hinweis

In der Werkseinstellung sind alle Angaben aktiviert

Einsfellungen im Meni
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10.4.13 Applikation —> Speicher

Ubersicht
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3
Speicher-Modus Modus Alibi, Transaktion, Aus
Feld 1 ... Feld 12 Aus, Datum & Uhrzeit, Nefto, Tara, SNr. Waage, Standort Ter-

minal, Artikel, Artikelbeschreibung, ID1, ID2, ID34, APW, Menge,
SNr. Terminal, Temperatur (nur fur ICS685k-.../f), Brutto,
Benutzername, Benutzer-ID, Artikel, Artikelbeschreibung, Artikel-
Info 1, Artikel-Info 2, Artikel-Info 3, Referenzzahl, Zéhlgenauigkeit,
n, Gewichtsposition

Speicher-Backup

Trennzeichen L

Beschreibung

Speicher-Modus

Konfigurieren eines Systems mit mehreren Waagen fiir das Zihlen

Modus

Speicher-Modus konfigurieren

Aus

Kein Speicher fur Wdgeergebnisse

Alibi

Alibi-Speicher akfiv.

Alle Ubertragenen Wdgeergebnisse werden im Terminal gespeichert. Die
Informationen im Rahmen gesetzlicher Vorschriften werden in den Feldern 1
bis 4 gespeichert. Diese Felder kdnnen nicht getindert werden. Zusdizliche
Informationen kénnen flr die Felder 5 bis 12 ausgewdhlt werden.

Transaktion

Transaktions-Speicher aktiv.

Alle Ubertragenen Wdgeergebnisse werden im Terminal gespeichert. Die in
den Feldern 1 bis 12 zu speichernden Informationen konnen frei ausgewdhlt
werden.

Feld 1 ... Feld 12

Auswahl von Informationen zur Speicherung in den entsprechenden Fel-
dern

Speicher-Backup

Kompletten Speicher auf einen USB-Stick als .csv-Datei herunterladen

Dateiname Dateiname des Speicher-Backups eingeben
Trennzeichen Das Trennzeichen in der Speicher-.csv-Datei auswéhlen
Hinweis Dieser Menupunkt ist nur verfligbar, wenn eine USB-Host-Schniftstelle instal-

liert ist
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10.4.14 Applikation —> Datenbank

Datenbank-Zugriffsmodus

Datenbank spezifizieren

Interne DB Interne Datenbank, Wartung der Datenbank Uber das 16S685 / 1ICS689 Ter-
minal
Externe DB Externe Dafenbank, Wartung der Datenbank Uber die Software Data+

(hftp://www.mt.com/DafaPlus)

COM — COM1 ... COM4

Terminalport der externen Datenbank auswdhlen

IP-Adresse

Eingabe der IP-Adresse des Servers der externen Datenbank

Port

Eingabe des Ports der Dafenbank auf dem externen Server

Datenbank-Backup

Komplette Datenbank auf einen USB-Stick als .csv-Datei herunterladen

Dateiname Dateiname des Datenbank-Backups eingeben
Trennzeichen Das Trennzeichen in der Dafenbank-.csv-Datei auswdhlen
Hinweis Dieser Menupunkt ist nur verfligbar, wenn eine USB-Host-Schnittstelle instal-

liert ist.

Datenbank-Wiederherstellung

Datenbank von einem USB-Stick laden/wiederherstellen

Dateiname Dateiname der Datenbank auswdhlen und [5> driicken.
Die Datenbank wird auf das Terminal hochgeladen.
Hinweis Dieser Menipunkt ist nur verfigbar, wenn eine USB-Host-Schnittstelle instal-

liert ist.

Einsfellungen im Meni
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10.4.15 Applikation —> Auffordern

Ubersicht
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Ebene 4 Ebene 5
Aufforderung 1 |Modus Deaktiviert, Funkfionstaste

Beschreibung belegbare Funkfionstaste

Aufiorderung 3 Applikationen

Aus, Tara/Wagegut, Wégegut/Tara, Freihandzdhlen, Mehrfach-Tara, Additives
Tara, Take away, Kundenspez. Aufforderung 1 ... Kundenspez. Aufforderung
3

Kundenspez.
Aufforderungen

Kundenspez.
Aufforderung 1

Kundenspez.
Aufforderung 3

Name

Schritt 1 Aufforderungstext

Aufforderungs- |Text, Tara, Tara I6schen, Aufo Tara, Tara-
Schritt 15

funkfion vorgabe, Drucken, Aufo drucken, Aufo
Waage umschalten 1 ... 4, Referenz, Aufo
Referenz, APW, APW aufom. I6schen, ID1,

ID2, D3, Artikel aufrufen

Beschreibung

Aufforderung 1 ... Aufforderung
3

Benutzerfiihrung konfigurieren

Modus

Start der Aufforderung konfigurieren

Deaktiviert

Keine Aufforderung

Belegbare Funkfionstaste

Mit einer belegbaren Funktionsfaste starfen

Beschreibung belegbare Funk-
tionstaste

Eingabe einer Beschreibung fiir die belegbare Funktionstaste der Auffor-
derung mit max. 5 Zeichen

Z. B. "Zanl", "Pruf*, Klass", falls es spezifische Benutzerfuhrungen fur diese
Applikationen gibt.

Dieser Menupunkt wird nur angezeigf, wenn Funktionstaste akliviert ist.

Applikationen

Den Arbeitsablauf auswdhlen, der durch die Aufforderung unterstiitzt wer-
den soll

Tara/Wagegut Bestimmung der Referenz: Zuerst tarieren, dann Referenzfeile hinzufigen
Wdgegut/Tara Bestimmung der Referenz: Zuerst Referenzteile wiegen, dann tarieren
Freihand Ohne einen Tastendruck zahlen

Mehrfach-Tara Mehrere Behdlter mit dem gleichen Taragewicht farieren

Additives Tara Das bekannte Taragewichf von verschiedenen Behdltern addieren

Take away Plus/Minus-Konfrollwdgen aus einem Behdlter heraus ohne Driicken einer

Taste

Kundenspez. Aufforderung 1

kﬁndenspez. Aufforderung 3

Aus kundenspezifischen Arbeitsabl@ufen auswéhlen
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10.4.16

Kundenspez. Aufforderungen

Eigene Arbeitsabldufe mit bis zu 15 Schritten konfigurieren

Kundenspez. Aufforderung 1

Kundenspez. Aufforderung 3

Nummer der kundenspezifischen Aufforderung (Arbeitsablauf) auswdhlen

Name

Name der kundenspezifischen Aufforderung (Arbeitsablauf) eingeben, max.
24 Zeichen

Schritt 1 ... Schritt 15

Schritt im Arbeitsablauf auswdhlen

o Aufforderungstext

Eingabe des Texts, der mit dem ausgewdhlten Schritt angezeigt wird, max.
30 Zeichen

e Aufforderungsfunktion

Funktion fur den Schritt auswdhlen

Hinweis

Bevor Sie die Aufforderung tber eine belegbare Funktionstaste starten kén-
nen, missen Sie die Aufforderung im Menil Terminal unfer Gerat ->
Tastatur —> Funktionstasten einer bestimmten belegbaren Funk-
tionstaste zuweisen

Beispiel: Erstellen einer neuen Aufforderung fiir das Zdhlen von Teilen in einem vollen Behdilter

Schritt| Text Funktion  Angezeigte Hinweis
belegbare
Funktionstaste
9 |10 Wdgeguter auf die Waage Referenz 10 Aktion mit der angezeigten belegba-
legen und Taste drlicken : ren Funkfionstaste bestdfigen
. YAR
2 Vollen Behdlter auf die Waage Text Aktion mit der angezeigten belegba-
legen Q f’? ren Funktionsfaste bestdfigen
3 | Taragewicht eingeben Taravorgabe Angezeigte belegbare Funktionstaste
%; driicken und Taragewichf eingeben
4 | Ergebnis ablesen Text Mit der angezeigten belegbaren
£ /Q Funktionstaste bestatigen
-
5 |Drucken Drucken Bestdtigen mit der angezeigten
«#__ belegbaren Funktionstaste erstellf
_&_ " den Ausdruck. Dies kann wiederholt
werden.
Wichtig: Der néchste Schritt wird
durch Drlicken der Cursortasten <
oder V erreicht.

Applikation —> Reset

Reset Applikationseinstellungen auf Werkseinstellungen zuriicksetzen
Reset ausflihren? — Zurlcksetzen mit [+~ | bestdtigen.

Einstellungen im Menu
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10.5 Meniiblock Terminal

10.5.1 Menii Terminal Ubersicht

10.5.2

Der Menublock Terminal besteht aus den folgenden Haupt-Unterblocken, die nachfolgend genauer beschrie-

ben werden.
o Gerdt
e Zugriff

e Benutzer-Verwaltung

* Reset

Werkseinstellungen sind in der folgenden Ubersicht fett gedruckt.

Terminal —> Geriit

Ubersicht
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Ebene 4 Ebene 5
Region Sprache Englisch, US-Englisch, Deutsch, Franzésisch, Italienisch, Spanisch, Chine-
sisch, ...
Datums- MM/TT/JJ, MM/TT/JJJJ, MMM/TT/JJI, TT/MM/JY, TT/MMM/JJY, JI/MMITT,
format JIJIMMM/TT, JJJIMMATT, TT/IMMAIIIY
Datum ein- | Jahr einstellen
stellen Monat einstellen
Tag einstellen
Zeifformat  |24:MM, 12:MM ti, 24:MM:SS, 12:MM:SS ft
Zeit einstellen | Stunde einstellen
Minuten einstellen
Sommerzeit |0, 1
Energieein- |Hinferleuch- |An, 5 Sekunden, 10 Sekunden, 15 Sekunden, 30 Sekunden
sparung tung
Abschaltung |Aus, 1 Minute, 3 Minuten, 5 Minuten, 15 Minufen, 30 Minuten
Identifikation | Standort Terminal
Terminal-ID
Anzeige Layout der  Standard, 3-Zeilen-Modus, Farbmodus
Anzeige
Kontrast 1..5..10
Helligkeit 1..10
Gewichthal- [0s ... 10 s
ten
Standard- WeiB, Gelb, Rot, Griin, Blau, Violett, Dunkelblau, Grau
farbe
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Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Ebene 4 Ebene 5
Tastatur Tasten Ein/Aus, An, Aus
Loschen,
Umschalten,
Transfer,
Numerische
Tasten,
Navigation,
Schnellaus-
wahl, Info
Belegbare Belegbare  |Nicht verwendet, Null, Tara, Alibi-Speicher, Waage umschalten,
Funktions- Funkfions-  |x10 Anzeige, Transfer, Dynamisches Wiegen, ID1, ID2, ID3, Auf-
faste faste 1-1 forderung 1, Aufforderung 2, Aufforderung 3, Referenz N VAR,
Referenz N FIX, APW, APW-Optimierung, Aufsummieren, Kontroll-
Belegbare  |wdgen, Beflllen, Gewichi/Zahlen, Als Artikel speichern, Tempera-
Funktions-  |turprifung (nur fir ICS685k-.../f), Datenbank, Artikel aufrufen,
taste 4-5 Abmelden, Layout der Anzeige, Laufende Nr., Klassifizieren, Rezept
aufrufen
Info-Taste | Seite 1 Eintrag 1 Nicht verwendet, Datum & Zeit, Hohe Auflésung &
Netto, Brutto, Tara, Temperatur (nur fir ICS685k-.../
Eintrag 9 f) Terminal-ID, Standort Terminal, Terminalmodell,
SNr. Terminal, Terminal FW, SNr. Waage, Waagen-
FW, Speicherplatz, ID1, ID2, ID3, APW, Menge,
Summe Netto, Summe Brutto,Summe PCS, Posten,
Abweichung, Ziel, Toleranz—, Toleranz+, MinWeigh,
Artikel, Arfikelbeschreibung, Arfikel-Info 1, Artikel-Info
2, Artikel- Info 3, Benutzername, Benuizer-ID, IP-
Adresse, Subnet-Maske, Gateway, USB-Version,
Laufende Nr., Klassen-Nr.
Seite 2 & 3 |Info-Seite 2 | Aus, System-Info, Kontaki-Info
Info-Seite 3 |Aus, System-Info, Kontaki-Info
Summer An, Aus Opfion Mefalltastatur: 1...5 ... 10
Empfindlich- | Nur Option Metalltastatur: Niedrig, Mittel, Hoch
keit
Externe Tastatur
Meldungs- 1s,2s,..6s
Zeit
Batterie Ladestrategie | Voll, Erhaltung
Timeout Modus Aus, Ausleihe, Ausleihe-Info
Passwort
Datum ein- | Jahr einstellen, Monat einstellen, Tag einstellen
sfellen
Ausleihe-Bild Standard, Kunde, Nur Text
Text 1, Text 2

124 | Einstellungen im Mend
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Beschreibung

Region Léinderspezifische Einstellungen
Sprache Sprache der Bedienoberflche auswdhlen.

Die verfuigbaren Sprachen werden forflaufend erweitert.
Datumsformat Datumsformat auswdhlen.

Datum einstellen

Das Datum im ausgewdhlten Format eingeben.

Monat einstellen

Den Monat im ausgewdhlten Format eingeben.

Tag einstellen

Den Tag im ausgewdhlfen Format eingeben.

Zeitformat

Uhrzeitformat auswihlen.

Zeit einstellen

Die Uhrzeit im ausgewdhlten Format eingeben.

Stunde einstellen

Die Stunde im ausgewdhlten Format eingeben.

Minuten einstellen

Die Minuten eingeben.

Sommerzeit Sommerzeit einstellen
0 Sommerzeit deakfivieren
+1 Sommerzeit aktivieren

Energieeinsparung

Energiesparmodus einstellen

(Bedienerzugriff)
Hinterleuchtung Einstfellungen fir das Umschalten der Hinterleuchtung
An Hinferleuchtung immer eingeschaltet

5 Sekunden ... 30 Sekunden

Den Zeitraum auswdhlen, nach dessen Ablauf das Gerdt die Anzeige und die
Hinferleuchtung ausschaltet, sofern es in dieser Zeit nicht verwendet wird und
das Bruttogewicht O ist. Anzeige und Hinterleuchtung werden durch Driicken
einer beliebigen Taste oder durch eine Gewichtsénderung wieder eingeschal-
tet.

Abschaltung

Einstellungen fur das Abschalten des Gerdts

Aus

Kein Energiesparmodus

1 Minute ... 30 Minutfen

Den Zeitraum auswéhlen, nach dessen Ablauf das Gerdt ausgeschaltet wird,
sofern es in dieser Zeit nicht verwendet wird und das Brutfogewicht O ist.
Danach muss das Gerat wieder mit () eingeschaltet werden.

Identifikation

Identifikationsdaten des Terminals einstellen

Standort Terminal

Eingabe des Standorts des Terminals z. B. Stockwerk und Raum

Terminal-ID

Eingabe der Terminal-ldentifikation z. B. Inventarnummer

Hinweise

e Terminal-Standort und Terminal-Identifikation kénnen in den Zusaiz- oder
Info-Zeilen angezeigt oder ausgedruckt werden.

e Sfandort Terminal und Terminal-Identifikation kbnnen aus bis zu 12 Zei-
chen (O ... 9 und Dezimalpunkt) bestehen.
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Anzeige

Anzeige entsprechend Ihrer spezifischen Aufgabe einstellen

Layout der Anzeige

Die Darstellung des Gewichtswerts auswdhlen.

Kontrast (Bedienerzugriff)

Kontrast der Anzeige einstellen.
Auf diesen MenUpunkt kann mit Bediener-Zugriffsrechten zugegriffen werden.

Helligkeit (Bedienerzugriff)

Helligkeit der Anzeige einstellen.
Auf diesen MenUpunkt kann mit Bediener-Zugriffsrechten zugegriffen werden.

Gewicht halten

Zur Einstellung, wie lange (in Sekunden) das Wdgeresultat nach Driicken der
Transfertaste [5> oder Erstellen von "Aufo drucken" in der Anzeige eingefro-
ren wird.

Standardfarbe Zur Einstellung der Standardfarbe des Hinfergrunds der Anzeige.
Tastatur Tastatur entsprechend lhrer spezifischen Aufgabe einstellen
Tasten Tasten sperren/entsperren

Magliche Tasten: Ein/Aus ( (), Loschen ( C), Einheitenwechsel / Umschal-
fen (<3),

Info (), Transfer ([5> ), Numerische Tasten, Navigation, Schnellauswahl

E)

Hinweis: Die Schnellauswahl-Taste kann durch ein Passwort geschitzt wer-
den.

Belegbare Funktionstasten

Einer ausgewdhliten Taste eine Funktion zuweisen

Belegbare Funkfionstaste 1-1

Belegbare Funktionstaste 4-5

1 Nummer der belegbaren Funktionstaste wéhlen.

2 Funktion zuweisen.

Hinweis: Wenn Artikel aufrufen / Rezept aufrufen als Funkfion
gewdhlt wird, 6ffnet sich ein zusdtzliches Fenster zum Eingeben der ent-

sprechenden Beschreibung der belegbaren Funkfionstaste (max. 4 Zeichen)
und zum Auswdhlen des Artikels/Rezepts in der Datenbank.

Info-Taste Uber die Info-Taste konnen die anzuzeigenden Eintréige eingestellt wer-
den (i)
Seite 1 Auf der ersten Seite der Info-Taste kdnnen bis zu 9 Informationseintréige zum

\Wdgeprozess konfiguriert werden.
1 Eintragsnummer auswdhlen.
2 Information zuweisen.

Seite 2, Seite 3

Auf den Seiten 2 und 3 werden Sysfem- und Kontaktinformationen angezeigt.
Falls Probleme aufireten, finden Sie hier Ihre Konfakidaten und die Systemin-
formationen, die der Servicetechniker bendtigt. Systeminformationen werden
vom Hersteller eingestellt, Konfaktinformationen kénnen direkt eingegeben
werden.

Summer Bei Einstellung auf An wird jeder Tastendruck durch einen kurzen Piepton
bestdtigt.

0..1 Nur bei Option Metalltastatur: die Lautst@rke des Summers einstellen

Empfindlichkeit Nur bei Optfion Metalltastatur: die Empfindlichkeit auf der Tastatur einstellen

Niedrig Niedrige Empfindlichkeit, d. h. Sie bendtigen einen starken Tastendruck, um
die Tasten zu bedienen

Mittel Mittlere Empfindlichkeit, Standardeinstellung

Hoch Hohe Empfindlichkeit, d. h. ein sanfter Tastendruck betdtigt die Taste

Externe Tastatur

Zum Auswiihlen des Layouts einer externen Tastatur, die iiber USB-
Schnittstelle angeschlossen ist

Dieser Menupunkt ist nur verflgbar, wenn eine externe Tastatur angeschlos-
sen ist. Die Liste der verfligbaren Tastaturen wird forflaufend erweitert.

Einstellungen im Men(
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Meldungs-Zeit

Anzeigedauer einer Meldung einstellen

1,2,3,4,5,6

Anzeigedauer einer Meldung in Sekunden einstellen

Batterie Batterieeinstellungen

Ladestrategie Ladestrategie einstellen.

Voll Die Batterie wird immer vollstandig aufgeladen.

Erhaltung Aufladung zur Verhinderung der vollstdndigen Entladung.

Timeout Zur Einstellung des Verhaltens, wenn am Terminal keine Bedienung
erfolgt

Modus Timeout-Modus einstellen.

Aus Keine Timeout-Einstellung.

Ausleihe Die Waage kann nur bis zu einem festgelegten Datum verwendet werden, z.
B. wenn die Waage flr ein spezielles Ereignis wie eine Messe oder einen
Markt ausgeliehen wird. Nach Ablauf des Fdlligkeitsdatums wird eine Mel-
dung angezeigt: Ausleihe abgelaufen, und die Waage kann nicht Idnger
verwendet werden.

Ausleihe Info Nach Ablauf des eingestellten Datums wird eine Meldung angezeigt: Aus-

leihe abgelaufen. Durch Driicken der Taste C wird die Meldung geloscht
und die Waage kann wie zuvor verwendet werden.

Datum einstellen

Fdlligkeitsdatum eingeben.

Jahr einstellen

Jahr des Fdlligkeitsdatums eingeben.

Monat einstellen

Monat des Fdlligkeitsdatums eingeben.

Tag einstellen

Tag des Fdlligkeitsdatums eingeben.

10.5.3 Terminal —> Zugriff

Supervisor

Passwort fiir Zugang zum Menii Supervisor

Passwort

Passwort fur den Zugang zum Supervisor-Menu eingeben.

Passwort erneut eingeben

Die Passworteingabe wiederholen.

Hinweis

Das Passwort kann aus bis zu 4 Zeichen bestehen.
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10.5.4 Terminal —-> Benutzer-Verwaltung

Ubersicht
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Ebene 4
Benutzer 1 Profil — Benutzername
e 20 Benuizerx  Benutzer-ID
enuizer Profil Bediener, Supervisor
Sprache Englisch, Deutsch, Franzdsisch, Italienisch, Spanisch, Chi-
nesisch, ...
Passwort
Benutzer akfi- |An, Aus
vieren
Tasten — Ein/Aus, An, Aus
Benutzer x LOschen,
Umschalfen,
Transfer, Tara,
Numerische
Tasten, Naviga-
fion,
Schnellaus-
wahl, Info, Null
Funktionstasten Belegbare Nicht verwendet, Null, Tara, Alibi-Speicher, Waage
—Benutzer x | Funkfionstaste umschalten, x10 Anzeige, Transfer, Dynamisches Wiegen,
1-1 ID1, ID2, ID3, Aufforderung 1, Aufforderung 2, Aufforderung
3, Referenz N VAR, Referenz N FIX, APW, APW-Opfimierung,
Belegbare Aufsummieren, Kontrollwtgen, Befillen, Gewicht/Zdhlen, Als
Funktionstaste | Artikel speichern, Temperaturprifung (nur fir ICS685k-.../f),
4-5 Datenbank, Artikel aufrufen, Abmelden, Layout der Anzeige,

Laufende Nr.

Beschreibung

Beim Offnen des Meniiblocks Benutzer-Verwaltung wird die folgende Ubersicht angezeigt:

1 Mit den Cursortasten A / V einen Benutzer aus-

wdhlen. User name | User ID | Profile | Active
: : S f LUSER1 1 Operator Off
2 Die belegbare Funktionstaste | [ zum Bearbeiten des bR 2 e R m—Ct
ausgewdhlfen Benutzers verwenden. User® E] Dperator off
. . X . . Uzerd 4 Operatar Off
= Das Benufzerprofil wird im Detail angezeigt. Uzer 5 Dperator TFr
. . User & Operator OFf
3 Mit den belegbaren Funktionstasten [/ [©] zu den Teer 7 Tperator T
Seifen "Tasten — Benutzer x" und "Funkfionstasten — e 2 Dperator e
. zer 9 Operator Off
Benutzer x" weitergehen. Uzer_10 Operator 3

Einstellungen im Men(
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Benutzer 1 ... Benutzer 20

Bis zu 20 Benutzer konfigurieren

Profil Benutzer

Benutzerprofile konfigurieren

Benutzername

Benutzername eingeben, max. 10 Zeichen

Benutzer-1D

Benutzer-ID eingeben, z. B. Personalnummer, max. 4 Zeichen

Profil

Zugriffsrechte zuweisen: Bediener, Supervisor
Bedienerrechte
» Eingeschrankter Mendzugriff
— Terminal -> Gerat -> Energieeinsparung
— Terminal -> Gerat -> Anzeige
— Kein Zugriff auf alle anderen Terminal-Einstellungen
e Datenbank:
- Aufrufen von Artikeln
— Keine Anderungsrechte (Hinzuftigen/Bearbeiten/Loschen)
* Erweiterte Anwendungen:
— Rezeptierung: Aufrufen von Rezepfen, keine Anderungsrechte
— Pick&Pack: Aufrufen von Stiicklisten, keine Anderungsrechte
Supervisorrechte
 Vollstdndiger Menuzugriff:
- wWaage: Info-Felder, Filtereinstellungen, FACT-Einstellungen
— Applikation: vollstdndiger Zugriff

— Terminal: vollstdndiger Zugriff (z. B. Datum/Uhrzeit, Sprache,
Anzeige, Tasten und belegbare Funktionstasten, Benutzer-Verwaltung
fir Benutzer "Bediener" und "Supervisor"

- Kommunikation: vollstdndiger Zugriff
- Wartung: vollstdndiger Zugriff
 Datenbank:

— Anderungsrechfe fiir Artikel-Datenbanken (Hinzuftigen/Bearbeiten/
Loschen)

* Erweiterte Anwendungen:

— Rezeptierung: Anderungsrechte fiir Rezepte (Hinzufiigen/Bearbeiten/
Léschen)

— Pick&Pack: Anderungsrechte fiir Stiicklisten (Hinzufiigen/Bearbeiten/
Léschen)

Sprache

Individuelle Benutzersprache zuweisen

Passwort

Passwort einstellen und Passwort bestétigen

Benutzer aktivieren

Bei Einstellung auf An kann sich der ausgewdhlte Benutzer am Geréit
anmelden

Tasten Benutzer

Benutzerspezifisches Sperren/Entsperren von Tasten.

Mdgliche Tasten: Ein/Aus (%), Loschen (C), Umschalten (¢_3), Transfer
=), Tara (>T<«), Numerische Tasten, Navigation, Schnellauswahl (),
Info @), Null >0¢)

Funktionstasten Benutzer

Einstellen der benutzerspezifischen Funktionen der belegbaren Funktions-
tasten

Belegbare Funktionstaste 1-1

Belegbare Funktfionstaste 4-5

1 Nummer der belegbaren Funktionstaste wéhlen.
2 Funktion zuweisen.

Die entsprechenden Symbole der belegbaren Funkfionstasten werden im Ein-
flhrungskapitel gezeigt.
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10.5.5 Terminal —> Reset

Reset Terminaleinstellungen auf Werkseinstellungen zuriicksetzen
Reset ausflihren? — Zuriicksetzen mit bestdtigen.
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10.6 Meniiblock Kommunikation

10.6.1 Aligemeines

Defaillierte Informationen zu Schnittstellenprotokollen und -befehlen finden Sie im SICS-Referenzhand-
buch.

Der Mentblock kommunikation besteht aus den folgenden UnterblGcken:

« Ubersicht Zeigt die installierten Schnittstellen an.

e COMI Parametereinstellungen fir die RS232-Standardschnitistelle COMT.

* COM2 Parametereinstellungen fur die optionale zweite Schnittstelle COM2.

e COM3/COM4  Parametereinstellungen flr die optionalen Schnittstellen COM3 / COM4.

e Vorlagen defi- Vorlagen definieren, die den applikationsspezifischen Ausdrucken zugewiesen werden.
nieren

Die Identifikation der Schnittstellen erfolgt selbsttatig. Es werden daher nur die Menieinstellungen angezeigt, die
flr die jeweilige Schnittstelle relevant sind. Wenn keine optionale Schnittstelle installiert ist, wird das Men(
COMS3 / COM4 nicht angezeigt.

Ubersicht Schnittstellen
Nach Aufrufen von Kommunikation -> Ubersicht wird Folgendes angezeigt:

Overview
con - [ mm | [Pt |
con 2 T
com 3 [ R | [ D |
com 4 | ona | | na |
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10.6.2 Ubersicht iiber die Meniiblocke Kommunikation

Magliche Einstellungen

com1 / COM2 (optional / COM3 / COM4
com2
(Stan-
dard)
RS232 RS232 RS422/ | Ethernet WLAN USB- | USB-
RS485 (nur (nur  Gerdt | Host
COM3) COM3)
Modus Drucken X X X X X X -
Aufo drucken
Sofortdruck
Continuous (Dia-
log)*
Dialog* Werkseinstellung
Externe Eingabe X X X X X X X
Toledo Cont.-Weight X X X X X X -
Toledo Cont.-Count
SICS-Waage
X Waage
DigiTol B
DigiTol G
Zweite Anzeige X X X X X - -
SICSpro Waage - - X - - - -
ARM100 - - X - - - -
Drucker X X X X X X -
Externe Eingabe X X X X X X X
Parameter Baud 9600 | 9600 | 9600 - - - -
(Werkseinstellung)
Paritdt 8 keine | 8 keine| 8 keine - - - -
(Werkseinstellung)
Handshake X X X - - - -
Prufsumme™** X X X X X - -
STX** X X X X X - -
RS Typ - - X - - - -
Netzadresse
Lastwiderstand
DHCP - - - X X - -
IP-Adresse
Subnet-Maske
Gateway
TCP-Einstellungen - - - X X - -
Wireless-Einstel- - - - - X - -
lungen

* fUr weitere Informationen siehe das Referenzhandbuch SICS
** nur verfugbar fir Toledo Cont.-Modi
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Meniiblock RS232

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Ebene 4
Modus Drucken, Auto drucken, Sofortdruck, Dialeg, Continuous (Dialog), Exferne Ein-
gabe, Toledo Cont.-Weight, Toledo Cont.-Count, Zweite Anzeige, Zweite Anzeige,
SICS-Waage, X Waage
DigiTol B, DigiTol G Netfo An, Aus
Brutto
Tara
Drucker Typ ASCII-Drucker, nur Werfe
ASClI-Format Zeilenformat Mehrzeilig, Einzeilig,
Feststehend
Zeilenldnge 1..24 ..100
Trennzeichen ., 1, —_/\Leerzeichen
(nur fur Zeilenformat Ein-
zeilig)
Leerzeile hinzufligen 0..9
Externe Eingabe Preambel-Ldnge
Datenldnge
Postambel-Ldnge
Terminierungszeichen CR, LF, EQT, ...

Ziel

Aus, Taravorgabe, ID1, ID2, ID3, APW, Artikel, Ziel

Parameter Baud 300, 600, ... 9600, ... 115200 baud
Paritat 7 keine, 8 keine, 7 ungerade, 8 ungerade, 7 gerade,
8 gerade
Handshake Aus, Xon — Xoff
Prifsumme Aus, An
Reset RS232 Reset ausflihren?
Meniiblock RS422 / RS485
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3
Modus Drucken, Auto drucken, Sofortdruck, Dialeg, Continuous (Dialog), Exferne Ein-
gabe, Toledo Cont.-Weight, Toledo Cont.-Count, Zweite Anzeige, SICS-Waage,
X Waage, SICSpro Waage, ARM100
Drucker siehe RS232
Externe Eingabe
Parameter Baud 300, 600, ... 9600, ... 115200 baud
Paritat 7 keine, 8 keine, 7 ungerade, 8 ungerade, 7 gerade,
8 gerade
Handshake Aus, Xon — Xoff
RS Typ RS422, RS485
Nefzadresse 0..31
Prifsumme Aus, An
Lastwiderstand Aus, An
Reset RS4xx Reset ausflihren?
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Meniiblock Ethernet

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3
Modus siehe RS232
Drucker
Externe Eingabe
Parameter DHCP Aus, An
Lokal IP
Subnet-Maske
Gateway
Prafsumme Aus, An
TCP-Modus TCP-Modus Server, Client, FreeWeigh
Lokaler Port 4305
Remote-IP
Remote-Port
Timeout Verbinden
Timeout Trennen
Reset Ethernet Reset ausflihren?
Meniiblock WLAN
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3
Modus siehe RS232
Drucker
Externe Eingabe
Parameter siehe Ethernet
TCP-Modus siehe Ethernet
Wireless-Einstellung SSID
Verschllsselung Aus, WPA
\WPA-Einstellungen WPA-TKIP, WPA2-AES
Passwort, max. 40 Zeichen
Status Anzeige des akiuellen Status, z. B. Verbindungsstatus, Signalstdrke
Reset WLAN Reset ausflihren?

Meniiblock USB-Host

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3
USB-Version
Tastatur / Preambel-Ldnge
Barcodeleser Datenléinge
Postambel-Ldnge
Terminierungsz.
Ziel
USB-Einstellungen Alibie fliessend An, Aus
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Meniiblock USB-Gertt

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Ebene 4

Modus Continuous (Dialog), Dialeg, Externe Eingabe, Toledo Cont.-Weight, Toledo Cont.-
Count, Drucken, Auto drucken, Sofortdruck
DigiTol B, DigiTol G Netfo, Brutto, Tara An, Aus

Drucker siehe RS232

Parameter Prifsumme Aus, An

Reset USB Reset ausflihren?

Der Treiber flr USB-Gertt ist auf der im Lieferumfang des Wdageterminals enthaltenen CD verfugbar.

10.6.3 Beschreibung der Meniiblocke Kommunikation

Modus

Betriebsmodus der seriellen Schnittstelle

Drucken

Manuelle Datenausgabe zum Drucker mit [5>

Auto drucken

Aufomatische Ausgabe stabiler Wdgeresultate zum Drucker (z. B. fir Wdge-
serien)

Sofortdruck Manuelle Datenausgabe des akfuellen Gewichtswerts (stabil oder nicht sta-
bil) zum Drucker mit [=>
Dialog Bidirektionale Kommunikation Uber MT-SICS-Befehle, Steuerung des Gerdfs

Uber PC

Continuous (Dialog)

Permanente Ausgabe aller Gewichtswerte Uber die Schnittstelle

Externe Eingabe

Andere Eingabe als Uber die Terminaltastatur. Die Verwendung der Eingabe
wird im MenUblock ziel definiert.

Toledo Cont.-Weight

TOLEDO Continuous-Modus

Toledo Cont.-Count

TOLEDO Continuous-Modus mit Z&hlresultaten

Zweite Anzeige

Am ausgewdhlten Schnittstellen-Port wird eine zweite Anzeige angeschlos-
sen.

SICSpro Waage Am ausgewdhlfen Schnitistellen-Port wird eine SICSpro-Waage angeschlos-
sen.

SICS-Waage Am ausgewdhlten Schnittstellen-Port wird eine SICS-Waage angeschlossen.

X Waage Am ausgewdhlfen Schnittstellen-Port wird eine X-Waage angeschlossen.

DigiTol B DigiTol-kompatibles Format. Das Bruttogewicht ist durch "B" gekennzeichnet.

DigiTol G DigiTol-kompatibles Format. Das Bruttogewicht wird durch "G" gekennzeich-

net.

Netto, Brutto, Tara

Auswahl der zu Ubertragenden Gewichtswerte

ARM100 Am ausgewdhlfen Schnitistellen-Port wird ein ARM100-Eingangs-/Ausgangs-
modul angeschlossen.
Hinweise Druckbedingungen flr auto drucken:

» Das Gewicht muss schwerer als 9 Anzeigeschritte sein.

e Um den ndchsten Ausdruck auszuldsen, ist eine Gewichtsdnderung von
mindestens 9 Anzeigeschritfen erforderlich.
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Drucker

Drucker und Formate fiir den Protokollausdruck konfigurieren

Typ ASCII-Drucker

Nur Werte

Bei Auswahl von nur wWerte enthalten die Ubertragenen Daten nicht den
Namen der Variablen, z. B. Datum, Brutto, ID1, jedoch den Wert und ggf. die
Einheit als separate Zeile. Dies ermdglicht dem Label-Drucker das Ausfllen
seiner Vorlage mit den erforderlichen Daten.

ASCII-Format | Zeilenformat

Zeilenformat auswdhlen (nur fir ASCII-Drucker)

Mehrzeilig

Mehrere Zeilen

Einzelzeilig

Einzelne Zeile

Festehend

Feststehend (zeichnet die Ausgabe in einzelnen Zeilen auf; jede Aufzeichnung
enthdlt die Anzahl an Zeichen, die unfer zeilenlange festgelegt wurde)

Zeilenliinge

Zeilenliinge einstellen
Dieser Menupunkt wird nur fur die Zeilenformate Mehrzeilig und Fest-
stehend angezeigt.

Trennzeichen

Trennzeichen wiihlen
Dieser Menupunkt wird nur flr das Zeilenformat Einzeilig angezeigt.

Leerzeile hin-
zufiigen

Leerzeilen hinzufiigen

Externe Eingabe

Eingabe iiber Barcodeleser konfigurieren

Preambel-Ldnge

Datenldnge

Postambel-Ldnge

Der Barcode kann zusdtzliche Daten vor (Preambel) und nach (Postambel)
den relevanten Dafen enthalten.

— Die Anzahl der Zeichen flir Preambel, (relevante) Daten und Postambel
eingeben.

Terminierungsz.

Das vom angeschlossenen Barcode-Scanner verwendefe Terminierungszei-
chen auswdhlen

Ziel Den (iber den Barcode-Scanner einzugebenden Arfikel auswéhlen
USB-Host USB-Host-Schnitistelle konfigurieren
USB-Version Implementierte USB-Version anzeigen

Tastatur / Barcodeleser

Externe Eingabe iiber Tastatur oder Barcodeleser konfigurieren

Preambel-L&nge

Datenldnge

Postambel-Lange

Der Barcode kann zusétzliche Daten vor (Preambel) und nach (Postambel)
den relevanten Daten enthalten.

— Die Anzahl der Zeichen fur Preambel, (relevante) Daten und Postambel
eingeben.

Terminierungsz.

Das vom angeschlossenen Barcode-Scanner verwendefe Terminierungszei-
chen auswdhlen

Ziel Den Uber den Barcode-Scanner einzugebenden Artikel auswdhlen
USB-Einstellungen Externen Alibi-Speicher konfigurieren
Alibi flieBend Bei Einsfellung auf an und eingesetztem USB-Stick werden die Datensdtze

auch auf dem USB-Stick gespeichert.

Einstellungen im Menu
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USB-Tastatur anschlieBen

e Um eine externe Tastatur Uber USB-Host anzuschlieBen, muss der COM-Port als Externe Eingabe mit
dem Terminierungszeichen LF definiert sein.

» Wenn der externen Eingabe auch eine Funktion wie z. B. "Artikel laden" zugeordnet ist, die Eingabetaste zur
Bestatigung der externen Eingabe betdtigen.

Die Funkfionstasten der USB-Tastatur entsprechen den folgenden Tasten auf dem Wégeterminal:

F1 C F8 Angezeigte belegbare Funktionstaste
4
F2 G F9 Angezeigte belegbare Funktionstaste
5 (rechts)
F3 906 ESC im Men(
F4 9T€ Zurick Text Zeichen flr Zeichen l6schen
Fb Angezeigte belegbare Funktionstaste  Eingabe Bei direktfem Wiegen: Drucken
1 (links) Als exferne Eingabe: Bestdtigen
F6 Angezeigte belegbare Funktionstaste  Cursortasten  Cursortasten
2
F7 Angezeigte belegbare Funktionstaste
3
Parameter Kommunikationsparameter
Baud Baudrate wdhlen
Paritat Paritat wahlen
Handshake Handshake wdhlen
Prifsumme Prifsummen-Byfe aktivieren/deakfivieren
STX STX akfivieren/deaktivieren
Wenn STX auf an gestellt ist, wird das STX-Signal (0x02) am Beginn jeder
Ausgabe-Zeichenkette gesendet, die Uber die Schnittstelle gesendet wird.
RS Typ Typ der opfionalen RS422/RS485-Schnittstelle wéhlen: entweder RS422
oder RS485
Nefzadresse Nefzwerkadresse zuweisen
Lastwiderstand Um in einem Netzwerk Reflexionen zu vermeiden, empfehlen wir, einen defi-
nierfen Netzabschluss einzurichten. Zu diesem Zweck kann der Lastwider-
stand im Terminal verwendet werden. Wenn dieser auf an gestellt ist, wird
ein Widerstand von ca. 100 W zwischen den Signalleitungen akfiviert.
DHCP Wenn DHCP auf an gestellf ist, empfdngt das Ger¢it die IP-Adresse auto-
matisch. IP-Adresse, Subnet-Maske und Gateway sind dann Nur-Lese-Felder.
Lokal IP Die lokale IP-Adresse anzeigen/eingeben
Subnet-Maske Subnet-Maske anzeigen/eingeben
Gateway Gateway-Adresse anzeigen/eingeben
Hinweis Nicht alle Parameter sind an allen seriellen Schnittstellen verfugbar. Siehe zur
Uberprafung der Verflgbarkeit von Parametern die Ubersichten iber die
Schnittstellen.
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TCP-Modus TCP-Einstellungen (Transmission Control Protocol)

TCP-Modus TCP-Modus konfigurieren

Server Wdgeterminal arbeitet als Server
Z. B. zur Ausflihrung von SICS-Befehlen von einem PC. Dazu muss das
Wiégeterminal als Server und der PC als Client konfiguriert sein.

Client Das Wdgeterminal arbeitet als Client
Z. B. zum Drucken am PC oder Drucker. Dazu muss das Wdgeterminal als
Client und der PC als Server konfigurierf sein.

FreeWeigh Zur Verbindung als SICS-Waage mit FreeWeigh.Net

Lokaler Port Lokalen Port anzeigen/eingeben

Remote-IP Remote-IP-Adresse anzeigen/eingeben

Remote-Port Remote-Port anzeigen/eingeben

Timeout Verbinden Timeout fiir das Verbinden einstellen

Timeout Trennen Timeout fiir das Trennen einstellen

10.6.4 Meniiblock Digital I/0s
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3
Eingang Eingangspin 1 ... Eingangspin 4 Aus, Null, Tara, Transfer, Einheitenwechsel,
Loschen, Info, Ziel, Funkfionstaste 1-1 ...
4-5, Summe +, Summe —, Waage
umschalten
Ausgang Bereit, Stabil, Tara, Null, Aus, Ausgangspin 1 ... Ausgangspin 4
< MinWeigh, >= MinWeigh,
Unterlast, Uberlast,
<= Schaltpunkt T, > Schaltpunkt T,
<= Schaltpunkt 2, > Schaltpunkt 2,
SP.Toleranz—,
< Toleranz—, Gutbereich,
Ziel, > Toleranz+,
Klasse 1 ... Klasse 12,
Endwert, AuBerhalb der Klasse
< Sum. Posten N, = Sum. Posten N,
< Schwellenwert als % der Tol—
Schaltpunkte Schaltpunkt 1, Schaltpunkt 2
Ausgangsmodus Kontinuierlich, Stabil

Eingtinge konfigurieren
1 Eingangspin auswadhlen.

2 Dem ausgewdhlten Eingangspin ein Eingangssignal zuweisen.

Ausgiinge konfigurieren
1 Ein Ausgangssignal wahlen.
2 Ausgangspin zuweisen.

Schaltpunkte konfigurieren

— Werfe flr die Schaltpunkie eingeben.

Ausgangsmodus einstellen

Kontinuierlich
Stabil

Einstellungen im Men(

Digitalausgdnge werden konfinuierlich akfualisiert
Digitalausgdnge werden nur akfualisiert, wenn das Gewicht stabil ist
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10.6.5 Meniiblock Vorlagen definieren

Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3

Vorlage 1 Zeile 1 Nicht verwendet, Kopfzeile *, Datum, Zeit, Brutto, Netto, Tara,
Hohe Auflésung, IDT, ID2, ID3, Terminal-ID, Standort Terminal,
Vorlage 10 Zeile 30 SNr. Terminal, SNr. Waage, Sternchenzeile, Neue Zeile, Neue

Seite, Ziel, Toleranz —, Toleranz +, Toleranztyp, Abweichung,
Gewichtsposition, APW, Referenzzahl, Menge, Artikel, Beschrei-
bung, Artikel-Info 1, Arfikel-Info 2, Artikel-Info 3, Speicherplatz,
Posten, Benutzername, Benutzer-ID, Laufende Nummer, Waage
1 ... Waage 4

* Der Inhalt dieser Eintrége muss Uber SICS-Befehl eingegeben werden.

Vorlagen konfigurieren

1 Eine Vorlage auswdhlen.
2 Eine Zeile auswahlen.

3 Einen Artikel zuweisen.

Es sind noch 10 weitere Vorlagen verfugbar (Vorlage 11 ... Vorlage 20). Falls gewtnscht, bitten Sie
den Servicetechniker von METTLER TOLEDO, diese Vorlagen zu konfigurieren oder erstellen Sie diese
Vorlagen selbst mithilfe der Software Data+ (www.mf.com/DataPIus).
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10.7
10.7.1

10.7.2

Meniiblock Wartung
Ubersicht
Ebene 1 Ebene 2 Ebene 3 Ebene 4
Waagentest Waage 1 Roufinetest Tage
Externes Testgewicht
Woage 4 Gewichtsname
Toleranz
Eckenlasttest Tage
Externes Testgewicht
Gewichfsname
Toleranz
Tastaturtest Test ausfuihren?
Anzeigetest Test qusfihren?
Tool Kommunikation Port
Baudrate
Beginnen?
Menueinstellungen drucken
Temperaturpriifung Modus Aus, An
Temperatur Maximum, Minimum
Reset Alles Reset ausflihren?
Beschreibung
Waagentest Ausgewiihlte Waage testen

Routinetest
Eckenlasttest

Routinetest oder Eckenlasttest konfigurieren

Tage Testintervall eingeben.
0 Tage bedeutet keine Testfunktion.
Testgewicht Wert des Testgewichts eingeben
Toleranz Toleranzwert eingeben
Gewichtsname Name des Testgewichts eingeben
Routinetest mit internem/externem Testgewicht starten. Fir Details siehe den
:i} 13 Abschnitt "Schnellauswahl”.

v g

Eckenlasttest starten. Fur Details siehe den Abschnitt "Schnellauswahl".

Profokolldatei Routinetest/Eckenlasttest 16schen

Einsfellungen im Meni
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Tastaturtest

Tastatur testen

Test ausfihren?

1 driicken, um den Tastaturtest zu starten.

2 Die Tasten in folgender Reihenfolge driicken:
= Wenn die Taste funkfioniert, wechself die Waage zur néchsten Taste.
= Der Tastaturtest wird durch Driicken von ¢ beendet.

Anzeigetest

Anzeige testen

Test ausfihren?

1 driicken, um den Anzeigetest zu starten.
= Ein Schachbretimuster wird angezeigt.

2 Eine beliebige Taste driicken, um das Schachbreffmuster umgekehrt
anzuzeigen.

3 Eine beliebige Taste drlicken, um die farbige Anzeige anzuzeigen.

4 Das Drlcken einer beliebigen Taste wiederholen, bis Abgeschlossen
angezeigt wird.

5 driicken, um den Anzeigetest zu verlassen.

Hinweis

Wenn alle Felder ohne Pixelfehler angezeigt werden, funktioniert die Anzeige
ordnungsgemdas.

Meniieinstellungen drucken

Ausdruck einer Liste mit allen Meniieinstellungen

MenUeinstellungen drucken

— [=> drlcken.
= Die MenUeinstellungen werden ausgedruck.

Temperaturpriifung Temperatur der Wiigezelle priifen
Modus Temperaturprifung aktivieren/deaktivieren
Temperatur Zum Einstellen der zul@ssigen Maximal- und Mindesttemperatur.

Tool Kommunikation

Kommunikation testen

Port Den zu testenden COM-Port auswdhlen

Baudrate Baudrate fir das Testen einstellen

Beginnen? Test Tool Kommunikation starten

Reset Alles Alle Einstellungen auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

Reset ausfiihren? - Mit alle Einstellungen auf die Werkseinstellungen zurlicksetzen.
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11 Schnellauswahimenii

11.1 Ubersicht Schnellauswahimenii

Das Schnellauswahiment bietet je nach der gewdhlten

Konfiguration Zugang zur Abmeldung, zum Routinefest und
zu mehreren Protokolldateien. L
oot
- EdrUCken. Databasze
= Das Schnellauswahiment wird angezeigt. ALY
= Dass Beispiel zeigt das Schnellauswahlmenti mit External routine test
den meisten Konfigurations-Mentipunkten. Cornerioxd test
Calibration log
Slide  =how

11.2 Hauptmenii aufrufen

— Im Wdgemodus [ driicken und anschlieBend [+~ |,
= Beim Arbeiten mit Benutzer-Verwaltung wird der Meniibaum ohne Passworteingabe angezeigt.
= Beim Arbeiten ohne Benutzer-Verwaltung wird zuerst die Eingabe des Passworts angefordert.

11.3 Abmelden

Voraussetzung
Die Benutzer-Verwaltung ist unter Terminal -> Benutzer-Verwaltung akKfiviert.
» Die Abmeldung wird im Kapitel "Bedienung" beschrieben.

¢ Melden Sie sich beim Verlassen des Terminals immer ab, um zu vermeiden, dass nicht autorisierte
Personen damit arbeiten.
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11.4 Datenbank

11.4.1 Interne gegen externe Datenbank

ICS685 / 1CS689 bietet eine inferne Dafenbank fir bis zu 5.000 Artikel.

Der Umgang mit der internen Datenbank wird nachfolgend beschrieben.

Um die Datenbank extern zu verwalten, ist das opfionale Computerprogramm Data+ oder Data+ Lite verfligbar
(hitp://www.mt.com/DataPlus).

Merkmale von Data+ / Data+ Lite

Merkmal / Funktion Data+ Lite Data+
Einrichtung sichern/wiederherstellen X X

Datenbank importieren, exportieren und bearbeiten X X
(csv)

Ethernet WLAN Option

Unferstiifzung mehrerer Sprachen
Serielle Verbindung (RS232, USB-Gerdt)
Windows 7/10-Kompatibilit@t
APW-Synchronisierung -
Verbinden mehrerer Gerdfe -
Artikel erstellen, bearbeiten und I6schen -
Rezepte erstellen, bearbeiten und léschen -

Pick&Pack-Stucklisten erstellen, bearbeiten und -
|6schen

Datenbank-Backup/Wiederherstellung -
Host-Datenbank-Modus™ -
Migration @lterer Artikel -
Speicher-Download (Alibi, Transaktion) -
Mehrere Datenbanken -

X | X | X | X | X | X X | X |X

X | X | X | X | X

* Zentrale Datenbank auf einem Server fir bis zu 100 Terminals Host-Dafenbank & lokale serielle Verbindung
bis zu 5 Terminals

Anwendungsftlle von Data+

* Rezeptierung, Pick&Pack: Arbeitsabl@ufe von bis zu 50 Zutaten

e Z@hlen: Zdhlen von Teilen

« Kontrollwéigen: Uberpriifung der Konsistenz von verpackten Warengruppen
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11.4.2 Ubersicht (interne) Datenbank

Wenn die Datenbank im Schnellauswahimenii aufgerufen wird, offnet sich folgende Ubersicht:

e Mit den Cursortasten durch die Datenbanktabelle scrol- Datahase

len. Article Description frticle info 1
« Mit den belegbaren Funktionstasten [&]/[©] die Seiten  H——— - !

der belegbaren Funktionstasten umschalten. ]

&l
AMEKEL
fEiiid
ke

Die folgenden belegbaren Funktionstasten sind fiir das Editieren der Datenbank verfiigbar:

Seite 1
&
=
Datenbank verlas-  Neuer Datensatz  Ausgewdhlten Arfi- Ausgewdhlten Arti-  N&chste Seite der
sen, Editieren kel bearbeiten kel laden belegbaren Funk-
abbrechen tionstasten
anzeigen
Seite 2 r
Z| B
=
- Artikel I6schen Artikel kopieren Vorige Seite der  Ndchste Seite der
belegbaren Funk- belegbaren Funk-
tionstasten tionstasten
anzeigen anzeigen
Seite 3 i
- Einen Artikel Artikel drucken Vorige Seite der
suchen belegbaren Funk-
tionstasten
anzeigen
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11.4.3 Neuen Artikel erstellen

Die Datenbank ist auf den folgenden 6 Seiten organisiert:

Seite 1/6: Artikel-Info
Seite 2/6: Tara

Seite 3/6: Zdhlen

Seite 4/6: Konfrollwagen
Seite 5/6: Klassifizieren
Seite 6/6: Aufsummieren

e Mit[©]und &S] die Seiten eines Artikels durchscrollen.
e Um applikationsspezifische Dafen zu speichern, muss die entsprechende Seite aktiviert werden.
e Wenn Zdhlen oder Aufsummieren aktiviert ist, wird eine zusdizliche Seite angezeigt.

e Ein Artikel kann auch als "reiner Tara-Artikel" verwendet werden, d.h. es werden nur die Artikelin-
formationen (Seite1/6) und der Tara-Wert (Seite 2/6) zugewiesen, wdhrend andere Felder (Seiten)
ausgeschaltet oder nicht ausgeftllt sind. Beim Laden eines reinen Tara-Artikels wird Ihre bereits
gestartete Zahl-, Kontrollwdge- oder Aufsummierapplikation nicht unterbrochen. Dies ermdglicht
z. B. das Auflegen von Behdlfern mit bekanntem Taragewicht.

1 Belegbare Funktionstaste | [J | driicken, um einen neuen Edit article ABCE
DotenSOtZ Zu erSTe“en Article database: Page 1Y — Article
= Seite 1/7 — Artikel wird angezeigft. G000 kg T 000 ke M 000 ke

2 Arfikelname und gegebenenfalls zusdtzliche Artikelin- ir-ticle _
formationen eingeben. Deseription

3 Belegbare Funktionstaste [/ drlicken, um zur ndchsten — articte info 1
Seife zu gelangen. Birticle info 2

4 Gegebenenfalls die entsprechende Information einge- PrerTar e
ben.

1 Zur Eingabe von Applikationsdaten (Zdhlen, Konfrollwd- Edit article
gen/Beflillen, Klassifizieren) das rechte obere Feld firticle datsbase: Page 3/7 - Counting / &PW #ctive [ [ |
Aktivieren auf Ein Stellen. G 1923 kg T 9029 kg noo—ra| o P
= \Wenn Artikel in Datenbank speichern? angezeigt wit type [ Fiece counting ) 053

wird, ist der Datensafz vollstandig.

2 Den Artikel mit der belegbaren Funktionstaste <~ | in der
Datenbank speichern.

= Datensatz gespeichert erscheint kurz und die Arti-
kelubersicht wird angezeigft.
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11.4.4 Vorhandenen Artikel bearbeiten / Artikel kopieren

Artikel anzeigen
— Zur Anzeige des vollstdndigen Datenbanksaizes die Cursortasfen < oder > verwenden.

Artikel aufrufen

Vorhandener Artikel 1 Cursorfasten A / V verwenden.
2 Die belegbare Funktionstaste | [ driicken, um den ausgewdhiten Artikel zu 6ffnen.
Artikel kopieren 1 Cursorfasten A / V verwenden.
2 Die belegbare Funktionstaste [I" | driicken, um den ausgewdhlten Artikel zu

kopieren.
3 Kopierten Artikel bearbeiten.

Den Artikel bearbeiten

1

Die Artikeldaten eingeben. Jeden Eintrag mit der
belegbaren Funktionstaste [+~ | bestdtigen und mit der
Cursortaste Vv zum ndchsten Feld weitergehen.

Die belegbare Funkfionstaste [©/ driicken, um zur
néchsten Seife weiterzugehen.
Schritte 1 und 2 flr die ndchsten Seiten wiederholen.

Zur Eingabe von Applikationsdaten (Zdhlen, Kontrollwg-
gen, Befullen, Klassifizieren, Aufsummieren) das rechte
obere Feld aktivieren auf an sefzen.

= \Wenn Artikel in Datenbank speichern? angezeigt
wird, ist der Datensatz vollstdndig.

Den Artikel mit der belegbaren Funktionstaste <~ | in der

Datenbank speichern.

= Datensatz gespeichert erscheint kurz und die Arti-
kellbersicht wird angezeigt.
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11.4.5 Einen Arfikel suchen und laden

Artikel anzeigen
Zum Suchen eines Artikels biefet das Gerdt 3 Suchfelder mit individuellen Suchkriterien.

Suchfelder Kriterien

o Artikel e == (gleich)

e Artikelbeschreibung e < (Kkleiner)

o Arikel-Info T ... Artikel-Info 3 e <= (kleiner oder gleich)
e Tarawert * > (groBer)

9

10

e >= (groBer oder gleich)
e I=(nicht gleich)

In der ArtikelUbersicht die belegbare Funktionstaste Search database
driicken. . ) Search field 1 0 u
= Das folgende Suchfenster wird gedffnet. vata[ =l | |
Eintrag fir Suchfeld 1 auswdhlen. T
. Search field 2 u
Mit Cursortaste v zum entsprechenden Feld Daten —
weitergehen. pata| == [ | |
Das Suchkriterium im Feld Daten auswdhlen. FHLE LS oi v]
Mit Cursortasfe \/ zum Feld fiir die Eingabe der pata| == [ | |

Suchdaten weifergehen.
Suchdaten, z. B. einen Arfikelnamen, eingeben.

Gegebenenfalls Schrifte 2 bis 6 fur Suchfeld 2 und
Suchfeld 3 wiederholen.

Suche mit der belegbaren Funktionstaste [+~ | starfen.

= Die Datenbanktabelle mit dem/den Ubereinstimmen-
den Artikel/n wird angezeigt.

Sofern maéglich, mit den Cursorfasten A oder V den
Artikel auswahlen.

Den Artikel mit der belegbaren Funktionstaste <~ | laden.
= Datensafz geladen erscheint kurz in der Anzeige.

= Es sind diejenigen Applikationen akfiv, die im Feld
Aktivieren auf an gesetzt sind.

11.4.6 Einen Artikel l6schen

4

Den zu I6schenden Artikel wie im vorherigen Abschnift beschrieben auswdhlen.
Zur Seite 2 der belegbaren Funkfionstasten umschalten.

Die belegbare Funktfionstaste <= driicken, um den ausgewdhlfen Artikel zu I6schen.

= Eine Sicherheitsaufforderung wird angezeigt.
Belegbare Funktionstaste drlicken, um den Artikel zu I6schen.

11.4.7 Datenbank herunter-/hochladen

Zum Herunter-/Hochladen der Datenbank von einem/auf einen USB-Stick siehe das MenU [Applikation

—> Datenbank » Seite 120].

11.5 Speicher-Protokolidatei aufrufen

Das Aufrufen einer Speicher-Protokolldatei wird im Abschnitt Betrieb beschrieben.

ICS685 /1CS689
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11.6 Statistik

Die Statfistiken werden im Abschnitt "Aufsummieren” beschrieben.

11.7 Routinetest ausfiihren
Durch Ausfiihrung eines Routinetests konnen Sie die Kalibrierung der Waage regelmdBig tberprifen.

Voraussetzung
Die Roufinefest-Parameter sind unfer wartung -> Waagentest eingestellt.

° \Wenn ein Zeitintervall flr die Ausfiihrung des Routinetests festgelegt ist (Tage > 0), werden Sie vom
I Gerdt automatisch zur Ausfiihrung des Tests aufgefordert.

Routinetest mit externem Gewicht

1 Waage entlasten.

2 Im Schnellauswahimenl Externer Routinetest
mit den Cursortasten Vv / A auswdhlen und mit [5>
bestatigen.
= Sie werden aufgefordert, das angezeigte Gewicht auf

die Wdgebrlcke zu legen.

3 Nachdem das angeforderte Gewicht aufgelegt wurde,
[=> drticken.
= Der Roufinetest wird ausgefiihrt und das Testproto-

koll wird kurz angezeigt.

4 [=> driicken, um den Routinefest zu verlassen.

Routine test passed

Routinetest mit internem Gewicht
Der Roufinetest mit internem Testgewicht ist nur fur ICS685k-.../f Kompakiwaagen verfigbar.
1 Waage entlasten.

2 Im Schnellauswahimenii Routinetest mit den Cursoriasten V / A auswdhlen und mit [5> bestti-
gen.

= Der Roufinetest wird mit dem internen Kalibriergewicht ausgefthrt und ein Testprotokoll wird kurz ange-
zeigt.
° » Die Ergebnisse des Routinetests werden in der Routinetest-Protokolldatei gespeichert.

I e Wenn das fesfgestellte Gewicht nicht innerhalb der Toleranz liegf, wird das Testprotokoll rot ange-
zeigt. METTLER TOLEDO Servicetechniker anrufen.
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11.8 Eckenlasttest ausfiihren

Der Eckenlasttest liefert zusdtzliche Informationen tber das Verhalten Ihrer Waage.

Voraussetzung
Die Eckenlasttest-Parameter sind unter wartung -> Waagentest eingestellt.

I

1

ICS685 / 1CS689

Wenn ein Zeitintervall flr die Ausflihrung des Eckenlasttests festgelegt ist (Tage > 0), werden Sie vom
Ger@t automatisch zur Ausfuhrung des Tests aufgefordert.

\Waage entlasten.

Im Schnellauswahlmenii Eckenlasttest mif den

Cursorfasten V' / A auswdhlen und mit 5> bestdti- Put weight in the green section v -

External test will be performed

gen.
= Sie werden aufgefordert, das angezeigte Gewicht auf Test ueicht ISR
die angezeigte Ecke der Wagebriicke zu legen. Fat e - 4 ]
Nachdem das angeforderte Gewicht aufgelegt wurde, Weight rame A
[=> driicken.

= Der Eckenlasttest wird fur die erste Ecke ausgefuhrt.

= Sie werden aufgefordert, das angezeigte Gewicht auf
die néichste angezeigte Ecke der Wdgebrlcke zu
legen.

Schritt 3 wiederholen, bis alle Ecken gepruft und das
folgende Testprotokoll kurz angezeigt wird:

Corner load test passed

Schnellauswahlmeni

149



11.9 Routinetest- / Eckenlasttest-Protokolldateien aufrufen

Voraussetzung
Die Routinefest- und/oder Eckenlasttest-Parameter sind unfer wartung -> Waagentest eingestellt.

Testprotokolldatei anzeigen
1 Im Schnellauswahimenl Routinetest-Protokoll
oder Eckenlasttest-Protokoll mift den Cursor-
tasten v / A auswdhlen und mit [=> bestdtigen.
= Das Routine-/Eckenlasttest-Protokoll des letzten
Routine-/Eckenlasttests wird angezeigt.

2 Mit den Cursortasten vV / A weitere Testprotokolle
anzeigen.

Routine test passed

oo

Testprotokolldatei drucken
1 Wenn ein Routine-/Eckenlasttest-Datensatz angezeigt wird, die belegbare Funktionstaste [=% driicken.

2 Im néchsten Bildschirm entweder Aktuellen Datensatz drucken auswdhlen, um einen einzelnen
Datensatz zu drucken, oder Gesamten Speicher drucken auswdhlen, um alle Datensdize zu dru-
cken.

3 Auswahl mit [=> bestdtigen.
= Der Routinetest-Dafensatz bzw. die Routinetest-Datensdtze werden gedruckt.
Routinetest-/Eckenlasttest-Protokolldatei I6schen

*  Das Loschen von Routinetest-/Eckenlasttest-Protokolldateien wird im Men(i unter wartung
1 -> ... -> Routinetest / Eckenlasttest ausgeflhrt.
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11.10 Kalibrier-Protokolldatei aufrufen

Voraussetzung
Kalibrierungsverfahren werden in der Kalibrier-Profokolldatei gespeichert.

Kalibrier-Protokolldatei anzeigen

1

Im Schnellauswahimenll Kalibrier-Protokoll

mithilfe der Cursortasten Vv / A auswdahlen und mit

[=> besttigen.

= Das Kalibrier-Protokoll der letzten Kalibrierung wird
angezeigt.

Mit den Cursortasten Vv / A weitere Testprotokolle

anzeigen.

Calibration passed

Kalibrier-Datensdtze drucken

1
2

ICS685 / 1CS689

Wenn ein Kalibrier-Datensatz angezeigt wird, die belegbare Funkfionstaste |%| driicken.

Im ndchsten Bildschirm entweder Ausgewahlten Datensatz drucken auswdhlen, um einen ein-
zelnen Datensaiz zu drucken, oder Gesamten Speicher drucken auswdhlen, um alle Dafensdize zu
drucken.

Auswahl mit [=> bestdtigen.
= Die Kalibrier-Dafensdfze werden gedruckt.
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1562

12 Ereignis- und Fehlermeldungen

12.1 Fehlerbedingungen

Fehler

Ursache

Behebung

Dunkle Anzeige .

Hinferleuchtung zu dunkel eingestellt

— Hinterleuchtung heller stellen.

Keine Stromversorgung

— Stromversorgung prfen.

Gerdit ausgeschaltet

— Gerdt einschalten.

Stromversorgungskabel nicht einge-
steckt

— Stromversorgungskabel einstecken.

Kurzzeitige Storung

— Gerdt aus- und wieder einschalten.

Gewichtsanzeige .

Instabiler Aufstellort

— Vibrationsadapter einstellen.

instabil o

Luftzug

— Luftzug vermeiden.

Instabiles Wdgegut

— Dynamisches Wiegen.

Bertihrung zwischen Waagschale und/
oder Wdgegut und Umgebung

— Berlihrung beseitigen.

Fehler der Stromversorgung

— Stromversorgung prufen.

Falsche Gewichtsan- | e
zeige

Falsche Nullstellung

— Waage entlasten, nullstellen und
Wdgung wiederholen.

Falscher Tarawert

— Tara l6schen.

Bertihrung zwischen Waagschale und/
oder Wdgegut und Umgebung

— Berlihrung beseitigen.

Wdgebriicke schrdg

— Wdgebrtcke nivellieren.

Lastplatte nicht auf der Waage

— Lastplatte auf Waage setzen.

-1 -

Wdgebereich nicht erreicht

— Auf Null stellen.

-1 -

Gewichtsbereich Uberschritfen

— Waage entlasten.
— Vorlast vermindern.

Resultat noch nicht stabil

— Ggf. Vibrationsadapter anpassen.

Vorsicht: Eichung |
ungiiltig im Wechsel
mit Metrologiedaten

An der Eichung wurden unerlaubfe
Anderungen vorgenommen

— METTLER TOLEDO Servicetechniker
anrufen.

Ereignis- und Fehlermeldungen
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12.2 Fehler und Warnungen

Fehlermeldungen
Fehlermeldungen enthalten die folgenden Informationen:

Waming - Informsafionscresn

Out of range!

5— Enter value within the '
allowed range -

4 Press 'C' Key to confirm SWO3

1 Fehlermeldung

2  Warnsymbol

3 Meldungs-ID

4  Loschen der Meldung

5  Behebung

Warnungen

Warnungen werden kurz angezeigt und dann automatisch ausgeblendet.

Waming - Informalionscrean

Key not allowed

+» T
ra

EI03 3

1
2
3

ICS685 /1CS689

Warnmeldung
Warnsymbol
Warnungs-ID
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Informationen
Informationen werden kurz angezeigt und dann automatisch ausgeblendet.

Cleared \ |

l 2

EIOY 3

1 Info-Meldung
2  Info-Symbol
3 Info-ID
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12.3 Intelligenter Wdgezdhler / Schraubenschliisselsymbol

Dieses Wagegerdt verfiigt iiber mehrere Kontrollfunktionen zur Uberwachung des Gerdfezustands.
Der METTLER TOLEDO Servicetechniker kann diese Funktionen einrichten und akfivieren.

Mithilfe dieser Funkfion kénnen Bediener und METTLER TOLEDO Servicetechniker erkennen, wie das Gerdf
behandelt wird und welche MaBnahmen ergriffen werden missen, um das Gerdf in gufem Zustand zu halten.

Wenn die Kontrollfunktionen einen Alarm ausldsen, wird eine Meldung angezeigt.

Sie kénnen die Meldung bestdtigen und Ihre Arbeit mit dem Wdgegercit forfsetzen. Das Schraubenschlisselsym-
bol DmmC leuchtet auf.

Warning - Information Screen

Service required
Service
Next service due t
Press 'C' Key to confirm SW17

Bei Auftreten eines Alarms empfehlen wir dringend, den METTLER TOLEDO Service anzurufen, um
* Teile zu ersetzen, deren Lebensdauer Gberschritien wurde,

« falsche Einstfellungen zu korrigieren,

* den Bediener in der ordnungsgemdBen Handhabung zu unterweisen,
* Routine-Servicearbeifen auszuflhren,

e den Alarm zuriickzusetzen.

Die Kontrollfunktionen tiberwachen die folgenden Zustdnde:

e Anzahl der Wdgungen

« Anzahl der Uberlastereignisse

e Maximalgewicht

* Nullstellbefehle und Nullstellfehler

e Ladezyklen der Batterie

» Einschaltzeit

e Datum der ndchsten Servicekontrolle

12.4 Serviceinformation
Falls Sie einen METTLER TOLEDO Servicetechniker bendtigen, kdnnen Sie die erforderlichen System- und Kon-
taktinformationen vom Gerdt ablesen.
1 | zweimal driicken.
= Die Systeminformationen werden angezeigt.
2 jemeut driicken.
= |hre Konfaktdaten werden angezeigt.
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13 Technische Daten und Zubehor

13.1 Gerdte fiir trockene Umgebungen

13.1.1 Technische Daten fiir Wageterminals fiir trockene Umgebungen

ICS685 Wigeterminals

Gehduse Aluminiumdruckguss
Anzeige LCD-Fltssigkristallanzeige, mit Hinferleuchtung
Tastatur Berlhrungsempfindliche Membrantastatur (PET)
Krafzfeste Beschriftung
Schutzgrad Mit Stromversorgungsanschluss IP65
Mit eingebautem Akku IP65
Mit auswechselbarer Batferie IP5x
Wdgebriicke IP5x / IP65 (Option, nicht fir 0.6XS)
Neftogewicht Wageterminal 20kg/4.41b

Anschluss Stromversorgung

Direkter Anschluss an die Stromversorgung
(Versorgungsspannungsschwankungen nicht Gber 10 % der Nennspannung)

Nennspannung 100 ... 240 VAC/50 ... 60 Hz /
300 mA
Netzkabel ca.2,5m/8.2ft

Batteriebetrieb

Einspeisung am Gerdt

12V === /26A

Bis zu 22 Betriebsstunden maéglich

9-28 VDC Stromversorgung

Nennspannung

9..28V === /max. 2,5A

Netzkabel

ca. b m/ 16 fi, offene Enden

Ladegerdt

Umgebungsbedingungen

0..40°C/32...104 °F,
trockene Umgebung

Umgebungsbedingungen

Verwendung

Nur zur Verwendung im Innenbereich

Hbhe

bis zu 2.000 m

Temperaturbereich Klasse Il

-10...40°C/14 ... 104 °F

Temperaturbereich Klasse Il
fur PBK785
fur PBK9-Serie / PFK9-Serie

10...30°C/50 ... 86 °F
0..40°C/32..104 °F

Uberspannungskategorie

Verschmutzungsgrad

2

Feuchtigkeit

Max. rel. Feuchtigkeit 85 %
fur Temperaturen bis zu 40 °C/ 104 °F

Eichzulassungen

OIML Klasse II, 1l 11l;
NTEP Klasse II, Il

Schnittstellen

Optionale Ausriistung

3 zusdtzliche optionale Schnittstellen mdglich

Waagenschnittstellen

bis zu 4 (einschl. SICS-Waage Uber RS232, SICSpro-Waage Uber RS422/

RS485)
max. 2 analoge Waagen

max. 2 IDNet-Waagen (auBer F cell, AWU cell, GD16, GD17, Pik)
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13.1.2 Technische Daten fiir Kompaktwaagen fiir trockene Umgebungen

» Die GroBe der Wdgebrlcke (0.6XS, 3XS, 6XS, 3SM, 6SM, 15LA, 35LA) wird am Ende des Pro-

dukinamens angezeigt, z. B. 10S685s-3XS/f.
e Andere Kombinationen von \W¢gebereich und Ablesbarkeit kdnnen vom METTLER TOLEDO Service-

techniker vor Ortf eingestellt werden.

e In der Tabelle unten werden die Werkseinstellungen flr Wadgebereich und Ablesbarkeit angegeben.

Wiigebereich und Ablesbarkeit ICS685s-.../f Kompaktwaagen

» Geeichte Auflosung 1 x 6.000 e (OIML, NTEP)

 Nicht geeichte Aufldsungen bis zu 60.000 d

ICS685s-.../f 3SM 6SM 15LA 35LA
Kapazitiit 3 kg 6 kg 15 kg 35 kg
61b 12 1b 301b 60 Ib
Ablesbarkeit
Standardauflésung: 6.000 d 0,5¢ 19 249 bg
0.001 Ib 0.002 Ib 0.005 Ib 0.011b
Optionale Auflésung: 30.000 d 01g 02¢g 0,54 149
0.0002 Ib 0.0005 Ib 0.007 Ib 0.002 Ib
Optionale Auflésung: 60.000 d 0,05¢ 0,1g 0,2¢ 05¢g
0.0001 Ib 0.0002 Ib 0.0005 Ib 0.001 Ib
Geeichfe Auflésung: 6.000 e 054 1g 24 5
0.001 Ib 0.002 Ib 0.005 Ib 0.011b
Wiederholgenauigkeit (sd) 0,05¢ 0,1g 02g 05¢g
0.0001 Ib 0.0002 Ib 0.0005 Ib 0.001 Ib
Linearitdt 01g 02g 05¢g 149
0.0002 Ib 0.0005 Ib 0.001 Ib 0.002 Ib
Gewicht 5,6 kg 5,6 kg 7,7 kg 7,7 kg
12.11b 12.11b 17.01b 17.01b

ICS685 /1CS689
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Wiigebereich und Ablesbarkeit ICS685k-.../f und ICS685k-.../DR/f Kompakiwaagen
e Geeichte Auflésung bis zu 61.000 e (OIML, NTEP)
 Nicht geeichte Aufldsungen bis zu 610.000 d

e FACT-Funkfion (Fully Automatic Calibration Technology) kalibriert die Waage entsprechend den Tempera-
turnderungen und flhrt so zu einer héheren Wiegegenauigkeit

ICS685k-.../f 0.6XS 3XS 6XS 6SM 15LA 35LA
Kapazitiit 0,61 kg 3,1 kg 6,1 kg 6,1 kg 15,1 kg 35,1 kg
1.21b 61b 12 1b 12 1b 301b 60 Ib
Ablesbarkeit
Standardauflésung 0,001 g 0,0Tg¢ 0,0Tg¢ 0,1g 0.1g 0,1g
0.000002 Ib | 0.00002 Ib | 0.00002 Ib | 0.0002 b | 0.0002Ib | 0.0002 Ib
Geeichfe Auflésung 0,01g 0,1g 0,1g 19 1g 1g
0.00002 b | 0.00021b | 0.0002 Ib 0.002 Ib 0.002 Ib 0.002 Ib
Wiederholgenauigkeit 0,001 g 0,0Tg¢g 0,0Tg¢g 0.1g 0,1g 0,1g
(sd) 0.000002 Ib | 0.00002 Ib | 0.00002 Ib | 0.0002 b | 0.0002 b ' 0.0002 Ib
Linearitdit 0,002 g 0,024 0,02 g 02g 02g 02g
0.000005 Ib | 0.000051b | 0.00051b | 0.00051b | 0.0005Ib | 0.0005 Ib
Gewicht 6,3 kg 5,7 kg 5,7 kg 5,7 kg 9,0 kg 9,0kg
134 1b 126 Ib 126 Ib 126 Ib 19.8 Ib 19.8 Ib
ICS685k-.../DR/f 0.6XS 3XS 6XS 6SM 15LA 35LA
Kapazitiit 0,12kg/ 0,6 kg / 1,2 kg / 1,2kg/ 3kg/ 3kg/
0,61 kg 3,1 kg 6,1 kg 6,1 kg 15,1 kg 15,1 kg
Ablesbarkeit
Standardauflésung 0,001 g/ 0,01 g/ 0,01 g/ 0,1g/ 0,1g/ 0,1g/
0,01g¢g 0,14g 0,14g 1¢ 1¢ 1g
Geeichfe Auflésung 0,01g¢g 0,14g 0,1g 19 19 1¢
Max. mechanische Vorlast ohne Kapazititsverlust
ICS685 3SM 6SM 15LA 35LA
Vorlast 1,25 kg 3,25 kg 3,32 kg 13,32 kg
2.76 b 7.171b 7.321b 29.37 b
ICS685 0.6XS 3Xs 6XS 6SM 15LA 35LA
Vorlast - 1,73 kg 0,73 kg 2,25 kg 20,32 kg 0,32 kg
- 3.811b 1.611b 4.96 Ib 44.80 Ib 0.711b
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13.1.3 Betriebsdauer mit Batterie

Die Betriebsdauer bei Batteriebetrieb ist abhdngig von der Nutzungsintensitdt, der Konfiguration und der ange-

schlossenen Waage.

Die folgenden ungefdhren Werte gelten mit RS232-Standardschnittstelle und Helligkeitseinstellung 5.

Wiigebriicke Wiigeterminal-Typ Bedingungen Dauer

DMS-Wdgebrticke 1CS685¢ WLAN, Dauerbetrieb 16 h
USB-Host, Dauerbetrieb 16 h

MonoBloc® Wdgebriicke 1CS685k WLAN, Dauerbetrieb 10h
USB-Host, Dauerbetrieb 10h

13.1.4 MaBzeichnungen fiir Gerdte fiir trockene Umgebungen
ICS685 Wiigeterminal

78 mm/3.1"

‘ .
33mm/1.3"

248 mm/9.8" 164 mm/6.5"
ICS685 Kompakiwaage mit XS- oder SM-Wiigebriicke

—

364 mm/ 14.3"

95 - 105 mm
/3.7"-4.1"

130 mm/5.1"

160 mm/6.3"

247 mm/9.7"

206 mm/8.1"
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ICS685 Kompakiwaage mit XS-Wigebriicke und Windschutz

206.9 mm
186 mm

—

i

131.5 mm

230.5 mm

1/ \

T

200 mm
186 mm
97 mm

Il\
\Y)

240 mm
212.5 mm
158 mm

ICS685 Kompaktwaage mit LA-Wdgebriicke

110- 120 mm

/43"-47
P
110 - 120 mm

/4.3"-4.7

404 mm/15.9"

357 mm/14.1"

247 mm/9.7"
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13.1.5 Zubehor fiir trockene Umgebungen

Zubehor fiir ICS685 Best.-Nr.
Bon-Drucker APR320 30674 166
Drucker APR510 Thermo-Direki-Label-Drucker, 203 dpi 64 090 256
Drucker APR510 Thermotransfer-Label-Drucker, 203 dpi 64 090 257
Drucker APR510 Thermo-Direki-Label-Drucker, 300 dpi 64 090 258
Drucker APR510 Thermotransfer-Label-Drucker, 300 dpi 64 090 259
Drucker APR710 Thermo-Direki-Label-Drucker, 203 dpi 64 688 858
Drucker APR7 10 Thermotransfer-Label-Drucker, 203 dpi 64 688 859
Drucker APR710 Thermo-Direki-Label-Drucker, 300 dpi 64 688 861
Schutzabdeckung fur Wdgeterminal, Set mit 5 Stlick 30 032 638
Zusatz-Anzeige AD-RS-M7 (Kabel 22 023 506 erforderlich) 12 122 381
Ladestation fur Akkupack (Lithium-lonen) 30 093 236
Akkupack, Lithium-lonen

IP5x 30 093 237
IP65 30 093 238
Windschutz fur ...XS-Wagebrticken 72 262 929
Wandkonsole 30 032 637
Stutze fur Bockstativ mit Radern 22 023 460
Stativ fir PBA655, PBD655 und ICS4_5 / ICS685 Kompakiwaagen

(Wandkonsole 30 032 637 erforderlich)

H6he 330 mm / 1.3 ft 72 198 699
Héhe 660 mm /2.6 ft 72 198 700
Bodenstativ, Hohe 1000 mm / 3.3 ft

Lackierfer Stahl 22 023 451
Edelstahl 22 023 503
Relaisbox 4, fur Digital I1/0 22011 967
Stromversorgung flr Relaisbox 4 00 505 544
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Kabel und Stecker fiir ICS685 Best.-Nr.
Kabel

Kabel M12 USB-Buchse Typ A, USB-Host

0,2m/0.7ff 22 017 604
3m/10ft 22 017 608
Kabel M12 USB-Stecker Typ A, USB-Gerdt, 3 m/ 10 ft 22 018 967
Kabel M12 RS232 Buchse 9-polig D-Sub (gekreuzt; fur PC verwendet) 22 017 601
Kabel M12 RS232 Stecker 9-polig D-Sub (nicht gekreuzt; fur SICS-Waage verwendet) 22 017 602
Kabel M12 RS422/485, offene Enden 22 017 603
Kabel M12 Digital I/0, offene Enden 22 018 969
Kabel M12 Ethernet RJ45

bm/ 161t 22 017610
20 m/ 66 ft 22017614
Kabel flr Zusafz-Anzeige AD-RS-M7 22 023 506
RS232-Verldngerung 0,5 m/ 1.6 ft, einschl. 5V und 12V 30 035 358
RS232 SICS (gekreuzt, M12 Stecker / M12 Stecker) 3 m 22 023 528
RS422/485-Verléngerungs-Kit 22 023 698
SICSpro Verldngerung (M12 Stecker / M12 Buchse) *

3m/10ft 22 023 696
10m /321t 30024 759
SICSpro-Verléingerung (M12 Stecker / offene Enden) 5 m/ 16 ft * 30 024 768
Kabel fur GA46

04m/1.4ft 22 018 978
2,5m/8ft 22018979
Stecker

RS232-Gegenstecker (8-polig; fur Kompaktwaagen, Verldngerung 30 035 358 erforderlich) |22 022 056
Ethernet-Gegenstecker (4-polig, D; nicht fir Kompakitwaagen) 22 022 058
USB-Ger¢it-Gegenstecker (4-polig, A; nicht fir Kompakiwaagen) 22 022 059

* Max. zuldssige Verldngerungslénge: 30 m/ 100 ft
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13.2 Gerdte fiir feuchte Umgebungen

13.2.1 Technische Daten fiir Wageterminals fiir feuchte Umgebungen

ICS689 Wiigeterminals

Gehduse Edelstahl 1.430T1 oder AISI 304
Anzeige LCD-Flussigkristallanzeige, mit Hinferleuchtung
Tastatur Berlhrungsempfindliche Membrantastatur (PET)
Kratzfeste Beschriftung
Option Mefalltastatur: induktive Tastaturtechnologie
Schutzgrad Terminal IP68/IP69k
Standardwdgebriicke mit hermetisch IP68/IPGIk
versiegelter Edelstahlwagezelle
Wdgebricke mit Option Aluminiumwad- | IP65
gezelle, vergossen
Neftogewicht Wégeterminal 2,0kg/4,41b

1CS689g¢.../c

3,2kg/7.11b
+ Gewicht der Wagebricke

Anschluss Stromversorgung

Direkfer Anschluss an die Stromver-
sorgung
(Versorgungsspannungsschwankungen
nicht tber +10 % der Nennspannung)

Nennspannung 100 ... 240 VAC
50 ... 60 Hz
300 mA
Akkubetrieb Einspeisung am Gerdt 12V == /256A

Bis zu 22 Betriebsstunden mdglich

9-28 VDC Stromversorgung

Nennspannung

9..28V === /max. 2,5A

Netzkabel

ca. b m/ 16 ft, offene Enden

Ladegerdt

Umgebungsbedingungen

0..40°C/32..104°F
trockene Umgebung

Umgebungsbedingungen

Verwendung

nur im Innenbereich

Hbhe

bis zu 2.000 m

Temperaturbereich Klasse llI

-10...40°C/ 14 ... 104 °F

Temperaturbereich Klasse I

0..40°C/32..104 °F

Uberspannungskategorie

Verschmutzungsgrad

2

Feuchtigkeit

Max. rel. Feuchtigkeit 85 %
fur Temperaturen bis zu 40 °C/ 104 °F

Eichzulassungen

OIML Klasse II, 11l 11l
NTEP Klasse I, Il

Schnittstellen

Optionale Ausriistung

3 zusdtzliche optionale Schnittstellen mdglich

Waagenschnittstellen

bis zu 4 (einschl. SICS-Waage Uber RS232, SICSpro-Waage Uber RS422/

RS485)
max. 2 analoge Waagen

max. 2 IDNet-Waagen (auBer F cell, AWU cell, GD16, GD17, Pik)
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13.2.2 Technische Daten fiir Komplettwaagen fiir feuchte Umgebungen

ICS689 kann an verschiedene Wdgebrticken von METTLER TOLEDO angeschlossen werden. Fur

ndhere Angaben zum Wdgebereich und zur Ablesbarkeit der Wagebricken siehe das Handbuch der
angeschlossenen Wdgebrlcke.

13.2.3 Betriebsdauer mit Batterie

Die Betriebsdauer bei Batteriebetrieb ist abhdngig von der Nutzungsintensitdt, der Konfiguration und der ange-
schlossenen Waage.

Die folgenden ungefthren Werte gelten mit RS232-Standardschnitistelle und Helligkeitseinstellung 5.

Wiigebriicke Bedingungen Dauer

Mit 1 DMS-Wdgezelle Dauerbetrieb 25h
Z. B. 1CS689¢g-A15...

Mit 4 DMS-Wdgezellen Dauerbetrieb 22 h
z. B. eine Bodenwaage

Mit PBK98_/PFK9O8_ Dauerbetrieb 14 h

13.2.4 MaBzeichnungen fiir Gerdte fiir feuchte Umgebungen
ICS689 Wiigeterminal

a
4 )
METTLER TOLEDO
U
Q
oy
_ Y, —I
C
Abmessung [mm] ["

a 260 10,24
b 170 6,70
c 114 4,49

164 | Technische Daten und Zubehor ICS685 /1CS689




Wiigebriicken fiir ICS689g Komplettwaagen

Ansicht von vorne

Seitliche Ansicht

9.
F==—F | =E—%
+ + o +
‘ a ‘ 1 |
b
Abmessungen a b c d* e f g h
PBA439-QA mm 163 228 1516) 85,6 163 228 21 42
inch 6,42 8,98 2,20 3,37 6,42 8,98 0,83 1,65
PBA439-A mm 175 240 b6 85,6 235 300 21 42
inch 6,89 9,45 2,20 3,37 9,25 11,81 0,83 1,65
PBA439-QB mm 240 305 57 96,6 2h3 3056 18 42
inch 9,45 12,01 2,24 3,8 9,96 12,01 0,71 1,65
PBA439-BB mm 235 300 b7 96,6 335 400 18 42
inch 9,25 11,81 2,24 3,8 13,19 | 15,75 0,71 1,65
PBA439-B mm 3356 400 59 100,1 435 500 18 42
inch 13,19 15,75 2,32 3,94 17,13 | 19,69 0,71 1,65
PBA439-BC mm 437 500 73 106,8 584 650 17 42
inch 17,20 19,69 2,87 4,2 22,99 | 25,59 0,67 1,65
PBA439-CC mm 503 600 85 128,3 724 800 18 42
inch 19,80 | 23,62 3,35 5,05 28,5 31,50 0,71 1,65

* d = Mindesthéhe der Wdgebriicke

» Mit den verstellbaren WaagenfiiBen kann die Hohe der Wdgebriicke um maximal 10 mm / 0,39 inch erhéht

werden.

» Mit der Optfion Hygiene-Kit erhoht sich die Mindesthohe der Wagebriicke (d) um 12 mm /0,47 inch.
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Abmessungen a b c d* e f g h

PBAG39-QA mm 178 | 228 | 70 110 178 = 228 21 40
PBD659-QA inch 701 898 276 433 | 701 898 083 1,57
PBAB39-A mm 190 @ 240 | 70 110 250 | 300 21 40
PBD659-A inch 7,48 | 945 2,76 = 433 | 984 11,81 | 083 @ 1,57
PBAG39-QB mm 255 | 305 70 110 255 305 21 40
PBD659-QB inch 10,04 | 12,01 2,76 4,33 10,04 12,01 @ 0,83 | 1,57
PBAG39-BB mm 250 @ 300 @ 70 110 350 | 400 21 40
PBD659-BB inch 984 11,81 2,76 | 433 13,78 1575 083 @ 1,57
PBAG39-B mm 350 = 400 | 83 126 450 | 500 21 40
PBD659-B inch 13,78 | 15,75 | 3,27 = 4,96 | 17,72 19,69 0,83 | 1,57
PBAG39-BC mm 450 500 = 90 134 600 = 650 21 40
PBD659-BC inch 17,72 | 19,69 354 528 | 2362 2559 083 @ 157
PBAB39-CC mm 550 = 600 & 90 134 750 = 800 21 40
PBD659-CC inch 21,65 23,62 354 528 2953 31,50 083 | 1,57
PBA639-CC600  mm 550 | 600 @ 94 1405 | 750 = 800 21 40
PBD659-CC600 |inch 21,65 2362 370 @ 553 29,563 31,50 083 | 1,57

* d = Mindesthéhe der Wdgebriicke

Mit den verstellbaren WaagenfliBen kann die H6he der Wdgebriicke um maximal 10 mm / 0,39 inch erhéht
werden.

ICS689g-.../f Komplettwaage

Kompatible a — montiert an a — montiert an
Wiigebriicken kurzer Seite langer Seite

[mm] [Inch] [mm] [Inch]
PBA639-QA 412 16,22 - -
PBD659-QA
PBA639-A 483 19,02 420 16,45
PBD659-A
PBAG39-QB 495 19,49 - -
PBD659-QB
PBA639-BB 611 24,06 482 18,98
PBD659-BB
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1CS689¢g-.../c Komplettwaage, mit Stativ
Die GroBe der Wdagebriicke (QA, A, @B, BB) wird am Ende des Produkinamens angegeben,

z. B. 1CS6890a-QA6.

I\ J \
b
I |
= =1 & izl
| a
Kompatible
Wagebriicken [mm] [Inch] [mm] [Inch] [mm] [Inch]
PBA439-QA 340 13,39 410 16,15 12 0,47
PBA439-A 405 15,95 410 16,15 12 0,47
PBA439-QB 413 16,26 410 16,15 12 0,47
PBA439-BB 502 19,77 410 16,15 12 0,47
PBAG39-QA 340 13,39 410 16,15 12 0,47
PBD659-QA
PBAG39-A 348 13,71 410 16,15 12 0,47
PBD659-A
PBA639-QB 392 15,44 410 16,15 12 0,47
PBD659-QB
PBAG39-BB 384 15,12 410 16,15 12 0,47
PBD659-BB
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1CS689¢g-.../c Komplettwaage, mit offenem Stativ

Die GroBe der Wagebriicke (QA, A, QB, BB, B, BC, CC) wird am Ende des Produkinamens angegeben,
z. B. 1CS6890a-QA6.

- boA

0000
o000

c

I | I : . ﬁ\l

&5 & & ;

a
b

Kompatible a b c
Wagebriicken [mm] [Inch] [mm] [Inch] [mm] [Inch]
PBA436-QA 144 5,67 369 14,53 495 19,49
PBA439-QA

PBA436-A 144 5,67 440 17,32 495 19,49
PBA439-A

PBA436-QB 144 5,67 452 17,80 495 19,49
PBA439-QB

PBA436-BB 144 5,67 540 21,26 495 19,49
PBA439-BB

PBA436-B 144 5,67 641 25,24 825 32,48
PBA439-B

PBA436-BC 144 5,67 791 31,14 1065 41,93
PBA439-BC

PBA436-CC 144 5,67 935 36,81 1065 41,93
PBA439-CC
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Kompatible a b — montiert an b — montiert an c
Wiigebriicken langer Seite kurzer Seite

[mm]  [Inch] = [mm] [Inch] | [mm] | [Inch] | [mm] | [Inch]
PBAG36-QA 147 5,79 369 14,53 - - 481 18,94
PBD659-QA
PBAG36-A 147 5,79 381 15,00 441 17,36 481 18,94
PBD659-A
PBA636-QB 147 5,79 446 17,56 - - 481 18,94
PBD659-QB
PBA636-BB 147 5,79 441 17,36 b41 21,30 481 18,94
PBD659-BB
PBA636-B 147 5,79 541 21,30 641 25,24 811 31,93
PBD659-B
PBA636-BC 147 5,79 641 25,24 791 31,14 1051 41,38
PBD659-BC
PBA636-CC 147 5,79 741 29,17 941 37,05 1051 41,38
PBD659-CC
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ICS689¢g-.../c Komplettwaage, mit geschlossenem Stativ

Die GroBe der Wagebriicke (QA, A, QB, BB, B, BC, CC) wird am Ende des Produkinamens angegeben,
z. B. 1CS6890a-QA6.

%]
0000
(13
o

Il

=

Kompatible a b — montiert an b — montiert an c
Wigebriicken langer Seite kurzer Seite

[mm] | [Iinch] [mm] @ [Inch] [mm] @ [Inch] [mm] [Inch]
PBA636-QA 197 7,76 399 15,71 - - 481 18,94
PBA639-QA
PBAG36-A 197 7,76 411 16,18 471 18,54 481 18,94
PBAG39-A
PBA636-QB 197 7,76 476 18,74 - - 481 18,94
PBA639-QB
PBA636-BB 197 7,76 471 18,54 571 22,48 481 18,94
PBA639-BB
PBA636-B 197 7,76 571 22,48 671 26,42 811 31,93
/PBAB39-B
PBA636-BC 197 7,76 671 26,42 821 32,32 1051 41,38
PBA639-BC
PBA636-CC 197 7,76 771 30,35 971 38,23 1051 41,38
PBA639-CC
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ICS685 /1CS689

13.2.5 Zubehor fiir feuchte Umgebungen

Zubehor fiir ICS689 Best.-Nr.
Label-Drucker APR331 30452 312
1/0-Zubehor

Relaisbox 4, fur Digital I1/0 22 011 967
Stromversorgung flr Relaisbox 4 00 505 544
Mechanische Teile

Schutzhaube flir Terminals ICS689, Set mit 3 Stlick 22021110
Stativ 1CS689, fir .../t-Version oder Terminal mit PBA430

Hohe 50 mm /0.16 ft 22 018 057
Hohe 330 mm/ 1.1 ft 22 013 964
Hohe 660 mm /2.2 ft 22 013 965
Stativ 165689 fur PBK, PFK, MA, MD und DB-Wdgebricken, Héhe 330 mm / 1.1 ft 22 014 836
Offenes Stativ, fir PBA436 oder PBA439

Hohe 120 mm /0.4 ft 72 229 393
Hohe 330 mm /1.1 ft 72 198 702
Hohe 660 mm /2.2 ft 72 198 703
Hohe 900 mm / 3.0 ft 72 198 704
Offenes Stativ, fir PBA639 oder PBD659

Hohe 330 mm /1.1 ft 30 676 281
Hohe 660 mm /2.2 ft 30 676 282
Hohe 900 mm / 3.0 ft 30 676 283
Geschlossenes Stativ, fir PBA639 oder PBD659

Hohe 330 mm/ 1.1 ft 30 676 284
Hohe 660 mm /2.2 ft 30 676 285
Hohe 900 mm / 3.0 ft 30 676 286
Bockstativ 1ICS689 fir Aufstellbock 00 503 632 oder 00 504 854, 22 014 835
Hohe 500 mm / 1.6 ft

Bodenstativ ICS689, Hohe 1000 mm / 3.3 ft 22 014 834
Stativsockel fir Bodenstativ 22011 982
Wandkonsole 1CS689, dreh- und kippbar 22014 833
Fronthalterung fir PBA639 oder PBD659 30676 291
Tischstténder, nur fir Terminal und .../i-Version 22021111
Halferung fir Front-Version mit PBK-A/AB oder PBA430 30 294 059
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Kabel und Stecker fiir ICS689 Best.-Nr.
Kabel

RS232-Kabel fir SICS-Waage, 8-polig M12 <—> 9-polig Sub-D-Stecker, 3 m / 10 ft 22 021 087
RS232-Kabel fur PC, 8-polig M12 <—> 9-polig Sub-D-Steckerbuchse, 3 m/ 10 ft 22 021 088
RS422-/RS485-Kabel, 6-polig M12 <—> offene Enden, 3 m/ 10 ft 22 021 089
RS232 SICS (gekreuzt, M12 Stecker / M12 Stecker) 3 m 22 023 528
Ethernetkabel, 4-polig M12 Codierung D <—> RJ45

5m/16.4ft 22 021 090
20m/65.6 ft 22 021 091
Kabel zur Verbindung Digital-I/O-Option mit Relaisbox, 22 021 093
12-polig M12 <—> offene Enden, 10 m / 32.8 ft

USB-Gerat-Kabel, Verbindung zum PC, 3 m/ 10 ft 22 021 092
USB-Host-Kabel, Verbindung zu Scanner, Tastatur oder USB-Stick, M12 USB Buchse Typ A

0,2m/0.7ft 30 093 252
3m/10ft 30 093 253
Stecker

RS232-Gegenstecker 8-polig M12 (fur .../-Versionen Verléngerung 30 035 358 erforderlich) |22 022 056
Ethernet-Gegenstecker, 4-polig, Codierung D, M12 (nicht fur .../f-Versionen) 22 022 058
USB-Gerit-Stecker, 4-polig, Codierung A, M12 (nicht fur .../-Versionen) 22 022 059
RS422/485-Verléngerungs-Kit 22 023 698
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13.3 Allgemeine technische Daten

13.3.1 Applikationen

« \Wdgen

e Stickzdhlen
e Plus/Minus-Kontrollw¢igen

* Beflillen

o Klassifizieren
e Aufsummieren

» Auffordern

* Dynamisches Wiegen
e Interne Datenbank mit bis zu 5000 Datensdizen
e Alibi-Protokolldatei

e Routinetest-Funktion

o Kalibrier-Protokolldatei
e Benutzer-Verwaltung

13.3.2 Analoge Waagenschnittstelle
Impedanz > 87,5 0hm, z. B. T x 350 Ohm oder 4 x 350 Ohm
Ansteuerung 3,3V DC
Empfindlichkeit 2 bis 3 mV/V
Max. Auflésung 7.500 e (OIML)
300.000 d (nicht eichfdhig)
Min. Eichintervall 0,264 pv/e
13.3.3 Belegung der Schnittstellenanschliisse
Digital I/0 RS232 RS422 RS485 USB-Gerdt  Ethernet Ein/Aus
USB-Host
Steckbuchse114;2403062 2 2 2 3/6 o\43 4@
3’%00930007 °o0© ©o09)"2\0 o /12 o /11
2701 10605 1060
2 1

Pin 1 Eingang 0 |CTS TxD T/RxD +H5V* D+ +12V*
Pin 2 Eingang 1 | TxD TXD- “T/RxD- D- RD+ +12V*
Pin 3 Eingang 2 |RTS RxD - GND TD- GND
Pin 4 Eingang 3 |RxD +12V* +12V* D+ RD- GND
Pin5 GND Ein +12V* GND GND
Pin 6 Ausgang O |[+bV * RxD- -
Pin 7 Ausgang 1 |-
Pin 8 Ausgang 2 |GND
Pin9 Ausgang 3
Pin 10 GND Aus
Pin 11 +12V*
Pin 12 GND
*max. 0,5 A
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14 Anhang

14.1 Metrologiedaten
Wichtiger Vermerk fiir geeichte Waagen in EU-Ldndern
Waagen, bei denen die Konformitdt erklart ist (Eichung), fragen vorstehendes Kennzei-
m @ chen auf dem Packetikeft sowie die Metrologie-Kennzeichnung €M auf dem

Typenschild. Sie ddrfen sofort in Betrieb genommen werden.

Kennzeichen auf dem Packetikeft und keine Metrologie-Kennzeichnung auf dem Typen-
schild. Der zweite Schritt ist durch den behdrdlich anerkannten METTLER TOLEDO
Servicetechniker durchzufiihren. Bitte nehmen Sie mit dem METTLER TOLEDO Kunden-
dienst Kontakt auf.

M;:.. @ Waagen, bei denen die Konformitdt in zwei Schritten erkl@rt wird, tragen vorstehendes

Der erste Schritt der Konformitéitsbewertung wurde im Herstellerwerk durchgefiihrt. Er umfasst alle Prifungen
gemdB EN45501 - Pki. 8.3.3. Sofern gemdB den nationalen Vorschriften in den einzelnen Staaten die Gultig-
keitsdauer der Eichung beschrénkt ist, ist der Betreiber einer solchen Waage fur die rechizeitige Nacheichung
selbst verantwortlich.

14.2 Tabelle der Geo-Werte

Die im Wdgeterminal bereitgestellte Geocode-Funktion ermdglicht die Justierung durch einen METTLER TOLEDO
Servicetechniker aufgrund von Anderungen des Hohen- oder Breitengrads ohne erneutes Auflegen von Priifge-
wichten. Dieser Abgleich sefzt voraus, dass zuvor eine genaue Justierung mit dem flr den urspringlichen
Standort richfig eingestellfen Geocode durchgefiihrt wurde und dass der Geocode flir den neuen Standort genau
bestimmt werden kann.

Wenn ein Wdgeterminal an einem anderen geografischen Standort aufgestellt werden soll, kdnnen Gravitations-
und Hohendnderungen durch die folgenden Schritte berticksichtigt werden.

Es ist zu beachten, dass dieses Verfahren nicht erforderlich ist, wenn eine Justierung vor Ort durchgefiihrt wird.
Bestimmung des Geocode-Werts

Es gibt zwei Methoden, um den Geocode-Wert fur Ihren Standort zu bestimmen.

Methode A

1 Auf hftps://www.welmec.org/welmec/gravity-information/ gehen, um den g-Wert (z. B. 9,770390 m/s?) fir
Ihren spezifischen geografischen Standort zu erhalfen.

2 Die METTLER TOLEDO-Geocode-Tabelle A Uberprifen, um den Geocode entsprechend Ihrem g-Wert auszu-
wdhlen. Wenn |hr g-Wert z. B. 9,810304 ist, sollte Geocode 20 angewendet werden.

Methode B

— Die METTLER TOLEDO-Geocode-Tabelle B verwenden, um den Geocode flr die neue Héhe und den Standort
zu bestimmen, an dem die Waage verwendet werden soll.
Der Breitengrad und die Hohe iber dem Meeresspiegel kénnen unter diesem Link ermittelt werden
hitps://www.mapcoordinates.net/en.

Uberpriifung des Geocode-Werts im Geriit

— Wadgeterminal aus- und wieder einschalten.
= Der aktuell eingestellte Geocode-Wert wird beim Start angezeigt.

Geocodes vergleichen
1 Den ermittelten Geocode mit der akiuellen Geocode-Einstellung des Wdgeterminals vergleichen.

2 Wenn die beiden Geocode-Werte nicht tibereinstimmen, den METTLER TOLEDO Servicetechniker rufen.
Wenn das System geeicht ist, ist eine erneute Eichung erforderlich.

Hinweis
Die Verwendung des Geocode-Werts fur die Justierung ist nicht so genau wie das erneute Auflegen zertifizierter
Priifgewichte und die Justierung der Waage an einem neuen Standort.
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Tabelle A: Bestimmung von METTLER TOLEDO-Geocodes mit g-Wert

Geocode g-Wert (m/s?) Geocode g-Wert (m/s®>) Geocode g-Wert (m/s?) Geocode g-Wert (m/s%)
0 9,770390 8 9,786316 16 9,802295 24 9,818326
1 9,772378 9 9,788311 17 9,804296 25 9,820333
2 9,774367 10 9,790306 18 9,806298 26 9,822341
3 9,776356 11 9,792302 19 9,808300 27 9,824351
4 9,778347 12 9,794299 20 9,810304 28 9,826361
5 9,780338 13 9,796297 21 9,812308 29 9,828371
6 0,782330 14 9,798295 22 9,814313 30 9,830383
7 9,784323 15 9,800295 23 9,816319 31 9,832396

Tabelle B: Bestimmung von METTLER TOLEDO-Geocodes mit geografischer Breite und Hohe

Hdhe iiber Meer
[m] O 325 650 975 1300 1625 | 1950 2275 | 5600 2925 | 3250

Geografische Breite, -325 -650 -975 | -1300 -1625 -1950 | -2275 -2600 -2925 -3250 -3575
Nord oder Siid [ft] 0 1060 @ 2130 @ 3200 4260 5330 6400 7460 | 8530 9600 & 10660

-1060 | - 2130 | - 3200 - 4260 -5330 -6400 -7460 -8530  -9600 -10660 -11730
0°0'-5° 46 5 4 4 3 3 2 2 1 1 0 0
(0.0°-5.77°)
5°46' - 9° 52" b 5 4 4 3 3 2 2 1 1 0
(5.77° - 12.87°)
9°52' - 12° 44 6 5 5 4 4 3 3 2 2 1 1
(12.87°-12.73°%
12°44' - 15°6' 6 6 5 5 4 4 3 3 2 2 1
(12.73°-15.1°)
15°6'-17°10' 7 6 6 5 5 4 4 3 3 2 2
(16.1°-17.17°)
17°10'-19° 2 7 7 6 6 b b 4 4 3 3 2
(17.17°-19.03°)
19° 2' - 20° 45' 8 7 7 6 6 5 5 4 4 3 3
(19.03° - 20.75°)
20° 45' - 22° 22 8 8 7 7 6 6 5 5 4 4 3
(20.75° - 22.37°)
22° 22" - 23° b4' 9 8 8 7 7 6 6 5 5 4 4
(22.37° - 23.9%
23°54' - 25° 21" 9 9 8 8 7 7 6 6 5 5 4
(23.9° - 25.35°)
25° 21' - 26° 45' 10 9 9 8 8 7 7 6 6 5 5
(23.35° - 26.75°)
26° 45' - 28° 6' 10 10 9 9 8 8 7 7 6 6 5
(26.75° - 28.1°)
28°6'-29° 25" 11 10 10 9 9 8 8 7 7 6 6
(28.1°-29.42°)
29°25' - 30° 41" 11 11 10 10 9 9 8 8 7 7 6
(29.42° - 30.68°)
30°41'-31° 56' 12 11 11 10 10 9 9 8 8 7 7
(30.68° - 31.93°)
31°56'-33° 9 12 12 1 11 10 10 9 9 8 8 7
(31.93°-33.15°)
33°9'-34° 271" 13 12 12 11 11 10 10 9 9 8 8
(33.15° - 34.35°)
34°21'-35° 31" 13 13 12 12 11 11 10 10 9 9 8
(34.35° - 35.52°)
35°31'-36° 41" 14 13 13 12 12 11 11 10 10 9 9
(35.52° - 36.68°)
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Hohe iiber Meer
[m] O 325 650 975 1300 1625 | 1950 2275 | 5600 2925 | 3250

Geografische Breite, -325  -650 -975 | -1300 -1625 -1950 | -2275 -2600 -2925 -3250 -3575
Nord oder Siid [ft] 0 1060 | 2130 @ 3200 4260 5330 6400 7460 | 8530 @ 9600 | 10660

-1060 -2130 -3200 -4260 -5330 -6400 -7460 -8530  -9600 -10660 -11730
36° 41' - 37° 50' 14 14 13 13 12 12 11 11 10 10 9
(36.68° - 37.83°)
37° 50' - 38° 58' 15 14 14 13 13 12 12 11 11 10 10
(37.83° - 38.97°)
38°58'-40° &' 15 15 14 14 13 13 12 12 11 11 10
(38.97° - 40.08°)
40°5'-41°12' 16 15 15 14 14 13 13 12 12 11 11
(40.08° - 41.2°)
41°12'-42° 19 16 16 15 15 14 14 13 13 12 12 11
(41.2°-42.32°)
42°19'-43° 26" 17 16 16 15 15 14 14 13 13 12 12
(42.32° - 43.43°)
43° 26' - 44° 32" 17 17 16 16 15 15 14 14 13 13 12
(43.43° - 44 .53°)
44° 32' - 45° 38' 18 17 17 16 16 15 15 14 14 13 13
(44.53° - 45.63°)
45° 38' - 46° 45! 18 18 17 17 16 16 15 15 14 14 13
(45.63° - 46.75°)
46° 45' - 47° 51" 19 18 18 17 17 16 16 15 15 14 14
(46.75° - 47.85°)
47°51' - 48° 58' 19 19 18 18 17 17 16 16 15 15 14
(47.85° - 48.97°)
48° 58' - 50° 6' 20 19 19 18 18 17 17 16 16 15 15
(48.97° - 50.1°)
50°6'-51°13' 20 20 19 19 18 18 17 17 16 16 15
(50.1° - 51.22°)
51°13'-52° 22" 21 20 20 19 19 18 18 17 17 16 16
(51.22°-52.37°)
52°22'-53° 31" 21 21 20 20 19 19 18 18 17 17 16
(52.37° - 53.52°)
53° 31'-54° 471" 22 21 21 20 20 19 19 18 18 17 17
(53.52° - 54.68°)
54° 41" - 55° 52" 22 22 21 21 20 20 19 19 18 18 17
(54.68° - 55.87°)
55° 52'-57° 4! 23 22 22 21 21 20 20 19 19 18 18
(55.87° - 57.07°)
57°4'-56°17' 23 23 22 22 21 21 20 20 19 19 18
(57.07° - 56.28°)
56° 17' - 59° 32' 24 23 23 22 22 21 21 20 20 19 19
(56.28° - 59.53°)
59° 32' - 60° 49' 24 24 23 23 22 22 21 21 20 20 19
(59.53° - 60.82°)
60° 49' - 62° 9' 25 24 24 23 23 22 22 21 21 20 20
(60.82° - 62.15°)
62°9'-63° 30' 25 25 24 24 23 23 22 22 21 21 20
(62.15° - 63.5°)
63° 30' - 64° 55' 26 25 25 24 24 23 23 22 22 21 21
(63.5° - 64.92°)
64° b5' - 66° 24' 26 26 25 25 24 24 23 23 22 22 21
(64.92° - 66.4°)
66°24' - 67° 57 27 26 26 25 25 24 24 23 23 22 22
(66.4° - 67.95°)
67° 57' - 69° 35' 27 27 26 26 25 25 24 24 23 23 22
(67.95° - 69.58°)
69°35' -71° 21 28 27 27 26 26 25 25 24 24 23 23
(69.58° - 71.35°)
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14.3

Hohe iiber Meer
[m] O 325 650 975 1300 1625 | 1950 2275 | 5600 2925 | 3250

Geografische Breite, -325 -650 -975 | -1300 -1625 -1950  -2275 -2600 -2925 -3250 -3575
Nord oder Siid [ft] 0 1060 | 2130 @ 3200 4260 5330 6400 7460 | 8530 @ 9600 | 10660

- 1060 | - 2130 | - 3200 - 4260  -5330 -6400 -7460 -8530  -9600 -10660 -11730
71°21'-73°16' 28 28 27 27 26 26 25 25 24 24 23
(71.35° - 73.27°)
73°16' - 75° 24" 29 28 28 27 27 26 26 25 25 24 24
(73.27° - 75.4°)
75°24'-77° 52" 29 29 28 28 27 27 26 26 25 25 24
(75.4° - 77.87°)
77° 52' - 80° 56' 30 29 29 28 28 27 27 26 26 25 25
(77.87° - 80.93°)
80° 56' - 85° 45 30 30 29 29 28 28 27 27 26 26 25
(80.93° - 85.75°)
85° 45' - 90° 0' 31 30 30 29 29 28 28 27 27 26 26
(85.75° - 90.0%)

Entsorgung

In Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Europdischen Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elekiro- und Elekironik-Altgeréite (WEEE) darf dieses Gerdt nicht mit dem Haus-
mull entsorgt werden. Dies gilt auch fur Lander auBerhalb der EU entsprechend den
geltenden natfionalen Bestimmungen.

— Entsorgen Sie dieses Produkt gemdB den ortlichen Bestimmungen fir die |
gefrennte Sammlung von Elekiro- und Elektronikgerdfen.

Bei Fragen wenden Sie sich an die zustdndigen Behdrden oder an den Handler, bei dem Sie dieses Gerdf
erworben haben.

Bei Weitergabe dieses Gerdfs (z. B. flr kunftige privafe oder kommerzielle/industrielle Verwendung) muss diese
Vorschrift ebenfalls weitergegeben werden.

Wir danken Ihnen fir Ihren Beitrag zum Umweltschutz.

Entsorgung der Batterie
Bafterien enthalten Schwermetalle und dirfen daher nicht im Hausmull entsorgt werden.
— Bei der Entsorgung von umweltgefdhrdenden Materialien sind die 6rflichen Bestimmungen zu beachten.
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14.4 Protokollausdrucke

Beispiele fiir mdgliche Einstellungen (APR331 Ausdrucke, in Englisch)

Ausdruck mit Kopfzeile und Identifikationsdaten

HMETTLER TOLEDO
Tel. +49 7431 140

Germany
WHKW.mt .com
Date

Time

1D1

ID2

Net

Tare

Gross

27/04/2015
21:50:48
Company ABC
67195 Tomn
0.57 ke
0.82 kg
1.39 kg

Stiickzdhlen

Date
Time
Net
Quantity
APW

08/01/2015
00:06:31
0.700 kg

29 PCS

23.96766 g

Klassifizieren — Standardausdruck

Class

Lobster Grade R

METTLER TOLEDO
Tel. +49 1431 140

Germany

Date
Time
Customer
City

Net

Tare
Gross

Class info

16/00/2015
16:017:23
Company ABC
12345 Town
Q.44 kg
B.35 kg
B.79 kg

1

(0.10 kg - 8.99 kg)
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Plus/Minus-Kontrollwéigen — Standardausdruck

Position {Tolerance

METTLER TOLEDO
Tel. +49 7431 140

Germany

WKW .mt .com

Date 0870172015
Time 00:02:53
ID1 Company ABC
102 67195 Town
Gross 2.090 kg
Target 90 PCS
Toal - 1 PCS
Tol + 1 PCS
Tol.Type Relative
Dev. -3 PCS

Plus/Minus-Kontrollwéigen — Mindestausdruck

Posi tion YTolerance
Net 0.925 Ko

Klassifizieren — Mindestausdruck

Class Grade A
Class info 2

(1.00 kg — Max)
Net 1.21 kg
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Fur eine gute Zukunft Ihres Produktes:
METTLER TOLEDO Service sichert Ihnen

auf Jahre Qualitdt, Messgenauigkeit und
Werterhalfung dieses Produktes.

Informieren Sie sich Uber unser attraktives
Service-Angebot.

www.mt.com

Fir mehr Information

Mettler-Toledo (Albstadt) GmbH
Unter dem Malesfelsen 34
D-72458 Albstadf, Germany

Tel. +49 7431-14 0

Fax +49 7431-14 232
www.mf.com

© Mettler-Toledo (Albstadt) GmbH 04/2022
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