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SAFELINE

X-ray Inspection

InspireX R50G-Rontgensystem

Vollstandige Glas-in-Glas-Inspekiion

Das InspireX R50G-Rontgensystem ist die Komplettlosung fiir Glasbehdilter und bietet erstklassige
Leistung fiir Lebensmittel- und Pharmahersteller. Das InspireX R50G ist mit einem abgewinkelten
Rontgenstrahl ausgestattet, der den Boden des Behiilters von oben nach unten durchdringt, und
damit eine hundertprozentige Produktinspektion ermdglicht. Das Rontgeninspektionssystem des
InspireX R50G ist mit der aktuellen Detektortechnologie ausgestattet und sorgt fiir eine

uniibertroffene Glas-in-Glas-Inspektion.

Hochgeschwindigkeits-Rontgeninspektion
Das InspireX R50G sorgt fir eine hervorragende
Erkennung von Fremdkdrpern und bietet prdzise
Fullstandsuberprufungen in vollstdndiger Hohe.
Es kann bis zu 1200 Behdlter pro Minute
prifen, ohne dass ein zusdtzliches System zur
Produkthandhabung notig ist.

Breite Auswahl an Behiiltergr6Ben

Der Generator ist vertikal einstellbar, um ein
maglichst groBes Portfolio von Lebensmittel-
und Pharmaprodukten und der entsprechenden
Behdlter abzudecken.
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Erstklassiges InspireX R50G-Design

Es ist ausgestattet mit einem vollsténdig
integrierten, modularen Férderband, das
robust, fir die jeweiligen Anwendungsbereiche
hervorragend geeignet und so konstruiert ist,
dass zerbrochenes Glas in der Produktionslinie
kein Problem ist.

Forderband-Produktiibergabe

Ein Drei-Phasen-Bandiibergang reduziert
den Ubergabewinkel, was den reibungslosen
Produkttransfer vom Transportsystem des
Kunden zum Réntgenforderband ermaglicht.



InspireX R50G
Vollstandige Glas-in-Glas-Inspekfion

Die InspireX R50G-RAnfgensysteme ermdglichen eine erstklassige automatische Inspektion von Glasbehdltern
mit mittlerer und hoher Dichte. Sie bieten eine hervorragende Erkennung von Fremdkorpern, beispielsweise
aus Eisenmetallen, Nichteisenmetallen, Edelstahl, Glas, Stein, kalzifiziertem Knochen und Kunststoffen hoher
Dichte. Daruiber hinaus kdnnen sie parallel zahlreiche dynamische QualitGtsprifungen durchfiinren, etwa die
Uberwachung von Fiillstinden.

Audits/Verifizierung Design/Hygiene Leistungsstarke Software

e  Lickenlose stafistische e  Erstklassiges hygienisches e Neu entwickelte XTP-
Rickverfolgbarkeit fir Design gemaB GMP-, NSF- Softwaretools analysieren die
Qualitdtsberichte. und EHEDG-Anforderungen. Produkte mit hdchster Auflosung

e Speicherung von Bildern/Statistiken e |P65 als Standard, IPG9K und ermdglichen so eine noch
bei Unferbrechung der Stromzufuhr optional bei haufiger Reinigung hohere Detektionsleistung,
zum Schutz wichtiger Daten. in rauen Umgebungen. insbesondere an kritischen

e Infegrierfe Leistungsverifizierung e  Einfacher Zugang zu allen Stellen des Glasbehdilters.
zur Sicherung eines Gerdtebereichen; keine e Vollkommen aufomatische
konfinuierlichen und verborgenen Schmutzfallen, Einrichtung fir maximale
optimalen Betriebs. in denen Keime und Verfugbarkeit.

e Download aller Berichte/Bilder Krankheitserreger gedeinen e Adaptive Filterung — die Filter
auf USB oder Uber Netzwerk zur kénnen, dadurch maximale flr die AuBenprofile werden
papierlosen Dokumentation. Betriebszeiten und optimaler fur jeden einzelnen Behdlter

e  Opfionale Funktionen Schutz vor dem Wachstum dynamisch angepasst, um eine
fur Gegenkontrolle der pathogener Mikroorganismen. optimale Detektionsleistung und
Ausschleusung und Meldung e \Wenn mdglich wurden geneigte minimale Fehlausschleusungen
bei vollem Auffangbehdlter fur Oberfléchen konstruiert, damit zu gewdhrleisten.
garantierte Ausschleusung aus \Wasser abflieBen kann. e  ProdX — Datenmanagement-
der Produktion. Softwareoptionen fir die

Flexibilitdt/Sicherheit Produktinspektion bieten

Schnelle, einfache und *  360W-Rontgengenerator fir zahlreiche Echtzeitdaten fiir das

kostengiinstige Installation unterschiedlichste Glasbehdlter. Produktionsmanagement, und

e \Vollstandig infegriertes System, ¢ Die Scangeschwindigkeit damit eine effektive Kontrolle von
einschlieBlich Transfer-, passt sich automatisch der Produktinspektionsprozessen
Inspektions- und Ausschleusband, Bandgeschwindigkeit an, und -systemen.
sodass Installationszeit und um ein Bildverhdltnis von 1:1
Gesamtbetriebskosten deutlich beizubehalten. Das System macht
reduziert werden. damit manuelle Einstellungen

e Bei Auslieferung des InspireX Uberfliissig und gewdhrleistet
R50G ist der Réntgenstrahl eine maximale Verfligbarkeit
am integrierten Réntgenband der Produktionslinie, eine
ausgerichtet und es ist nur eine optimierte Detektionsleistung und
minimale Anpassung an das zuverldssige Ausschleusungen.

vorhandene Férderband des
Kunden erforderlich.

e  Die Rontgenstrahlemissionen sind
vollstdndig abgeschirmt, sodass
fir das vorhandene Forderband
des Kunden keine zusdtzliche Datentiberwachungs- und Management-
Abschirmung erforderlich ist. Software Prod




InspireX R506G

Das Rontgeninspektionssystem InspireX R50G eliminiert blinde Stellen im Boden-, Seiten- und Wandbereich von
Glasbehdltern. Es biefef prézise Fullstandsiberprifungen in vollstindiger GefdBhdhe und damit eine unibertroffene
Glas-in-Glas-Inspektion. Es opfimiert die Effizienz der Produktionslinie und unterstitzt Lebensmittelhersteller dabei,
einen Wettbewerbsvorteil zu behalten. Gleichzeitig gewdhrleistet es die Einhaltung von Bestimmungen sowie den

Nachweis geblhrender Sorgfalt.

ROntgenbild zeigt die Erkennung von Rontgenbild zeigt die Erkennung von Rontgenbild zeigt den genauen Fllstand
einem 2,5 mm groBem Glasstick an einem 2 mm groBem Glasstick in der
der Unterseite des Behdlters Seitenwand des Behdlters
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Zeichnung des InspireX RBOG — Vorderansicht

!
!
Diagramm der Inspektionsgeometrie des InspireX R50G, Die Drei-Phasen-Bandubergang InspireX R5OG
das zwei unterschiedliche Beispiele fir Behdlterbreiten ermdglicht den reibungslosen Produkitransfer
und -h6hen zeigt vom Transportsystem des Kunden zum

Inspektionsférderband



Ausschleusungen

Es sind unterschiedliche Arten vollstdndig integrierfer Hochgeschwindigkeits-Ausschleusungen
erhdltlich. Die Auswahl des richfigen Systems hangt von zahlreichen Faktoren wie Arf der Umgebung,
Bandgeschwindigkeit, sowie Typ, Gewicht und GréBe der Behdlter ab. Alle Systeme biefen eine
optionale Gegenkontrolle der Ausschleusung, um sicherzustellen, dass alle fehlerhaffen Produkte

in den Auffangbehdlter umgeleitet wurden.

Hochgeschwindigkeits-
Ausschleusung mit seitlichem
Kurzhub-Pusher

Spezifikationstabelle

Funktion Spezifikationen
Software Phoenix2
Gehdusematerial Edelstahl 304
Oberfléiche Glasperlengestrahlt
Anschlussoptionen Ethernet

Maximale Produkigrenzen

Typische Grenzwerte: Behdlter mit @ 60-120 mm
Max. Fillstand: 240 mm
Max. FlaschengréBe: 290 mm

Geschwindigkeit Transportband

Geschwindigkeiten von bis zu 130 m/min (abhéngig von Produkiabmessungen)

Linienkonfigurationen

1 Linie

Durchsatz Durchsdtze von bis zu 1200 Produkten pro Minute (abhéngig von Produkfabmessungen)
Betriebshéhe Standardlinienhéhen 850 mm, 950 mm oder 1050 mm (+/- 50 mm)
Kihlung Ein Klimagerdt

Bildschirmanzeige

15-Z0lI-TFT (Seitenverhdltnis 4:3)

Luftfeuchtigkeit bei Betrieb

90 % relative Luftfeuchte

Betriebstemperatur

5-40 °C

Stromversorgung

230 V Wechselstrom, einphasig, 50 Hz, 16 A

Druckluftversorgung

6 bar saubere Druckluft fir druckluftbetdtigtes Ausschleussystem erforderlich

Optionen flir Ruickverfolgbarkeit

Vollsténdige Ereignisprotokollierung mit Aufzeichnung von Anderungen von Parametern, Bedienern und Artikeln

Réntgendetekfor

400 mm

Rontgengenerator

360 W, 80 kV, 4,5 mA Glas

Réntgenstrahlen

Einer (feststehend oder verstellbar)

Rontgenstrahlemissionen

< T pSv/h

Schutz vor Réntgenstrahlung

Vollsténdig durch Konstrukfion abgeschirmte Emissionen (ohne Vorhang)

Ausschleusung | Typ

10-mm-Kurzhub-Luftpusher mit hoher Geschwindigkeit

Leistung

Liniengeschwindigkeit von bis zu 120 m/min (abhdngig von Produktabmessungen) Durchgdngig Mehrfach-
Ausschleusungen bei bis zu 1200 Produkfen pro Minute méglich.

Ausschleusbereich

Abhdngig von den Kundenanforderungen sind verschiedene Ausschleusbereiche verfligbar. Eine typische
Ldsung ist ein Ausschleustisch mit modularem Band. Es werden auch alfernative Lésungen angeboten, bei
denen ein Ausschleusband infegriert wird. Die genauen Anforderungen sind kunden- und produktabhéngig.

Transportsystem

Transportsystem mit modularem Band, 4000 mm Gesamtsystemldnge mit infegrierten Zu- und
Abflhrabschnitten. Motor und Gefriebe angepasst an Bandgeschwindigkeit und Anwendung.

Flihrungsschienen

Flhrungsschienen mit voller Lange

www.mt.com/safeline-xray

Fur weitere Informationen
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Mettler-Toledo Produktinspektion
Deutschland

Kampstr. 7

31180 Giesen, Deutschland
Telefon: +49 (0)5121 933 222
Telefax: +49 (0)5121 933 124
E-Mail: PID@mt.com
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