
在 BIPM (International Bureau of Weights and Measures) 中的 
VIM (International Vocabulary of Metrology) 的文中有針對校正 
(Calibration) 提出以下說明：

在特定條件下操作，第一步驟是建立量測標準值 (含量測不確
定度) 與其螢幕讀值 (含量測不確定度) 間的關係；第二步驟，
是利用這個訊息，建立可從螢幕讀值推算出量測結果的關係。

此份文件將清楚的定義：到底校正 (Calibration) 是什麼? 將為
您說明校正 (Calibration) 和校準 (Adjustment) 的差異。由於校
正的概念適用於所有量測領域，在此文件的的討論將專注於稱

重設備。

校正(Calibration)是什麼?
和校準(Adjustment)的區別
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1 校正(Calibration)和校準(Adjustment)是兩件不同的事
首要、且最重要學習的概念是，校正和校準是兩件不同的事：

校正 (Calibration) 一台稱重設備便可了解它的運作模式，而校準 (Adjustment) 便是改變
了這原來的運作模式。這很重要，且值得再重複一次。你校正了設備，了解設備的運作模

式，然後用校準改變了原來的運作。您若不知道設備是如何運作的，又怎會知道該如何

改變其運作模式?

通常，在您還不知道稱重設備的運作模式前，是不會想要改變它的運作模式的。當設備

表現得不夠好，您才會希望用校準 (Adjustment) 來改變它本來的運作模式。了解設備的
運作模式的過程，即為校正。因此，在一般情況下，校正 (Calibration) 是沒有調整的。

校正就是要建立一個已知值 (標準值) 和待測值之間的關係。

而定義稱重設備是否"夠好"，條件則來自於允許誤差。

允許誤差參考來源有很多，沒有所謂"正確的"允收。供應商可訂出該稱重設備應符合地
允許誤差，國際上的查核建議 (如 OIML) 和法規 (如 USP) 也會訂出允許誤差，客戶也可
以自行制定允許誤差，在稱重設備的領域中， GWP  (由  METTLER  TOLEDO 提出的稱重標
準建議) 中強調了應由天平或磅秤的使用者依據不同的程序，定義出可容許的誤差。並
利用這容許誤差當成判斷"合格"或"不合格"評估方式之一。真正的校正，是沒有包含這個
評估的，雖然大部分的校正證書都會有附帶合格 / 不合格的聲明，最好的做法是，在一
個獨立章節 或以校正證書「附件」方式來進行評估。校正應只讓你了解，而不是告訴你
這設備的運作是否是「夠好」的。

對所有的測量件而言，都是經由一個特定

件定義出標準，而在稱重設備的領域中，

這標準來自於測試法碼的文件中。測試法

碼的值  (來自於校正報告)  和將其放置於
稱重設備端螢幕所顯示的讀值，這驗證

值 (校正報告中的值) 與器示值所存在的
關係，就是這台設備的運作模式。舉例來

說，當放置一個 5 kg 的測試法碼於稱重設
備上時，其螢幕的顯示值為 6 kg 時，及建
立了一個已知值與待測值的關係，所以，

您可以合理的認為，當放置一個已知的  
10  kg 法碼於稱重設備端，螢幕將顯示 
12  kg。這件簡單但極其重要的例子，就是
校正的基礎—藉由已知和待測件間的關

係，定義設備的運作模式。
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2 量測不確定度(Measurement Uncertainty)的重要性

3 結語

量測不確定度的定義在全球量測領域中已日顯重要。量測不確定度是內含了不同的因

子 (隨機和系統誤差) 於量測過程中，計算後的所得的數值。

量測不確定度是量化量測品質的指標。內含了量測不確定度的量測意謂著，您可以合

理的"確認"所得到的測量的實際值會落在此量測不確定度正負值的範圍內。舉例來
說，當您的秤重讀值顯示 100 g 內含了計算所得的 0.01 g 的量測不確定度時，您便可以
確定 (在95 % 的信賴度中) 這個結果將落 99.99 g 和 100.01 g 之間。

"所有的校正都需要定義其量測不確定度"—在 BIPM 中提到。

有些測量組織當局會要求校正應該包括量測不確定度的定義，其中，評估校正和測試

實驗室能力的 ISO17025 標準就規定，量測不確定度須包括在校正證書中。

請記住，校正就是了解稱重設備如何運作，而量測不確定度定義了這份關係，藉由計算

量測不確定度訂出可允許的最小稱重量值就是一個例子。

最小稱重量 (Minimum Weight)：取決於稱重設備的運作模式。
知道最小稱重量是非常重要的訊息，它在在的強化了了解稱重設備運作模式的必要。

如果沒有這個資訊，您將在一個量測不確定度相當高的危險區間秤重。

校準 (Adjustment) 不等同於校正 (Calibration)，您可以在不用執行校準的情況下校正您
的測量設備。而校正則是開展出測量設備的不確定度，於是校正應該包含了量測不確

定度的定義，進而強化測量設備的不確定度值。


