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Automatyzacja pomiarow
Korzysci dla uzytkownikow

Zaprojektowanie i wdrozenie niestandardowego
rozwigzania automatyzacji wymaga zainwesto-
wania znacznych ilosci czasu i pienigdzy w prace
inzynierskie, integracje i szkolenie operatorow.

Rodzina kompakfowych Terminali IND360
umozliwia zminimalizowanie tej ztozonosci
dzieki standaryzacji w jednej, uznanej na
catym Swiecie technologii bazowe;j.

Z dalszej czesci tekstu dowiesz sig, jak
elastyczny terminal IND360 zapewnia state
skrocenie czasu oczekiwania na wyniki w wielu
zastosowaniach.
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Ponad 4 miliony kombinaciji
Dostosowanie do potrzeb

Terminal IND360 obstuguje zakres od

1 mikrograma do 1000 fon, zapewniajgc
doktadnos¢ oraz najlepszg na rynku szybkosc¢
przetwarzania.

Trzy kompatybilne technologie wazenia
pozwalajq spetni¢ wymagania aplikacji:

¢ Typowe analogowe czujniki tensometryczne
sq odpowiednie w przemysle, gdzie nie jest
pofrzebne moniforowanie stanu.

e |nteligentne czujniki POWERCELL® sq wyposa-
zone W mikroprocesor, co pozwala im uzyskac
doktadnos¢ dwu- lub frzykrotnie wyzszq od
typowych czujnikow wagowych.

¢ Infeligentne czujniki i wagi precyzyjne pozwa-
lajq uzyska¢ najwyzszq rozdzielczose, a przy
tym znakomitg liniowos$¢ i powtarzalnose.
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Rozszerzone funkcje potgczen

Utatwienie zadania inzynierom projekiow

Kompaktowy terminal do systemow automatyki IND360 z oferty METTLER
TOLEDO pomaga tgczy¢ urzgdzenia wagowe o réznych zakresach nosnosci,
zwigkszy¢ wydajnos¢ maszyn oraz skroci¢ czas potrzebny na przekazanie

instalacji do eksploatacii.

Dtuzszy czas realizacji projektow

Korzystanie z terminali pochodzqgcych od réznych
dostawcow niejednokrotnie wymaga niestandar-
dowych programéw oraz czestych aktualizacii

w celu ich zinfegrowania i ufrzymania, co wydtu-
za czas realizacji projektow.

Wysokie koszty programowania

Integracja systemow wazenia ze sterownikami
PLC moze wymagac¢ zaawansowanych umie-
jetnosci programistycznych oraz poswigcenia
cennych zasobow, takich jak godziny pracy inzy-
nierow, co zmniejsza marze, projekiow.

Nasze rozwigzanie

Sprawna instalacja

Podtqczenie systemu i nawigzanie z nim
komunikacji zajmuje zaledwie 5 minut. Dzieki
dostarczanym bezptatnie plikom opisu urzqdzen,
sterownikom i probkom kodu infegracja ze
sterownikami PLC i systemami DCS jest prostsza
niz kiedykolwiek wczesniej.

Zdalne monitorowanie i naprawy

Wygodny terminal IND360 jest tatwy w konfigu-
racji i umozliwia zdalne rozwigzywanie proble-
mow oraz natychmiastowy dostep do informacii.
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Poprawa wydajnosci operacyjnej
Korzystne biznesowo rozwigzanie dla uzytkownika koncowego

W przypadku proceséw produkcyjnych opartych na wazeniu kompaktowy
terminal do systeméw automatyki IND360 METTLER TOLEDO pozwala
zmaksymalizowaé czas sprawnego dziatania urzgdzen, utatwié ich obstuge
i skrdci¢ czas potrzebny na szkolenie operatorow.

Wyzwania Nasze rozwigzanie

Ciggte monitorowanie procesow

Cho¢ komunikaty o zdarzeniach niekrytycznych
powiadamiajg o zmianach stanu systemu, to zbyt
duza liczba alarmow moze sprawic, ze operatorzy
i maszyny bedq je ignorowac, a zbyt mata, stabg
jakos¢ pomiarow i produkcji orazproblemy

zZ bezpieczenstwem.

Szybka reakcja na nieprawidtowosci

Jesli operatorzy muszq monitorowac kilka czuj-
nikow i systemow ie, rozwigzywanie problemow
moze okazac sig frudne.

Duza przejrzysto$¢ procesow

Funkcja alarméw Smarts™ zapewnia wglgd

w sfan procesow i poziom zapasow magazy-
nowych. Pozwala to wyeliminowac straty i daje
pewnos¢, ze maszyny dziatajg sprawnie.

Wskazowki dla operatora

Whbudowane funkcje monitorowania stanu i alarmy
Smarts™ pozwalajq upewnic sig, ze system dziata
prawidtowo. Terminal IND360 dostarcza opera-
torom konkretne instrukcje pozwalajgce usungc
problem.
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Kontrola zapasow
IND360 do zbiornikow/naczyn

Doktadna kontrola stanéw magazynowych
\Wazenie jest bardzo doktadng mefodg monitoro-
wania poziomu zapaséw w zbiornikach. Nie wy-
maga kontaktu, wigc rodzaj materiatu ani ksztatt
zbiornika nie majg wptywu na wynik.

Duza przejrzystos¢ procesow

Rozwigzanie zapewnia staty wglgd w poziomy
zapasow i stan urzqdzen. Na terminalu mozna
natychmiast zobaczy¢ poziom napetnienia,
btedy lub informacje o zagrozeniach.

Fabryczne testy (FAT) bez problemow

Testy FAT z certyfikatami CalFree oraz CalFree+
stanowig dowad, ze system jest odpowiedni do
wybranego zasfosowania. \Wzorcowanie zbior-
nikow mefodg RapidCal™ nie generuje odpadow
i mozna je przeprowadziC 3 razy szybciej niz

w przypadku innych metod, 0szczedzajgc czas

i pienigdze, a jednoczesnie uzyskujgc zgodnosé
Z przepisami.
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Szybkie i doktadne wyniki

IND360 do napetniania
| dozowania

Bezproblemowe napetnianie

Bezdotykowe, higieniczne procesy sq mozliwe.
\Wbudowane algorytmy optymalizujq punkty
odcigcia na podsfawie najnowszych pomiarow,
zapobiegajgc niedopetnieniu lub przepetnieniu
spowodowanemu czynnikami Srodowiskowymi.

Szybkos$¢ i wydajnosé produkcyjna

Ultraszybkie przetwarzanie i sterowanie wejsciem/
wyjsciem umozliwia szybkie i doktadne napetnia-
nie na podstawie masy. Obstugiwane sq rézne
objetosci, ksztatty pojemnikow i materiaty, a jed-
noczesnie zmniejsza sie koszt urzgdzen i wyma-
gania dotyczgce wydajnosci sterownika PLC.

Elastyczna funkcjonalno$é

Rozwigzanie obstuguje napetnianie praktycz-

nie kazdym materiatem ciektym lub statym przy
maksymalnie trzech poziomach predkosci poda-
wania. Do wyboru sg cztery tryby pracy: napetnia-
nie, napetnianie/zrzut, dozowanie i uzupetnianie/
dozowanie.
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Zyskaj przewage nad konkurencjq
Kompleksowe wazenie w uktadzie potgczonym

End-to-End Connected Weighing
Full Visibility to Maximize Yield

METTLER ~ TOLEDO

Rozwoj komponentdw wagowych METTLER TOLEDO w kierunku infeligentnych urzqdzen, ktore dziatajg w uktadzie

potgczonym i Sq coraz czesciej wbudowywane w szersze systemy, radykalnie zmienia oblicze nowoczesnych linii

produkcyjnych dzigki wprowadzaniu technologii i ustug, ktore zmniejszajg ztozonoS¢ — poczgwszy od poczgtkowe;
instalacii i konfiguracji, a skonczywszy na diagnostyce i konserwaciji.

Sciggnij e-book

» www.mt.com/ind-connectivity-ebook

Mozliwos¢ zapewnienia wysokiej precyzji przy maksymalnej predkosci daje systemom znacznq przewage. Zapros
METTLER TOLEDO do udziatu w swoich kolejnych projektach automatyzacji, aby spetni¢ wymagania klientow.
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METTLER TOLEDO Group Zastrzegamy sobie prawo do

Dziat Przemystowy wprowadzania zmian fechnicznych
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