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Connettività completa e flusso 
di informazioni ottimizzato

I nostri sensori e strumenti sono 
in grado di comunicare alla perfezio-
ne. METTLER TOLEDO fornisce diver-
se interfacce di comunicazione dati 
che vi permettono di comunicare con 
PLC, MES o sistemi ERP. È possibile 
utilizzare:
• collegamento analogico (0-10VDC, 

4-20mA)
• collegamento seriale 

(RS232/422/485/CL)
• trasmissione dati con fibra ottica
• Fieldbus come Profibus® DP, 

Modbus+, Allen-Bradley RIO, 
ControlNet & DeviceNet

• Ethernet TCP/IP & Ethernet/IP

Fino al 100% di uptime con la manu-
tenzione preventiva TraxEMT™

• Individua il danno ed esegue la 
riparazione della cella difettosa, 
sostituendola con un equivalente 
virtuale

• Programma ed imposta la sua 
manutenzione e calibrazione

• Prevede i guasti e avverte via email
• La diagnostica incorporata 

monitorizza e registra lo zero e 
l’intervallo, gli allarmi, gli urti e i 
sovraccarichi

Ottimizzare i lotti di produzione 
con procedimenti di riempimento 
e miscelazione

Per gli impianti di produzione che 
utilizzano lotti e sistemi di controllo 
della miscelazione e del riempimen-
to, Q.i. può essere di grande aiuto. 
Q.i. METTLER TOLEDO è un siste-
ma innovativo per la misurazione 
di portata dei materiali da dosare e 
la gestione dei set-point, dotato di 
hardware, tecnologia avanzata di 
controllo del processo, software con 
collegamento a Internet e servizi an-
nessi. Q.i consente di:
• aumentare la velocità di trasferi-

mento del materiale e il controllo
• ridurre gli sprechi di produzione
• migliorare la capacità e la qualità 

di produzione
• misurare e rafforzare le prestazio-

ni e il miglioramento
• ridurre le spese tecniche di proget-

tazione
• utilizzare un web server incorpo-

rato, con impostazione locale e 
remota

• eseguire diagnostiche preventive e 
predittive

• raccogliere dati per informazioni 
statistiche ed operative

Tecnico impianto

“Siccome abbiamo di-
versi tipi di PLC e DCS 
nel nostro MPU, i sen-
sori di collegamento 
e gli strumenti talvolta 
possono presentare 
difficoltà. Ma con il no-
stro fornitore di fiducia, 
METTLER TOLEDO, è fa-
cile rendere i sistemi di 
pesatura disponibili per 
tutto lo stabilimento”

Operatore impianto

“Da quando abbiamo 
installato TraxEMT non 
abbiamo più avuto 
blocchi a causa di dan-
ni alle celle di carico. Gli 
strumenti sono infatti in 
grado di avvertirmi se è 
necessario un interven-
to. Così sono molto più 
tranquillo”

Produttività

Responsabile 
di stabilimento

“In passato abbiamo 

dovuto trovare un com-

promesso tra la velocità 

e l’accuratezza. Ora, con 

il sistema Q.i. METTLER 

TOLEDO abbiamo incre-

mentato entrambi i fatto-

ri contemporaneamente! 

Siamo riusciti a ridurre 

il tempo di lavorazione 

del lotto del 50%, con 

un conseguente rispar-

mio del 10% sui costi 

del materiale”
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Q.i. Controllo Predittivo Adattativo
Gli algoritmi PAC (Controllo Pre-

dittivo Adattivo) realizzano un mo-
dello matematico in tempo reale del 
processo di trasferimento per ciascun 
tipo di materiale. Gli algoritmi poi 
apprendono e compensano automa-
ticamente (auto-regolazione) le va-
riazioni del processo in ciascun tra-
sferimento attivo. Infine aggiornano 
costantemente e prevedono l’esatta 
regolazione necessaria per ottenere 
l’interruzione più precisa possibile 
del materiale per ciascun trasferi-
mento per i sistemi di misurazione 
collegati (bilance e/o flussometri).
www.manufacturingwithqi.com

Recupero spese con la pesatura 
veicoli

Molti clienti METTLER TOLEDO 
realizzano un risparmio immediato 
e significativo grazie alla pesatura 
veicoli inizialmente caricati tramite 
flow-meter o massici, o tramite riem-
pimento / scarico su una pesa a pon-
te METTLER TOLEDO. Le celle di ca-
rico POWERCELL® assicurano che 
l’attività si svolga senza interventi di 
assistenza che provocano blocchi o 
perdite alla produzione.

Il sistema di gestione della 
pesatura veicoli OverDrive® registra 
con grande efficienza le spedizioni 
in ingresso e in uscita con operazio-
ni automatiche o comandate da un 
operatore.
• Bilance per pesatura veicoli o su 

rotaia fino a un massimo di 400t
• Conformità ATEX, NEC, e CSA
• Montaggio fuori terra o in fossa
• Avviso istantaneo per guasto alla 

cella
• Progettazione digitale per eliminare 

rischi
• Garanzia 5 anni

Trasferimento e facile raccolta dati di 
pesatura

MTConnections Complete è la 
soluzione completa per la connetti-
vità tra la strumentazione METTLER 
TOLEDO e il PC. Questo software 
versatile ha una grande flessibilità e 
si adatta sia ad applicazioni sem-
plici come a quelle più complesse. 
MTConnections fornisce componenti 
software compatibili a livello drop-in 
con Microsoft Excel, Access, Visual 
Basic, etc. Gli utenti possono pro-
durre resoconti, grafici e diagrammi, 
realizzare database e molto altro con 
MTConnections Complete. Da qual-
siasi PC è possibile raccogliere i dati 
di pesatura per il controllo statistico, 
la registrazione delle transazioni e il 
monitoraggio del processo.

Responsabile qualità

“Il trasferimento dei dati 

dai sensori direttamente 

al nostro sistema di 

controllo statistico del 

processo permette di 

stampare resoconti sul-

la qualità privi di errori, 

obbiettivi e conformi 

a GDP”

Responsabile impianto

“Riempiamo tutte le ci-

sterne con i flow-meter. 

Abbiamo installato una 

bilancia per pesatura 

veicoli METTLER TOLE-

DO e ora siamo in grado 

di fatturare con precisio-

ne l’esatta quantità che 

spediamo. In questo 

modo risparmiamo mi-

gliaia di litri”
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Massima resa e purezza – massi-
ma precisione dove serve

Oltre alla vasta gamma di pro-
dotti per la pesatura che utilizzano 
celle estensimetriche, METTLER 
TOLEDO offre la linea di piattaforme 
per la pesatura industriale dotate del-
la massima accuratezza disponibile 
sul mercato.

La linea METTLER TOLEDO High-
Precision va da un minimo di 15kg 
a un massimo di 6000kg e offre una 
risoluzione approvata certificabile 
massima di 32000e. Le elevate pre-
stazioni della cella di misurazione 
digitale sono dovute allo sfruttamen-
to del principio di compensazione 
di forza elettromagnetica e fissano 
nuovi standard, finora mai raggiun-
ti, di linearità, ripetibilità, e stabilità 
del carico decentrato. La linea High-
Precision è disponibile in una vasta 
gamma di dimensioni e forme, per 
poter rispondere alle diverse neces-
sità di robustezza, facilità di pulizia 
o requisiti specifici per aree a rischio 
esplosioni.

Per reazioni e processi di riempi-
mento dove la precisione significa 
qualità.

Risparmiare sui costi dei processi 
di riempimento e imballaggio

METTLER TOLEDO fornisce una 
gamma completa di prodotti per il 
controllo qualità che permettono di 
monitorare e analizzare i risultati del 
processo di produzione. La gamma 
di prodotti SQC comprende soluzioni 
compatte incorporate e sistemi di rete 
con postazioni di monitoraggio di-
stribuite e database centralizzato. 

Per tenere i processi sotto con-
trollo e completarli con funzioni di 
documentazione standardizzate per 
dati sulla qualità provenienti da pese 
e bilance, CheckWeigher, rilevatori di 
metalli e sistemi di acquisizione dati 
grazie a:
• Controllo statistico del processo di 

riempimento e imballaggio
• Rappresentazione grafica della 

stabilità di processo e dei dati
• Risparmi notevoli sui costi grazie 

all’ottimizzazione del riempimento
• Generazione automatica di docu-

mentazione
• Migliore documentazione per i 

supervisori
• Conformità a 21 CFR Part 11

Qualità

Responsabile impianto

“METTLER TOLEDO 
produce le bilance più 
accurate e precise di-
sponibili sul mercato. 
L’elevata ripetibilità, 
linearità e stabilità in 
caso di carico decen-
trato assicurano che le 
misurazioni rispettino al 
massimo le tolleranze 
stabilite”

Responsabile qualità

“Prima che installas-
simo FreeWeigh.Net, 
perdevamo “solo” 1g 
ogni flacone di lubrifi-
cante riempito. In totale, 
tuttavia, si traduceva in 
una perdita di 137000$ 
all’anno. FreeWeigh.
Net ci ha permesso di 
risparmiare e inoltre di 
aumentare la produ-
zione”
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Tecnico impianto

“Naturalmente abbiamo 

molte vibrazioni e rumo-

ri nel nostro impianto, 

ma TraxDSP li gestisce 

con facilità. Con questa 

tecnica di filtraggio sofi-

sticata offerta dalla stru-

mentazione di processo 

METTLER TOLEDO, pos-

so ottenere una lettura e 

una misurazione stabile 

come se lavorassi in 

un ambiente completa-

mente isolato e privo di 

rumori”

Operatore impianto

“FormWeigh mi permet-
te di avere un controllo 
a prova di errore della 
formula e della docu-
mentazione e mi dice 
addirittura come gestire 
ciascun reagente sin-
golarmente. Ma la cosa 
più importante è che non 
devo più inserire i dati 
nel SAP: FormWeigh lo 
fa automaticamente al 
posto mio”

Controllo ottimale della formulazione
FormWeigh.Net di METTLER 

TOLEDO unisce un potente software 
di formulazione con una tecnologia di 
pesata affidabile, e ciò significa con-
trollo ottimale del processo. Non solo 
contribuisce a mantenere la conformità 
ai requisiti legislativi, ma consente di ri-
sparmiare sui costi eliminando formule 
errate e rielaborazioni dei lotti. Inoltre, 
porta un aiuto efficiente agli operatori 
nelle loro operazioni quotidiane.

FormWeigh.Net è la prova che è 
possibile fare un buon lavoro in mo-
do veloce e insieme affidabile! Sia 
nel caso di una stazione di pesatura 
semplice e indipendente, sia nel caso 
di una soluzione completa integra-
ta nel sistema ERP, FormWeigh.Net 
consente:
• Controllo della produzione flessi-

bile e semplice
• Documentazione di tutti i processi 

importanti per la formula
• Supporto ottimale per una qualità 

riproducibile 
• Registrazione e verifica delle infor-

mazioni sul lotto
• Sicurezza massima del processo
• Sistema pronto per 21 CFR Part 11

TraxDSP™ – Eccellente eliminazione 
del rumore e delle vibrazioni

Incorporato negli indicatori del 
peso, TraxDSP™ è sinonimo di filtro 
digitale multi-fase super-veloce che 
può essere configurato per fornire 
un’integrazione di processo massi-
ma dove velocità e accuratezza sono 
fondamentali. 

TraxDSP™ aggiorna i segnali di 
peso a una frequenza > 300Hz e per-
mette di filtrare i dati attraverso filtri 
digitali multi-fase che rimuovono il 
rumore. Per esempio, regola il filtro 
passa-basso per tagliare i disturbi di 
frequenza superiore, imposta un filtro 
NOTCH per eliminare il rumore nel-
l’ampiezza di banda predefinita ed 
imposta un filtro di stabilità per dati di 
peso stabiliti. Grazie all’elaborazione 
reale del segnale digitale, sarà possi-
bile misurare in ogni momento valori 
di peso affidabili e accurati:
• Mentre miscelate, agitate o sempli-

cemente eseguite un processo in 
cui la pesatura dinamica e precisa 
è un must

• Indipendentemente dai macchinari 
che producono rumore e vibrazioni 
nelle vicinanze

• In ambienti instabili
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Soluzioni ServiceXXL Vantaggio per il cliente

• Supporto esperto alla validazione
• Protocolli di validazione sviluppati 

dal costruttore
• Contratti per aggiornamento software 

e manutenzione

• Metodi validati assicurano conformità 21 
CFRPart 11

• Monitoraggio gestione utente 
• Gestione dati sicura

• Pacchetti per la qualificazione della 
strumentazione specifici per il settore d’attività

• Riqualificazione della strumentazione
• Tecnici formati presso il costruttore 

e autorizzati

• Conformità con gli standard industriali 
specifici

• Mai più lettere di avviso e multe dagli 
organi di controllo

• Costi di attivazione limitati

• Rapporto di calibrazione conforme a ISO 
17025

• Certificato di calibrazione conforme a ISO 
9000

• Certificazione dell’incertezza di misurazione 
e MinWeigh

• Accuratezza, affidabilità, tracciabilità 
dei risultati di misurazione

• Incertezza di misurazione stabilita
• Peso minimo calcolato e attivato con 

la funzione di avviso MinWeigh

• Contratti di assistenza
• Installazione e riparazione
• Formazione e seminari per il cliente
• Supporto tecnico e per applicazione
• Centro assistenza

• Controllo delle spese inaspettate
• Up-time e produttività ottimizzati
• Prova documentata della formazione 

degli utenti
• Nessuna contaminazione
• Accesso all’assistenza a distanza

21 CFR Part 11 – Tutto conforme, 
dai controlli alla firma digitale

Per evitare documenti cartacei 
nella produzione e contemporanea-
mente poter documentare e archi-
viare elettronicamente i risultati sui 
lotti, è necessaria la conformità alla 

21 CFR Part 11 
della FDA. La so-
luzione integrata 
nel sistema di 
controllo statisti-

co FreeWeigh.Net e la soluzione di 
formulazione FormWeigh.Net offrono 
le funzioni necessarie per ottenere la 
conformità, come:
• Controlli – tracciabilità di tutte le 

modifiche
• Firma elettronica
• Gestione avanzata password
• Accesso al sistema sicuro

ServiceXXL
METTLER TOLEDO offre un servi-

zio di assistenza concepito per es-
sere globale, dalla manutenzione e 
supporto, alla calibrazione, misura-
zione dell’incertezza e determinazio-
ne del MinWeigh, alla qualificazione 
fino al supporto per la validazione. 
Le nostre soluzioni ServiceXXL forni-
scono assistenza a costi vantaggiosi 
per assicurare un uptime ottimizzato 
della strumentazione, la tracciabilità 
dei risultati e la piena conformità alle 
norme vigenti.

Validazione

Qualificazione

Calibrazione

Manutenzione
& Supporto





 




