
พลัังและประสิิทธิิภาพ

การใช้้งานด้้านการชั่่�งน้ำำ��หนัักขั้้�นสููง
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IND780
การกำหนดค่่าที่่�ยืืดหยุ่่�น

การเชื่่�อมต่่อและการควบคุุมอัันทรงพลััง

การรัับรองสำหรัับพื้้�นที่่�อัันตราย
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0 ประสิิทธิิภาพอัันทรงพลััง

ปรัับปรุุงการควบคุุมกระบวนการให้้ดีีขึ้้�น

IND780 เป็็นหน้้าจอเครื่่�องชั่่�งที่่�มีีความยืืดหยุ่่�นสููงและตััวควบคุุมที่่�ออกแบบมาเพื่่�อรองรัับการใช้้งานด้้าน
การช่ั่�งน้้ำหนัักขั้้�นสููงทั้้�งในรููปแบบโซลููชัันสแตนด์์อะโลนหรืือแบบผสานรวม กำหนดค่่าเครื่่�องชั่่�งได้้สููงสุุด  
4 เครื่่�องพร้้อมกัันและค่่าน้้ำหนัักรวมที่่�ได้้รัับการรัับรองเกี่่�ยวกัับการวััดและการชั่่�งน้้ำหนััก จากนั้้�นเลืือกดูู
เครื่่�องช่ั่�ง 1 เครื่่�องหรืือทั้้�งหมดบนจอแสดงผลได้้ในเวลาเดีียวกัันเพ่ื่�อเพิ่่�มความสามารถในการมองเห็็น
กระบวนการและการควบคุุมในระดัับสููงสุุดสำหรัับการใช้้งานที่่�สามารถทำได้้หลากหลายรููปแบบ

หน้้าจอเครื่่�องชั่่�ง IND780

ปรัับแต่่งอิินเทอร์์เฟซของคุุณ

ปรัับปรุุงจำนวนข้้อมููลท่ี่�มองเห็็นได้้ด้้วยจอแสดงผล LCD      
แบบกราฟิิกระดัับ QVGA เพื่่�อให้้มองเห็็นข้้อมููลในกระบวนการ   
อย่่างง่่ายดายในรููปแบบการมองเห็็นที่่�คุุณต้้องการ

รัับรองเวลาที่่�เครื่่�องทำงานได้้

ใช้้ช่่างเทคนิิคบำรุุงรัักษาเสมืือนจริิงในตััว TraxEMTTM เป็็นกลยุุทธ์์  
เชิิงป้้องกัันในการคาดเดาและวางแผนการบำรุุงรัักษาเครื่่�องชั่่�งแทนที่่�จะ
รอแก้้ปััญหาหลัังจากที่่�อุุปกรณ์์หยุุดทำงานไปแล้้ว

เซลล์์ 1
78385
12.6%

รวม:
30790 ปอนด์์

เซลล์ ์2
322364
52.0%

เซลล์ ์3
72651
11.7%

เซลล์์ 4
144955
23.4%
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เพิ่่�มความสามารถในการผลิิตของคุุณในระดัับสููงสุุด

เพิ่่�มรอบการทำงานด้้วยการออกแบบที่่�มีีตัวประมวลผลหลายตััวของ 
IND780 ซึ่่�งมีีประสิิทธิิภาพในการทำงานของ A/D ที่่�รวดเร็็วที่่�สุุดที่่�   
366 เฮิิรตซ์์และมีีการกรองแบบดิิจิิทััล TraxDSPTM เพื่่�อให้้ผลลััพธ์์ที่่�
แม่่นยำในสภาพแวดล้้อมที่่�ท้้าทาย

ทำให้้การใช้้งานเครื่่�องชั่่�งเป็็นเรื่่�องง่่าย

กำหนดค่่าซอฟต์์คีีย์์ให้้สามารถใช้้งานฟัังก์์ชัันที่่�สำคััญที่่�สุุดได้้เพีียง     
กดปุ่่�มเดีียวเพื่่�อให้้ผู้้�ใช้้สามารถดำเนิินกระบวนการได้้อย่่างราบรื่่�น 
แม่่นยำ และรวดเร็็ว

เลืือกรููปแบบที่่�เข้้ากัับสภาวะแวดล้้อมการชั่่�งน้้ำหนัักของคุุณ

รัับมืือกัับความท้้าทายในการใช้้งานเฉพาะรููปแบบของคุุณด้้วยการเลืือกตััวเรืือนที่่�ตรงกัับ 
ความต้้องการมากที่่�สุุด รวมถึึงตััวเรืือนสำหรัับการใช้้งานที่่�สมบุุกสมบัันพร้้อมการป้้องกัันระดัับ 
IP69K หรือืตัวัเลือืกสำหรับัติดิตั้้�งบนแผงควบคุุมประเภท 4x/12 โครงสร้้างสเตนเลส สตีีล 304 
และพื้้�นผิิวแบบถููกสุุขอนามััยดีีต่่อการใช้้งานที่่�มีีข้้อกำหนดในการทำความสะอาดที่่�เข้้มงวด

เน้้นสถานะของกระบวนการให้้เห็็นได้้ชััดเจน

ปรัับปรุุงความเร็็วและความแม่่นยำให้้การปฏิิบััติิงานแบบแมนนวล
หรือืกึ่่�งอัตัโนมัตัิด้ิ้วย SmartTracTM ซึ่่�งมีีโหมดการแสดงผล 3 โหมด
เพื่่�อแสดงน้้ำหนัักตามเวลาจริิงแบบกราฟิิกเปรีียบเทีียบกัับน้้ำหนััก
เป้้าหมาย

      เรีียนรู้้�เพิ่่�มเติิมเกี่่�ยวกัับตััวควบคุุมกระบวนการ IND780

        อ่่านเพิ่่�มเติิม: www.mt.com/IND780

http://www.mt.com/IND780
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ปรัับแต่่งให้้เหมาะสมกัับการใช้้งาน 

กำหนดค่่าตััวควบคุุมอัันยืืดหยุ่่�นและรวดเร็็วนี้้�ให้้ตอบโจทย์์ความต้้องการด้้านการชั่่�งน้้ำหนัักที่่�ซัับซ้้อนที่่�สุุด
ของคุุณได้้ง่่ายๆ ตั้้�งแต่่เคร่ื่�องชั่่�งรถบรรทุุกไปจนถึงึเครื่่�องชั่่�งสำหรัับห้้องปฏิิบััติิการ IND780 มีแีพ็ก็เกจฟัังก์์ชััน
การสื่่�อสารและการควบคุุมการชั่่�งน้้ำหนัักที่่�ครอบคลุุม ซึ่่�งสนัับสนุุนโดยการประมวลผลหลายงานพร้้อมกััน
ด้้วยความเร็็วสููงเพื่่�อกระตุ้้�นความสามารถในการผลิิตและผลผลิิตโดยรวมให้้เพิ่่�มขึ้้�น 

การบรรจุุและการเติิมส่่วนผสม 

IND780 มีีความสามารถในการทำหลายงานพร้้อมกันัที่่�แท้้จริงิ
เพื่่�อให้้การบรรจุุและการเติิมส่่วนผสมบนเครื่่�องชั่่�งสููงสุุด 4 
เครื่่�องพร้้อมกัันดำเนิินไปอย่่างมีีประสิิทธิิภาพและแม่่นยำ เจ้้า
หน้้าที่่�ปฏิิบััติิงานสามารถเฝ้้าติิดตามสถานะของกระบวนการ
บน อิินเทอร์์เฟซที่่�ใช้้งานง่่ายได้้เต็็มที่่�

การชั่่�งน้้ำหนัักยานพาหนะ

แอปพลิิเคชัันการจััดการยานพาหนะ Drive-780 มีีตารางที่่�
กำหนดโดยผู้้�ใช้้สำหรับับันัทึึกข้้อมููลโภคภัณัฑ์์ บริษัิัทขนส่่ง และ
สััญญา การควบคุุมไฟจราจรและประตููช่่วยให้้เคลื่่�อนย้้ายยาน
พาหนะเข้้าสู่่�พื้้�นที่่�ปฏิิบััติิงานของคุุณได้้อย่่างรวดเร็็วและมีี
ประสิิทธิิภาพ 

การใช้้งานแบบกำหนดเอง

หากการใช้้งานเฉพาะรููปแบบของคุุณต้้องจำเป็็นต้้องมีีการควบคุุมหรืือฟัังก์์ชัันการทำงานเพิ่่�มเติิม ทีีม METTLER TOLEDO ใน
พื้้�นที่่�ของคุุณสามารถแก้้ไขและขยายขีีดความสามารถขั้้�นพื้้�นฐานของ IND780 ให้้สอดคล้้องกัับข้้อกำหนดในกระบวนการของคุุณ 
โดยใช้้เครื่่�องมืือเขีียนโปรแกรมแบบกำหนดเอง TaskExpert ของเรา



การเชื่่�อมต่่อแบบไร้้รอยต่่อ

เลืือกเทคโนโลยีีการชั่่�งน้้ำหนัักที่่�เหมาะสมที่่�สุุดของเรา

เลืือกเครื่่�องชั่่�งที่่�ตอบโจทย์์ความต้้องการด้้านประสิิทธิิภาพและค่่าใช้้จ่่ายในการใช้้งานของคุุณได้้ดีีที่่�สุุด IND780 รองรัับเทคโนโลยีีการชั่่�งน้้ำหนัักที่่�ดีีที่่�สุุด
ทั้้�งหมดที่่� METTLER TOLEDO นำเสนอ รวมถึึงแท่่นชั่่�งและเครื่่�องชั่่�ง POWERCELL®, แท่่นชั่่�งและเครื่่�องชั่่�งแบบแอนะล็็อกและแบบความเที่่�ยงตรงสููง

ปรัับแต่่งระบบให้้ตรงกัับความต้้องการในการใช้้งานของคุุณ

ปรับัปรุุงกระบวนการผสานการทำงานให้้คล่องตัวัด้้วยตัวัเลือืกอินิเทอร์์เฟซหลากหลายรูปูแบบ เช่่น FieldBus, อีีเทอร์์เน็ต็ TCP/IP, แบบอนุุกรมหรือื USB 
อินิพุุตตัวันับัสัญัญาณพััลส์์สามารถผสานการทำงานของเซ็็นเซอร์์ได้้เพิ่่�มเติมิ และคุุณสามารถควบคุุมอินิพุุตสูงูสุุด 40 รายการและเอาต์์พุุตสูงูสุุด 56 รายการ
โดยใช้ ้I/O ภายในและภายนอกที่่�มีีให้้เลืือก

ผสานการทำงานให้้สมบููรณ์์พร้้อมตั้้�งแต่่ต้้นจนจบ

ใช้้พลัังของ IND780 เพื่่�อผสานรวมข้้อมููลน้้ำหนัักหรืือข้้อมููลกระบวนการอื่่�นๆ เข้้ากัับเครืือข่่ายการผลิิตของคุุณได้้โดยตรง หน้้าจอช่่วยให้้สามารถส่่งข้้อมููล
หลายช่่องและหลายรููปแบบไปยัังเครื่่�องพิิมพ์์ หน้้าจอแสดงน้้ำหนัักที่่�มองเห็็นจากระยะไกล หรืืออุุปกรณ์์รวบรวมข้้อมููลได้้สะดวก โดยใช้้โปรโตคอลข้้อมููล  
แบบอนุุกรมและ/หรืืออีีเทอร์์เน็็ต
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อัันตรายและเป็็นไปตามข้้อบัังคัับ
 

เชื่่�อมต่่อเครื่่�องชั่่�งหลายเครื่่�องในพื้้�นที่่�อัันตราย 

สามารถเชื่่�อมต่่อเครื่่�องชั่่�งแบบแอนะล็็อก, IDNet, POWERCELL หรืือ SICS สููงสุุด 4 เครื่่�อง ซึ่่�งมีี       
ความยืืดหยุ่่�นในการจััดการกระบวนการชั่่�งน้้ำหนัักในสภาวะแวดล้้อมที่่�หนัักหน่่วง 

ข้้อดีีจากการรัับรองว่่าไม่่เกิิดการปะทุุเปลวไฟ 

IND780 สามารถเช่ื่�อมต่่อโดยตรงกัับแหล่่งจ่่ายไฟ, คอมพิิวเตอร์์, ERP, PLC และเครื่่�องพิิมพ์์ในพื้้�นที่่�       
ไม่่อันัตรายได้้โดยไม่่ต้้องใช้้อุุปกรณ์์ป้้องกันัใดๆ ด้้วยวิธิีีการเดิินสายที่่�อนุุญาตสำหรับัโซน 2/22 หรือืดิวิิชิันั 2

รัับการสนัับสนุุนด้้านความปลอดภััย

METTLER TOLEDO มีีแพ็็กเกจทรััพยากรที่่�ครอบคลุุมเพื่่�อช่่วยรัับรองกระบวนการชั่่�งน้้ำหนัักที่่�ปลอดภััยและ
แม่่นยำ โดยเริ่่�มจากการตั้้�งค่่าเริ่่�มต้้นและการสนัับสนุุนการปฏิิบััติิงานอย่่างต่่อเนื่่�องที่่�เชื่่�อถืือได้้

IND780 คืือหน้้าจอและตััวควบคุุมที่่�ดีีที่่�สุุดสำหรัับเชื่่�อมต่่อเครื่่�องชั่่�งหลายเครื่่�องในพื้้�นที่่�อัันตราย         
ที่่�จััดอยู่่�ในประเภทโซน 2/22 หรืือดิิวิิชััน 2 ทั้้�งรุ่่�นสำหรัับการใช้้งานที่่�สมบุุกสมบัันและรุ่่�นติิดตั้้�ง        
ในแผงควบคุุมต่่างเหมาะสำหรัับใช้้ในสภาวะแวดล้้อมที่่�ท้้าทายเหล่่านี้้� อีีกทั้้�งยัังรองรัับการเชื่่�อมต่่อ     
เครื่่�องช่ั่�งแบบแอนะล็อ็กและแบบเท่ี่�ยงตรงหลากหลายรูปูแบบ คุุณจึงึจะได้้รัับประโยชน์จากประสิิทธิภิาพ 
อัันทรงพลัังและความยืืดหยุ่่�นได้้อย่่างเต็็มที่่�



กระแสไฟ AC

คอมพิิวเตอร์์

ERP

ระบบ PLC

เครื่่�องพิิมพ์์

เครื่่�องชั่่�งรถบรรทุุก

เครื่่�องชั่่�งแบบตั้้�งโต๊๊ะ
หรืือ

เครื่่�องชั่่�งแบบถััง
หรืือ

เครื่่�องชั่่�งแบบตั้้�งพื้้�น

หน้้าจอ IND780

พื้้�นที่่�อัันตรายโซน 2/22 หรืือดิิวิิชััน 2 พื้้�นที่่�ไม่่อัันตราย

ตััวอย่่างผัังระบบ
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บริกิารของ METTLER TOLEDO พร้้อมมอบทรัพัยากรเพื่่�อเพิ่่�มประสิทิธิภิาพ ความสามารถ
ในการทำงาน และการผลิิตของคุุณ โดยเรามีีแพ็็กเกจบริิการที่่�ตรงตามความต้้องการ     
ใช้้งานของคุุณ ยืืดอายุุการใช้้งานของอุุปกรณ์์ให้้มากที่่�สุุด และรัักษาการลงทุุนในโซลููชััน       
การชั่่�งน้้ำหนัักของคุุณให้้คุ้้�มค่่า

	` www.mt.com/IND-Service

สำำ�รวจโซลููชัันบริิการของเรา
ออกแบบมาเพื่่�อให้้เหมาะกัับอุุปกรณ์์ของคุุณ

เริ่่�มต้้นด้้วยการติิดตั้้�ง             
ระดัับมืืออาชีีพ
บริิการติิดตั้้�งมาพร้้อมการสนัับสนุุนสภาพ 

การผลิิตที่่�มีีลัักษณะเฉพาะตััวของคุุณดัังนี้้�

•	 การจััดทำเอกสาร IQ/OQ/PQ/MQ อย่่าง

มืืออาชีีพ 

•	 การสอบเทีียบและการยืืนยัันเบื้้�องต้้นตาม

วััตถุุประสงค์์การใช้้งาน

•	 การติิดตั้้�งในพื้้�นที่่�อัันตราย

ขยายความคุ้้�มครอง               
การรัับประกัันของคุุณ
เพิ่่�มการคุ้้�มครองด้้วยการบำรุุงรัักษา        

เชิิงป้้องกัันและการซ่่อมบำรุุงนาน 2 ปีีเพื่่�อ

ปกป้้องหน้้าจอหรืือระบบทั้้�งหมดที่่�คุุณซื้้�อ 

และเพิ่่�มความสามารถในการผลิิตและ     

การควบคุุมงบประมาณให้้สููงที่่�สุุด

คงความแม่่นยำ                        
แม้้เวลาผ่่านไป
รับัคำแนะนำจากมืืออาชีีพ (การตรวจสอบตาม

แนวทาง GWPTM) รวมถึึงแผนการทดสอบ

เป็็นประจำที่่�ระบุุปััจจััยท่ี่�สำคััญในการเพิ่่�ม

ประสิิทธิิภาพและรัับรองคุุณภาพท่ี่�สำคััญ     

4 ประการดัังต่่อไปนี้้�

•	 การทดสอบที่่�จะดำเนิินการ

•	 น้้ำหนัักที่่�จะใช้้

•	 ความถี่่�ในการทดสอบ

•	 ระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้ที่่�จะใช้้

กำหนดเวลา                          
ในการบำรุุงรัักษา
แผนการบำรุุงรัักษาเชิิงป้้องกัันที่่�สมบููรณ์์มา

พร้้อมการตรวจสอบ การทดสอบการทำงาน 

และการเปลี่่�ยนชิ้้�นส่่วนที่่�สึึกกร่่อนแบบเชิิงรุุก

การตรวจสอบสภาพอุุปกรณ์์มีีการประเมิิน

สภาพอุุปกรณ์์ในปััจจุุบันอย่่างครบถ้้วน 

พร้้อมให้้คำแนะนำในการบำรุุงรัักษา     

แบบมืืออาชีีพ

สอบเทีียบเพื่่�อรัักษาคุุณภาพและการปฏิิบััติิตามกฎระเบีียบ
Accuracy Calibration Certificate (ใบรัับรองการสอบเทีียบด้้านความแม่่นยำ หรืือ ACC) ระดัับ

มืืออาชีีพจะประเมิินความไม่่แน่่นอนของการตรวจวััดที่่�ใช้้ในทุุกพิิกััดการชั่่�ง ภาคผนวกที่่�เกี่่�ยวข้้องจะให้้

รายละเอีียดชััดเจนเกี่่�ยวกัับสถานะผ่่าน/ไม่่ผ่่านสำหรัับระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้เฉพาะที่่�ใช้้งาน 

เช่่น ตรงตามวััตถุุประสงค์์ (GWP®), OIML R76, NTEP HB44 หรือืระเบีียบข้้อบังัคับัเพิ่่�มเติมิ

GWP®     
Good Weighing Practice™  

สำหรัับข้้อมููลเพิ่่�มเติิม

METTLER TOLEDO Group
แผนกทางอุุตสาหกรรม
ผู้้�ประสานงานในพื้้�นที่่�: www.mt.com/contacts
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