
快速，准确，简便的称重显示控制器
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包装更快速

控制更准确

操作更简便。

产品特性

的图片

•B520仪表在传承 METTLER TOLEDO产品

的优异性能基础上，在称量的速度和精度上
有了极大的飞跃，有效解决各种包装中速度
和精度问题，真正做到又快又准；

•一键恢复功能：用户的调试参数可以保存，
掉电不丢失，可以一键恢复；大大简化现场
维护；
•方便的调试工具，I/O测试板和模拟器方便
流程测试和现场调试（选配件）

B520 是 METTLER TOLEDO 

推出的新一代高性价比仪表

适用于各种包装场合

特点：
•高速软件滤波模型，极大的提高包装速度
和精度；有效A/D可高达 337次/秒；内码达
100万； 速度，精度的完美结合；
•可不用PLC，独自完成一般的定值包装、

含拍打，振实，散粮秤等功能；
•用户的调试参数可以全部保存，掉电不丢
失，必要时可恢复调试参数或出厂参数；
•可存储10种配方，每个配方有单独的累计
重量和累计包数；

•可预置累计重量值或包数值，数据带断电
保护；所有设置和配方掉电不丢失；
•可设置的自动零跟踪和动态检测功能；
•双串口：打印，通讯可以同时支持，支持
MODBUS 协议，可以方便的组网工作；
•多个时间和时序设定功能，时序调整方便

•提前量（空中飞料）自动修正功能；
•专利的 TraxDSP™防震动滤波技术，另有

可设置的限波频率，可有效防止由于秤体
的振动带来的误差；

高稳定的性能

带保护的I/O口

多模式的流程

胜任各种工业场合



称重显示控制器 (XK3124)

B520内部自带工作模式：
•PLC工作模式：

•散量秤工作模式：
•有称重斗工作模式：
•无秤重斗工作模式：

•检定分度：6000  (XK3124)，超过一般
计量仪表；
•所有输出口自带短路，过流保护，确

保输出口可靠工作；
• 8输入， 12输出控制，可以适应大量非

标准应用；

安装尺寸见图

模式概述

夹带后自动去皮；

可支持夹带到位判断；到达设置重量后升平台；粉料的拍打功能；
无称重斗

模式

标准包装功能；

夹带，松带判断； 带拍打功能，可以设置拍打次数和拍打时间；

支持吨包模式的包装功能；

有称重斗

模式

支持出料控制，进料控制（通过设置 ACC）；进料情况下的最后一包控制；

出料的累计重量控制（最后两包自动分包调整）；

带上下料位判断（可以分别控制加料和排料）；

散量秤模式

三个预制点输出（快，中，慢三速加料）；称重完成输出信号；

可设置的超差判断；可以控制切断阀；可支持称量斗门就绪判断，控制加料；

配合PLC实现各种称重控制流程，也可独自实现简单的多速包装流程；

PLC模式

功能描述工作模式

控制器

顶杆

密封垫
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外形尺寸：194mm x 94mm x 125mm

控制面板开孔尺寸：158mm x 70mm 


