Forsta ditt

doseringssystem

Att utforma ett fristdende doseringssystem krdver ett noggrant urval av komponenter
som mdste uppfylla den unika processens krav. Doseringssystemet kan variera fran
operatorsdrivet enkelt system med manuell Viigning till stora integrerade automatiska
viigningssystem. Det kan vara svart att avgora vad som @r den bdsta losningen for ditt
foretag och det kanske inte hjdlper att se till stora eller mindre doseringssproducenter
vilkas drift kan variera mycket fran din egen produktion.

Det finns inte mycket information om bdsta praxis for 1

implementering av doseringsprocesser. Det beror fill v
viss del pd att ménga doseringsutrustningar anvénds ® ®
i mer eller mindre hemliga beredningar. Vad bdr dver-

véigas ndr du bestammer hur du ska implementera en '{ |{
individuell 16sning fér doseringskontroll? Féljande &r en
lista med nyckelfrégor om tillémpning som man ska
Gvervaga nér man vdljer raft doseringskontrollsystem

l ' |
for dina behov. Dessa frgor fokuserar pa den hdnsyn
man behéver ta forbddee manuella och automatiska — —
system, vilka anvdnds vid dosering
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Din doseringsprocess

Tillimpningsfragor

1 Tiillimpningsfrdgor och dverviganden

Extrahdnsyn

Mina anteckningar

Vad forsoker du uppnd i den
doseringsprocess?

Tank pd dina Idngsiktiga planer och vad du vill Gstad-
komma med detfta doseringssystem.

Vilka dr problemen du
har med ditt nuvarande
doseringssystem?

Tdnk pa de problem du stéter pa konstant.

Vilka forhoppningar har du
pa slutiosningen som du ska
installera?

Ldgg upp tydliga mal for ditt doseringssystem sd att din
leverantor forstdr dina mal.

Hur mdnga vdgar finns i ditt
doseringssystem?

Beskriv med egna ord varje vag i din
doseringssystemprocess i detalj.

Vilken kapacitet och skala
har varje vag?

Definiera kapaciteten och gradeingen for varje vdg.

Behdver du nya vdgar till din
doseringsprocess for att oka
din batchstorlek?

Overvag alla specialbehov, sd som rostiritt stdl, hygien,
bdnkvag, golvvagar m.m.

Hur manga material anvinds
i processen?

Skapa en lista éver de material som anvdnds i
doseringsprocessen.

Kommer din doseringskon-

troll vara placerad bredvid

végen eller kommer den att
monteras pd avsténd?

Om kontrollenheten dr placerad dér en operatdr har enkel
tillgdng tillinmantning av uppgifteroch att kunna bekrdfta
kommandon kan det 6ka produktiviteten och minska
antalet fel.
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Behdver kontrollen en
kapsling i ett rostfritt holje
som klarar vita?

Beskriv installationsplatsen for doseringskontrollen,
inklusive de vdta omrddena, riskomrddena m.m.

Kréver in doseringsprocess
att dina doseringser

kors vertikalt och/eller
horisontellt?

Operatérshantering

Tillimpningsfragor

Med vertikal doseringskdrning fylls ett material i taget

i behdllaren tills dess att dem ar full. Med horisontell
doseringsprocess fylls varje material i en egen behdilare.
Exempel pd vertikala och horisontella fillampningar:

e \lerfikal doseringsprocess, fillimpning

Extrahdnsyn

Mina anteckningar

Hur kan du minimera
operatdrens interaktion
med doseringsprocessen
genom att implementera
ett automatiskt
materialleveranssystem?

Med tanke pd fofalkostnaden for att implementera en
totalatomatiserad doseringsprocess, inklusive rorldggning,
utrustning for automatisk leverans och kabeldragning
m.m.

Kommer operatdren sakna
steg i recept?

Forutsatt att din operatdr anvénder guiden som steg-for-
steg g@r genom hela receptet kommer det minska risken
av att missa ett steg i doseringsproduktionen. Utvardera
faktorerna som gor att operatérerna missar steg idag.

Behdver operatorerna bittre
guidning genom utforandet
av doseringssekvensen?

Utvdrdera betydelsen av atf finna en bdttre metod for
operatérsmeddelanden eller svar.

Overvag huruvida processen kréver en fast
hdndelsesekvens, vars utférandeordning inte kan dndras.

Mdste operatoren kassera
partiet om ett material
overfylls?

Utvdrdera nyttan av att anvanda dferskalningsfunktionen
for att justera de andra materialmdngderna i ratt
proportioner och spara partiet.
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Materialhantering

Tillimpningsfragor

Extrahdnsyn

Mina anteckningar

Vilka typer av
matningssystem anvidnder
din process?

Exempelvis:

*Elektrisk pump

*Pneumatisk pump
*Gravitationsmatning
*\ibratormatning

*Borr/ skruv-matning
*Conveyorband

*Pafernosterverk

*Légga i fér hand ( av operatéren)

Vilken sorts material matar
du?

Exempelvis:

*Vinkel

*Pellets

*Finpuder
*Klumpférebyggande pulver
*\gtskor (alla sorter)

Vilken metod anvéinds for att
stoppa matning av material?

Exempelvis:

e Roterande ventil
e Spjdllventil

e Kniv-ventil

e Kontrollport

e Manuell ventil

Vill du forbdttra hastigheten
pd din matning av material?

Bestdmma vikten av att fylla ditt material med hdg
hastighet samtidigt som du fdr en hég precision.

Vill du forbdttra precisionen
pd din matning av material?

Utvdrdera hur mycket variationerna fill éver och under-
fylining per doserings pdverkar ldnsamheten.

Behdver du en l6sning for
materialflédesleverans med
tva hastigheter?

Overvig hastigheterna du behéver for dkad produktivitet i
ditt system.

Finns det problem med

hur material matas in din
vag, sGsom oregelbundna
matningshastigheter,
materialet klumpar sig m.m.?

Visa material dr besvdrliga att mata i fléden. Om du
uppmdrksammar ett problem i materialet ni anvander,
beskriv detta i detalj.
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Recepthantering

Tillimpningsfragor

Extrahéinsyn

Mina anteckningar

Skulle du féredra att ditt
system dr konfigurerbart
med ett enkelt gréinssnitt
som tilldter handledare eller
operatorer att skapa och
liigga till nya recept ndr det
behdvs?

Ett konfigurerbart system kommer tillGta dig att installera
systemet efter dina behov, medan en skrdddarsydd
I6sning kommer vara utformad till dina specifika krav.
Utvdrdera den extra kostnaden och de andra steg ni tar for
att behandla férdndringar.

Har du flera anléiggningar
som skulle behdva ett
delat recept i en allmdn
doseringskontrollsldsning?

Om du har flera anldggningar for doseringsdrift, kan det
leda fill besparingar i implementeringstid och trdning att
ha en gemensam lésning.

Informationsinsamling och rapportering

Tillimpningsfragor

Extrahéinsyn

Mina anteckningar

Har du samlat in information
om din nuvarande
doseringsprocess?

Optimerad Microsoft SQL Server 2008 R2 Express-data-
bas hdmtar informationen snabbt.

Har du samlat in information
om din nuvarande
doseringsprocess?

Viktig information atf ta hansyn fill:

o Cykelfid for varje dosering

o Cykler per operafor eller skift

e Mdngden materialsvinn

* Kostnad for ramaterial

¢ Anfal doseringar som produceras per dag
e L dnsamheten for din doseringsprocess

* Underhdliskostnader och uffall

¢ Anfalet recept i din process

Har du ett rapporterings-
system som berdittar vilka
material som ingick i varje
dosering och vilken operator
som producerade en viss
dosering av materialet?

Leta effer ett doseringssystem som automatiserar
informationslagringen for doseringsprocessen.

Om du har ett rapporterings-
system, dr det ett manuellt
system som Kriiver att
operatéren manuellt skriver
in informationen i en
doseringslista.?

Om du dr beroende av att operatéren manuellt skriver
in doseringsinformationen kanske du ska stka ett
doseringssystem som automatiskt kommer att lagra
doseringsinformation utan operatdrens inblandning.
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Sparning och sokning

Tillimpningsfragor

Extrahdnsyn

Mina anteckningar

Behdver du ndjligheten att
skriva ut doseringsetiketter som
del av din doseringsprocess?

Ténk p& det du skriver ut under ett doseringsutférande.

Behdver du fortfarande
mdjligheten att

exportera information ut
doseringshistoriken till ett
format som tillater dig att ta ut
vissa delar for att anvinda till
att uppdatera andra program
sd som inventeringssystem?

Majligheten aft exportera materialférbruknings historik for
aft uppdatera inventarielistor.

Maste du hdlla reda pd vem
som skapar partiet?

Inloggningar ger dig eft digitalt anvandarregister.

Riskbedomning for partichecklista

Tillimpningsfragor

Extrahdnsyn

Mina anteckningar

Vad dr effekten av ett felaktigt

parti

- pa ditt foretag?

- om produkter ndr
slutanviindarna/
konsumenterna?

- pd miljon?

e Kostnad for rématerial.

¢ Kostnad for bortskaffande av farligt avfall.

¢ Kostnad for sanering av kontaminerad utrustning.

o Risk for miljon pa grund av farligt avfall.

o Potentiell risk for konsumentfernas hélsa och sdkerhet.

¢ Potentiell risk for dina varumdrken och ditt féretags rykfe.

Hur sannolikt dr det att den
slutliga kvalitetskontrollen
upptiicker ett felaktigt parti fore
leveransen till kunden?

e Potentiell risk for konsumenternas hdlsa och sdkerhet.
e Potentiell risk for att varumdrket skadas.
» Potentiella kostnader for dterkallning.

Hur troligt dr det att
kvalitetskontroll i produktionen
upptiicker ett felaktigt

parti innan halvfirdiga
produkter skickas till ndsta
tillverkningssteg?

e Undvik att Idgga till mervdrde pd en redan defekt
halvfardig produkt.

¢ Material- och arbetskostnader for néista processteg.

e Kostnad for sanering av kontaminerad utrustning.

Hur verifierar du om
mdtutrustning dr tillrdckligt
noggrann for att uppfylla
toleranserna?

¢ Dina recepfs minsta komponent med toleranser uttryckta
i % och som absolut viki.

e Komponenten med den minsta toleransen uttryckt i %
och som absolut vikt.

¢ Komponenterna som mest paverkar dina produkters natur
med foleranser uftryckia i % och som absolut vikt.

¢ De dyraste komponenterna med toleranser uttryckia i %
och som absolut vikt.

e Farliga komponenter med sina toleranser uttryckta i %
och som absolut vikt

Maste du dverviga
stikerhetsfaktorer for att
garantera kvalitet och
stikerhet?

o Miljiopaverkan, sGsom temperaturfordndringar och
vibrationer, som kan ha en inverkan pa mdatutrustningens
precision.

¢ R&materialens kvalitetsvariationer.
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IND780batch dr utformad for alla processbaserade
tilldmpningar medan det maximerar produktiviteten
och minskar de operativa kostnaderna. IND780batfch
ar kapabel att hantera alla kombinationer av fler-
materialsfyllningar, manuella formler blandning eller
dosering samtidigt pd fyra végar, utan att behéva
ytterligare programmerbara logiska kontroller.

IND780batch tillGter anvandaren att konfigurera for-
mdga for automatisk fylining av 42 material per vdg

Losningsfordelar
IND780batch erbjuder anvdndare:

e Bdttre produkikvalité och regelbundenhet

e Leder operatéren genom doseringsprocessen

e Skapar aufomatiskt en doseringslista genom hela
produktionsprocessen som hjdlper fill att séka och
spdra ndr problem uppstar

e Ger flexibilitet till konfigurationen av doseringspro-
cessen

¢ Hanterar enkelt foréindringar i din doseringspro-
cess genom att anvdnda det inkluderade Bafch-
Tool780 konfigurationsprogrammet, som fillGter
anvdndare at konfigurera recept utloggade medan
doseringssystemet fortfarande ar i drift

¢ Inbyggda rapporter ger anvandaren Kritisk historik
om doseringsinformation for att man ska kunna
gora valgrundade beslut om doseringsprocessen

e Anvander ANSI/ISA-88-termer for global enhetlighet

METTLER TOLEDO - Informationspapper - Automatiserad och manuell doseringsbearbetning

2 Uppfyller doseringsprogrambehov

med hjdlp av den patenterade kontrollalgoritmen
METTLER TOLEDO fér material6verforing. Hoghastig-
hetsfylining, snabb uppdateringshastighet och flera
hastighetskapaciteter, sakerstdller att malvikterna arki-
veras snabbt och med precision. Kostsamma 6verfyll-
ningar minimeras medan hela systemet arbetar snab-
bare, mer effektivt och med en hogre flexibilitetsgrad.
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4 Vidlja och certifiera vagningsutrustning

Good Weighing Practice™ dr den globala
vagningsstandarden, som sdkerstdller enhetlig
precision inom vagningsprocesser, som dr tilldimplig
for ny och befintlig utrustning frdn alla fillverkare.
Den dr eff riskbaserat tillvagagangssatt som tydligt
tolkar kraven i varje industri och omsdatter dem fill en
rgttfram vagningspraxis.

Den hjdlper anvindare med féljande aspekter:

e Tillampa en standardiserad vetenskaplig mefod for
stkert val, kalibrering och anvdndning av végnings-
utrustning.

o Tillhandahdlla dokumenterade bevis for repeterbara
vdgningsresultat i enlighet med alla rédande kvali-
tetsstandarder i laboraforie- och fillverkningsmiljGer.

5 Sammanfattning

Att vdlja rdtt doseringskontrollsystem fOr din drift dr ett
viktigt beslut, som inte vara paverkar produktkvalitén
och driftshastigheten, men ocksé hela verksamheten.
Ndr man tar sé viktiga investeringsbeslut dr det viktigt
att ta alla aspekfer med i ber¢ikningen for doserings-
berarbetningsprocessen for att stkerstdlla att det bdsta
doseringssystemet vdljs for din drift. Somliga expert-
kdllor finns redan i dmnetf, men METTLER TOLEDO's
tillampningfrdgor och hansyn kan hjélpa dig att ta de
bdsta besluten.

Mettler-Toledo AG
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Instatiation

IND780batch d&r en flexibel doseringslésning som pas-
sar for bdde stora och medelstora féretag med dose-
ringsdrift. Det reducerar avfallet och 6kar vinsten med
en o0vertrdffad sdkerhet och hastighet.



