Kontrola vyrobku s pripojenim Kk siti

Pro maximalni efekfivitu vyrobni linky
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V prumys

Spolecnost Heinrichsthaler Milchwerke GmbH vyrdbi na 12 vyrobnich linkdch denné 200 tun
hotovych mléénych vyrobki. Odpovédné vyrobni metody zde pomdhd podporovat integrovany
pfistup k normdm HACCP. Sprdvnost postupli je kontrolovdna na zdkladé mezindrodni
potravinové normy IFS. VSechny kontrolni systémy jsou prostfednictvim nejmodernéjsiho
softwaru propojeny do spolecné sité, coz spolecnosti Heinrichsthaler umoZiiuje vyuZivat
data z vyroby k zaji§téni sledovatelnosti véech vyrobkl za minimdini ndklady.

Irsk

Sledovani v§ech vyrobnich linek

Aby si spolecnost Heinrichsthaler zachovala konkurenceschopnost, pribézné pracuje na
zvySovani efektivity svych vyrobnich zafizeni. Zavedla proto pét kombinovanych systémii
kontrolni vahy a detektoru kovd, které predstavuji kritické kontrolni body za stroji pro tvarovdni
zahtatych folii a svarovani obalovych rukdvl.Kazdy kontrolni systém dokaze zkontrolovat

az 7 000 vyrobki za hodinu. A fo az pfi $esti zméndch vyrobku na kazdé vyrobni lince.
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Diky softwarovému baliku ProdX Inspect Ize mezi jednotlivymi kontrolnimi vhami na réiznych
vyrobnich linkach snadno prendset nastaveni vyrobk( i ze vzddlenych pracovist. Reditel vyroby,

Pofrav

Heinrichsthaler

Komplexni sledovani vyroby
v redlném case

Objem odpadu z vyroby se sniZil
ze 3 % na pouhych 0,9 %
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Pétkrat za 8hodinovou vyrobni sménu jsou detektory kov( podrobeny provoznim zkoukam.

pan Griindinger, zdlrazriuje,

Ze zavedeni softwaru ProdX
bylo strategické rozhodnuti.
,Diky softwaru ProdX dokdzeme
sledovat a optimalizovat stfedni
hodnoty hmotnosti zabalenych
vyrobkU. Proaktivni pfiprava dat
v redlném €ase ndm umozriuje
pfedchdzet ndkladnému
prepliiovani obald. MnoZstvi
odpadu se ndm podafilo snizit
z plvodnich 3 % na soucasnych
0,9 %, takze na kazdém baleni
Setfime 2 gramy vyrobku.

To znamend, Ze naSe investice
do systému pro fizeni konfroly
vyrobk{ se ndm vrdtila jiz po
tfech mésicich.”

Komplexni a pribézné

sledovdni vyroby

Ve vyrobé syril se pracuje

v ffisménném, nepfetrzitém
provozu. Spole¢nost Heinrichsthaler
se spoléhd na stalou dostupnost
vSech linek a na véasné upozornéni
ze strany softwaru ProdX na
pfipadné zavady. Software sleduje
stav vSech slozek konirolniho
zafizeni a dllezité informace
zobrazuje s vyuzitim barevnych
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symbold. Viyrobni proces je
fransparentni a umoziuje véasné
zavadeéni regulaénich opatfent.
Vlyrobni feditel, pan Grandinger,
pravidelné kontroluje zurndl za
predchozi 24hodinové obdobi

a pouziva analyzu trendl napriklad
k v€asnému odhaleni nesrovnalosti
v hmotnosti. Stagi jeden pohled

na pocita¢ nebo na fablet se
softwarem ProdX, kde se zobrazuje
aktudlini stav vyrobnich procesd.

,Technickd zdvada fezaciho

stroje miZe zpUsobit nepfesnou
kompletaci koncového baleni.”

Pro potize tohoto druhu je dileZity
proaktivni pfistup. ,Cim dfive
odhalime pfipadnou zavadu, tim
vice mlzeme prodlouzit dostupnost
linky.” Pravidelné sledovani vykonu
detekforu kovl predstavuje nedilnou
soucast vnitropodnikového systému
fizeni jakosti. V8echny detektory
kov(i jsou podrobeny zkouskdm
kazdych 90 minut, a navic

i na zacdtku a na konci kazdé
vyrobni smény a vzdy po vyméné
folie nebo Sarze. Do zkuSebniho
baleni se vkladaji zkuSebni

karty rliznych barev a zkusebni

kulicky rlizné velikosti a z rliznych
kovovych materidld. Vysledky
zkousek jsou zadokumentfovany
do softwaru ProdX. Diky tomu

je vzdy ziejmé, zda kontrolni
systémy funguiji v souladu

se stanovenymi specifikacemi.

Bezproblémové zdoldvdni auditi
VzGjemné propojeni kontrolnich
systémi do sité umozriuje
centralizované uklddani vSech
dat o kvalité vyroby, kierd Ize

s vyuzitim Sablon formdtovat

do podoby standardizovanych
protokolG. V spole¢nosti
Heinrichsthaler vykondva

pan Grindinger v hodinovych
intervalech téz pravidelnou
analyzu dat. ,Kontroluji, kolik
baleni jsme vyrobili za hodinu

a jakd byla jejich primémd
hmotnost. To znamenad, Zze mam
prehled o vyrobé v aktudini
sméné a zda nasi zaméstnanci
maji vSe pod kontrolou.

Kromé vysledk{ pravidelnych
provoznich zkouSek detekioru
kov({ kontroluji i data v8ech
systémovych vysirah a vyfazenych
vyrobk. A v neposledni fadé
zajisfujeme i protokolovani

a kompletaci vSech dat,

aby je bylo mozno piedlozit
metrologickym organdim

a certifikanimu organu IFS.”

Spole¢nost Heinrichsthaler mlize
vyuzivat vyhody vizualizace vSech
ddlezitych informaci v grafickém
formatu, a tak zajistit Uspésny
pribéh auditu.
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