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Âûêëþ÷åíèå âåñîâ

Ïåðåêëþ÷åíèå åäèíèö
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1.1 Îáùåå îïèñàíèå âåñîâ ñåðèè B-S/FACT

AB-S/FACT (0.1ìã / 0.01 ìã)

PB-S/FACT

1 Âåñû B-S/FACT

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

CLASS IC
  P

lu
s

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

CLASS IC
  P

lu
s

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

CLASS IC
  P

lu
s

PB-S/FACT (0.01ã)

PB-S/FACT (0.001ã)

Êîíñòðóêöèÿ âåñîâ ðàçëè÷íà, íî ïðèåìû ðàáîòû ñ íèìè îäèíàêîâûå
• Â ñåðèþ âåñîâ B-S/FACT âõîäÿò ðàçëè÷íûå ìîäèôèêàöèè: îò àíàëèòè÷åñêèõ ñ âûñîêîé

ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòüþ (AB-S/FACT) ñ äèñêðåòíîñòüþ 0.1 ìã / 0.01 ìã äî ïðåöèçèîííûõ
(PB-S/FACT) ñ äèñêðåòíîñòüþ îò 0.001 ã äî 1 ã. Íàèáîëüøèå ïðåäåëû âçâåøèâàíèÿ âåñîâ ýòîé
ñåðèè ëåæàò â èíòåðâàëå îò 51 ã äî 8.1 êã.

• Ïðèåìû ðàáîòû ñî âñåìè âåñàìè ýòîé ñåðèè îäèíàêîâû.

Îñíîâíûå ñâîéñòâà âåñîâ
• Ñèñòåìà FACT (Òåõíîëîãèÿ ïîëíîé àâòîìàòè÷åñêîé êàëèáðîâêè) — ïîëíîñòüþ àâòîìàòè÷åñêàÿ

êàëèáðîâêà ñ ýëåêòðîïðèâîäîì, èñïîëüçóþùàÿ âíóòðåííþþ êàëèáðîâî÷íóþ ãèðþ.
• Â äîïîëíåíèå ê îñíîâíûì îïåðàöèÿì – âçâåøèâàíèå, òàðèðîâàíèå è íàñòðîéêà (êàëèáðîâêà)

ìîãóò áûòü âûçâàíû ñëåäóþùèå ôóíêöèè: „Ñ÷åò øòóê“, „Ïðîöåíòíîå âçâåøèâàíèå“,
„Ïðîèçâîëüíûé êîýôôèöèåíò“ èëè „Äèíàìè÷åñêîå âçâåøèâàíèå“ (ñ ðó÷íûì èëè
àâòîìàòè÷åñêèì çàïóñêîì).

• Âåñû METTLER TOLEDO ñ îáîçíà÷åíèåì DualRange èìåþò äâà äèàïàçîíà âçâåøèâàíèÿ:
äèàïàçîí âûñîêîãî ðàçðåøåíèÿ (ïîëóìèêðî-äèàïàçîí) îò 0 äî 31 ã, è äî 61 ã. Â ýòîì äèàïàçîíå
âåñû ïîêàçûâàþò ðåçóëüòàòû ñ áîëåå âûñîêèì ðàçðåøåíèåì, ò.å. èìåþò íà îäèí äåñÿòè÷íûé çíàê
áîëüøå.

• Âåñû METTLER TOLEDO DeltaRange èìåþò ïåðåìåùàåìûé ïî âñåìó äèàïàçîíó âçâåøèâàíèÿ
÷óâñòâèòåëüíûé ïîääèàïàçîí, äèñêðåòíîñòü êîòîðîãî â 10 ðàç âûøå, ÷åì ó îñíîâíîãî äèàïàçîíà.

• Íåêîòîðûå âåñû B-S/FACT ïîñòàâëÿþòñÿ ñ çàùèòíûì êîæóõîì, äëÿ äðóãèõ òèïîâ âåñîâ Âû
ìîæåòå çàêàçàòü åãî äîïîëíèòåëüíî.

• Âñå âåñû ñíàáæåíû èíòåðôåéñîì RS232C.
• Âñå ìîäåëè èìåþò âíóòðåííþþ êàëèáðîâî÷íóþ ãèðþ.

Ïðèìå÷àíèÿ
Íåêîòîðûå âåñû ñåðèè B-S/FACT ÿâëÿþòñÿ ñåðòèôèöèðîâàííûìè íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå â
ñîîòâåòñòâèè ñ çàêîíîäàòåëüñòâîì Øâåéöàðèè. Áîëåå ïîäðîáíóþ èíôîðìàöèþ ìîæíî ïîëó÷èòü ó
äèëåðà METTLER TOLEDO. Ïðè íåîáõîäèìîñòè áîëåå ïîäðîáíîãî èçó÷åíèÿ ïðèåìîâ ðàáîòû,
èçëîæåííûõ â äàííîì ðóêîâîäñòâå, ðåêîìåíäóåòñÿ èçó÷èòü áðîøþðó 721008 „Äàâàéòå âçâåøèâàòü
ïðàâèëüíî“.

PB-S/FACT (0.1/1 ã)

F

Cal/Menu

C

On off

O/T METTLER  TOLEDO
CLASS IC

  P
lu

s
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1.2 Îñíîâíûå ýëåìåíòû âåñîâ B-S/FACT

RS232C

12

9
1011

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

CLASS IC
  P

lu
s

1

2
3

4

6

7

8

5

1 Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ
2 Äèñïëåé ñ ïîäñâåòêîé (êðîìå ìîäåëåé ABxx5-S/FACT)
3 Áèðêà âåñîâ, íà êîòîðîé óêàçàíû:

„Maõ“: íàèáîëüøèé ïðåäåë âçâåøèâàíèÿ âåñîâ
„d“: öåíà äåëåíèÿ øêàëû âåñîâ (äèñêðåòíîñòü âåñîâ)
„Min“: íàèìåíüøèé ïðåäåë âçâåøèâàíèÿ âåñîâ (ìèíèìàëüíàÿ ðåêîìåíäîâàííàÿ íàãðóçêà;

äàííûé ïàðàìåòð îòíîñèòñÿ òîëüêî ê ñåðòèôèöèðîâàííûì íà çàâîäå âåñàì)
„e“: öåíà ïîâåðî÷íîãî äåëåíèÿ (íàèìåíüøàÿ äèñêðåòíîñòü îòñ÷åòà äèñïëåÿ,

ïðîâåðåííàÿ âî âðåìÿ ñåðòèôèêàöèè; äàííûé ïàðàìåòð îòíîñèòñÿ òîëüêî
ê ñåðòèôèöèðîâàííûì íà çàâîäå âåñàì)

4 Îñíîâàíèå çàùèòíîãî êîæóõà
5 ×àøêà âåñîâ
6 Çàùèòíûé êîæóõ (ñòàíäàðòíî ïîñòàâëÿåòñÿ ñ ìîäåëÿìè AB-S/FACT è PBxx3-S/FACT)
7 Ðåãóëèðóåìàÿ îïîðà äëÿ âûðàâíèâàíèÿ âåñîâ
8 Ïðèñïîñîáëåíèå äëÿ âçâåøèâàíèÿ ïîä âåñàìè (ðàñïîëîæåíî íà íèæíåé ïàíåëè âåñîâ)
9 Ðàçúåì äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ êàáåëÿ àäàïòåðà ýëåêòðîïèòàíèÿ
10 Èíòåðôåéñ RS232C
11 Ïðîóøèíà „ïðîòèâîóãîííîãî“ óñòðîéñòâà
12 Èíäèêàòîð óðîâíÿ

Êîðïóñ, ôóíêöèîíàëüíûå êëàâèøè è äèñïëåé îäèíàêîâû íà âñåõ âåñàõ ñåðèè B-S/FACT.

5

7

7
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ðàáîòû âåñîâ è äëèòåëüíîñòè íàæàòèÿ êëàâèøè.

Ôóíêöèè êëàâèø â ðåæèìå âçâåøèâàíèÿ

1.3 Ôóíêöèîíàëüíûå êëàâèøè

Ôóíêöèè êëàâèø â ðåæèìå ìåíþ

Êðàòêîå íàæàòèå

CO/TOn
Off Cal /MenuF

  0.01 g

Ðåæèì âçâåøèâàíèÿ

Ìåíþ

▼

CO/TOn
Off Cal /MenuF

ŸÖENV ----------

----------

Cal/Menu • Ñîõðàíèòü èçìåíåíèÿ è çàêðûòü ìåíþ

Ïðîäîëæèòåëüíîå íàæàòèåÊðàòêîå íàæàòèå

C • Âûõîä èç ìåíþ (áåç
ñîõðàíåíèÿ èçìåíåíèé)

“ • Èçìåíåíèå óñòàíîâîê

± • Âûáîð îïöèé ìåíþ

Ïðîäîëæèòåëüíîå íàæàòèå

Âåñû îñíàùåíû êëàâèøàìè äâîéíîãî íàçíà÷åíèÿ: êàê äëÿ ðåæèìà âçâåøèâàíèÿ, òàê è äëÿ ðåæèìà
ìåíþ. Ôóíêöèîíàëüíîå íàçíà÷åíèå îòäåëüíûõ êëàâèø ïàíåëè óïðàâëåíèÿ çàâèñèò îò ðåæèìà

Off • Âûêëþ÷åíèå âåñîâ (âåñû ïåðåõîäÿò â
äåæóðíûé ðåæèì)

F • Âûçîâ ôóíêöèè
Ôóíêöèÿ äîëæíà áûòü âûáðàíà â
ìåíþ, èíà÷å íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ „F
nonE“

Cal/Menu • Íàñòðîéêà (êàëèáðîâêà) âåñîâ
• Âõîä â ìåíþ (äåðæèòå êëàâèøó

íàæàòîé, ïîêà íà äèñïëåå  íå
ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå

On • Âêëþ÷åíèå âåñîâ
# • Îáíóëåíèå/òàðèðîâàíèå
C • Ôóíêöèÿ «Îòìåíà»

“ • Ïåðåêëþ÷åíèå
• Èçìåíåíèå óñòàíîâîê

± • Ïåðåäà÷à äàííûõ
âçâåøèâàíèÿ ÷åðåç
èíòåðôåéñ

• Ïîäòâåðæäåíèå óñòàíîâîê
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2 Ïîäãîòîâêà âåñîâ ê ðàáîòå

2.1 Ðàñïàêîâêà îáîðóäîâàíèÿ è ïðîâåðêà êîìïëåêòíîñòè ïîñòàâêè
METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

2.2 Ìåðû áåçîïàñíîñòè
• Âåñû B-S/FACT ñî ñòàíäàðòíûì àäàïòåðîì ýëåêòðîïèòàíèÿ çàïðåùàåòñÿ ýêñïëóàòèðîâàòü â

çîíàõ ïîâûøåííîé îïàñíîñòè.
• Ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì àäàïòåðà ýëåêòðîïèòàíèÿ óáåäèòåñü, ÷òî óêàçàííîå íà íåì íàïðÿæåíèå

ñîîòâåòñòâóåò íàïðÿæåíèþ ìåñòíîé ýëåêòðîñåòè. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñ
âàøèì äèëåðîì METTLER TOLEDO.

• Âåñû B-S/FACT ìîæíî ýêñïëóàòèðîâàòü òîëüêî â ñóõèõ ïîìåùåíèÿõ.
• Äëÿ ïèòàíèÿ âåñîâ ðàçðåøàåòñÿ èñïîëüçîâàòü èñòî÷íèê, èìåþùèé îãðàíè÷åíèå âûõîäíîãî òîêà è

ñåðòèôèêàò Êàíàäñêîé àññîöèàöèè ñòàíäàðòîâ èëè äðóãîé àíàëîãè÷íîé îðãàíèçàöèè.

Âñå âåñû B-S/FACT ïîñòàâëÿþòñÿ â ýêîëîãè÷åñêè ÷èñòîé è áåçîïàñíîé óïàêîâêå.

Â êîìïëåêò ñòàíäàðòíîé ïîñòàâêè âåñîâ âõîäÿò:
• Àäàïòåð ýëåêòðîïèòàíèÿ, ñîîòâåòñòâóþùèé íàïðÿæåíèþ ìåñòíîé ýëåêòðîñåòè
• Àäàïòåð ýëåêòðîïèòàíèÿ ñ êàáåëåì, ñîîòâåòñòâóþùèì ìåñòíîé ýëåêòðîñåòè (ìîäåëè

AB135-S/FACT / AB265-S/FACT)
• Ïðîçðà÷íûé ïëàñòèêîâûé ÷åõîë, ïðåäíàçíà÷åííûé äëÿ çàùèòû âåñîâ îò çàãðÿçíåíèÿ
• Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè, ñ îïèñàíèåì îïòèìàëüíîãî èñïîëüçîâàíèÿ âîçìîæíîñòåé âåñîâ
• Åâðîïåéñêàÿ (ÑÅ) Äåêëàðàöèÿ ñîîòâåòñòâèÿ (îòäåëüíàÿ áðîøþðà 11780294)
AB-S/FACT ñ ìèíèìàëüíûì îòñ÷åòîì 0.01/ 0.1 ìã: • ×àøêà âåñîâ  80 ìì ñ çàùèòíûì êîæóõîì

• Çàùèòíûé êîæóõ „0.1 ìã“ (237 ìì)
PB-S/FACT ñ ìèíèìàëüíûì îòñ÷åòîì 0.001 ã: • ×àøêà âåñîâ  100 ìì ñ çàùèòíûì êîæóõîì

• Çàùèòíûé êîæóõ „ìã“ (165 ìì)
PB-S/FACT ñ ìèíèìàëüíûì îòñ÷åòîì 0.01 ã: • ×àøêà âåñîâ  180 ìì ñ îïîðîé

• Ñòîïîðíîå êîëüöî äëÿ çàùèòíîãî ÷åõëà
(óñòàíîâëåíî)

PB-S/FACT ñ ìèíèìàëüíûì îòñ÷åòîì 0.1/1 ã: • ×àøêà âåñîâ 180 x 180 ìì ñ îïîðîé
• Îïîðíàÿ ïëèòà è ïðîìåæóòî÷íàÿ ïëèòà

äëÿ çàùèòíîãî ÷åõëà (óñòàíîâëåíû)
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2.3 Óñòàíîâêà çàùèòíîãî êîæóõà

2

1

2

1

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

ABxx5-S/FACT

1 2Çàùèòíûé êîæóõ „0.1 ìã“ (237 ìì):
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2.4 Óñòàíîâêà, ãîðèçîíòàëüíîå âûðàâíèâàíèå, ïîäãîòîâêà äëÿ âçâåøèâàíèÿ ïîä âåñàìè, ïîäêëþ÷åíèå ê ýëåêòðîñåòè

Âûáîð îïòèìàëüíîãî ìåñòà ðàñïîëîæåíèÿ âåñîâ
Ïðàâèëüíûé âûáîð ìåñòà äëÿ óñòàíîâêè âåñîâ ÿâëÿåòñÿ íåîáõîäèìûì óñëîâèåì ïîëó÷åíèÿ òî÷íûõ
ðåçóëüòàòîâ âçâåøèâàíèÿ ïðè ðàáîòå ñ ïðåöèçèîííûìè è àíàëèòè÷åñêèìè âåñàìè ñ âûñîêîé
ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòüþ.
Ïîâåðõíîñòü, íà êîòîðîé ñëåäóåò ðàñïîëàãàòü âåñû, äîëæíà áûòü
• óñòîé÷èâîé, íå ïîäâåðæåííîé âèáðàöèÿì è ìàêñèìàëüíî ãîðèçîíòàëüíîé.

Â ìåñòå óñòàíîâêè âåñîâ íå äîëæíî áûòü:
• ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé,
• ñóùåñòâåííûõ ïåðåïàäîâ òåìïåðàòóðû,
• ñêâîçíÿêîâ.
Ëó÷øå âñåãî óñòàíîâèòü âåñû â çàùèùåííîì îò ñêâîçíÿêîâ ìåñòå, êàê ìîæíî äàëüøå îò äâåðåé,
îêîí, ñèñòåì îòîïëåíèÿ  è êîíäèöèîíèðîâàíèÿ âîçäóõà.

„Ïðîòèâîóãîííîå“ óñòðîéñòâî
Âåñû B-S/FACT èìåþò ïðîóøèíó „ïðîòèâîóãîííîãî“ óñòðîéñòâà.

Ýòîò êîìïëåêò (òðîñèê ñ çàìêîì) ÿâëÿåòñÿ óíèâåðñàëüíûì è ïîäõîäèò äëÿ âñåõ ìîäåëåé. Åãî ìîæíî
çàêàçàòü (íîìåð ïî êàòàëîãó 590101) â êîìïàíèè METTLER TOLEDO.
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Ãîðèçîíòàëüíîå âûðàâíèâàíèå âåñîâ
Äëÿ êîìïåíñàöèè íåçíà÷èòåëüíûõ íåðîâíîñòåé ïîâåðõíîñòè ðàáî÷åãî ñòîëà âåñû B-S/FACT
îñíàùåíû èíäèêàòîðîì óðîâíÿ è äâóìÿ ðåãóëèðóåìûìè îïîðàìè. Âåñû ðàñïîëîæåíû ñòðîãî
ãîðèçîíòàëüíî, êîãäà âîçäóøíûé ïóçûðåê óðîâíÿ íàõîäèòñÿ òî÷íî â åãî öåíòðå.
Ïðîöåäóðà
Âðàùàÿ ðåãóëèðóåìûå îïîðû âåñîâ, äîáåéòåñü, ÷òîáû âîçäóøíûé ïóçûðåê óðîâíÿ ðàñïîëàãàëñÿ òî÷íî â åãî öåíòð:
Ïóçûðåê óêàçûâàåò íà „12 ÷àñîâ“ ïîâåðíèòå îáå îïîðû ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè
Ïóçûðåê óêàçûâàåò íà „3 ÷àñîâ“ ïîâåðíèòå ëåâóþ îïîðó ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå, à ïðàâóþ ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè
Ïóçûðåê óêàçûâàåò íà „6 ÷àñîâ“ ïîâåðíèòå îáå îïîðû ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå
Ïóçûðåê óêàçûâàåò íà „9 ÷àñîâ“ ïîâåðíèòå ïðàâóþ îïîðó ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå, à ëåâóþ ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè
Ïðèìå÷àíèå
Ïîñëå ñìåíû ìåñòà ðàñïîëîæåíèÿ âåñîâ èõ íåîáõîäèìî çàíîâî âûñòàâèòü ïî óðîâíþ è íàñòðîèòü (Ðàçäåë 2.5).
Ïîäãîòîâêà ê âçâåøèâàíèþ ïîä âåñàìè
×òîáû âûïîëíèòü âçâåøèâàíèå ïîä âåñàìè, íåîáõîäèìî ñíà÷àëà îñëàáèòü êðåïëåíèå êðûøêè íà íèæíåé
ïàíåëè âåñîâ (âíèìàíèå: âåñû ìîæíî ñòàâèòü òîëüêî íà áîê, ïåðåâîðà÷èâàòü èõ íåëüçÿ!), ïîâåðíóòü êðûøêó íà
180 °Ñ è ñíîâà çàôèêñèðîâàòü. Ïðè ýòîì îòêðûâàåòñÿ îòâåðñòèå äëÿ êðåïëåíèÿ ñïåöèàëüíîãî êðþ÷êà,
ïîçâîëÿþùåãî ïðîèçâîäèòü âçâåøèâàíèå ïîä âåñàìè.
Ïîäêëþ÷åíèå âåñîâ ê ýëåêòðîñåòè
➞ Ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì àäàïòåðà ýëåêòðîïèòàíèÿ óáåäèòåñü, ÷òî óêàçàííîå íà íåì íàïðÿæåíèå

ñîîòâåòñòâóåò íàïðÿæåíèþ ìåñòíîé ýëåêòðîñåòè. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñ âàøèì
äèëåðîì METTLER TOLEDO.

➞ Âñòàâüòå ðàçúåì êàáåëÿ àäàïòåðà â ãíåçäî íà çàäíåé ïàíåëè âåñîâ, à ñàì àäàïòåð â ñåòåâóþ ðîçåòêó.
➞ Âåñû âûïîëíÿþò ñàìîòåñòèðîâàíèå. Çàâåðøåíèå òåñòèðîâàíèÿ ñîïðîâîæäàåòñÿ ïîÿâëåíèåì íà

äèñïëåå ñîîáùåíèÿ „OFF“.
➞ Êðàòêî íàæìèòå êëàâèøó «On»: Âåñû ïåðåõîäÿò â ðåæèì âçâåøèâàíèÿ, íî ïåðåä òåì êàê

ïðèñòóïèòü ê âçâåøèâàíèþ èõ íåîáõîäèìî íàñòðîèòü (îòêàëèáðîâàòü) (Ðàçäåë 2.5).

Ïðèìå÷àíèÿ
×òîáû àíàëèòè÷åñêèå âåñû (AB-S/FACT) ðàáîòàëè òî÷íî, ïåðåä âçâåøèâàíèåì îíè äîëæíû ïðîãðåòüñÿ:
ïîäêëþ÷èòå âåñû ê ýëåêòðîñåòè è äàéòå èì ïðîãðåòüñÿ äî ðàáî÷åé òåìïåðàòóðû â òå÷åíèå 60 ìèíóò ïðåæäå ÷åì
ïðèñòóïàòü ê âçâåøèâàíèþ.
Äëÿ àâòîíîìíîãî ýëåêòðîïèòàíèÿ âñå âåñû B-S/FACT ìîãóò áûòü óêîìïëåêòîâàíû àêêóìóëÿòîðîì AccuPac B-S
(ïåðåçàðÿæàåìàÿ âíåøíÿÿ áàòàðåÿ), êîòîðûé ìîæíî çàêàçàòü îòäåëüíî.
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2.5 Íàñòðîéêà (êàëèáðîâêà) âåñîâí

Cal/Menu

------

à

CAL donE

0.0000 g

à

à

CAL int

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ äîñòîâåðíûõ ðåçóëüòàòîâ âçâåøèâàíèÿ, ïåðåä ýêñïëóàòàöèåé âåñû íåîáõîäèìî
íàñòèðîèòü ïîä çíà÷åíèå óñêîðåíèÿ ñâîáîäíîãî ïàäåíèÿ â ìåñòå èõ ðàçìåùåíèÿ. Âåñû íåîáõîäèìî
íàñòðàèâàòü:
• ïåðåä íà÷àëîì èõ ýêñïëóàòàöèè,
• ðåãóëÿðíî â ïðîöåññå ýêñïëóàòàöèè,
• ïîñëå ñìåíû ìåñòà ðàçìåùåíèÿ.

2.5.1 Ïîëíîñòüþ àâòîìàòè÷åñêàÿ íàñòðîéêà (êàëèáðîâêà) FACT
Ïðè ïîñòàâêå âåñû ïåðåâåäåíû â ðåæèì ïîëíîé àâòîìàòè÷åñêîé íàñòðîéêè FACT (Fully Automatic
Calibration Technologiy) ïðè ïîìîùè âíóòðåííåé ãèðè (ñì. òàêæå ðàçäåë 4.3.3). Â ýòîì ñëó÷àå âåñû íå
òðåáóþò ðó÷íîé íàñòðîéêè. Êàëèáðîâêà âåñîâ ïðîèçâîäèòñÿ àâòîìàòè÷åñêè:
• ïî îêîí÷àíèè ïðîãðåâà ïîñëå âêëþ÷åíèÿ âåñîâ,
• ïðè èçìåíåíèè îêðóæàþùèõ óñëîâèé, íàïðèìåð òåìïåðàòóðû, êîòîðàÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê

îùóòèìîìó óâåëè÷åíèþ ïîãðåøíîñòè ïðè èçìåðåíèè.

2.5.2 Ðó÷íàÿ íàñòðîéêà (êàëèáðîâêà)
Äëÿ ïîëó÷åíèÿ äîñòîâåðíûõ ðåçóëüòàòîâ, ïîñëå âêëþ÷åíèÿ è äî íà÷àëà êàëèáðîâêè âåñû äîëæíû
ïðîãðåòüñÿ äî ðàáî÷åé òåìïåðàòóðû â òå÷åíèå íå ìåíåå 30 ìèíóò (àíàëèòè÷åñêèå âåñû AB-S/FACT
- 60 ìèíóò).

Íàñòðîéêà âåñîâ âíóòðåííèì êàëèáðîâî÷íûì ãðóçîì
➞ Äëÿ âûïîëíåíèÿ ýòîé îïåðàöèè âî âòîðîì ïóíêòå ìåíþ (Íàñòðîéêà) âûáåðèòå „CAL int“

(=çàâîäñêàÿ óñòàíîâêà) (Ðàçäåë 4.1).
➞ Ðàçãðóçèòå âåñû.
➞ Íàæìèòå êëàâèøó «Cal/Menu» è óäåðæèâàéòå åå, ïîêà íà äèñïëåå íå ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå „CAL“.
➞ Ïîñëå ýòîãî ïðîèçâîäèòñÿ àâòîìàòè÷åñêàÿ íàñòðîéêà âåñîâ.

Îêîí÷àíèå êàëèáðîâêè ñîïðîâîæäàåòñÿ êðàòêîâðåìåííûì îòîáðàæåíèåì íà äèñïëåå íàäïèñè
„CAL done“, ïîñëå ÷åãî ïîÿâëÿåòñÿ „0.0000 g“ (ïðèìåð äëÿ âåñîâ ñ d=0.1ìã). Âåñû íàõîäÿòñÿ â
ðåæèìå âçâåøèâàíèÿ è ãîòîâû ê ðàáîòå.

Cal
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Íàñòðîéêà âåñîâ ñ ïîìîùüþ âíåøíåé êàëèáðîâî÷íîé ãèðè
➞ Äëÿ âûïîëíåíèÿ ýòîé îïåðàöèè âî âòîðîì ïóíêòå ìåíþ (Íàñòðîéêà) âûáåðèòå „CAL E“

(=çàâîäñêàÿ óñòàíîâêà).
➞ Ïðèãîòîâüòå ñîîòâåòñòâóþùóþ êàëèáðîâî÷íóþ ãèðþ.
➞ Ðàçãðóçèòå âåñû.
➞ Íàæìèòå êëàâèøó «Cal/Menu» è óäåðæèâàéòå åå, ïîêà íà äèñïëåå íå ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå „CAL“.

Íà äèñïëåå íà÷èíàåò ìèãàòü çíà÷åíèå ìàññû òðåáóåìîé êàëèáðîâî÷íîé ãèðè.
➞ Óñòàíîâèòå êàëèáðîâî÷íóþ ãèðþ â öåíòð ÷àøêè âåñîâ. Ïîñëå ýòîãî ïðîèçâîäèòñÿ àâòîìà-

òè÷åñêàÿ íàñòðîéêà âåñîâ.
➞ Ñíèìèòå êàëèáðîâî÷íóþ ãèðþ ñ âåñîâ, êîãäà íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ìèãàþùàÿ íàäïèñü „0.00 g“.

Íà äèñïëåå íà êîðîòêîå âðåìÿ ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå „CAL done“ - íàñòðîéêà çàâåðøåíà, çàòåì
èíäèêàöèÿ íóëÿ (íàïðèìåð, „0.00 g“). Âåñû íàõîäÿòñÿ â ðåæèìå âçâåøèâàíèÿ è ãîòîâû ê ðàáîòå.

Ïðèìå÷àíèÿ
• Ïî çàêîíó çàïðåùàåòñÿ êàëèáðîâàòü ñåðòèôèöèðîâàííûå íà çàâîäå ìîäåëè ñ èñïîëüçîâàíèåì

âíåøíåé ãèðè.
• Ïðîöåäóðó íàñòðîéêè âåñîâ â ëþáîé ìîìåíò ìîæíî ïðåðâàòü, íàæàâ êëàâèøó «Ñ». Âåñû

ïîäòâåðæäàþò, ÷òî íàñòðîéêà ïðåðâàíà (íà äèñïëåå íà êîðîòêîå âðåìÿ ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå
„Abort“), è âîçâðàùàþòñÿ â ðåæèì âçâåøèâàíèÿ.

CAL

CAL donE

2000.00

------

0.00

------

0.00 g

Cal/Menu

à

à

à

à

à

à

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

Cal

Cal

Cal

Cal

CAL ECal/Menu

à
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3 Âçâåøèâàíèå

3.1 Âêëþ÷åíèå/âûêëþ÷åíèå âåñîâ

On

88888888

à

0.00 g

Off OFF

à

0.00 g

• 1182.03 g

1250.00 g

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

Âêëþ÷åíèå âåñîâ
➞ Ðàçãðóçèòå âåñû è êðàòêî íàæìèòå êëàâèøó «On».

Âåñû âûïîëíÿþò ïðîâåðêó äèñïëåÿ (íà êîðîòêîå âðåìÿ âêëþ÷àþòñÿ âñå åãî ñåãìåíòû).
Êîãäà íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ íóëåâîå çíà÷åíèå - âåñû ãîòîâû ê ðàáîòå.

Âûêëþ÷åíèå âåñîâ
➞ Íàæìèòå êëàâèøó «Off» è äåðæèòå åå íàæàòîé, ïîêà íà äèñïëåå íå ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå „OFF“.

3.2 Âçâåøèâàíèå

➞ Ïîìåñòèòå âçâåøèâàåìûé îáðàçåö íà ÷àøêó âåñîâ.

➞ Äîæäèòåñü êîãäà ïîãàñíåò èíäèêàòîð íåñòàáèëüíîñòè âåñà „•“.

➞ Íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ çíà÷åíèå âåñà.
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3.3 Âûáîðêà ìàññû òàðû

0.00 g

121.01 g

0.00 g#

-121.01 g

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

95.97 g

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

➞ Óñòàíîâèòå íà âåñû ïóñòîé êîíòåéíåð.

➞ Íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ åãî ìàññà.

➞ Îòòàðèðóéòå âåñû - êðàòêîâðåìåííî íàæìèòå êëàâèøó «#».

➞ Äîáàâüòå âçâåøèâàåìûé îáðàçåö â êîíòåéíåð. Íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ ìàññà íåòòî îáðàçöà.

Åñëè Âû ñíèìèòå êîíòåéíåð ñ âåñîâ, ìàññà òàðû áóäåò îòîáðàæàòüñÿ íà äèñïëåå ñî çíàêîì
ìèíóñ. Ìàññà òàðû îñòàåòñÿ â ïàìÿòè âåñîâ äî ñëåäóþùåãî íàæàòèÿ êëàâèøè «#» èëè
âûêëþ÷åíèÿ âåñîâ.

Ïðèìå÷àíèå
Ïðè èñïîëüçîâàíèè 2-äèàïàçîííûõ (DeltaRange) âåñîâ METTLER TOLEDO (ñì. ñëåäóþùèé ðàçäåë),
÷óâñòâèòåëüíûì ïîääèàïàçîíîì, äèñêðåòíîñòü îòñ÷åòà êîòîðîãî â 10 ðàç âûøå, ìîæíî
âîñïîëüçîâàòüñÿ ñðàçó ïîñëå êàæäîãî òàðèðîâàíèÿ.
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812.7 g

0.00 g

#

3.4 2-äèàïàçîííûå âåñû ÌÅÒÒËÅÐ ÒÎËÅÄÎ DeltaRange

Âåñû ÌÅÒÒËÅÐ ÒÎËÅÄÎ DeltaRange èìåþò ïåðåìåùàåìûé ïî âñåìó äèàïàçîíó âçâåøèâàíèÿ
÷óâñòâèòåëüíûé ïîääèàïàçîí. Äèñêðåòíîñòü â ýòîì äèàïàçîíå âçâåøèâàíèÿ â 10 ðàç âûøå, ÷åì â
îáû÷íîì, ò.å. ðåçóëüòàò âçâåøèâàíèÿ îòîáðàæàåòñÿ ñ äîïîëíèòåëüíûì äåñÿòè÷íûì çíàêîì.
Âåñû ýòèõ ìîäåëåé ðàáîòàþò â ÷óâñòâèòåëüíîì ïîääèàïàçîíå.
• ïîñëå âêëþ÷åíèÿ
• ïîñëå êàæäîãî òàðèðîâàíèÿ
Åñëè ïðè âçâåøèâàíèè íàãðóçêà ïðåâûøàåò ÷óâñòâèòåëüíûé ïîääèàïàçîí, âåñû àâòîìàòè÷åñêè
ïåðåõîäÿò â ñòàíäàðòíûé.
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List CAL E

Cal

rESEt CAL int
Cal

no A2ZEro

A.ZEro

HoSt

2.diSPLAY

PrintEr

S. oFF

S. Cont S. Stb

bd 1200 bd 4800

bd 600 bd 9600

SICS

PÑÖ

bd 2400

bd 19200

7b-E

7b-odd 7b-no

8b-no

HS OFF

HS HArd HS SoFt

F count
PCS

F nonE F 100%

F dyn ÑÖ

F dyn A

robuSt doS

SEnSor

Std UniuErS FASt -rEL

StAbLE unStAbLE FASt rELiAbLE

Unit 1
g

Unit 1 Unit 1

cl kg

Unit 1 Unit 1

t tl mg

Unit 1 Unit 1

S tl ct

Unit 1 Unit 1

H tl lb

Unit 1 Unit 1

m oz

Unit 1 Unit 1

mo ozt

Unit 1 Unit 1

dwt GN

2)

FACt on
AutoCal

FACT off

Unit 2
g

Unit 2 Unit 2

cl kg

Unit 2 Unit 2

m mg

Unit 2 Unit 2

mo ct

Unit 2 Unit 2

dwt lb

Unit 2 Unit 2

GN oz

Unit 2

ozt

Prot off

Prot on
AutoCal

F FAC ÑÖ

F FAC d

#

#

4 Ìåíþ

4.1 Îáçîð

Ñ ïîìîùüþ ìåíþ ìîæíî èçìåíÿòü åäèíèöó èçìåðåíèÿ ìàññû (äëÿ ñåðòèôèöèðîâàííûõ íà çàâîäå âåñîâ, òîëüêî åñëè ýòî íå çàïðåùåíî
ãîñóäàðñòâåííûì Çàêîíîì î ñåðòèôèêàöèè), âêëþ÷èòü äîïîëíèòåëüíûå ôóíêöèè è èçìåíèòü çíà÷åíèÿ ðàçëè÷íûõ ïàðàìåòðîâ. Îïèñàíèå îòäåëüíûõ
ïóíêòîâ ìåíþ ñì. â Ðàçäåëå 4.3.
Ïðèìå÷àíèÿ
1) Ýòà îïöèÿ ìåíþ äîñòóïíà

òîëüêî äëÿ âåñîâ AB135-S/
FACT è AB265-S/ FACT.

2) Äëÿ ñåðòèôèöèðîâàííûõ íà
çàâîäå âåñîâ ýòà óñòàíîâêà
ôèêñèðîâàíà è íå ìîæåò
áûòü èçìåíåíà.

3) Ýòîò ïóíêò ìåíþ îòîáðàæàåòñÿ,
òîëüêî åñëè ïåðåä ýòèì â
ïóíêòå ìåíþ 3 (Çàâîäñêàÿ
íàñòðîéêà) áûëî âûáðàíî
çíà÷åíèå „FACT on“.

4) Äëÿ ñåðòèôèöèðîâàííûõ íà
çàâîäå âåñîâ äîïóñêàåòñÿ
âûáîð òîëüêî òåõ åäèíèö
èçìåðåíèÿ, êîòîðûå ðàçðå-
øåíû Çàêîíîì.

5) Ýòîò ïóíêò ìåíþ îòîáðàæàåòñÿ,
òîëüêî åñëè â ïóíêòå ìåíþ 12
(Ïåðèôåðèéíîå óñòðîéñòâî)
áûëî âûáðàíî çíà÷åíèå „Host“.

6) Ýòîò ïóíêò ìåíþ îòîáðàæàåòñÿ,
òîëüêî åñëè â ïóíêòå ìåíþ 12
(Ïåðèôåðèéíîå óñòðîéñòâî)
áûëî âûáðàíî çíà÷åíèå „Host“
èëè „Printer“.

 Çàâîäñêàÿ óñòàíîâêà

 Ïóíêò ìåíþ

1 Reset 2 Adjustment 3 FACT 2) 6 Weighing mode 7 Vibration adapter 8 Repeatability    1) 9 Weighing unit 1 2)

10 Weighing unit  2 4)11 Autozero 2)12 Peripheral unit

14 Send mode  5) 13 Send format    5)

15 Baud rate 6)16 Bit/Parity 6)17 Handshake 6)

5 Function4 Protocol 3)
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4.2 Ðàáîòà ñ ìåíþ

rESEt

0.01 g

ŸÖEMU

Cal/Menu

à

rESEt
±

Unit 1 g

“ Unit 1 g

Unit 1 kg

0.01 g

STorEDCal/Menu

0.01 g

C

Âõîä â ìåíþ
Êîãäà âåñû íàõîäÿòñÿ â ðåæèìå âçâåøèâàíèÿ, íàæìèòå êëàâèøó «Cal/Menu» è óäåðæèâàéòå åå, ïîêà
íà äèñïëåå íå ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå „MENU“. Îòïóñòèòå êëàâèøó. Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ïåðâûé ïóíêò
ìåíþ.

Âûáîð ïóíêòà ìåíþ
Ïåðåõîä ìåæäó ïóíêòàìè ìåíþ îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «±».

Èçìåíåíèå òåêóùèõ çíà÷åíèé
Òåêóùèå çíà÷åíèÿ âûáðàííûõ ïóíêòîâ ìåíþ èçìåíÿþòñÿ ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «“». Ïîñëå êàæäîãî
íàæàòèÿ ýòîé êëàâèøè íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ î÷åðåäíîå âîçìîæíîå çíà÷åíèå. Âûáðàâ íóæíîå
çíà÷åíèå ìîæíî ïåðåéòè ê ñëåäóþùåìó ïóíêòó (ñì. âûøå) èëè çàêðûòü ìåíþ (ñì. ñëåäóþùèå
ðàçäåëû).

Ñîõðàíåíèå çíà÷åíèé è âûõîä èç ìåíþ
Íàæìèòå êëàâèøó «Cal/Menu» è óäåðæèâàéòå åå, ïîêà íà äèñïëåå íå ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå „StorEd“.
Âåñû ñîõðàíÿþò âûáðàííûå çíà÷åíèÿ è âîçâðàùàþòñÿ â ðåæèì âçâåøèâàíèÿ.

Ïðåðûâàíèå ïðîöåäóðû
Êðàòêî íàæìèòå êëàâèøó «C». Âåñû âîçâðàùàþòñÿ â ðåæèì âçâåøèâàíèÿ áåç ñîõðàíåíèÿ
ñäåëàííûõ èçìåíåíèé.
Ïðèìå÷àíèå
Åñëè ïîñëå âõîäà â ìåíþ, â òå÷åíèå 45 ñåêóíä íå ïðåäïðèíèìàåòñÿ íèêàêèõ äåéñòâèé, âåñû
àâòîìàòè÷åñêè âîçâðàùàþòñÿ â ðåæèì âçâåøèâàíèÿ. Âñå ñäåëàííûå äî ýòîãî èçìåíåíèÿ íå ñîõðàíÿþòñÿ.
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4.3 Îïèñàíèå ïóíêòîâ ìåíþ

rESEt

0.00 g

r donE

Cal/Menu

rESEt

LISt

“

StorEd

0.00 g

Cal/Menu

4.3.1 Âîçâðàò ê çàâîäñêèì óñòàíîâêàì (ïóíêò ìåíþ „RESET“)

Ñáðîñ èçìåíåííûõ ïîëüçîâàòåëåì çíà÷åíèé

➞ Âûáðàâ ïóíêò „Reset“, íàæìèòå êëàâèøó «Cal/Menu» è óäåðæèâàéòå åå, ïîêà íà äèñïëåå íå
ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå „ã donE“, ïîäòâåðæäàþùåå, ÷òî âñå íàñòðîéêè ïðèâåäåíû ê çàâîäñêèì.
Ïîñëå ýòîãî âåñû âîçâðàùàþòñÿ â ðåæèì âçâåøèâàíèÿ, èìåÿ çàâîäñêèå íàñòðîéêè (Ðàçäåë
4.1).

Ñîõðàíåíèå òåêóùèõ íàñòðîåê âåñîâ
➞ Âûáåðèòå ïóíêò „List“, íàæìèòå êëàâèøó «Cal/Menu» è óäåðæèâàéòå åå, ïîêà íà äèñïëåå íå

ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå „StorEd“.
Òåêóùèå óñòàíîâêè âåñîâ ïåðåäàþòñÿ ïîäêëþ÷åííîìó ÷åðåç èíòåðôåéñ ïåðèôåðèéíîìó
óñòðîéñòâó. Äëÿ ýòîãî â ïóíêòå ìåíþ 11 (Ïåðèôåðèéíîå óñòðîéñòâî) äîëæíî áûòü âûáðàíî
çíà÷åíèå „Printer“. Îäíîâðåìåííî ñ ïåðåäà÷åé âåñû ñîõðàíÿþò òåêóùèå íàñòðîéêè.
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4.3.2 Êàëèáðîâêà (ïóíêò ìåíþ 2)
Â ýòîì ïóíêòå ìåíþ ìîæíî çàäàòü êàëèáðîâî÷íóþ ãèðþ äëÿ ïðîâåäåíèÿ êàëèáðîâêè: âíóòðåííþþ
èëè âíåøíþþ. Çàêîíîäàòåëüñòâî ïî ñåðòèôèêàöèè çàïðåùàåò êàëèáðîâàòü ñåðòèôèöèðîâàííûå
íà çàâîäå ìîäåëè ñ èñïîëüçîâàíèåì âíåøíåé ãèðè.

Êàëèáðîâêà ñ ïîìîùüþ âíóòðåííåé ãèðè

Êàëèáðîâêà ñ ïîìîùüþ âíåøíåé ãèðè

4.3.3 Çàâîäñêèå íàñòðîéêè (ïóíêò ìåíþ 3)
Ñ ïîìîùüþ ýòîãî ïóíêòà ìåíþ ìîæíî âêëþ÷èòü èëè îòêëþ÷èòü ïîëíîñòüþ àâòîìàòè÷åñêóþ
íàñòðîéêó (êàëèáðîâêó) ñ ïîìîùüþ âíóòðåííåé ãèðè.

FACT switched on (Àâòîìàòè÷åñêàÿ êàëèáðîâêà âêëþ÷åíà)
Ýòî çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà. Ïðè ýòîì âåñû íàñòðàèâàþòñÿ (êàëèáðóþòñÿ) àâòîìàòè÷åñêè.

FACT switched off (Àâòîìàòè÷åñêàÿ êàëèáðîâêà âûêëþ÷åíà)
Ïðèìå÷àíèå: Äëÿ ñåðòèôèöèðîâàííûõ íà çàâîäå âåñîâ äàííûé ïóíêò ìåíþ íåäîñòóïåí, ïîñêîëüêó
àâòîìàòè÷åñêàÿ êàëèáðîâêà äîëæíà áûòü âêëþ÷åíà ïîñòîÿííî.

4.3.4 Ïðîòîêîë (ïóíêò ìåíþ 4)
Ñ ïîìîùüþ ýòîãî ïóíêòà ìåíþ ïðîèçâîäèòñÿ âêëþ÷åíèå èëè âûêëþ÷åíèå âûâîäà íà ïå÷àòü îò÷åòà î
ïîëíîé àâòîìàòè÷åñêîé íàñòðîéêå (êàëèáðîâêå).
Ïðèìå÷àíèå: Ýòîò ïóíêò ìåíþ äîñòóïåí, åñëè ïîëíàÿ àâòîìàòè÷åñêàÿ íàñòðîéêà âêëþ÷åíà è íå
çàòðàãèâàåò âûâîä íà ïå÷àòü íàñòðîéêè ñ ïîìîùüþ âíóòðåííåé èëè âíåøíåé êàëèáðîâî÷íîé ãèðè
(Ðàçäåë 4.3.3).

Protocol switched on (ïðîòîêîë âêëþ÷åí)
Çàïèñü âûâîäèòñÿ íà ïå÷àòü ïîñëå êàæäîé àâòîìàòè÷åñêîé íàñòðîéêè âåñîâ.
Ïðèìå÷àíèå: Ïðîòîêîë âûâîäèòñÿ íà ïå÷àòü áåç ñòðîêè äëÿ ïîäïèñåé.

Protocol switched off (ïðîòîêîë âûêëþ÷åí)
Ýòî çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà. Åñëè âåñû âûïîëíÿþò àâòîìàòè÷åñêóþ íàñòðîéêó, ïðîèçâîäèòñÿ âûâîä
ïðîòîêîëà íà ïå÷àòü.

CAL int

CAL E

“

Cal

Cal

FACt on

FACt off

“

AutoCal

Prot on

Prot off

“

AutoCal

AutoCal
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4.3.5 Ôóíêöèè (ïóíêò ìåíþ 5 / Ðàçäåë 5)
Â äîïîëíåíèå ê âçâåøèâàíèþ ìîæíî âûáðàòü ñëåäóþùèå ôóíêöèè:
F count Ñ÷åò øòóê
F 100 % Ïðîöåíòíîå âçâåøèâàíèå
F dYn A Äèíàìè÷åñêîå âçâåøèâàíèå ñ àâòîìàòè÷åñêèì ñòàðòîì
F dYn M Äèíàìè÷åñêîå âçâåøèâàíèå ñ ðó÷íûì ñòàðòîì
F FAC M Óìíîæåíèå ïðîèçâîëüíîãî êîýôôèöèåíòà íà çíà÷åíèå ìàññû, èçìåíåíèå äèñêðåòíîñòè

èíäèêàöèè
F FAC d Äåëåíèå ïðîèçâîëüíîãî êîýôôèöèåíòà íà çíà÷åíèå ìàññû, èçìåíåíèå äèñêðåòíîñòè

èíäèêàöèè
F nonE Ôóíêöèÿ íå âûáðàíà. Âûïîëíÿåòñÿ ïðîñòîå âçâåøèâàíèå (çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà)

4.3.6 Ðåæèì âçâåøèâàíèÿ (ïóíêò ìåíþ 6)
Ñ ïîìîùüþ ýòîãî ìåíþ ìîæíî àäàïòèðîâàòü âåñû ê ðåæèìó âçâåøèâàíèÿ. Âûáåðèòå „Std“
(ñòàíäàðò) äëÿ îáû÷íûõ ïðîöåññîâ âçâåøèâàíèÿ èëè „doS“ (íàïîëíåíèå) äëÿ äîçèðîâàíèÿ æèäêèõ
èëè ñûïó÷èõ âåùåñòâ. Ïðè ýòîì çíà÷åíèè âåñû î÷åíü áûñòðî ðåàãèðóþò íà ìàëåéøåå èçìåíåíèå
ìàññû.
Ïðè çíà÷åíèè „robuSt“ (àáñîëþòíîå âçâåøèâàíèå), âåñû ðåàãèðóþò òîëüêî íà çíà÷èòåëüíûå
èçìåíåíèÿ ìàññû è îáåñïå÷èâàþò î÷åíü ñòàáèëüíûå ðåçóëüòàòû âçâåøèâàíèÿ.
Ïðè çíà÷åíèè „SEnSor“ âåñû îòîáðàæàþò èñõîäíûé „íåôèëüòðîâàííûé“ ñèãíàë ñ ÿ÷åéêè è ìîãóò
ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêî äëÿ ñïåöèàëüíûõ ïðîöåäóð âçâåøèâàíèÿ. (Äîñòóïíî òîëüêî äëÿ âåñîâ AB135-S/
FACT / AB265-S/FACT).

Std
“

doS

robuSt
“

SEnSor

F count

“ F 100 %

F dyn ŸÖ

F nonE

“

“

F dyn A

“

PCS

F FAC d

“

“

F FAC ŸÖ
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4.3.7 Àäàïòåð âèáðàöèé (ïóíêò ìåíþ 7)
Àäàïòåð âèáðàöèé ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí äëÿ àäàïòàöèè âåñîâ ïîä óñëîâèÿ îêðóæàþùåé ñðåäû
(èçìåíåíèÿ òåìïåðàòóðû, âèáðàöèè, ñêâîçíÿêè). Åñëè ìåñòî ðàçìåùåíèÿ âåñîâ õàðàêòåðèçóåòñÿ
îòñóòñòâèåì ïåðå÷èñëåííûõ ôàêòîðîâ, âûáåðèòå çíà÷åíèå „StabLE“. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå âûáåðèòå
çíà÷åíèå „unStAbLE“. Äëÿ îáû÷íûõ óñëîâèé âûáåðèòå çíà÷åíèå „UnivErSAL“ (ñòàíäàðòíûé). Ýòî
çíà÷åíèå ÿâëÿåòñÿ çàâîäñêîé íàñòðîéêîé.

4.3.8 Âîñïðîèçâîäèìîñòü (ïóíêò ìåíþ 8)  (Òîëüêî äëÿ âåñîâ AB135-S/FACT / AB265-S/FACT)
Ýòî ìåíþ èñïîëüçóåòñÿ äëÿ îïðåäåëåíèÿ òîãî, êàê äîëãî âåñû áóäóò îïðåäåëÿòü ñòàáèëüíîñòü
çíà÷åíèÿ âçâåøèâàåìîé ìàññû è îòîáðàæàòü åå. Óñòàíîâêà â çíà÷åíèå „FASt“ ðåêîìåíäóåòñÿ äëÿ
áûñòðîãî âçâåøèâàíèÿ, êîãäà âîñïðîèçâîäèìîñòü ðåçóëüòàòîâ íå âàæíà. Óñòàíîâêà â çíà÷åíèå
„rELiAbLE“ äàåò î÷åíü õîðîøóþ âîñïðîèçâîäèìîñòü, íî âðåìÿ ñòàáèëèçàöèè ïðè ýòîì
óâåëè÷èâàåòñÿ. Ïðè çíà÷åíèè „FASt -rEL“ (áûñòðûé è íàäåæíûé), âåñû áûñòðî îòîáðàæàþò
ðåçóëüòàòû èçìåðåíèÿ êàê ñòàáèëüíûå è äàþò õîðîøóþ ïîâòîðÿåìîñòü. Ýòî çíà÷åíèå ÿâëÿåòñÿ
çàâîäñêîé íàñòðîéêîé.

4.3.9 Åäèíèöà èçìåðåíèÿ 1 (ïóíêò ìåíþ 9)
Âåñû ìîãóò ðàáîòàòü ñî ñëåäóþùèìè åäèíèöàìè èçìåðåíèÿ ìàññû (äëÿ ñåðòèôèöèðîâàííûõ íà çàâîäå
âåñîâ èçìåíåíèå çíà÷åíèÿ ýòîãî ïóíêòà ìåíþ îïðåäåëÿåòñÿ äåéñòâóþùèì çàêîíîäàòåëüñòâîì):
Åäèíèöà Êîýôôèöèåíò ïðåîáðàçîâàíèÿ Êîììåíòàðèè
g ãðàìì çàâîäñêàÿ íàñòðîéêà
kg êèëîãðàìì 1 kg = 1000 g íåäîñòóïíî äëÿ âåñîâ 0.01 ìã, 0.1 ìã è 1 ìã
mg ìèëëèãðàìì 1 mg = 0.001 g äëÿ âåñîâ 0.01 ìã, 0.1 ìã è 1 ìã
ct êàðàò 1 ct = 0.2 g
lb ôóíò 1 lb ≈ 453.59237 g
oz óíöèÿ 1 oz ≈ 28.349523125 g
ozt òðîéñêàÿ óíöèÿ 1 ozt ≈ 31.1034768 g
GN ãðàí 1 GN ≈ 0.06479891 g
dwt ïåííèâåéò 1 dwt ≈ 1.555173843 g
mo ìîìì 1 mo ≈ 3.749999953 g
m ìåñãàë 1 m ≈ 4.6083162 g
H tl òàýë (Ãîíêîíã) 1 H tl ≈ 37.42900 g
S tl òàýë (Ñèíãàïóð) 1 S tl ≈ 37.799366256 g
t tl òàýë (Òàéâàíü) 1 t tl ≈ 37.499995313 g
cl òèêàë 1 cl ≈ 16.3293 g

UniuErS

“

“

unStAbLE

StAbLE

FASt -rEL

rELiAbLE

FASt

Unit 1 g
“

Unit 1 mg

Unit 1 m

Unit 1 t tl

“

“

…
…
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4.3.10 Åäèíèöà èçìåðåíèÿ 2 (ïóíêò ìåíþ 10)
Åñëè íåîáõîäèìî ïîñìîòðåòü ðåçóëüòàò âçâåøèâàíèÿ â äðóãîé åäèíèöå èçìåðåíèÿ, ýòî ìîæíî
ñäåëàòü ïðè ïîìîùè êëàâèøè «“», ýòà, âòîðàÿ åäèíèöà èçìåðåíèÿ çàäàåòñÿ ñ ïîìîùüþ äàííîãî
ïóíêòà ìåíþ, èñêëþ÷åíèåì ÿâëÿþòñÿ åäèíèöû èçìåðåíèÿ òàýë („H tl“, „S tl“ è „t tl“).

4.3.11 Àâòîíóëü – àâòîìàòè÷åñêàÿ óñòàíîâêà âåñîâ íà íóëü (ïóíêò ìåíþ 11)
Ñ ïîìîùüþ ýòîãî ïóíêòà ìåíþ ìîæíî âêëþ÷àòü èëè âûêëþ÷àòü àâòîìàòè÷åñêóþ êîððåêöèþ íóëÿ.
Åñëè êîððåêöèÿ âêëþ÷åíà, ïðîèçâîäèòñÿ àâòîìàòè÷åñêàÿ êîððåêöèÿ äðåéôà íóëÿ, â òîì ÷èñëå
ñâÿçàííàÿ ñ çàãðÿçíåíèåì ÷àøêè âåñîâ.
Âîçìîæíû ñëåäóþùèå çíà÷åíèÿ:
Àâòîíóëü âêëþ÷åí
Ïðîèçâîäèòñÿ àâòîìàòè÷åñêàÿ êîððåêöèÿ íóëÿ.
Àâòîíóëü âûêëþ÷åí
Àâòîìàòè÷åñêàÿ êîððåêöèÿ íóëÿ íå ïðîèçâîäèòñÿ. Ýòî ìîæåò áûòü ïîëåçíûì äëÿ ñïåöèàëüíîãî
ïðèìåíåíèÿ (íàïðèìåð, äëÿ èçìåðåíèé ïðè âûïàðèâàíèè).

Ïðèìå÷àíèå
Äëÿ ñåðòèôèöèðîâàííûõ íà çàâîäå âåñîâ ýòî ìîæíî ñäåëàòü òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè èõ ïàðàìåòð
å= 10 d.

4.3.12 Ïåðèôåðèéíîå óñòðîéñòâî (ïóíêò ìåíþ 12)
Â ýòîé ïóíêòå ìåíþ óêàçûâàåòñÿ êàêîå óñòðîéñòâî ïîäêëþ÷åíî ê âåñàì ÷åðåç èíòåðôåéñ RS232C.
Âåñû àâòîìàòè÷åñêè ñîõðàíÿþò íåîáõîäèìûå íàñòðîéêè (Ðàçäåë 4.3.13 – 4.3.17) äëÿ êàæäîãî
âíåøíåãî óñòðîéñòâà.
Printer Ê âåñàì ïîäêëþ÷åí ïðèíòåð.
Host Ê âåñàì ïîäêëþ÷åíî ëþáîå äðóãîå óñòðîéñòâî.
Aux. display Ê âåñàì ïîäêëþ÷åí âûíîñíîé äèñïëåé (ïàðàìåòðû ñâÿçè íå çàäàþòñÿ).

PrintEr“

HoSt

2.dISPLAY

“

A.zEro

no A.zEro

“
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4.3.13 Ôîðìàò äàííûõ (ïóíêò ìåíþ 13)
Ïðèìå÷àíèå: Ýòîò ïóíêò ìåíþ îòîáðàæàåòñÿ, åñëè â ïóíêòå ìåíþ 12 (Ïåðèôåðèéíîå óñòðîéñòâî)
âûáðàíî çíà÷åíèå „Host“!
Â äàííîì ïóíêòå ìåíþ óêàçûâàåòñÿ, â êàêîì ôîðìàòå áóäóò ïåðåäàâàòüñÿ äàííûå.
“SICS”: Èñïîëüçóþòñÿ ôîðìàòû ïåðåäà÷è äàííûõ ïî ïðîòîêîëó MT-SICS. Äîïîëíèòåëüíàÿ

èíôîðìàöèÿ èçëîæåíà â áðîøþðå „MT-SICS Reference Manual Basic-S balances
11780447“, êîòîðóþ ìîæíî çàêàçàòü â êîìïàíèè ÌÅÒÒËÅÐ ÒÎËÅÄÎ èëè ñêà÷àòü èç
Èíòåðíåòà (www.mt.com/AB-S). Áîëåå ïîäðîáíîå îïèñàíèå ñì. â Ðàçäåëå 6.3.

“PM”*: Äàííûå ïåðåäàþòñÿ â ôîðìàòå âåñîâ ÐÌ:
S. Stb:  /////1.67890/g S. Cont: S////1.67890/g

SD///1.39110/g
Äîïîëíèòåëüíóþ èíôîðìàöèþ ìîæíî íàéòè â Èíòåðíåòå ïî àäðåñó www.mt.com/support.

* îäíîíàïðàâëåííàÿ ïåðåäà÷à, êîìàíäû MT-SICS âåñàìè íå âîñïðèíèìàþòñÿ.

4.3.14 Ðåæèì ïåðåäà÷è äàííûõ (ïóíêò ìåíþ 14)
Ïðèìå÷àíèå: Ýòîò ïóíêò ìåíþ îòîáðàæàåòñÿ, åñëè â ïóíêòå ìåíþ 12 (Ïåðèôåðèéíîå óñòðîéñòâî)
âûáðàíî çíà÷åíèå „Host“!
Â ýòîì ïóíêòå ìåíþ óêàçûâàåòñÿ ñïîñîá ïåðåäà÷è äàííûõ îò âåñîâ ê ïåðèôåðèéíîìó óñòðîéñòâó.
S. oFF Äàííûå íå ïåðåäàþòñÿ
S. Stb Ïðè íàæàòèè êëàâèøè «±» ïåðåäàåòñÿ ñëåäóþùåå ñòàáèëüíîå çíà÷åíèå ìàññû.
S. Cont Âñå çíà÷åíèÿ ìàññû ïåðåäàþòñÿ àâòîìàòè÷åñêè.

S. oFF

“

S. Stb

S. Cont

“

SICS

“

PŸÖ
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4.3.15 Ñêîðîñòü ïåðåäà÷è äàííûõ (ïóíêò ìåíþ 15)
Ïðèìå÷àíèå: Ýòîò ïóíêò ìåíþ îòîáðàæàåòñÿ, åñëè â ïóíêòå ìåíþ 12 (Ïåðèôåðèéíîå óñòðîéñòâî)
âûáðàíî çíà÷åíèå „Printer“ èëè „Host“!
Ñ ïîìîùüþ ýòîãî ïóíêòà ìåíþ çàäàåòñÿ ñêîðîñòü ïåðåäà÷è äàííûõ ÷åðåç ïîñëåäîâàòåëüíûé
èíòåðôåéñ. Åäèíèöåé èçìåðåíèÿ ÿâëÿåòñÿ Áîä (bd) = 1 áèò â ñåêóíäó.
Ìîæíî âûáðàòü îäíî èç ñëåäóþùèõ çíà÷åíèé: 600 bd, 1200 bd, 2400 bd, 4800 bd, 9600 bd èëè 19200
bd. Äëÿ íàäåæíîé ïåðåäà÷è äàííûõ çíà÷åíèå ýòîãî ïàðàìåòðà ó ïåðåäàþùåãî è ïðèíèìàþùåãî
óñòðîéñòâ äîëæíû ñîâïàäàòü.

4.3.16 Êîëè÷åñòâî áèòîâ äàííûõ/Êîíòðîëü ÷åòíîñòè (ïóíêò ìåíþ 16)
Ïðèìå÷àíèå: Ýòîò ïóíêò ìåíþ îòîáðàæàåòñÿ, åñëè â ïóíêòå ìåíþ 12 (Ïåðèôåðèéíîå óñòðîéñòâî)
âûáðàíî çíà÷åíèå „Printer“ èëè „Host“!
Â ýòîì ïóíêòå ìåíþ ìîæíî çàäàòü ñèìâîëüíûé ôîðìàò äëÿ ïðèñîåäèíåííîãî óñòðîéñòâà.
7b–E 7 áèòîâ äàííûõ/êîíòðîëü ÷åòíîñòè
7b–no 7 áèòîâ äàííûõ/áåç êîíòðîëÿ
8b–no 8 áèòîâ äàííûõ/áåç êîíòðîëÿ
7b–odd 7 áèòîâ äàííûõ/êîíòðîëü íå÷åòíîñòè

4.3.17 Êâèòèðîâàíèå (ïóíêò ìåíþ 17)
Ïðèìå÷àíèå: Ýòîò ïóíêò ìåíþ îòîáðàæàåòñÿ, åñëè â ïóíêòå ìåíþ 12 (Ïåðèôåðèéíîå óñòðîéñòâî)
âûáðàíî çíà÷åíèå „Printer“ èëè „Host“!
Ýòîò ïóíêò ìåíþ ïîçâîëÿåò íàñòðîèòü ïîðÿäîê ñèíõðîíèçàöèè ïåðåäà÷è äàííûõ â ñîîòâåòñòâèè ñ
òèïîì ïðèíèìàþùåãî óñòðîéñòâà.
HS oFF Ïåðåäà÷à äàííûõ áåç êâèòèðîâàíèÿ
HS SoFt Ïðîãðàììíîå êâèòèðîâàíèå (XON/XOFF)
HS HArd Àïïàðàòíîå êâèòèðîâàíèå (DTR/CTS)

7b-E
“

7b-no

8b-no

7b-odd

“

“

HS oFF
“

HS Soft

HS HArd

“

bd  2400“

bd  4800

bd 19200

“ …
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5.1 Ñ÷åò øòóê

5 Ôóíêöèè âçâåøèâàíèÿ

0.00 g#

F SEt 10
PCS

“ SEt 20
PCS

±     20
PCS

“

   240
PCS

144.81 g

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

Òðåáîâàíèå
Ôóíêöèÿ „F count“ äîëæíà áûòü âûáðàíà â ìåíþ (Ðàçäåë 4).

➞ Ïîñòàâüòå ïóñòîé êîíòåéíåð íà ÷àøêó âåñîâ è, êðàòêî íàæàâ êëàâèøó «#» âûïîëíèòå
òàðèðîâàíèå.

Ââîä ýòàëîíà: Äëÿ ñ÷åòà øòóê âåñû äîëæíû çíàòü ýòàëîííóþ ìàññó:
➞ Ïîëîæèòå â êîíòåéíåð íåêîòîðîå êîëè÷åñòâî ýòàëîííûõ âçâåøèâàåìûõ îáðàçöîâ. Âîçìîæíîå

êîëè÷åñòâî* - 5, 10, 20, 50, 100 è „no“ (ôóíêöèÿ ñ÷åòà øòóê ñòàíåò íåàêòèâíîé). *äëÿ
ñåðòèôèöèðîâàííûõ íà çàâîäå âåñîâ ìèíèìóì 10
Âíèìàíèå: Ìèíèìàëüíûå äîïóñòèìûå çíà÷åíèÿ: ìèíèìàëüíàÿ ýòàëîííàÿ ìàññà = 10d (10
ðàçðÿäîâ), ìèíèìàëüíàÿ ìàññà îäíîãî îáðàçöà * = 1d (1 ðàçðÿä)! *äëÿ ñåðòèôèöèðîâàííûõ íà
çàâîäå âåñîâ ìèíèìóì 3e
Ïðèìå÷àíèå: 1 ðàçðÿä ñîîòâåòñòâóåò 1 äèñêðåòå äèñïëåÿ.

➞ Íàæìèòå êëàâèøó «F» è óäåðæèâàéòå åå, ïîêà íà äèñïëåå íå ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå „SEt... PCS“.

➞ Ïîñëåäîâàòåëüíî íàæèìàÿ êëàâèøó «“» âûñòàâèòå íà äèñïëåå ÷èñëî, ðàâíîå êîëè÷åñòâó
îáðàçöîâ, ïîìåùåííûõ â êîíòåéíåð.

➞ Ïîäòâåðäèòå ýòî çíà÷åíèå êëàâèøåé «±» (èëè ïîäîæäèòå 7 ñåêóíä - âåñû çàïîìíÿò ÷èñëî
àâòîìàòè÷åñêè). Íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ òåêóùåå êîëè÷åñòâî îáðàçöîâ â êîíòåéíåðå (PCS = øòóê).

Ïðèìå÷àíèå: Òåêóùàÿ ýòàëîííàÿ ìàññà ñîõðàíÿåòñÿ â ïàìÿòè âåñîâ äî ââîäà íîâîãî çíà÷åíèÿ,
èëè äî âûêëþ÷åíèÿ âåñîâ.

Ïåðåêëþ÷åíèå äèñïëåÿ ñ îòîáðàæåíèÿ ÷èñëà øòóê íà îòîáðàæåíèå çíà÷åíèÿ ìàññû
➞ Äîáàâüòå â êîíòåéíåð îáðàçåö - íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ êîëè÷åñòâî îáðàçöîâ.
➞ Íàæìèòå êëàâèøó «“». Íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ ìàññà îáðàçöà.
➞ ×òîáû âåðíóòüñÿ â ðåæèì ñ÷åòà øòóê, ñíîâà íàæìèòå êëàâèøó «“».
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5.2 Ïðîöåíòíîå âçâåøèâàíèå

Òðåáîâàíèå
Ôóíêöèÿ „F 100 %“ äîëæíà áûòü âûáðàíà â ìåíþ (Ðàçäåë 4).

Ââîä íîìèíàëüíîé ìàññû
➞ Ïîìåñòèòå ýòàëîííûé ãðóç, ìàññà êîòîðîãî ñîîòâåòñòâóåò 100 %, â öåíòð ÷àøêè âåñîâ.

➞ Óäåðæèâàéòå êëàâèøó «F» íàæàòîé äî òåõ ïîð, ïîêà íà äèñïëåå íå ïîÿâèòñÿ ñîîáùåíèå „SEt 100 %“.

➞ Íàæìèòå êëàâèøó «“» äëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ „SEt 100 %“ èëè „SEt no %“ (äëÿ îòêàçà îò
ïðîöåíòíîãî âçâåøèâàíèÿ).

➞ Äëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ ìîæíî êðàòêî íàæàòü êëàâèøó «±», èëè ÷åðåç 7 ñ ìàññà áóäåò
àâòîìàòè÷åñêè ïðèíÿòà. Ïîñëå ýòîãî íîìèíàëüíàÿ ìàññà ñ÷èòàåòñÿ çàäàííîé.

Ïðèìå÷àíèå: Òåêóùàÿ íîìèíàëüíàÿ ìàññà ñîõðàíÿåòñÿ â ïàìÿòè âåñîâ äî ââîäà íîâîãî çíà÷åíèÿ,
èëè äî âûêëþ÷åíèÿ âåñîâ.

Ïåðåêëþ÷åíèå ïðîöåíòíîå âçâåøèâàíèå/ìàññà
➞ Ïîìåñòèòå âçâåøèâàåìûé îáðàçåö â öåíòð ÷àøêè âåñîâ.

Ìàññà îáðàçöà îòîáðàæàåòñÿ íà äèñïëåå â ïðîöåíòíîì îòíîøåíèè îò íîìèíàëà.

➞ Íàæìèòå êëàâèøó «“» - íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ çíà÷åíèå ìàññû îáðàçöà (åäèíèöà èçìåðåíèÿ 1
è åäèíèöà èçìåðåíèÿ 2, åñëè çàäàíà).

➞ Äëÿ âîçâðàùåíèÿ ê îòîáðàæåíèþ ðåçóëüòàòà â ïðîöåíòàõ ñíîâà êðàòêî íàæìèòå êëàâèøó «“».

F

±

0.00 g

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

148.50 g

SEt100 %

100.0 %

101.6 %

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

150.88 g

101.6 %

“

“
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5.3 Äèíàìè÷åñêîå âçâåøèâàíèå
Äèíàìè÷åñêîå âçâåøèâàíèå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âçâåøèâàíèè îáðàçöîâ ñ íåñòàáèëüíîé ìàññîé. Â
ýòîì ðåæèìå âû÷èñëÿåòñÿ ñðåäíåå çíà÷åíèå ðåçóëüòàòîâ âçâåøèâàíèÿ, ïîëó÷åííûõ çà
îïðåäåëåííûé ïðîìåæóòîê âðåìåíè (âðåìÿ âçâåøèâàíèÿ). ×åì íåñòàáèëüíåå âçâåøèâàåìûé
îáðàçåö, òåì áîëüøå òðåáóåòñÿ âðåìåíè äëÿ âçâåøèâàíèÿ.

Òðåáîâàíèå
„F dYn A“ äëÿ àâòîìàòè÷åñêîãî ñòàðòà èëè „F dYn M“ äëÿ ðó÷íîãî äîëæíî áûòü âûáðàíî
â ìåíþ (Ðàçäåë 4). Çàâîäñêîé íàñòðîéêîé ÿâëÿåòñÿ âðåìÿ âçâåøèâàíèÿ 3 ñåêóíäû (t = 3").

Òàðèðîâàíèå
➞ Òàðèðîâàíèå: íàæìèòå êëàâèøó «#».

Äèíàìè÷åñêîå âçâåøèâàíèå ñ àâòîìàòè÷åñêèì ñòàðòîì (F dYn A)

➞ Âûáåðèòå äèíàìè÷åñêîå âçâåøèâàíèå êëàâèøåé «“». Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ñèìâîë ,.

➞ Ïîìåñòèòå íà âåñû âçâåøèâàåìûé îáðàçåö. Âçâåøèâàíèå íà÷èíàåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè ïîñëå
îòíîñèòåëüíîé ñòàáèëèçàöèè ïîêàçàíèé âåñîâ.
Âî âðåìÿ âçâåøèâàíèÿ íà äèñïëåå èäåò îáðàòíûé îòñ÷åò âðåìåíè.

➞ Ñ÷èòàéòå ðåçóëüòàò âçâåøèâàíèÿ.
Ðåçóëüòàò äèíàìè÷åñêîãî âçâåøèâàíèÿ îòîáðàæàåòñÿ ñ ñèìâîëîì ***** (=âû÷èñëåííîå çíà÷åíèå) è
îñòàåòñÿ íà äèñïëåå, ïîêà îáðàçåö íàõîäèòñÿ íà ÷àøêå âåñîâ èëè â êîíòåéíåðå.

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

0.00 g

0.00 g“ <<<<<

• 257.35 g<<<<<

-- 3 --
<<<<<

-- 1 --
<<<<<

‹
260.33 g<<<<<

▼
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Äèíàìè÷åñêîå âçâåøèâàíèå ñ ðó÷íûì ñòàðòîì (F dYn M)

➞ Âûáåðèòå äèíàìè÷åñêîå âçâåøèâàíèå êëàâèøåé «“». Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ ñèìâîë ,.

➞ Ïîìåñòèòå âçâåøèâàåìûé îáðàçåö â êîíòåéíåð.

➞ Çàïóñòèòå âçâåøèâàíèå êëàâèøåé «±».
Âî âðåìÿ âçâåøèâàíèÿ íà äèñïëåå èäåò îáðàòíûé îòñ÷åò âðåìåíè.

➞ Ñ÷èòàéòå ðåçóëüòàò âçâåøèâàíèÿ.
Ðåçóëüòàò äèíàìè÷åñêîãî âçâåøèâàíèÿ îòîáðàæàåòñÿ ñ ñèìâîëîì ***** (=âû÷èñëåííîå çíà÷åíèå) è
îñòàåòñÿ íà äèñïëåå, ïîêà îáðàçåö íàõîäèòñÿ íà ÷àøêå âåñîâ èëè â êîíòåéíåðå.

Ïðèìå÷àíèå
• Ïîâòîðíîå âçâåøèâàíèå îáðàçöà ìîæíî çàïóñòèòü íàæàòèåì êëàâèøè «±».
• Êëàâèøåé «“» ìîæíî ïåðåêëþ÷àòüñÿ ìåæäó äèíàìè÷åñêèì è ïðîñòûì âçâåøèâàíèåì.
• Ïðè âçâåøèâàíèè îáðàçöîâ ìàññîé ìåíåå 5 ã, çàïóñê èçìåðåíèÿ äîëæåí âûïîëíÿòüñÿ âðó÷íóþ

êëàâèøåé «±», äàæå åñëè óñòàíîâëåí ðåæèì äèíàìè÷åñêîãî âçâåøèâàíèÿ ñ àâòîìàòè÷åñêèì
çàïóñêîì.

Èçìåíåíèå âðåìåíè âçâåøèâàíèÿ
➞ Íàæìèòå êëàâèøó «F» è óäåðæèâàéòå åå, ïîêà íà äèñïëåå íå ïîÿâèòñÿ „t = 3"“.

➞ Ïîñëåäîâàòåëüíî íàæèìàéòå êëàâèøó «“», ïîêà íà äèñïëåå íå ïîÿâèòñÿ íóæíîå çíà÷åíèå.
Âîçìîæíûå çíà÷åíèÿ: 3", 5", 10", 20", 1", 2".

➞ Äëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ âûáðàííîãî çíà÷åíèÿ êðàòêî íàæìèòå êëàâèøó «±», èëè ÷åðåç 3 ñåêóíäû
ââåäåííîå çíà÷åíèå ñîõðàíèòñÿ àâòîìàòè÷åñêè.

Ïðèìå÷àíèÿ
Âûáðàííîå çíà÷åíèå ñîõðàíÿåòñÿ â ïàìÿòè âåñîâ äî ââîäà íîâîãî çíà÷åíèÿ, èëè äî âûêëþ÷åíèÿ
âåñîâ.

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

0.00 g

0.00 g“ <<<<<

• 257.35 g<<<<<

-- 3 --
<<<<<

-- 1 --
<<<<<

‹
260.33 g<<<<<

▼

F

“

±

t á 3 ”
<<<<<

<<<<<

0.00 g

±

t á 5 ”
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5.4 Âçâåøèâàíèå ñ ïðîèçâîëüíîãî êîýôôèöèåíòà è/èëè çàäàâàåìàÿ äèñêðåòíîñòü èíäèêàöèè

Çàäàíèå „ïðîèçâîëüíîãî êîýôôèöèåíòà“.
Çàäàííîå çíà÷åíèå èñïîëüçóåòñÿ äëÿ óìíîæåíèÿ („F FAC M“) íà ðåçóëüòàò âçâåøèâàíèÿ (â ãðàììàõ),
ò.å. ïîêàçàíèÿ = êîýôôèöèåíò õ çíà÷åíèå ìàññû, ëèáî äåëåíèÿ („F FAC d“) íà ðåçóëüòàò
âçâåøèâàíèÿ, ò.å. ïîêàçàíèÿ = êîýôôèöèåíò / çíà÷åíèå ìàññû Äèàïàçîí äîïóñòèìûõ çíà÷åíèé
êîýôôèöèåíòà çàâèñèò îò ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòè èñïîëüçóåìîé ìîäåëè âåñîâ. Ñòàíäàðòíûå
äèàïàçîíû äîïóñòèìûõ çíà÷åíèé êîýôôèöèåíòà:
F FAC d îò 1 äî 10'000
F FAC M îò < 1 äî 10'000

Ôóíêöèþ óìíîæåíèÿ íà ïðîèçâîëüíûé êîýôôèöèåíò (FAC M) ìîæíî, íàïðèìåð, èñïîëüçîâàòü äëÿ
íåïîñðåäñòâåííîãî âû÷èñëåíèÿ öåíû âçâåøèâàåìîãî òîâàðà èëè äëÿ ðàñ÷åòà ìàññû íà çàäàííóþ
åäèíèöó ïëîùàäè. Ýòó ôóíêöèþ ìîæíî òàêæå èñïîëüçîâàòü äëÿ ïåðåñ÷åòà çíà÷åíèé ìàññû â ëþáûå
àëüòåðíàòèâíûå åäèíèöû. Ôóíêöèÿ äåëåíèÿ êîýôôèöèåíòà íà çíà÷åíèå ìàññû (FAC d) ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñÿ, íàïðèìåð, â òåêñòèëüíîé ïðîìûøëåííîñòè äëÿ îïðåäåëåíèÿ íîìåðà ïðÿæè.
Âîçìîæíîñòü âûáîðà äèñêðåòíîñòè èíäèêàöèè ïîçâîëÿåò îïðåäåëÿòü ñïîñîá ïðåäñòàâëåíèÿ
ðåçóëüòàòîâ âçâåøèâàíèÿ; âûáîð äèñêðåòíîñòè èíäèêàöèè îãðàíè÷èâàåòñÿ çàäàííîé âåëè÷èíîé
êîýôôèöèåíòà è ìàêñèìàëüíîé ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòüþ èñïîëüçóåìîé ìîäåëè âåñîâ.

Òðåáîâàíèå
Ôóíêöèÿ „F FAC M“ èëè „F FAC d“ äîëæíà áûòü âêëþ÷åíà â ìåíþ (Ðàçäåë 4).

Ââîä âåëè÷èíû ïðîèçâîëüíîãî êîýôôèöèåíòà è/èëè äèñêðåòíîñòè èíäèêàöèè
➞ Íàæìèòå êëàâèøó «F» è óäåðæèâàéòå åå, ïîêà íà äèñïëåå íå ïîÿâèòñÿ „FAC M“ èëè „FAC d“.
➞ Äëÿ âêëþ÷åíèÿ èëè âûêëþ÷åíèÿ ôóíêöèè („FAC M“, „FAC d“ èëè „noFAC M“, „noFAC d“

ñîîòâåòñòâåííî) èñïîëüçóéòå êëàâèøó «“““““».
➞ Îòïóñòèòå êëàâèøó. Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ çàäàííîå ïî óìîë÷àíèþ çíà÷åíèå êîýôôèöèåíòà „1“

èëè ïîñëåäíåå ñîõðàíåííîå çíà÷åíèå.

FAC ÑÖ

11111. 0000

F

▼

19.50 g

METTLER  TOLEDO
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Çíà÷åíèå êîýôôèöèåíòà ìîæíî èçìåíèòü ñëåäóþùèì îáðàçîì:
➞ Íàæàòèå íà êëàâèøó «“““““» ïðèâîäèò ê óâåëè÷åíèþ öèôðû â ìèãàþùåì ðàçðÿäå. Ïîñëå öèôðû 9

ïîÿâëÿåòñÿ äåñÿòè÷íàÿ òî÷êà, à çàòåì – 0.
Ïðèìå÷àíèå: Äåñÿòè÷íàÿ òî÷êà ïîÿâëÿåòñÿ òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè îíà íå áûëà óñòàíîâëåíà
â ïðåäûäóùèõ ðàçðÿäàõ.

Êàæäîå íàæàòèå êëàâèøè èçìåíÿåò öèôðó íà åäèíèöó.
➞ Êëàâèøà «±±±±±» èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïåðåõîäà ê ñëåäóþùåìó ðàçðÿäó (âïðàâî). Èç êðàéíåãî ïðàâîãî

ðàçðÿäà ïîçèöèÿ ðåäàêòèðîâàíèÿ ïåðåìåùàåòñÿ â êðàéíèé ëåâûé ðàçðÿä.
➞ Äëÿ ñîõðàíåíèÿ çàäàííîãî çíà÷åíèÿ êîýôôèöèåíòà íàæìèòå êëàâèøó «±±±±±» è óäåðæèâàéòå åå

(àâòîìàòè÷åñêîå ñîõðàíåíèå íå ïðîèçâîäèòñÿ), ïîêà íà äèñïëåå íå ïîÿâèòñÿ StEP. Ïðîãðàììà
àâòîìàòè÷åñêè çàïðàøèâàåò ââîä äèñêðåòíîñòè èíäèêàöèè. Ïî óìîë÷àíèþ îòîáðàæàåòñÿ
ìèíèìàëüíîå çíà÷åíèå ëèáî ïîñëåäíåå ñîõðàíåííîå çíà÷åíèå äèñêðåòíîñòè.
Ïðèìå÷àíèå: Åñëè âìåñòî „StEP“ íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ „Error“ (îøèáêà), ýòî çíà÷èò, ÷òî
çàäàíî íåäîïóñòèìîå çíà÷åíèå êîýôôèöèåíòà. Â ýòîì ñëó÷àå ïðîãðàììà àâòîìàòè÷åñêè
óñòàíàâëèâàåò ìèíèìàëüíîå èëè ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå êîýôôèöèåíòà (Factor Min. èëè Factor
Max.), êîòîðîå ìîæíî ïîäòâåðäèòü ëèáî èçìåíèòü.

Âåëè÷èíó äèñêðåòíîñòè ìîæíî èçìåíèòü òåì æå ñïîñîáîì, ÷òî è ïðîèçâîëüíûé êîýôôèöèåíò (ñì.
âûøå).
➞ Äëÿ ñîõðàíåíèÿ çàäàííîãî çíà÷åíèÿ äèñêðåòíîñòè íàæìèòå êëàâèøó «±±±±±» è óäåðæèâàéòå åå

(àâòîìàòè÷åñêîå ñîõðàíåíèå íå ïðîèçâîäèòñÿ), ïîêà íà äèñïëåå íå ïîÿâèòñÿ „StorEd“. Âåñû
àâòîìàòè÷åñêè ïåðåêëþ÷àþòñÿ â ðåæèì âçâåøèâàíèÿ.
Ïðèìå÷àíèå: Åñëè âìåñòî „StorEd“ íà äèñïëåå ïîÿâëÿåòñÿ „Error“ (îøèáêà), ýòî çíà÷èò, ÷òî
çàäàíî íåäîïóñòèìîå çíà÷åíèå äèñêðåòíîñòè. Â ýòîì ñëó÷àå ïðîãðàììà àâòîìàòè÷åñêè
óñòàíàâëèâàåò ìèíèìàëüíîå èëè ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå äèñêðåòíîñòè (Step Min. èëè Step Max.),
êîòîðîå ìîæíî ïîäòâåðäèòü ëèáî èçìåíèòü.

➞ Íàæìèòå êëàâèøó «±±±±±». Âåñû ïåðåñ÷èòàþò ìàññó âçâåøèâàåìîãî îáúåêòà â ñîîòâåòñòâèè ñ
çàäàííûì êîýôôèöèåíòîì è âûâåäóò íà äèñïëåé ðåçóëüòàò â ñîîòâåòñòâèè ñ âûáðàííîé
äèñêðåòíîñòüþ. Âìåñòî åäèíèöû èçìåðåíèÿ ìàññû îòîáðàæàåòñÿ çíà÷îê „#“. Ìàññà îáúåêòà
îïðåäåëÿåòñÿ â ãðàììàõ.

Ïðèìå÷àíèå
Åñëè òðåáóåòñÿ èçìåíèòü òîëüêî äèñêðåòíîñòü èíäèêàöèè, óñòàíîâèòå äëÿ ïðîèçâîëüíîãî
êîýôôèöèåíòà òî÷íîå çíà÷åíèå 1.

00000. 0000“““““

0. 00000000±±±±±

±±±±± 0. 9000

StEP

▼

0. 0900

▼

0. 1000

StorEd

19.50 g

±±±±±

±±±±±

▼

▼

#17.55“““““



31

“ 64.71 g

64710 mg

5.5 Ïåðåêëþ÷åíèå åäèíèö èçìåðåíèÿ ìàññû

Òðåáîâàíèå
Çíà÷åíèÿ ïóíêòîâ ìåíþ unit 1 è unit 2 äîëæíû áûòü ðàçëè÷íû (Ðàçäåë 4).

➞ Ïåðåêëþ÷åíèå ìåæäó åäèíèöàìè èçìåðåíèÿ ìàññû, êîòîðûå áûëè çàäàíû â ìåíþ „UNIT 1“ è
„UNIT 2“, îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «“».

Ïðèìå÷àíèå
• Âîçìîæíîñòü ïåðåêëþ÷åíèÿ ìåæäó åäèíèöàìè èçìåðåíèÿ ìîæåò áûòü çàáëîêèðîâàíà äëÿ

ñåðòèôèöèðîâàííûõ íà çàâîäå âåñîâ, åñëè ýòî çàïðåùåíî äåéñòâóþùèì çàêîíî-
äàòåëüñòâîì.

• Âî âðåìÿ äèíàìè÷åñêîãî âçâåøèâàíèÿ ýòà ôóíêöèÿ íåäîñòóïíà.

METTLER  TOLEDO

F

Cal/Menu

C

On off

O/T

19.50 g

19.50 g

#17.55“““““

“““““

Ïåðåêëþ÷åíèå ðåæèìîâ îòîáðàæåíèÿ ðàñ÷åòíîãî çíà÷åíèÿ è èçìåðåííîé ìàññû
Ñ ïîìîùüþ êëàâèøè «“““““» ìîæíî âûâåñòè íà äèñïëåé ðåçóëüòàò âçâåøèâàíèÿ â îñíîâíûõ è
äîïîëíèòåëüíûõ åäèíèöàõ èçìåðåíèÿ (Unit 1, Unit 2) ëèáî (åñëè ôóíêöèÿ „FAC M“ èëè „FAC d“
âêëþ÷åíà) çíà÷åíèå, ðàññ÷èòàííîå ñ ïîìîùüþ êîýôôèöèåíòà (#).
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6 Òåõíè÷åñêèå äàííûå, äîïîëíèòåëüíîå îáîðóäîâàíèå
6.1 Òåõíè÷åñêèå äàííûå

Ìàòåðèàëû
• Êîðïóñ: îêðàøåííûé àëþìèíèåâûé
• ×àøêà âåñîâ: õðîìîíèêåëåâàÿ ñòàëü,

X2CrNiMo 17 13 2 (1.4404)

Çàùèòà
• Âåñû ïûëå- è âëàãîíåïðîíèöàåìûå
• Êàòåãîðèÿ çàãðÿçíåíèÿ îêðóæàþùåé ñðåäû: 2
• Êàòåãîðèÿ ïî ïåðåíàïðÿæåíèþ: class II
• Ýëåêòðîìàãíèòíîå èçëó÷åíèå: ñì. äåêëàðàöèþ

ñîîòâåòñòâèÿ (îòäåëüíàÿ áðîøþðà 11780294)

Óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè âåñîâ
Óêàçàííûå òåõíè÷åñêèå äàííûå âåðíû äëÿ ñëåäóþ-
ùèõ óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè:
• Âíåøíÿÿ òåìïåðàòóðà 10 °C … 30 °C
• Îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü 15 % … 80 % ïðè 31 °C,

ëèíåéíàÿ çàâèñèìîñòü
äî 50% ïðè 40 °C áåç
êîíäåíñàöèè

Ðàáîòîñïîñîáíîñòü âåñîâ ãàðàíòèðóåòñÿ â äèàïàçî-
íå òåìïåðàòóð îò 5 °Ñ äî 40 °Ñ

AB54-S/FACT AB104-S/FACT AB204-S/FACT AB304-S/FACT AB135-S/FACT AB265-S/FACT
Òåõíè÷åñêèå äàííûå DualRange DualRange
Äèñêðåòíîñòü (d) 0.1 ìã 0.1 ìã 0.1 ìã 0.1 ìã 0.01 ìã**/0.1 ìã 0.01 ìã**/0.1 ìã
Íàèáîëüøèé ïðåäåë âçâåøèâàíèÿ 51 ã 110 ã 220 ã 320 ã 31 ã**/120 ã 61 ã**/220 ã
Íàèìåíüøèé ïðåäåë âçâåøèâàíèÿ 0 ìã 10 ìã 10 ìã 10 ìã 0.2ìã**/10ìã 1 ìã**/10ìã
Ñðåäíåå êâàäðàòè÷åñêîå îòêëîíåíèå ïîêàçàíèé 0.1 ìã 0.1 ìã 0.15 ìã äî 50 ã âêëþ÷. -0.15 ìã 0.08 ìã** /0.15 ìã 0.08 ìã**/0.15 ìã

ñâ. 50 ã - 0.3 ìã
Ïðåäåëû äîïóñêàåìîé ïîãðåøíîñòè (±)
- ïðè ïåðâè÷íîé ïîâåðêå 0.5 ìã 0.5 ìã 0.5 ìã äî 50 ã âêëþ÷. - 0.5 ìã 0.25 ìã**/0.5 ìã 0.25 ìã**/0.5 ìã

ñâ. 50 äî 200 ã âêëþ÷. -
1.0 ìã  ñâ. 200 ã -1.5 ìã

- â ýêñïëóàòàöèè 1.0 ìã 1.0 ìã 1.0 ìã äî 50 ã âêëþ÷. -1.0 ìã 0.5 ìã**/1.0 ìã 0.5 ìã**/1.0 ìã
ñâ. 50 äî 200 ã âêëþ÷.
-2.0 ìã ñâ. 200 ã - 3.0 ìã

Öåíà ïîâåðî÷íîãî äåëåíèÿ (å) 1 ìã 1 ìã 1 ìã 1 ìã 1 ìã**/1 ìã 1 ìã**/1 ìã
Êëàññ òî÷íîñòè ïî ÃÎÑÒ 24104 ñïåöèàëüíûé âûñîêèé**/ñïåöèàëüíûé    ñïåöèàëüíûé
Òèïîâîå âðåìÿ ñòàáèëèçàöèè, ñ 3.5 3.5 3.5 5.0 3.0**/12 3.0**/15
Êàëèáðîâî÷íàÿ ãèðÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ
Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû âåñîâ (Ø/Ä/Â) íå áîëåå 245ìì/321 ìì/ 344 ìì
Ãðóçîïðèåìíàÿ ÷àøêà äèàì. 80 ìì
Ìàêñ, âûñîòà íàä ÷àøêîé âåñîâ 237 ìì
Ìàññà íåòòî (â óïàêîâêå), íå áîëåå 5.8 êã (7.5 êã)
** çíà÷åíèÿ òî÷íîãî äèàïàçîíà (DualRange)

Ñòàíäàðòíîå îñíàùåíèå âåñîâ B-S/FACT
• Ïðîçðà÷íûé çàùèòíûé ÷åõîë, Barex
• Àäàïòåð ýëåêòðîïèòàíèÿ ñ íàöèîíàëüíûìè êîäàìè

ñîãëàñíî ñïèñêó â Ðàçäåëå 6.4.
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ âåñîâ: 8–14.5 Â ïåðåìåííîå, 50/60 Ãö,
6 ÂÀ èëè 9.5–20 Â ïîñòîÿííîå, 6 Âò

• Ïîëíîñòüþ àâòîìàòè÷åñêàÿ íàñòðîéêà ñ ïîìîùüþ
âíóòðåííåé ãèðè (FACT)

• Âñòðîåííûé èíòåðôåéñ RS232C
• Çàùèòíûé êîæóõ ñ ìîäåëÿìè AB-S/FACT è PBxx3-S/FACT
• Âñå âåñû èìåþò âîçìîæíîñòü âçâåøèâàíèÿ ïîä âåñàìè.
• Äèñïëåé ñ ïîäñâåòêîé (êðîìå ABxx5-S/FACT).
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PB153-S/FACT PB303-S/FACT PB403-S/FACT PB303-SDR/FACT PB3002-S/FACT
Òåõíè÷åñêèå äàííûå DeltaRange DeltaRange
Äèñêðåòíîñòü (d) 1 ìã 1 ìã 1 ìã äî 60 ã -1 ìã, ñâ. 60 ã-10 ìã äî 600 ã -10 ìã, ñâ. 600 ã-100 ìã
Íàèáîëüøèé ïðåäåë âçâåøèâàíèÿ 151 ã 310 ã 410 ã 310 ã 3100 ã
Íàèìåíüøèé ïðåäåë âçâåøèâàíèÿ 0.02 ã 0.02 ã 0.02 ã 0.02 ã 0.5 ã
Ñðåäíåå êâàäðàòè÷åñêîå
îòêëîíåíèå ïîêàçàíèé 1 ìã 1 ìã 1 ìã äî 50 ã âêëþ÷. -1 ìã äî 500 ã âêëþ÷. -10 ìã

ñâ. 50 ã äî 200 ã âêëþ÷. - 3 ìã ñâ. 500 ã äî 2 êã âêëþ÷. - 30 ìã
ñâ. 200 ã - 5 ìã ñâ. 2 êã - 50 ìã

Ïðåäåëû äîïóñêàåìîé ïîãðåøíîñòè (±)
- ïðè ïåðâè÷íîé ïîâåðêå 4 ìã Çìã 5 ìã äî 50 ã âêëþ÷. - 3 ìã äî 500 ã âêëþ÷. - 50 ìã

ñâ. 50 ã äî 200 ã âêëþ÷. -10 ìã ñâ. 500 ã äî 2 êã âêëþ÷. -100 ìã
ñâ. 200 ã-15 ìã ñâ. 2 êã- 150 ìã

- â ýêñïëóàòàöèè 5 ìã 4 ìã 5 ìã äî 50 ã âêëþ÷. - 4 ìã äî 500 ã âêëþ÷. - 50 ìã
ñâ. 50 ã äî 200 ã âêëþ÷. -10 ìã ñâ. 500 ã äî 2 êã âêëþ÷.-100 ìã
ñâ. 200 ã-15 ìã ñâ. 2 êã- 150 ìã

Öåíà ïîâåðî÷íîãî äåëåíèÿ (å) 10 ìã 10 ìã 10 ìã 10 ìã 100 ìã
Êëàññ òî÷íîñòè ïî ÃÎÑÒ 24104 âûñîêèé âûñîêèé âûñîêèé âûñîêèé âûñîêèé
Òèïîâîå âðåìÿ ñòàáèëèçàöèè, ñ 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0
Êàëèáðîâî÷íàÿ ãèðÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ
'Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû âåñîâ (Ø/Ä/Â) 245/321/236 ìì 245/321/89 ìì
Ãðóçîïðèåìíàÿ ÷àøêà äèàì. 100 ìì äèàì. 180 ìì
Ìàêñ, âûñîòà íàä ÷àøêîé âåñîâ 141 ìì -
Ìàññà íåòòî (â óïàêîâêå), íå áîëåå 4.9 êã (6.5 êã) 3.6 êã (4.7 êã)
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå PB1501-S/FACT PB3001-S/FACT PB8000-S/FACT PB602-S/FACT PB1502-S/FACT PB3002-S/FACT
Äèñêðåòíîñòü (d) 0.1 ã 0.1 ã 1 ã 0.01 ã 0.01 ã 0.01 ã
Íàèáîëüøèé ïðåäåë âçâåøèâàíèÿ 1510 ã 3100 ã 8100 ã 610 ã 1510 ã 3100 ã
Íàèìåíüøèé ïðåäåë âçâåøèâàíèÿ 5 ã 5ã 20 ã 0.5 ã 0.5 ã 0.5 ã
Ñðåäíåå êâàäðàòè÷åñêîå îòêëîíåíèå
ïîêàçàíèé 10 ìã 6.6 ìã 10 ìã

äî 0.5 êã âêëþ÷.-15 ìã äî 0.5 êã âêëþ÷.- 15 ìã 0.15 ã
ñâ. 0.5 êã-33 ìã ñâ. 0.5 äî 2 êã âêëþ÷.- 33 ìã 0.3 ã

ñâ. 2 êã- 50ìã 0.5 ã
Ïðåäåëû äîïóñêàåìîé ïîãðåøíîñòè (±):
- ïðè ïåðâè÷íîé ïîâåðêå 30 ìã 20 ìã 50 ìã

äî 0.5 êã âêëþ÷.-0.05 ã äî 0.5 êã âêëþ÷.- 0.05 ã 0.5 ã
ñâ. 0.5 êã-0.1 ã ñâ. 0.5 äî 2 êã âêëþ÷.- 0.1 ã 1.0 ã

ñâ. 2 êã- 0.15 ã 1.5 ã
- â ýêñïëóàòàöèè 30 ìã 20 ìã 50 ìã

äî 0.5 êã âêëþ÷.-0.1 ã äî 0.5 êã âêëþ÷. - 0.1 ã 1.0 ã
ñâ. 0.5 êã-0.15 ã ñâ. 0.5 äî 2 êã âêëþ÷.- 0.15 ã 2.0 ã

ñâ. 2 êã- 0.2 ã 3.0 ã
Öåíà ïîâåðî÷íîãî äåëåíèÿ (å) 0.1 ã 0.1 ã 1 ã 0.1 ã 0.1 ã 0.1 ã
Êëàññ òî÷íîñòè ïî ÃÎÑÒ 24104 âûñîêèé âûñîêèé ñðåäíèé âûñîêèé âûñîêèé âûñîêèé
Òèïîâîå âðåìÿ ñòàáèëèçàöèè, ñ 1.5 1.5 1.0 2.0 2.0 2.0
Êàëèáðîâî÷íàÿ ãèðÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ
Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû âåñîâ (Ø/Ä/Â) 45/321/89 ìì
Ãðóçîïðèåìíàÿ ÷àøêà äèàì. 180 ìì
Ìàêñ, âûñîòà íàä ÷àøêîé âåñîâ -
Ìàññà íåòòî (â óïàêîâêå), íå áîëåå 3.6 êã (4.7 êã)
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Òåõíè÷åñêèå äàííûå PB4002-S/FACT PB5001-S/FACT PB8001-S/FACT
Äèñêðåòíîñòü (d) 0.01 ã 0.1 ã 0.1 ã
Íàèáîëüøèé ïðåäåë âçâåøèâàíèÿ 4100 ã 5100 ã 8100 ã
Íàèìåíüøèé ïðåäåë âçâåøèâàíèÿ 0.5 ã 5 ã 5 ã
Ñðåäíåå êâàäðàòè÷åñêîå îòêëîíåíèå ïîêàçàíèé 15 ìã 0.05 ã 0.1 ã
Ïðåäåëû äîïóñêàåìîé ïîãðåøíîñòè (±)
- ïðè ïåðâè÷íîé ïîâåðêå 0.05 ã 0.15 ã 0.3 ã
- â ýêñïëóàòàöèè 0.1 ã 0.2 ã 0.3 ã
Öåíà ïîâåðî÷íîãî äåëåíèÿ (å) 0.1 ã 1 ã 1 ã
Êëàññ òî÷íîñòè ïî ÃÎÑÒ 24104 âûñîêèé âûñîêèé âûñîêèé
Òèïîâîå âðåìÿ ñòàáèëèçàöèè, ñ 2.0 1.5 1.5
Êàëèáðîâî÷íàÿ ãèðÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ âñòðîåííàÿ
Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû âåñîâ (Ø/Ä/Â) íå áîëåå 245/321/89 ìì
Ãðóçîïðèåìíàÿ ÷àøêà äèàì. 180 ìì
Ìàññà íåòòî (â óïàêîâêå), íå áîëåå 3.6 êã (4.7 êã)

Çíà÷åíèÿ ïîãðåøíîñòè âåñîâ ïîñëå âûáîðêè ìàññû òàðû ïî àáñîëþòíîìó çíà÷åíèþ íå ïðåâûøàþò óêàçàííûõ â òàáëèöå ïðåäåëîâ äîïóñêàåìîé
ïîãðåøíîñòè â èíòåðâàëàõ âçâåøèâàíèÿ äëÿ ìàññû íåòòî.

6.2 Èíòåðôåéñ
Èíòåðôåéñ RS232C è åãî ïðèíàäëåæíîñòè
Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ïåðèôåðèéíûõ óñòðîéñòâ (íàïð.,
ïðèíòåðà èëè êîìïüþòåðà ñ ïîìîùüþ 9-êîíòàêòíîãî
ðàçúåìà) êàæäûå âåñû B-S/FACT îñíàùåíû
èíòåðôåéñîì RS232C. Íàñòðîéêà âåñîâ íà
ðàçëè÷íûå ïåðèôåðèéíûå óñòðîéñòâà âûïîëíÿåòñÿ
ïîñðåäñòâîì ìåíþ (Ðàçäåëû 4.3.12 - 4.3.17).
Î êîìàíäàõ èíòåðôåéñà ïîäðîáíî ðàññêàçûâàåòñÿ
â áðîøþðå „Reference Manual MTSICS Basic-S
balances 11780447“, êîòîðóþ ìîæíî çàêàçàòü â
êîìïàíèè METTLER TOLEDO èëè ñêà÷àòü èç
Èíòåðíåòà (www.mt.com/AB-S).

Âñåìè âîçìîæíîñòÿìè âåñîâ B-S/FACT, êîòîðûå èçëîæåíû â äàííîé
äîêóìåíòàöèè, ìîæíî âîñïîëüçîâàòüñÿ ïîñëå ïîäêëþ÷åíèÿ ïðèíòåðà,
íàïðèìåð, RS-P42 èëè LC-P45 êîìïàíèè METTLER TOLEDO. Ðàñïå÷àòêà
ðåçóëüòàòîâ èìååò ðåøàþùåå çíà÷åíèå äëÿ òîãî, ÷òîáû ðàáîòà íà âåñàõ
ñîîòâåòñòâîâàëà ïðèíöèïàì GLP/GMP.
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6.3 Òåõíè÷åñêèå äàííûå âåñîâ ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ èçìåðåíèÿ ìàññû ìåòîäîì çàìåùåíèÿ

Íàèìåíîâàíèå ïàðàìåòðà AB204-S/FACT PB3002-S/FACT
Ïðåäåëû èçìåðåíèÿ ìàññû ìåòîäîì çàìåùåíèÿ, ìã ±20 ±200
Ïðåäåëû äîïóñêàåìîé ïîãðåøíîñòè èçìåðåíèÿ ìàññû ìåòîäîì çàìåùåíèÿ, (±) ìã 0.2 20
ÑÊÎ ïîêàçàíèé ïðè èçìåðåíèè ìàññû ìåòîäîì çàìåùåíèÿ, ìã 0.1 10
Íîìèíàëüíîå çíà÷åíèå ìàññû è êëàññ òî÷íîñòè ïî ÃÎÑÒ 7328 200 ã - F1, F2,  M1, M2, M3 2 êã - M1, M2, M3
ïðîâåðÿåìûõ (êàëèáðóåìûõ) ãèðü: 100 ã - F2,  M1, M2, M3 1 êã - M2, M3

50 ã - F2,  M1, M2, M3 500 ã -  M3
20 ã - M1, M2, M3
10 ã - M1, M2, M3
5 ã - M2, M3
2 ã - M2, M3
1 ã - M2, M3
500 ìã - M2
200 ìã - M2
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6.4 Êîìàíäû è ôóíêöèè èíòåðôåéñà MT-SICS

Áîëüøèíñòâî èç èñïîëüçóåìûõ âåñîâ è âåñîâûõ ïëàòôîðì äîëæíû óìåòü
èíòåãðèðîâàòüñÿ â ñëîæíûå êîìïüþòåðíûå ñèñòåìû ïî ñáîðó äàííûõ.
×òîáû óïðîñòèòü èíòåãðàöèþ âåñîâ â òàêóþ ñèñòåìó è ïîëíîñòüþ
èñïîëüçîâàòü èõ âîçìîæíîñòè, áîëüøàÿ ÷àñòü ôóíêöèé âåñîâ äîñòóïíà â
êà÷åñòâå ñîîòâåòñòâóþùèõ êîìàíä, ïåðåäàâàåìûõ ÷åðåç èíòåðôåéñ
äàííûõ.
Âñå íîâûå ïðîäàâàåìûå âåñû METTLER TOLEDO ïîääåðæèâàþò
ñòàíäàðòèçèðîâàííûé íàáîð êîìàíä „METTLER TOLEDO Standard
Interface Command Set“ (MT-SICS). Íàáîð êîìàíä ñîîòâåòñòâóåò
ôóíêöèîíàëüíîñòè âåñîâ.

Áàçîâàÿ èíôîðìàöèÿ ïî îáìåíó äàííûìè ñ âåñàìè
Âåñû ïîëó÷àþò êîìàíäû îò ñèñòåìû è ïîäòâåðæäàþò èõ èñïîëíåíèå
ñîîòâåòñòâóþùèì îòâåòîì.

Ôîðìàòû êîìàíäû
Êîìàíäû, ïåðåäàâàåìûå âåñàì, ñîäåðæàò íå ìåíåå îäíîãî çíàêà èç
íàáîðà ASCII. Ñëåäóåò îòìåòèòü ñëåäóþùåå:
• êîìàíäû ââîäÿòñÿ òîëüêî â âåðõíåì ðåãèñòðå.
• Ïàðàìåòðû êîìàíäû îòäåëÿþòñÿ äðóã îò äðóãà è îò èìåíè êîìàíäû

ïðîáåëîì (ASCII 32, â äàííîì îïèñàíèè ïðåäñòàâëåíî êàê /).
• Ââîäèìûé „òåêñò“ ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ñèìâîëîâ

8-áèòíîãî íàáîðà ASCII ñ 32 ïî 255.
• Êàæäàÿ êîìàíäà äîëæíà çàâåðøàòüñÿ ñèìâîëàìè âîçâðàòà êàðåòêè è

ïåðåâîäà ñòðîêè CRLF (ASCII 13, 10).
Ñèìâîëû CRLF, êîòîðûå ââîäÿòñÿ êëàâèøåé Enter èëè Return íà
ñòàíäàðòíîé êëàâèàòóðå, íå âíåñåíû â ñïèñîê äàííîãî îïèñàíèÿ, îäíàêî
î÷åíü âàæíî, ÷òîáû îíè èñïîëüçîâàëèñü äëÿ ñâÿçè ñ âåñàìè.

Ïðèìåð
S – Ïåðåäàòü ñòàáèëüíîå çíà÷åíèå ìàññû
Êîìàíäà S Ïåðåäàòü òåêóùåå ñòàáèëüíîå çíà÷åíèå

ìàññû íåòòî.
Îòâåò S/////S/////WeightValue/////Unit

Òåêóùåå ñòàáèëüíîå çíà÷åíèå ìàññû â
åäèíèöå èçìåðåíèÿ, çàäàííîé â ìåíþ
unit 1.

S/////I Êîìàíäà íå îáðàáîòàíà (âåñû
âûïîëíÿþò äðóãóþ êîìàíäó, íàïðèìåð,
òàðèðîâàíèå, èëè èñòåêëî âðåìÿ
îæèäàíèÿ, ïîñêîëüêó íå áûëî
äîñòèãíóòî ñòàáèëüíîå çíà÷åíèå).

S/////+ Âåñû ïåðåãðóæåíû.
S/////- Âåñû íåäîãðóæåíû.

Ïðèìåð
Êîìàíäà S Ïåðåäàòü ñòàáèëüíîå çíà÷åíèå ìàññû.
Îòâåò S/////S/////////////////////////100.00/////g

Òåêóùåå ñòàáèëüíîå çíà÷åíèå ìàññû
ñîñòàâëÿåò 100.00 ã.
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Ïåðå÷èñëåííûå íèæå êîìàíäû MT-SICS – ýòî ÷àñòü ïîëíîãî ñïèñêà
êîìàíä. Ïîëíûé ñïèñîê êîìàíä è áîëåå ïîäðîáíàÿ èíôîðìàöèÿ èçëîæåíà
â áðîøþðå „MT-SICS Basic-S balances 11780447“, êîòîðóþ ìîæíî ñêà÷àòü
÷åðåç Èíòåðíåò ñ www.mt.com/AB-S.

S – Ïåðåäàòü ñòàáèëüíîå çíà÷åíèå ìàññû
Êîìàíäà S Ïåðåäàòü òåêóùåå ñòàáèëüíîå çíà÷åíèå

ìàññû íåòòî.

SI – Ïåðåäàòü çíà÷åíèå íåìåäëåííî
Êîìàíäà SI Ïåðåäàòü òåêóùåå çíà÷åíèå ìàññû

íåòòî, â íåçàâèñèìîñòè îò åãî
ñòàáèëüíîñòè.

SIR – Ïåðåäàòü çíà÷åíèå ìàññû íåìåäëåííî è ïîâòîðèòü
Êîìàíäà SIR Ìíîãîêðàòíî ïåðåäàòü çíà÷åíèÿ ìàññû

íåòòî, â íåçàâèñèìîñòè îò èõ
ñòàáèëüíîñòè.

Z – Íóëü
Êîìàíäà Z Óñòàíîâèòü âåñû íà íóëü.

@ - Ñáðîñ
Êîìàíäà @ Âåðíóòü âåñû â ñîñòîÿíèå íà ìîìåíò

âêëþ÷åíèÿ, íî áåç âûïîëíåíèÿ
óñòàíîâêè íà íóëü.

SR – Ïåðåäàòü çíà÷åíèå ìàññû ïðè åå èçìåíåíèè (ïåðåäàòü è
ïîâòîðèòü)

Êîìàíäà SR Ïåðåäàòü òåêóùåå ñòàáèëüíîå çíà÷åíèå
ìàññû è çàòåì íåïðåðûâíî ïåðåäàâàòü
ñòàáèëüíîå çíà÷åíèå êàæäûé ðàç, êîãäà
îíî ìåíÿåòñÿ.
Èçìåíåíèå çíà÷åíèÿ ìàññû
ôèêñèðóåòñÿ â òîì ñëó÷àå, åñëè îòëè÷èå
ñîñòàâëÿåò íå ìåíåå ÷åì 12.5 %,
ìèíèìóì = 30d.

ST – Ïåðåäàòü ñòàáèëüíîå çíà÷åíèå ìàññû ïîñëå íàæàòèÿ êëàâèøè
±±±±± (ïåðåäà÷à)

Êîìàíäà ST Çàïðîñ ôàêòè÷åñêîãî ñòàòóñà ôóíêöèè
ST.

SU – Ïåðåäàòü ñòàáèëüíîå çíà÷åíèå ìàññû â åäèíèöå èçìåðåíèÿ,
îòîáðàæàåìîé íà äèñïëåå

Befehl SU Àíàëîãè÷íà êîìàíäå „S“, íî â åäèíèöå
èçìåðåíèÿ, îòîáðàæàåìîé íà äèñïëåå.
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6.5 Äîïîëíèòåëüíîå îáîðóäîâàíèå
Àäàïòåðû ýëåêòðîïèòàíèÿ
Äëÿ âñåõ ìîäåëåé
êðîìå AB135-S/FACT / AB265-S/FACT
Âûõîä: 12 Â ~ 500 ìA
• Åâðî 230B/50Ãö/80ìA 11103740
• Åâðî/(ñ

çàçåìëåíèåì) 230B/50Ãö/80ìA 11103744
• Àíãëèÿ 240B/50Ãö/80ìA 11103742
• ÑØÀ 120B/60Ãö/10W 11103741
• ßïîíèÿ 100B/50Ãö/10W 11103743
Âûõîä: 12 Â ~ 1.0 A
• Óíèâåðñàëüíûé (íàñòîëüíàÿ

ìîäåëü) 11103745*
220-240B/50Ãö/100mA

Äëÿ ìîäåëåé AB135-S/FACT / AB265-S/FACT
(à òàêæå äëÿ âñåõ ìîäåëåé B-S/FACT)
Âûõîä: 12 Â ~ 2.25 A
• Óíèâåðñàëüíûé (íàñòîëüíàÿ

ìîäåëü) 11132070*
100-240B, 50-60Ãö, 0.8A
*(òðåáóåòñÿ ñîîòâåòñòâóþùèé êàáåëü)

AccuPac B-S
• Âíåøíèé àêêóìóëÿòîð, 21254691

îáåñïå÷èâàþùèé 15 ÷àñîâ
àâòîíîìíîé ðàáîòû âåñîâ

Êàëèáðîâî÷íûå ãèðè
Ãèðè OIML (ñ ñåðòèôèêàòîì E1, E2,
F1) Áîëåå ïîäðîáíóþ èíôîðìàöèþ
ìîæíî íàéòè â áðîøþðå METTLER
TOLEDO Weights 11795461
èëè íà ñàéòå www.mt.com/weights

„Ïðîòèâîóãîííîå“ óñòðîéñòâî
• Òðîñèê ñ çàìêîì (äëÿ âñåõ ìîäåëåé) 590101

Âûíîñíîé äèñïëåé (RS/LC-BLD)
• Äîïîëíèòåëüíûé äèñïëåé, âêëþ÷àÿ 224200

êàáåëü RS äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ÷åðåç
èíòåðôåéñ RS232C è îòäåëüíûé
ñåòåâîé àäàïòåð

Íàáîð äëÿ îïðåäåëåíèÿ ïëîòíîñòè
îáðàçöîâ
(òîëüêî äëÿ ìîäåëè AB-S/FACT)
• Äëÿ òâåðäûõ îáðàçöîâ 33360
• Äëÿ æèäêîñòåé 33360 + 210260

Çàùèòíûå êîæóõè *
• Çàùèòíûé êîæóõ ñî ñêîëüçÿùèìè

äâåðöàìè „ìã“ (165 ìì) 11137468
• Çàùèòíûé êîæóõ ñî ñêîëüçÿùèìè

äâåðöàìè „0.1 ìã“ (237 ìì) 11103682
• Çàùèòíûé êîæóõ „ìã“ (141 ìì) 11103683

* Äëÿ âåñîâ ñ ÷àøêîé  180 ìì
òðåáóåòñÿ ÷àøêà  175 ìì 11103680

Èíòåðôåéñíûå êàáåëè
• RS9-RS25: (ãíåçäî/øòåêåð),

äëèíà 2 ì 11101052
• RS9-RS9: (ãíåçäî/øòåêåð),

äëèíà 1 ì 11101051
• RS9-RS9: (ãíåçäî/ãíåçäî),

äëèíà 1 ì 21250066

Ïðèíòåðû ñ âîçìîæíîñòüþ îáðàáîòêè
ðåçóëüòàòîâ(LC-P45)
• 24 ñèìâîëà â ñòðîêå, ïå÷àòàåò íà 229119

ëèñòîâîé áóìàãå, äîïîëíèòåëüíûå
ôóíêöèè (äàòà, âðåìÿ, ñòàòèñòèêà,
óìíîæåíèå è äð.)

Ïðèíòåðû äëÿ ïå÷àòè ðåçóëüòàòîâ (RS-P42)
• 24 ñèìâîëà â ñòðîêå, ïå÷àòàåò

íà ëèñòîâîé áóìàãå 229265

Çàùèòíûé ÷åõîë
• Äëÿ ìîäåëåé PB-S/FACT (1 øòóêà) 11103681
• Äëÿ ìîäåëåé AB-S/FACT (1 øòóêà) 11135408

Ôóòëÿð äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè
• Äëÿ âñåõ ìîäåëåé PB-S/FACT, 11101050

ñ îòñåêîì ïîä âåñû, AccuPac,
çàùèòíûé êîæóõ 165 ìì / 141 ìì
è ãèðþ

• Äëÿ âñåõ ìîäåëåé AB-S/FACT, 11103834
ñ îòñåêîì ïîä âåñû è çàùèòíûé
êîæóõ 237 ìì
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6.6 Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû âåñîâ
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7.1 Ïðèåìû âåäåíèÿ ïðîòîêîëà ðàçëè÷íûõ ïðîöåäóð ñ ïîìîùüþ ïðèíòåðîâ ÌÅÒÒËÅÐ ÒÎËÅÄÎ RS-P42 è LC-P45

7 Ïðèëîæåíèå

Ïðèìå÷àíèÿ
Ïðè ðàáîòå ñ ïðèíòåðîì RS-P42
äàòà è âðåìÿ çàíîñÿòñÿ â
ïðîòîêîë âðó÷íóþ â âåðõíåé
ñòðîêå îò÷åòà (ñì. ïðîòîêîë
ôóíêöèè «Íàñòðîéêà»).
Ïðè ðàáîòå ñ ïðèíòåðîì LC-P45
äàòà è âðåìÿ ðàñïå÷àòûâàþòñÿ
àâòîìàòè÷åñêè (ñì. ïðîòîêîë
ôóíêöèè „Ñòàòèñòèêà“).
Èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè
ïðèíòåðà LC-P45 ñîäåðæèò
îïèñàíèå ôóíêöèé, êîòîðûå
çàïóñêàþòñÿ ñ ïîìîùüþ ïðèí-
òåðà.
RS-P42 ïå÷àòàåò ïðîòîêîëû
òîëüêî íà àíãëèéñêîì ÿçûêå. Ýòî
îòíîñèòñÿ è ê ïðèíòåðó LC-P45,
åñëè ïå÷àòü ïðîòîêîëà çàïóùåíà
ñ ïîìîùüþ âåñîâ. Åñëè æå ïå÷àòü
çàïóñêàåòñÿ ñ LC-P45, ìîæíî
âûáðàòü íåìåöêèé, àíãëèéñêèé,
ôðàíöóçñêèé, èñïàíñêèé èëè
èòàëüÿíñêèé ÿçûê.

Ôóíêöèÿ: Ñòàòèñòèêà
Ôóíêöèÿ çàïóñêàåòñÿ ñ
ïðèíòåðà. 1)

12.02.2001      10:44:07
ID                   666
SNR:          1118015657
1         1100.15 g
2         1600.10 g
3         1699.95 g
n               3
x        1466.733 g
s         321.372 g
srel        21.91 %
min.      1100.15 g
max.      1699.95 g
dif.       599.80 g
--------- END ----------

Ôóíêöèÿ: Óìíîæåíèå
Ôóíêöèÿ çàïóñêàåòñÿ ñ
ïðèíòåðà. 1)

12.02.2001      08:23:22
ID                   242
SNR:          1118015657

Factor         1.65
             588.43 g
*          970.9095

Ôóíêöèÿ: Ïðîâåðêà
íàñòðîéêè âåñîâ ñ
ïîìîùüþ âíåøíåé ãèðè.
Ôóíêöèÿ çàïóñêàåòñÿ ñ
ïðèíòåðà. 1)

----- BALANCE TEST -----
12.02.2001      09:52:12

METTLER TOLEDO
Type:      PB3002-S/FACT
SNR:          1118015657
SW:                 1.20

Weight ID: .............

Target : ...............
Actual : .......199.98 g
Diff   : ...............

External test done

Signature:

........................
--------- END ----------

Ôóíêöèÿ: Ñïèñîê
Ðàñïå÷àòêà òåêóùèõ
çíà÷åíèé ïàðàìåòðîâ âåñîâ

--- LIST OF SETTINGS ---
Date:  .................
Time:  .................

METTLER TOLEDO
Type:      PB3002-S/FACT
SNR:          1118015657
SW:                 1.20
------------------------
Application:
 Dynamic A
------------------------
Weighing Parameters:
 Weighing Mode Standard
 Unit 1                g
 Unit 2                g
 A.Zero               On
------------------------
Peripheral Devices:
P.Device         Printer
 Baud               2400
 Bit/Parity      7b-even
 Handshake           Off

P.Device            Host
 Sendmode            Off
 Baud               9600
 Bit/Parity        8b-no
 Handshake          Soft
--------- END ----------

Ôóíêöèÿ: Íàñòðîéêà
(âíåøíÿÿ ãèðÿ)

- BALANCE  CALIBRATION -
Date:  .................
Time:  .................

METTLER TOLEDO
Type:      PB3002-S/FACT
SNR:          1118015657
SW:                 1.20

Weight ID: .............
Weight:     2000.00 g

External Cal. done

Signature:

........................
--------- END ----------

Ôóíêöèÿ: Ñ÷åò øòóê
Ðàñïå÷àòêà ñîäåðæèò
ýòàëîííóþ ìàññó îáðàçöà

---- PIECE COUNTING ----
APW:        0.99460 g
Out of:          10 PCS

             27.000 g
                 27 PCS

Ôóíêöèÿ: Ïðîöåíòíîå
âçâåøèâàíèå

----- % - WEIGHING -----
Ref. 10.008 g

100.00 %

60.01 g
599.59 %

Ôóíêöèÿ: Íàñòðîéêà
(àâòîìàòè÷åñêàÿ ïî
âíóòðåííåé ãèðå)

- BALANCE  CALIBRATION -
Date:  .................
Time:  .................

METTLER TOLEDO
Type:      PB3002-S/FACT
SNR:          1118015657
SW:                 1.20

Internal Cal. done

--------- END ----------

1) Âîçìîæíî òîëüêî íà
ïðèíòåðå LC-P45.

Ôóíêöèÿ: Äèíàìè÷åñêîå
âçâåøèâàíèå

--- DYNAMIC WEIGHING ---
Weigh Time: 2 s

DW 49.999 g
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ÈñïðàâëåíèåÏðè÷èíà

7.2 Ïîèñê è óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé

Îøèáêà/Ñîîáùåíèå

Ïåðåãðóç Ðàçãðóçèòå âåñû è óñòàíîâèòå âåñû íà íóëü (ïðîâåäèòå
ïîâòîðíîå òàðèðîâàíèå).

Íåäîãðóç Ïðîâåðüòå, ïðàâèëüíî ëè óñòàíîâëåíà ÷àøêà âåñîâ.

Ïîêàçàíèå âåñîâ íå ñòàáèëèçèðóåòñÿ
• ïðè òàðèðîâàíèè èëè íàñòðîéêå(êàëèáðîâêå) âåñîâ
• êîãäà ðàçìåùåí ýòàëîííûé îáðàçåö äëÿ ñ÷åòà øòóê

Íàæèìàéòå êëàâèøó òîëüêî ïîñëå ñòàáèëèçàöèè
ïîêàçàíèé âåñîâ.
Îáåñïå÷üòå áîëåå ñòàáèëüíûå óñëîâèÿ âçâåøèâàíèÿ.
Ñíèìèòå ÷àøêó âåñîâ è, åñëè íåîáõîäèìî, î÷èñòèòå åå.

Êàëèáðîâî÷íàÿ ãèðÿ îòñóòñòâóåò èëè åå ìàññà íåâåðíà. Ïîìåñòèòå òðåáóåìóþ êàëèáðîâî÷íóþ ãèðþ íà öåíòð
÷àøêè âåñîâ.

Ýòàëîííîå êîëè÷åñòâî îáðàçöîâ äëÿ ñ÷åòà øòóê ñëèøêîì
ìàëî.

Óâåëè÷üòå ýòàëîííîå êîëè÷åñòâî îáðàçöîâ.

íååååì

î____ï

Error 1

Error 2

Error 3

  0.000 g

Abort

Îòñóòñòâóåò èëè íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíà ÷àøêà âåñîâ.

Error 4
Âíóòðåííÿÿ íåèñïðàâíîñòü. Îáðàòèòåñü â ñåðâèñíóþ ñëóæáó ÌÅÒÒËÅÐ ÒÎËÅÄÎ.

Error 6
Âåñû íå ìîãóò âûïîëíèòü ñòàíäàðòíóþ êàëèáðîâêó. Îáðàòèòåñü â ñåðâèñíóþ ñëóæáó ÌÅÒÒËÅÐ ÒÎËÅÄÎ.

Ïðàâèëüíî óñòàíîâèòå ñîîòâåòñòâóþùóþ âåñàì ÷àøêó.

Íàñòðîéêà ïðåðâàíà êëàâèøåé «Ñ»
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7.3 Ïîäêëþ÷åíèå âåñîâ B-S/FACT ê äðóãèì óñòðîéñòâàì
ÌÅÒÒËÅÐ ÒÎËÅÄÎ

Óñòðîéñòâî êàáåëü Ñîåäèíèòåëüíûé Óñòàíîâêè/Ïðèìå÷àíèÿ
Òèòðàòîðû: DL67,
70ES, 70 V.2, 77

DL12, 18, 20, 21, 25,

DL35, 40GP, 40RC íå ïîääåðæèâàåòñÿ

DL37 (êóëîìåòð ÊÔ) íå ïîääåðæèâàåòñÿ

DL31, 36, 38 RS9-RS9 (øòåêåð/ãíåçäî) íåïðåðûâíàÿ
DL50, 53, 55, 58 11101051 ïåðåäà÷à äàííûõ

RD10 (ðåîìåòð) íå ïîääåðæèâàåòñÿ

Contalab íå ïîääåðæèâàåòñÿ

MTCom-Bus 310 RS9-RSopen (øòåêåð/-)
21900640

SQC 14(ñèñòåìà RS9-RS9 (øòåêåð/ãíåçäî)
êîíòðîëÿ êà÷åñòâà) 11101051

Spider (ïðîìûøëåííûå âåñû) RS9-RS9(øòåêåð/øòåêåð)
Viper BC (ïðîìûøëåííûå âåñû) 21252588

MMR, ID-òåðìèíàëû íå ïîääåðæèâàåòñÿ

Ïåðèôåðèéíûå óñòðîéñòâà Ì-òèïà (øèíà GM) íå ïîääåðæèâàåòñÿ

LC-PVolume RS9-RS9 (øòåêåð/ãíåçäî)
(êàëèáðîâêà ïèïåòîê) 11101051

LC-PCalc RS9-RS9 (øòåêåð/ãíåçäî)
11101051

LC-P Density íå ïîääåðæèâàåòñÿ

LC-P45 (ïðèíòåð ñ âîçìîæíîñòüþ RS9-RS9 (øòåêåð/ãíåçäî)
îáðàáîòêè ðåçóëüòàòîâ) 11101051

RS-P42 (ïðèíòåð äëÿ ïå÷àòè ðåçóëüòàòîâ) RS9-RS9 (øòåêåð/ãíåçäî)
1110105
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7.4 Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå è ÷èñòêà âåñîâ

Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå
Ðåãóëÿðíûå ïðîôèëàêòè÷åñêèå ðàáîòû ïðîäëåâàþò ñðîê ñëóæáû âåñîâ.
Ïî âîïðîñàì òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ îáðàùàéòåñü ê ïîñòàâùèêó
ÌÅÒÒËÅÐ ÒÎËÅÄÎ.

×èñòêà
Äëÿ î÷èñòêè ÷àøêè âåñîâ, ýëåìåíòîâ çàùèòíîãî êîæóõà (ãäå
èñïîëüçóåòñÿ) è êîðïóñà âåñîâ èñïîëüçóéòå âëàæíóþ òêàíü. Äàííûå âåñû
èçãîòîâëåíû èç âûñîêîêà÷åñòâåííûõ, ïðî÷íûõ ìàòåðèàëîâ è ìîãóò
î÷èùàòüñÿ ïðè ïîìîùè áûòîâûõ ìîþùèõ ñðåäñòâ.

Ïðè î÷èñòêå ñëåäóåò îáðàòèòü âíèìàíèå íà ñëåäóþùåå
• Çàïðåùàåòñÿ èñïîëüçîâàòü ìîþùèå ñðåäñòâà,

ñîäåðæàùèå ðàñòâîðèòåëè èëè àáðàçèâíûå äîáàâêè. Ýòèì
ìîæíî ïîâðåäèòü ïîêðûòèå òåðìèíàëà.

• Ïîñëå ðàáîòû ñ õèìèêàòàìè ðåêîìåíäóåòñÿ âûìûòü èëè
ïî÷èñòèòü ÷àøêó è êàìåðó âçâåøèâàíèÿ (åñëè óñòàíîâëåí
çàùèòíûé êîæóõ).

• Íåñìîòðÿ íà òî, ÷òî âåñû èçãîòîâëåíû èç âûñîêîêà÷åñ-
òâåííûõ ìàòåðèàëîâ, åñëè íà õðîìèðîâàííûå ïîâåðõíîñòè
äëèòåëüíîå âðåìÿ âîçäåéñòâóåò àãðåññèâíîå âåùåñòâî,
âîçìîæíî îáðàçîâàíèå êîððîçèè (èëè â ñëó÷àå îòñóòñòâèÿ
ïðèòîêà âîçäóõà, íàïðèìåð, ïðè æèðîâîì ïîêðûòèè).

• Íå äîïóñêàéòå ïîïàäàíèÿ æèäêîñòè íà êîíòàêòû ñåòåâîãî
ïðîâîäà âåñîâ è àäàïòåðà!

• Çàïðåùàåòñÿ âñêðûâàòü êîðïóñ âåñîâ èëè àäàïòåðà –
âíóòðåííèå ýëåìåíòû íå òðåáóþò ÷èñòêè, à ðåìîíò èëè
çàìåíó äåòàëåé ìîæåò âûïîëíÿòü òîëüêî àâòîðèçîâàííûé
ñïåöèàëèñò.

• Ãðÿçíûå çàùèòíûå ÷åõëû ïîäëåæàò çàìåíå íà âñåõ òèïàõ
âåñîâ (ñì. Äîïîëíèòåëüíîå îáîðóäîâàíèå).

Óòèëèçàöèÿ
Â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè Åâðîïåéñêîé äèðåêòèâû
2002/96/EC ïî óòèëèçàöèè ýëåêòðè÷åñêîãî è ýëåêòðîííîãî
îáîðóäîâàíèÿ (WEEE), äàííîå îáîðóäîâàíèå íå äîïóñêàåòñÿ
óòèëèçèðîâàòü âìåñòå ñ áûòîâûìè îòõîäàìè.
Â ñòðàíàõ, íå âõîäÿùèõ â Åâðîïåéñêèé Ñîþç, ýòî îáîðóäîâàíèå
òàêæå äîëæíî óòèëèçèðîâàòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè
íîðìàìè è ïðàâèëàìè.
Íàñòîÿòåëüíî ðåêîìåíäóåòñÿ óòèëèçèðîâàòü äàííîå
îáîðóäîâàíèå íà ñïåöèàëüíûõ ïóíêòàõ ñáîðà ýëåêòðè÷åñêîãî è
ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ.
Äëÿ ïîëó÷åíèÿ íåîáõîäèìîé èíôîðìàöèè îáðàòèòåñü â
êîìïåòåíòíûé îðãàí ëèáî ê ñâîåìó ïîñòàâùèêó îáîðóäîâàíèÿ.
Ýòè òðåáîâàíèÿ ñîõðàíÿþò ñèëó è â ñëó÷àå ïåðåäà÷è
îáîðóäîâàíèÿ (äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ëè÷íûõ èëè êîììåð÷åñêèõ
öåëÿõ) òðåòüåé ñòîðîíå.
Áëàãîäàðèì âàñ çà âêëàä â îõðàíó îêðóæàþùåé ñðåäû.
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Íàñòîÿùàÿ ìåòîäèêà ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà âåñû ëàáîðàòîðíûå ýëíêòðîííûå AB-S, PB-S (äàëåå - âåñû) ïðîèçâîäñòâà  ôèðìû „Mettler-Toledo GmbH“
Øâåéöàðèÿ è óñòàíàâëèâàåò ìåòîäèêó èõ ïåðâè÷íîé è ïåðèîäè÷åñêîé ïîâåðêè.
Ìåæïîâåðî÷íûé èíòåðâàë íå äîëæåí ïðåâûøàòü 1 ãîä.

8.1 Îïåðàöèè è ñðåäñòâà ïîâåðêè
Ïðè ïðîâåäåíèè ïîâåðêè äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ  îïåðàöèè è  ïðèìåíÿòüñÿ ñðåäñòâà, óêàçàííûå â òàáëèöå.

Òàáëèöà
Íàèìåíîâàíèå îïåðàöèè Íîìåð ïóíêòà íàñòîÿùåé ìåòîäèêè Ñðåäñòâà ïîâåðêè Ïðèìå÷àíèå
1. Âíåøíèé îñìîòð 8.5.1
2. Îïðîáîâàíèå 8.5.2
3. Îïðåäåëåíèå ïîãðåøíîñòè 8.5.3 Íàáîðû ãèðü ïî ÃÎÑÒ 7328, Òîëüêî äëÿ ëàáîðàòîðíûõ

âåñîâ îáùåãî íàçíà÷åíèÿ óêàçàííûå â Ïðèëîæåíèè 1 ëàáîðàòîðíûõ âåñîâ îáùåãî
íàçíà÷åíèÿ

4. Îïðåäåëåíèå ñðåäíåãî 8.5.4 Òî æå
êâàäðàòè÷åñêîãî îòêëîíåíèÿ
ïîêàçàíèé (äàëåå – ÑÊÎ) âåñîâ

5. Îïðåäåëåíèå ïîãðåøíîñòè ïîñëå 8.5.5 Òî æå Òîëüêî äëÿ ëàáîðàòîðíûõ
âûáîðêè ìàññû òàðû âåñîâ îáùåãî íàçíà÷åíèÿ

6. Îïðåäåëåíèå ïîãðåøíîñòè 8.5.6 Òî æå Òîëüêî äëÿ ýòàëîííûõ âåñîâ
èçìåðåíèÿ îòêëîíåíèé ìàññû

Ïðèìå÷àíèå
Íàáîðû ãèðü, ïðèâîäèìûå  â Ïðèëîæåíèè, ìîãóò áûòü çàìåíåíû äðóãèìè, îáåñïå÷èâàþùèìè âîñïðîèçâåäåíèå òðåáóåìûõ íàãðóçîê ñ àíàëîãè÷íîé èëè
áîëåå âûñîêîé òî÷íîñòüþ.

8 Ìåòîäèêà ïîâåðêè

ÓÒÂÅÐÆÄÀÞ
Çàì. ãåíåðàëüíîãî äèðåêòîðà

„ÐÎÑÒÅÑÒ - ÌÎÑÊÂÀ“
________ À.Ñ. Åâäîêèìîâ

„ ____ „_______2001 ã.
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8.2 Òðåáîâàíèÿ áåçîïàñíîñòè
Ïðè ïðîâåäåíèè  ïîâåðêè  äîëæíû áûòü ñîáëþäåíû òðåáîâàíèÿ áåçîïàñíîñòè, óêàçàííûå â ýêñïëóàòàöèîííîé äîêóìåíòàöèè íà ïîâåðÿåìûå âåñû, à
òàêæå íà èñïîëüçóåìîå èñïûòàòåëüíîå è âñïîìîãàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå.

8.3 Óñëîâèÿ ïîâåðêè
Ïðè ïðîâåäåíèè ïîâåðêè äîëæíû áûòü ñîáëþäåíû ñëåäóþùèå óñëîâèÿ:

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà äîëæíà ñîñòàâëÿòü:
(15 .... 25) °Ñ – äëÿ ýòàëîííûõ âåñîâ IV ðàçðÿäà, âåñîâ îáùåãî íàçíà÷åíèÿ 3 è 4 êëàññà òî÷íîñòè ïî ÃÎÑÒ 24104 è âåñîâ ìîäèôèêàöèè PB8000-S
(18…22) °Ñ – äëÿ ýòàëîííûõ âåñîâ II ðàçðÿäà è âåñîâ îáùåãî íàçíà÷åíèÿ 2 êëàññà òî÷íîñòè ïî ÃÎÑÒ 24104

Èçìåíåíèå òåìïåðàòóðû îêðóæàþùåãî âîçäóõà íå äîëæíî ïðåâûøàòü:
0.5 °C/÷àñ – ïðè ïîâåðêå âåñîâ 2-ãî êëàññà òî÷íîñòè è II-ãî ðàçðÿäà ïî ÃÎÑÒ 24104
2 °C/÷àñ – ïðè ïîâåðêå ïðî÷èõ âåñîâ.

Îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü îêðóæàþùåãî âîçäóõà íå äîëæíà ïðåâûøàòü 80 %.
Ïàðàìåòðû  ïèòàíèÿ îò ñåòè ïåðåìåííîãî òîêà äîëæíû  ñîñòàâëÿòü:

- íàïðÿæåíèå: 220 (+22/-33) Â;
- ÷àñòîòà:    (50 ± 1) Ãö.

Ïîìåùåíèå, â êîòîðîì ýêñïëóàòèðóþòñÿ âåñû, è èõ  óñòàíîâêà äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì ÃÎÑÒ 8.520 è äëÿ ýòàëîííûõ âåñîâ –
äîïîëíèòåëüíî ÌÈ 1747.

8.4 Ïîäãîòîâêà ê ïîâåðêå
Ïåðåä ïðîâåäåíèåì ïîâåðêè äîëæíû áûòü âûïîëíåíû ñëåäóþùèå ïîäãîòîâèòåëüíûå ðàáîòû:

- Ïîñëå ðàñïàêîâêè âåñû äîëæíû áûòü âûäåðæàíû â ëàáîðàòîðíîì ïîìåùåíèè íå ìåíåå 12 ÷àñîâ;
- Âåñû äîëæíû áûòü âêëþ÷åíû â ñåòü è âûäåðæàíû âî âêëþ÷åííîì ñîñòîÿíèè íå ìåíåå 40 ìèíóò;
- Âåñû äîëæíû áûòü ïîäãîòîâëåíû â îáúåìå, ïðåäóñìîòðåííîì ðóêîâîäñòâîì ïî ýêñïëóàòàöèè.

8.5 Ïðîâåäåíèå ïîâåðêè
8.5.1 Âíåøíèé îñìîòð
Ïðè âíåøíåì îñìîòðå ïðîâåðÿþò:

- êîìïëåêòíîñòü ïîâåðÿåìûõ âåñîâ;
- îòñóòñòâèå âèäèìûõ ïîâðåæäåíèé ñáîðî÷íûõ åäèíèö âåñîâ è ýëåêòðîïðîâîäêè;
- öåëîñòíîñòü ñîåäèíèòåëüíûõ êàáåëåé;
- íàëè÷èå çàçåìëåíèÿ, çíàêîâ áåçîïàñíîñòè è íåîáõîäèìîé ìàðêèðîâêè;
- ñîîòâåòñòâèå âíåøíåãî âèäà òðåáîâàíèÿì ýêñïëóàòàöèîííîé äîêóìåíòàöèè.

8.5.2 Îïðîáîâàíèå
Ïðè îïðîáîâàíèè ïðîâåðÿþò ñîîòâåòñòâèå ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ òðåáîâàíèÿì Ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè. Â ñîîòâåòñòèè ñ
íåé äàþò êîìàíäó íà àâòîìàòè÷åñêóþ êàëèáðîâêó âåñîâ âñòðîåííûì èëè âíåøíèì êàëèáðîâî÷íûì ãðóçîì.
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8.5.3 Îïðåäåëåíèå ïîãðåøíîñòè ëàáîðàòîðíûõ âåñîâ îáùåãî íàçíà÷åíèÿ
Âåñû íàãðóæàþò ãèðÿìè äåñÿòè çíà÷åíèé ìàññû, ðàâíîìåðíî ðàñïîëîæåííûõ â äèàïàçîíå îò íàèìåíü-øåãî ïðåäåëà âçâåøèâàíèÿ ( äàëåå - ÍìÏÂ ) äî
íàèáîëüøåãî ïðåäåëà âçâåøèâàíèÿ (äàëåå - ÍÏÂ ). Ïðè ýòîì îáÿçàòåëüíî âîñïðîèçâîäÿò ìàññû: ÍìÏÂ, ÍÏÂ, à òàêæå òå, ïðè êîòîðûõ ïðîèñõîäèò
èçìåíåíèå ïðåäåëîâ äîïóñêàåìîé ïîãðåøíîñòè. Ãèðè ðàñïîëàãàþò öåíòðàëüíî - ñèììåòðè÷íî íà ïëàòôîðìå âåñîâ. Ïåðåä êàæäûì íàãðóæåíèåì
ïðîâåðÿþò óñòàíîâêó âåñîâ íà íóëü.
Êðîìå òîãî, ïîãðåøíîñòü âåñîâ îïðåäåëÿþò ïðè îäíîêðàòíîì öåíòðàëüíî - ñèììåòðè÷íîì íàãðóæåíèè êàæäîé ÷åòâåðòè ïëàòôîðìû âåñîâ ãèðÿìè (íî íå
áîëåå äâóõ øòóê) îáùåé ìàññîé, áëèçêîé ê çíà÷åíèþ 1/3 ÍÏÂ âåñîâ.
Ïðè íàãðóçêàõ, â êîòîðûõ çíà÷åíèå ïðåäåëà äîïóñêàåìîé ïîãðåøíîñòè áîëüøå è êðàòíî çíà÷åíèþ äèñêðåòíîñòè d, êàæäîå çíà÷åíèå ïîãðåøíîñòè
âû÷èñëÿþò êàê ðàçíîñòü ïîêàçàíèÿ âåñîâ è çíà÷åíèé ìàññû ãèðü: íîìèíàëüíûõ - ïðè ïðèìåíåíèè ãèðü IV ðàçðÿäà èëè äåéñòâèòåëüíûõ - ïðè ïðèìåíåíèè
ïðî÷èõ ãèðü. Çíà÷åíèå ïîãðåøíîñòè âû÷èñëÿþò ïî ôîðìóëå:

D = Ì - Ìo ,

ãäå: Ì  - ïîêàçàíèå âåñîâ;
Ìo - äåéñòâèòåëüíîå çíà÷åíèå ìàññû ãèðü;

Â ïðîòèâíîñì ñëó÷àå âåñû ïîñëå óðàâíîâåøèâàíèÿ äîïîëíèòåëüíî äîãðóæàþò ãèðÿìè îáùåé ìàññû 0.1d; 0.2d; 0.3d è ò.ä. äî èçìåíåíèÿ èíäèêàöèè íà
áëèæàéøåå áîëüøåå.
Çíà÷åíèå ïîãðåøíîñòè âû÷èñëÿþò ïî ôîðìóëå:

D = Ì + 1/2e - Ìo - mo ,

ãäå: Ì    - ïîêàçàíèÿ âåñîâ äî äîãðóæåíèé;
Ìo  - äåéñòâèòåëüíîå çíà÷åíèå ìàññû ãèðü äî äîãðóæåíèé;
mo  - äåéñòâèòåëüíîå çíà÷åíèå ìàññû ãèðü, äîãðóæàþùèõ âåñû;
å     - öåíà ïîâåðî÷íîãî äåëåíèÿ.

Êàæäîå èç çíà÷åíèé ïîãðåøíîñòè íå äîëæíî ïðåâûøàòü ïðåäåëîâ äîïóñêàåìûõ çíà÷åíèé, ïðèâåäåííûõ â Ðàçäåëå 6.1 íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà.

8.5.4 Îïðåäåëåíèå ÑÊÎ

ÑÊÎ âåñîâ îïðåäåëÿþò ïðè èõ äåñÿòèêðàòíîì öåíòðàëüíî-ñèììåòðè÷íîì íàãðóæåíèè ãèðÿìè (íî íå áîëåå äâóõ øòóê) îáùåé ìàññîé, áëèçêîé ê çíà÷åíèþ
ÍÏÂ âåñîâ. Ïåðåä êàæäûì íàãðóæåíèåì âåñû óñòàíàâëèâàþò íà íóëü. Ãèðþ ðàñïîëàãàþò öåíòðàëüíî-ñèììåòðè÷íî íà ïëàòôîðìå âåñîâ.

Çíà÷åíèå ÑÊÎ âû÷èñëÿþò ïî ôîðìóëå:

=
∑

1
3

2

1

10
( )Δ Δ

ii
σ =
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ãäå: Δ i - ïîãðåøíîñòü âåñîâ ïðè i-îì íàãðóæåíèè;

Δ - ñðåäíåå àðèôìåòè÷åñêîå èç 10 çíà÷åíèé ïîãðåøíîñòè.
Âûøåóêàçàííûå îïåðàöèè òàêæå ïðîâîäÿòñÿ ïðè íàãðóçêàõ, â êîòîðûõ ïðîèñõîäèò èçìåíåíèå çíà÷åíèÿ ÑÊÎ.
Êàæäîå èç çíà÷åíèé ÑÊÎ íå äîëæíî ïðåâûøàòü çíà÷åíèé, ïðèâåäåííûõ äëÿ ëàáîðàòîðíûõ âåñîâ îáùåãî íàçíà÷åíèÿâ â Ðàçäåëå 6.1 íàñòîÿùåãî
ðóêîâîäñòâà, à äëÿ ýòàëîííûõ âåñîâ – â Ðàçäåëå 6.3.

8.5.5 Îïðåäåëåíèå ïîãðåøíîñòè ïîñëå âûáîðêè ìàññû òàðû
Ïðîèçâîäÿò âûáîðêó çíà÷åíèÿ ìàññû òàðû, ðàâíóþ 1/3 ÍÏÂ è íàãðóæàþò âåñû ãèðÿìè â 4-x òî÷êàõ, ðàâíîìåðíî ðàñïðåäåëåíííûõ â äèàïàçîíå îò ÍìÏÂ
äî 2/3 ÍÏÂ âåñîâ. Â êàæäîé òî÷êå çàïèñûâàþò ïîêàçàíèÿ âåñîâ.
Äàëåå ïðîèçâîäÿò âûáîðêó çíà÷åíèÿ ìàññû òàðû, ðàâíóþ 2/3 ÍÏÂ è íàãðóæàþò âåñû ãèðÿìè â 4-x òî÷êàõ, ðàâíîìåðíî ðàñïðåäåëåíííûõ â äèàïàçîíå îò
ÍìÏÂ äî 1/3 ÍÏÂ âåñîâ. Â êàæäîé òî÷êå çàïèñûâàþò ïîêàçàíèÿ âåñîâ.
 Îïåðàöèþ âûïîëíÿþò äëÿ âåñîâ ñ îáîçíà÷åíèåì DR,.
Â ñîîòâåòñòâèè ñ ï.ï. 8.5.3 è 8.5.4 íàñòîÿùåé ìåòîäèêè îïðåäåëÿþò çíà÷åíèÿ ïîãðåøíîñòè.
Êàæäîå èç çíà÷åíèé ïîãðåøíîñòè íå äîëæíî ïðåâûøàòü çíà÷åíèé ïðåäåëîâ äîïóñêàåìîé ïîãðåøíîñòè äëÿ ìàññû „íåòòî“ (îñòàâøåãîñÿ äèàïàçîíà
èçìåðåíèé), ïðèâåäåííûõ â Ðàçäåëå 6.1 íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà.

8.5.6 Îïðåäåëåíèå ïîãðåøíîñòè èçìåðåíèÿ îòêëîíåíèé ìàññû
Âåñû íàñòðàèâàþò â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè Ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè.
Íèæåïåðå÷èñëåííûå îïåðàöèè âûïîëíÿþò äëÿ 3-õ çíà÷åíèé ìàññû ãðóçà (Ì), ðàâíîãî ÍìÏÂ, ÍÏÂ è 0.5 ÍÏÂ âåñîâ.
Èç íàáîðà ãèðü, ïðèâåäåííûõ â Ïðèëîæåíèè, ïîäáèðàþò ãèðè íî-ìèíàëüíîé ìàññîé m, ðàâíîé àáñîëþòíîìó çíà÷åíèþ ïðåäåëîâ èçìåðå-íèé îòêëîíåíèé,
ïðèâåäåííûõ â òàáëèöå Pàçäåëà 6.1.1. Äëÿ âåñîâ, èìåþùèõ ïðåäåëû èçìåðåíèÿ îòêëîíåíèé ìàññû ìåíåå ± 1ìã íîìèíàëüíîå çíà÷åíèå ìàññû ãèðè m
ïðèíèìàþò ðàâíûì 1 ìã.
Íà âåñû óñòàíàâëèâàþò ãðóç ìàññîé M, ïîñëå ÷åãî ïðîèçâîäÿò óñòàíîâêó âåñîâ íà íîëü. Çàòåì ñíèìàþò ãèðþ Ì è âåñû íàãðóæàþò íîìèíàëüíîé ìàññîé
Ì+m. Ñíèìàþò ïîêàçàíèÿ. Äàííóþ îïåðàöèþ ïîâòîðÿþò 5 ðàç.
Äàëåå óñòàíàâëèâàþò íà âåñû ãèðè ìàñ-ñîé Ì+m, âåñû óñòàíàâëèâàþò íà íîëü, ãèðè Ì+m ñíèìàþò è óñòàíàâëèâàþò òîëüêî ãèðþ Ì. Çàïèñûâàþò
ïîêàçàíèÿ. Äàííóþ îïåðàöèþ ïîâòîðÿþò 5 ðàç.
Äëÿ êàæäîé ñåðèè èç 5 íàãðóæåíèé âû÷èñëÿþò ñðåäíåå àðèôìå-òè÷åñêîå çíà÷åíèå è ðàçìàõ ïîêàçàíèé.
Ïîëó÷åííûå çíà÷åíèÿ íå äîëæíû ïðåâûøàòü ïðåäåëîâ äîïóñêàåìîé ïîãðåøíîñòè èçìåðåíèÿ îòêëîíåíèé ìàññû, óêàçàííûõ â Ðàçäåëå 6.1.1 äàííîãî
ðóêîâîäñòâà. Ïðè ýòîì ðàçìàõ ïîêàçàíèé, êîòîðûé âû÷èñëÿþò êàê ðàçíîñòü ìåæäó íàèáîëüøèì è íàèìåíüøèì èç 5 ïîêàçàíèé íàãðóæåí-íûõ âåñîâ íå
äîëæåí ïðåâûøàòü óäâîåííîãî çíà÷åíèÿ ïðåäåëà äîïóñêàåìîãî ÑÊÎ.
Ïðèìå÷àíèå
Ïðè ïðîâåäåíèè ïîâåðêè ïî ï. 8.5.6 â ñëó÷àå ïðåâûøåíèÿ ïîêàçàíèé íîðìèðîâàííûõ çíà÷åíèé, íî íå áîëåå 2-õ ïîêàçàíèé ïðè êàæäîì öèêëå èçìåðåíèé,
ïðîâîäÿò ïîâòîðíóþ ïî-âåðêó ýòèõ èçìåðåíèé â ïðåäåëàõ äàííîãî öèêëà. Â ñëó÷àå ïîâòîðíûõ ïðåâûøåíèé ïîêàçàíèé âåñû áðàêóþò.
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8.6 Îôîðìëåíèå ïîâåðêè
Ïîëîæèòåëüíûå ðåçóëüòàòû ïîâåðêè îôîðìëÿþò ñâèäåòåëüñòâîì î ïîâåðêå.
Ïðè îòðèöàòåëüíûõ ðåçóëüòàòàõ ïîâåðêè âåñû ê ýêñïëóàòàöèè íå äîïóñêàþò, ñâèäåòåëüñòâî î ïðåäûäóùåé ïîâåðêå àííóëèðóþò.

Íà÷àëüíèê îòäåëà
„ÐÎÑÒÅÑÒ - ÌÎÑÊÂÀ“ Ì.Å.Áðîí

Íà÷àëüíèê ñåêòîðà
„ÐÎÑÒÅÑÒ-ÌÎÑÊÂÀ“ Â.Ò.Âåëè÷êî

Ïðèëîæåíèå 1 (îáÿçàòåëüíîå)

Ìîäèôèêàöèÿ âåñîâ Êëàññ òî÷íîñòè ãèðü ïî ÃÎÑÒ 7328, èñïîëüçóåìûõ ïðè ïîâåðêå
ïåðâè÷íîé â ýêñïëóàòàöèè

ÀÂ54-S, ÀÂ104-S, ÀÂ204-S, ÀÂ304-S äî 1 ã âêëþ÷. - F1, ñâ. 1 ã - Å2 F1

ÀÂ135-S DualRange äî 1 ã âêëþ÷. - F1, ñâ. 1 ã - Å2 F1

ÀÂ265-S DualRange äî 1 ã âêëþ÷. - F1, ñâ. 1 ã - Å2 äî 1 ã âêëþ÷. - F1, ñâ. 1 ã - Å2

ÐÂ153-S, PB303-S, PD403-S, PB303-SDR äî 1 ã âêëþ÷. - F2, ñâ. 1 ã - F1 äî 1 ã âêëþ÷. - F2, ñâ. 1 ã - F1

PB602-S,GB802-S,GB1302-S, PB1502-S äî 1 ã âêëþ÷. - F2, ñâ. 1 ã - F1 äî 1 ã âêëþ÷. - F2, ñâ. 1 ã - F1

GB3002-S äî 1 ã âêëþ÷. - F2, ñâ. 1 ã - F1 äî 1 ã âêëþ÷. - M1, ñâ. 1 ã - F1

PB3002-S, GB2002-S äî 1 ã âêëþ÷. - M1, ñâ. 1 ã - F1 äî 1 ã âêëþ÷. - M1, ñâ. 1 ã - F1

PB1501-S, GB1501-S, PB4002-S äî 1 ã âêëþ÷. - M1, ñâ. 1 ã - F1 äî 1 ã âêëþ÷. - M1,
ñâ. 1 ã äî 1 êã âêëþ÷. - F2,
ñâ. 1 êã - F1

PB3001-S, GB3001-S, PB5001-S, äî 1 ã âêëþ÷. - M1, ñâ. 1 ã äî 1 êã âêëþ÷. -F2, äî 1 ã âêëþ÷. - M1, ñâ. 1 ã äî 1 êã âêëþ÷. - F2,
PB3002-SDR, GB3002-SDR ñâ. 1 êã - F1 ñâ. 1 êã - F1

GB6001-S äî 1 ã âêëþ÷. - M1, ñâ. 1 ã äî 1 êã âêëþ÷. - F2, äî 1 êã âêëþ÷. - M1, ñâ. 1 êã - F1
ñâ. 1 êã - F1

PB8001-S äî 1 êã âêëþ÷. - M1, ñâ. 1 êã - F1 äî 1 êã âêëþ÷. - M1, ñâ. 1 êã - F1

PB8000-S äî 1 êã âêëþ÷. - M1, ñâ. 1 êã - F1 M1

AB204-S (äëÿ èçìåðåíèÿ ìåòîäîì çàìåùåíèÿ) F1 F1

ÐB3002-S (äëÿ èçìåðåíèÿ ìåòîäîì çàìåùåíèÿ) M1 M1

GB2002-S (äëÿ èçìåðåíèÿ ìåòîäîì çàìåùåíèÿ) M1 M1
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Âîçìîæíû òåõíè÷åñêèå èçìåíåíèÿ
áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ.

Ïîçàáîòüòåñü î áóäóùåì îáîðóäîâàíèÿ, ïðèîáðåòåííîãî ó METTLER TOLEDO: Ñåðâèñíûå êîíòðàêòû
METTLER TOLEDO íà äîëãèå ãîäû ãàðàíòèðóþò ñîõðàíåíèå êà÷åñòâà, âûñîêîé òî÷íîñòè èçìåðåíèé è
ñðåäñòâ, âëîæåííûõ â îáîðóäîâàíèå METTLER TOLEDO. Óñëîâèÿ ñåðâèñíûõ êîíòðàêòîâ âûñûëàþòñÿ ïî
çàïðîñó. Ñïàñèáî.
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